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KLEJ
Numer produktu:

A41602 - granulat

URZADZENIA DO APLIKOWANIA:

HB seria 700
Urzadzenia zbiornikowe HB

OBSZARY ZASTOSOWANIA

Klej ze Srednim czasem otwarcia i wigzania, ktéry szczegodlnie
nadaje sie do klejenia opakowan produktéw gteboko mrozonych
oraz kartonéw powleczonych polietylenem.

WEASCIWOSCI

Klej ten posiada dobrg adhezje nie tylko z papierem oraz tektura,
ale réwniez z papierem lakierowanym, metalami i wieloma
tworzywami sztucznymi, takimi jak: ABS, PS, PVC, PC, PETP, PA i

PMMA.

Zastosowane surowce odpowiadaja wymaganiom wytycznej FDA -
175.105 dotyczacej opakowan dla srodkéw spozywczych.

OPIS
Typ

Barwa

Wiasnosci

DANE TECHNICZNE
Punkt migknienia

Odpornos$¢ termiczna

Lepkos¢

Gestos¢
Ciato state
Temperatura pracy

Czas otwarty

Czas wigzania:

Wymiar, gabaryty

: klej na bazie polioctanu winylu -
kopolimeru octanu winylu

: z0tta

: sktadniki kleju sg nieszkodliwe i
produkt nie musi by¢ oznaczony jako
niebezpieczny.

: ok. 110°C metoda pierscienia i kuli

: ok. 55°C (WPS 68, Scinanie
100g/cm?)

: ok. 1300 mPas przy 160°C
(Brookfield)

: ok. 0,980 g/cm®
:100%
1150 °C - 180 °C

:0k.20 s., w zalezno$ci od
zastosowanego tworzywa i natozonej
ilosci (natozenie liniowe Srednica
3mm 180°C, tworzywo buk 4mm
grubosci)

:0k. 10., w zaleznosci od wtasnosci
izolacyjnych materiatéw, sposobu
naktadania i tworzywa (zob. czas
otwarty)

: granulat

FORMA DOSTAWY
Granulat — w 25-kg worek

Nieznaczne réznice w barwie kleju sg normalne i nie Swiadcza o
gorszej jakosci.

PRZECHOWYWANIE

Czas przechowywania min. 2 lata w temperaturze pokojowej
(DIN50010) w oryginalnym opakowaniu. Nalezy unika¢ goraca (np.
bezposredniego oddziatywania promieni stonecznych) w celu
przeciwdziatania zmianom zewnetrznej formy kleju.

APLIKACJA

Powierzchnie klejone muszg by¢ wolne od kurzu, zabrudzen,
wilgoci, thuszczu i innych warstw rozdzielajacych. Plastyfikatory
zawarte w tworzywach sztucznych oraz lakiery moga pogorszy¢
trwatos$¢ spoiny klejowej.

Klej natozy¢ punktowo, liniowo lub jako cienka warstwe wzglednie
odpowiednio spryska¢ powierzchnie sprayem — warstwy klejone
natychmiast $cisna¢ ze soba. Krétkotrwaly docisk zwieksza
wytrzymatos¢ spoiny.

Klej stabilny wobec termicznego i oksydacyjnego rozktadu. Przy
ekstremalnych wymaganiach termicznych, np. temperatura powyzej
180°C lub przy dtuzszym przechowywaniu kleju w stanie
roztopionym zaleca sie zastosowanie gazéw ochronnych (azot i
dwutlenek wegla ).

SRODK| OSTROZNOSCI

Przestrzegac instrukcji obstugi urzadzen do naktadania kleju.
Uwaga: gorace! Klej oraz dysza urzadzenia osiggaja wysokie
temperatury, ktére w zetknieciu ze skérg moga spowodowac
oparzenia. W takim wypadku nalezy oparzone miejsce obficie pola¢
zimng woda i zasiegng¢ porady lekarskiej.

Kleje po przekroczeniu zalecanej temperatury pracy wytwarzaja
opary, ktére moga spowodowac utrudnienia w oddychaniu. Jesli
zalecang temperature pracy przekracza sie przez dtuzszy okres
czasu, u niektérych os6b moga powsta¢ podraznienia bton
Sluzowych w wyniku wdychania oparéw.

W przypadku kleju 1602 wraz z oparami uwalniajg sie rowniez
niewielkie ilosci kwasu octowego.

Nalezy zadba¢ o wtasciwe wietrzenie ciasnych pomieszczen
podczas pracy z wiekszymi iloSciami kleju.

UWAGI

Nasze karty techniczne oraz inne publikacje majg na celu
udzielenie porady zgodnej z naszg najlepsza wiedzg. Zawartos¢ nie
jest prawnie wigzaca. Zalecamy przeprowadzenie w kazdym
przypadku wtasnych préb. Obowigzujg nasze ogoélne warunki
sprzedazy.

Fachowe doradztwo z naszej centrali we Wroctawiu oraz szybka
dostawa gwarantujg Panstwu niezawodnag opieke.



