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Klej

Numer produktu
B21321 — sztyfty
B41321 — granulat

Urzadzenia do aplikowania
HB 220, HB 230-E
HB seria 700
HB urzadzenia zbiornikowe do
naktadania

Obszary zastosowania

Uniwersalne zastosowanie kleju w przemysle, rzemiosle,
gospodarstwie domowym oraz hobby do uzyskania spoin
trwatych oraz na czas montazu.

Wiasciwosci

Klej jest klarowny, dobrze znosi niskg temperature i ma dobra
przyczepno$¢ z papierem, tekturg, drewnem, materiatami
drewnopochodnymi, tekstyliami, skorg, metalami, ceramikg oraz z
tworzywami sztucznymi takimi jak: twardy PVC (twardy
polichlorek winylu), melamina, ABS (styren-butadien-akrylonitryl),
PS (polistyren), PP (polipropylen), PVC (polichlorek winylu) oraz
PMMA (polimetakrylan)

Opis

Typ : klej na bazie poliolefiny

Barwa : bialy klarowny

Wiasnosci . sktadniki kleju sg nieszkodliwe i

produkt nie musi by¢ oznaczony
jako niebezpieczny.

Klasa zagrozenia wody
Dane techniczne
Punkt mieknienia

: nie dotyczy
: ok. 85°C metoda pierscienia i kuli

Odpornos$¢ termiczna ok. 60°C (WPS 68, Scinanie

100g/cm?)

Lepkos¢ : ok. 9000 mPas przy 180°C
(Brookfield)

Gestosé : ok. 0,97 g/em®

Ciato state : 100%

Temperatura pracy 1170 °C - 190°C

Czas otwarty:

ok. 40 s., w zaleznosci od zastosowanego tworzywa i natozonej
ilosci (natozenie liniowe S$rednica 3mm 180°C), tworzywo buk
(4mm grubosci)

Czas wigzania:
ok. 70 s., w zaleznosci od dziatania izolacyjnego materiatow,
sposobu naktadania i tworzywa (zob. czas otwarty)

Wymiar, gabaryty:

Sztyfty — $r. ok. 11,3mm, diugosé
0k.200mm

Granulat

Forma dostawy
Sztyfty — 5x2kg w 10-kg-karton
Granulat — 20-kg-worek

Nieznaczne réznice w barwie kleju sga normalne i nie Swiadczg o
gorszej jakosci.

Przechowywanie

Czas przechowywania min. 2 lata w temperaturze pokojowej
(DIN50010)w oryginalnym opakowaniu. Nalezy unika¢ goraca
(np. bezposredniego oddziatywania promieni stonecznych) w celu
przeciwdziatania zmianom zewnetrznej formy kleju.

Aplikacja

Powierzchnie klejone musza by¢ wolne od kurzu, zabrudzen,
wilgoci, tluszczu innych warstw rozdzielajacych. Plastyfikatory
zawarte w tworzywach sztucznych oraz lakiery moga pogorszy¢
trwato$¢ spoiny klejowej.

Klej natozy¢ punktowo, liniowo lub jako cienkg warstwe wzglednie
odpowiednio spryska¢ powierzchnie sprayem — warstwy klejone
natychmiast S$cisng¢é ze sobag. Krotkotrwaty docisk zwieksza
wytrzymatos¢ spoiny.

Srodki ostroznosci

Przestrzegac¢ instrukcji obstugi urzadzen do naktadania kleju.
Uwaga: gorace! Klej oraz dysza urzadzenia osiggajg wysokie
temperatury, ktére w zetknieciu ze skoérg moga spowodowac
oparzenia. W takim wypadku nalezy oparzone miejsce obficie
pola¢ zimna woda i zasiegna¢ porady lekarskiej.

Kleje po przekroczeniu zalecanej temperatury pracy wytwarzaja
opary, ktére moga spowodowac¢ utrudnienia w oddychaniu. Jesli
zalecang temperature pracy przekracza sie przez diuzszy okres
czasu, u niektérych oséb moga powsta¢ podraznienia bton
Sluzowych w wyniku wdychania oparéw.

Nalezy zadba¢ o wiasciwe wietrzenie ciasnych pomieszczen
podczas pracy z wiekszymi ilosciami kleju.

Uwagi

Nasze karty techniczne oraz inne publikacje majg na celu
udzielenie porady zgodnej z nasza najlepsza wiedza. Ich
zawarto$¢ nie jest prawnie wigzaca. Zalecamy przeprowadzenie
w kazdym przypadku whasnych préb. Obowigzujg nasze ogélne
warunki sprzedazy.

Fachowe doradztwo z naszej centrali we Wroctawiu oraz szybka
dostawa gwarantujg Paristwu niezawodng opieke.



