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1.1

1.2

Allgemeines

Bitte lesen Sie diese Betriebsanleitung sorgfaltig und vollstandig vor der ersten Inbetrieb-
nahme des Handauftragsgerates. Beachten Sie besonders die Sicherheitshinweise in

Kapitel 2.

Diese Betriebsanleitung muf fir jeden Anwender stets griffbereit sein.

Einsatzbereich

Das Handauftragsgerat HB 710 HT dient dem Aufschmelzen und dosierten Austragen von
Schmelzgitern (thermoplastische Stoffe wie Schmelzklebstoffe, Wachse, etc.) mit wech-
selbaren Applikationswerkzeugen (bestimmungsgemalfe Verwendung).

Technische Daten

Modell HB 710 HT

Teile-Nummer

Lieferumfang

Gewicht [kg]

Stromanschlufy
Leistungsaufnahme [W]
Stromaufnahme [A]

Schutzart (nach DIN IEC 34 T5)

Schutzklasse
(nach DIN VDE 0720)

Temperaturregelung
Temperaturbegrenzung [°C]
Betriebstemperatur [°C]
Temperaturkonstanz [°C]
Werkseitige Voreinstellung [°C]
Temperaturanzeige

Temperatur-Reduzierautomatik
(ACE)

Anheizzeit [min]

Schmelzleistung
(abhéngig vom Schmelzgut) [kg/h]

Fassungsvermogen Schmelzbe-
halter [ml]

Fordersystem
Druckluftanschluf3 [bar]

Betriebsdruck [bar]
Uberdruckschutz

Luftverbrauch
(bei 5 bar Betriebsdruck)

Dusen (Standard)

Lange der Versorgungsleitung mit
elektrischem und pneumatischen
Anschluf3 [m]

Empfohlene Schmelzgtiter

H217110
Auftragsgerat, Werkzeugsatz, Arbeitskonsole/Workstation (optional)
~1,35
230 VAC/50 Hz/Schuko-Stecker

600
2,6

IP30

| (Schutzleiter-Anschluf?)

elektronisch
Schutztemperaturregler (260 +11)
40...250
12
210
digital Uber LED-Display

Werksseitig voreingestellt auf eine Temperaturabsenkung um 40 °C
nach einer Betriebsunterbrechung von 30 min

~3,0...4,0

bei Patronen: 3,2
bei Granulat: 1,3
200

Druckluft

max. 10 (Wartungseinheit mit Schnellkupplung)
Die Druckluft muf3 kondensat- und saurefrei sein.

1,5...6,0
durch Reduzierventil begrenzt auf 6 bar

11 pro Auslésung

Kegeldiise @ 1,5 mm
3,0

BUHNEN-Schmelzklebstoffe als Patrone oder Granulat




Sicherheitshinweise
Mogliche Gefahrdungen

Gefahr!

Richten Sie das betriebsbereite Gerat niemals auf Personen.
Gefahr durch hohen Druck!

Verbrennungsgefahr!

Dise (1) und geschmolzener Schmelzklebstoff konnen lber 200 °C heiss sein. Tragen
Sie Warmeschutzhandschuhe, wenn eine Berthrung unvermeidlich ist.

Geruchsbelastigung!

Schmelzklebstoffe geben Dampfe ab, die geruchsbelastigend wirken kénnen. Sorgen Sie
deshalb fiir ausreichende Liftung.

Bei unsachgemasser Verarbeitung kdnnen vereinzelt Reizungen der Schleimhaute auf-
treten. Suchen Sie in diesem Fall sofort einen Arzt auf!

2.2

Hinweise zum sicheren Betrieb

Halten Sie zum Schutz vor Funktionsstérungen und Fehlbedienungen stets die folgenden
Hinweise genau ein:

» Der maximal zuldssige Betriebsdruck (6 bar) darf in keinem Fall iberschritten werden.
» Entfernen Sie brennbare oder warmeempfindliche Gegenstédnde aus dem Bereich der
Duse.

Im Bereich der VerschluRachse darf sich kein flissiger
Klebstoff befinden. Er kann dort ins Gerateinnere laufen, im
Bereich des Auslosers wieder austreten und Verbrennungen
verursachen.

Prifen Sie den Bereich bei jedem Offnen des Verschlusses.
Evtl. vorhandenen Klebstoff sofort abwischen!

+ Das aufgeheizte Gerat mul} auf dem Standbligel (17) oder der Arbeitskonsole abge-
stellt werden. Es darf nicht auf die Seite gelegt werden.
Andernfalls kann Schmelzgut unkontrolliert durch Beluftungséffnungen auslaufen, Ver-
brennungsgefahr hervorrufen und einen Schaden am Gerat verursachen.

» Betatigen Sie den Ausldser (15) niemals gewaltsam.

» Schuitzen Sie das Gerat vor Feuchtigkeit und Nasse (Schutz vor elektrischem Schlag).

» Beachten Sie das Verarbeitungsmerkblatt des Schmelzklebstoffes (Schutz vor Verar-
beitungsfehlern).

» Betreiben Sie das Gerat ausschliel3lich mit nach unten gerichteter Dise. Ein Betrieb
Uber Kopf ist nicht zulassig!

» Ziehen Sie vor jedem Eingriff am Gerat (Instandhaltung, Reinigung) den Netzstecker.

» Das Gerat darf nur an Steckdosen mit Schutzleiter betrieben werden.

» Ein evil. verwendetes Verlangerungskabel muf} tber einen Schutzleiter verfiigen. Pri-
fen Sie vor der Verwendung die Unversehrtheit des Verlangerungskabels.

» Ziehen Sie nach jeder Benutzung den Netzstecker. Lassen Sie das Gerat vor der Lage-
rung vollstandig abkuhlen.

» Sollte Ihnen eine Beschadigung am Gerat oder an den Zuleitungen auffallen, ziehen
Sie sofort den Netzstecker. Lassen Sie das Gerat umgehend von einer Fachkraft
Uberprufen. Es darf erst nach einer ordnungsgemafen Reparatur (siehe Kap. 6 und 7)
wieder in Betrieb genommen werden.




3.1
3141

3.1.2

Inbetriebnahme

AnschlieRen

AnschlieBen (Betrieb ohne Arbeitskonsole/Workstation)

Flhren Sie zum Anschlul® des Gerates folgende Arbeitsschritte durch:

1. Montieren Sie den Standful3:

» Fuhren Sie dazu Stift (B) des AblagefulRes (1)
in Bohrung (A) des Gehauses ein.

» Bewegen Sie den Ablageful3 (1) in Richtung
(C), bis er gerade am Gehause anliegt.

» Die Demontage des AblagefulRes erfolgt in um-
gekehrter Reihenfolge.

. Stellen Sie das Gerat auf Ablageful und Stellbiigel ab.

. Montieren Sie den mitgelieferten Druckminderer an einer Schnellkupplung der Druck-
luftversorgung. Der Wasserabscheider muf dabei nach unten zeigen.
Beachten Sie die Anforderungen an die Druckluftversorgung
(Kap. 1.2, ,Technische Daten®).

4. Stellen Sie den Betriebsdruck mit dem Druckregler (3) auf 4 bar ein.

5. Verbinden Sie den Netzstecker mit einer Schuko-Steckdose.

6. Schalten Sie das Gerat ein.

Das Gerat ist damit betriebsbereit.

AnschlieBen (Betrieb mit Arbeitskonsole/Workstation)
Flhren Sie zum Anschlu® des Gerates folgende Arbeitsschritte durch:

1. Stellen Sie das Gerat in der Arbeitskonsole ab.

2. Verbinden Sie den Druckluftanschluf3 (1) der Arbeitskonsole (siehe Abb. auf S. 4) mit
der Druckluftversorgung).
Beachten Sie die Anforderungen an die Druckluftversorgung
(Kap. 1.2, ,Technische Daten®).

3. Stellen Sie den Betriebsdruck mit dem Druckregler (3) auf 4 bar ein.

4. Verbinden Sie den Netzstecker mit einer Schuko-Steckdose.

5. Schalten Sie das Gerat ein.

Das Gerat ist damit betriebsbereit.

W N

Info
Nach dem Einstecken des Netzsteckers und nach einem Netzspannungsausfall wird zur

Kontrolle kurz (ca. 1 s) das Display eingeschaltet: .

AnschlieRend schaltet das Gerat aus Sicherheitsgriinden ab.

3.2

Einschalten
Betatigen Sie zum Einschalten die Ein-/Aus-Taste (6) fur mindestens 1 s.

Die Digitalanzeige leuchtet auf und zeigt den aktuellen Temperaturwert an. Das Gerat
heizt sofort auf die voreingestellte Temperatur (Solltemperatur) auf. Der linke Dezimal-
punkt blinkt, bis die Solltemperatur erreicht ist.

Durch Driicken der Set-Taste (7) kann die eingestellte Solltemperatur angezeigt werden.



3.3
3.3.1

3.3.2

Einstellungen am Temperaturregler

Einstellen der Arbeitstemperatur

1. Dricken Sie zum Einstellen der Arbeitstemperatur die Set-Taste. Die aktuelle Arbeit-
stemperatur wird angezeigt.

2. Halten Sie die Set-Taste gedrlickt. Wahlen Sie mit der Auf- bzw. Ab-Taste die ge-
wilinschte Arbeitstemperatur.
Ein kurzer Druck auf die Auf- bzw. Ab-Taste verandert die Arbeitstemperatur in Schrit-
ten von 1 °C pro Tastendruck. Ein langerer Tastendruck verandert die Arbeitstempera-
tur kontinuierlich.

Nach dem Loslassen der Tasten wird der neue Wert automatisch gespeichert.

Auslesen und Einstellen der Regel-Parameter

Durch gleichzeitiges Drucken der Auf- und der Ab-Taste fur min. 4 s gelangen Sie zu einer
Parameterliste. Einige Parameter sind einstellbar, andere nur auslesbar. Die folgende
Tabelle gibt einen Uberblick tiber die Parameter:

Funktion Einstell- Einstellbe- Standard- Kunden-

bar reich wert wert

P1 Sollwertabsenkung v 1...100 °C 40 °C
Wird das Gerat langere Zeit nicht benutzt,
schaltet die Temperaturregelung automatisch auf
Betrieb mit Temperaturabsenkung um. Es wird
auf eine Temperatur geregelt, die um den hier an-
gegebenen Wert unter der eingestellten Arbeits-
temperatur liegt.

P2 Wartezeit bis Sollwertabsenkung v 1...999 min 30 min
Wird das Gerét langer als die hier eingestellte
Zeit nicht benutzt, setzt die Temperaturabsenkung
ein.

P11 Betriebsstundenzihler -
Angezeigt werden die Hunderter-, Zehner- und
Einer-Stellen

P12 Betriebsstundenzéahler -
Angezeigt werden die Tausender-Stellen

P13 Anzahl der Auslésungen -
Angezeigt werden die Hunderter-, Zehner- und
Einer-Stellen

P14 Anzahl der Auslésungen -
Angezeigt werden die Tausender-Stellen

P19 Tastaturverriegelung v 0 oder 1 0
Hier kann die Verstellung der Arbeitstemperatur
durch die Auf-/Ab-Tasten gesperrt werden.

Beim Versuch, die Arbeitstemperatur trotz Tasta-
turverriegelung zu verstellen, zeigt das Display
0: nicht verriegelt
1: verriegelt

Mit der Auf-Taste konnen Sie die Parameterliste nach oben, mit der Ab-Taste nach unten
durchblattern. Driucken Sie die ,Set“-Taste, um den zu einem Parameter gehdrenden Wert
anzuzeigen. Bei den einstellbaren Parametern konnen Sie durch zusatzliches Dricken
der Auf-/Ab-Tasten den jeweiligen Wert verandern.

Die folgende Grafik zeigt den Bedienablauf schematisch:
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Bild 3.3/1: Einstellen der Parameter

Betrieb

Betriebslage

Das Gerat darf ausschlieBlich mit nach unten gerichteter Diise betrieben werden. Bei
anderen Betriebslagen kann Schmelzgut in die Druckluftkanale geraten und das Gerat
beschadigen.

Bild 4.1/1: Zuléssige Betriebslage




4.2

Befiillen

Verbrennungsgefahr!

Duse und geschmolzener Klebstoff kbnnen Uber 200 °C heiss sein. Tragen Sie bei den
nachfolgend beschriebenen Arbeitsschritten stets Warmeschutzhandschuhe.

max. Level

4.3

Klebstoff kann nachgeflllt werden, sobald der Fullstand unterhalb des Absatzes im Tank
bzw. der aulien am Gehause angebrachten Markierung gefallen ist.

1. Stellen Sie das Gerat in der Arbeitskonsole oder auf dem Ablageful® ab.

2. Schalten Sie das Gerat ein (siehe Kap. 3.2). Warten Sie, bis die Arbeitstemperatur
erreicht ist.

3. Fassen Sie das Gerat mit einer Hand am Handgriff (16). Drehen Sie mit der anderen
Hand den Hebel (10) um 180° im Uhrzeigersinn und schwenken Sie die Verschlul3kap-
pe auf.

Im Bereich der VerschluRachse darf sich kein fllissiger
Klebstoff befinden. Er kann dort ins Gerateinnere laufen, im
Bereich des Ausldsers wieder austreten und Verbrennungen
verursachen.

Prifen Sie den Bereich bei jedem Offnen des Verschlusses.
Evtl. vorhandenen Klebstoff sofort abwischen!

4. Fullen Sie den Tank bis max. 2 cm unterhalb des Randes. Der maximale Fllstand ist
durch einen Aufkleber am Geréat (siehe Bild links) markiert. Beflillen Sie das Gerat nicht
hoher, da sich das Schmelzgut bei Erwarmung ausdehnt.

5. Schwenken Sie die VerschluRkappe zurlick. Drehen Sie den Hebel (10) gegen den
Uhrzeigersinn bis zum Anschlag, um die Verschlulikappe zu verriegeln.

Schmelzgut austragen und dosieren

1. Stellen Sie das Geréat in der Arbeitskonsole oder auf dem Ablageful? ab.
2. Schalten Sie das Geréat ein. Warten Sie, bis die Arbeitstemperatur erreicht ist.
3. Prifen Sie, ob sich gentigend Schmelzgut im Tank befindet.

&

Verbrennungsgefahr!

Beim ,Leerfahren“ konnen Schmelzguttropfen unkontrolliert austreten und den Bediener
und umstehende Personen gefahrden.

Fihren Sie deshalb vor jedem Betatigen des Auslésers den vorstehenden Arbeitsschritt
(3.) durch.

4. Betatigen Sie den Ausloser (15)
Die Austragsmenge koénnen Sie durch Verandern des Druckes (max. 6 bar) am Druck-
regler (3) und/oder die Auswahl einer entsprechenden Dise dosieren.

5. Nach dem Loésen des Auslosers (15) wird sofort die Druckluftzufuhr unterbrochen und
der Tank entluftet.

10



4.4

4.5

5.1

Temperatur-Reduzierautomatik (ACE)

Unnoétige thermische Belastung des Schmelzgutes sollte vermieden werden. Das Gerat
schaltet daher nach langerem Nichtbetatigen des Ausldsers (Betriebsunterbrechung) in
einen Bereitschaftsbetrieb mit verringerter Temperatur um.

Im Lieferzustand wird die Temperatur nach 30 min Betriebsunterbrechung um 40 °C ge-
senkt. Die Programmierung der entsprechenden Parameter ist in Kap. 3.3.2 beschrieben.

Betatigen Sie kurz den Ausléser oder die Auf- bzw. Ab-Taste, um den Bereitschaftsbetrieb
zu beenden. Das Gerat heizt sofort wieder auf die Arbeitstemperatur auf.

Ausschalten

1. Betétigen Sie die Ein-/Aus-Taste (6) flr ca. 1 s, bis das Display erlischt.

2. Regeln Sie den Betriebsdruck mit dem Druckregler (3) auf ,0“ herunter oder unterbre-
chen Sie die Druckluftzufuhr.

Was ist, wenn...
Dieses Kapitel gibt Ihnen eine Ubersicht (iber mégliche Status- und Fehlermeldungen und
bietet Hilfe zur Fehlerbeseitigung.

Bei auftretenden Funktionsstorungen prifen Sie bitte zunachst

» die Stromversorgung und die

* Druckluftversorgung auf einwandfreie Funktion, sowie

* ob das Gerat oder die Zuleitungen (Stromversorgung, Druckluft) mechanische Scha-
den aufweisen.

Stellen Sie mechanische Schaden fest, darf das Gerat keinesfalls wieder in Betrieb ge-

nommen werden. Lassen Sie es durch einen qualifizierten Service Uberprifen und in-

standsetzen.

Status- und Fehlermeldungen im Display

Anzeige Ursache MaRnahme

Dezimalpunkt links blinkt Aufheizphase aktiv Die Aufheizphase wird beendet, wenn die
eingestellte Arbeitstemperatur bis auf 2 °C
erreicht wurde.

Dezimalpunkt rechts leuchtet | Sollwertabsenkung aktiv Siehe Parameter P1 und P2 (Kap. 3.3.2)
ERR Uberschreiten der zuléssigen | Abkiihlen lassen
Hochsttemperatur von 260 °C
F1L Fihlerfehler, Kurzschluf Lassen Sie das Gerat durch einen qualifi-
zierten Service prifen.
F1H Fahlerfehler, Fuhlerbruch Lassen Sie das Gerat durch einen qualifi-
zierten Service prifen.
-- Tastaturverriegelung aktiv Siehe Parameter P19
(Kap. 3.3.2)
EP Datenverlust im Parameter- Der Regler muf durch einen qualifizierten
speicher Service ausgetauscht werden.

11



5.2

Fehlersuche und -behebung

Stérung

Regler laRt sich nicht ein-
bzw. ausschalten

Mdogliche Ursache

Mikro-Schalter am Auslo-
ser standig betatigt oder
defekt

Abhilfe

Verklemmung am Mikro-
Schalter (Blechzunge)
beseitigen oder Mikro-
Schalter austauschen

siehe Kap.

Duse tropft nach Dusenventil verschmutzt | Entleeren Sie das Gerat. | 6.2
oder beschadigt Betatigen Sie firca. 5 s
den Ausloser, um die
Dise freizublasen.
Dusenful® reinigen oder
austauschen
Es wird zu wenig oder Betriebsdruck zu niedrig | Betriebsdruck erhéhen 4.3
kein Schmelzgut ausge- (max. 6 bar)
tragen Druckluftzufuhr unterbro- | Druckluftzuleitung prifen
chen
Dusensystem verstopft Kegeldiise und ggf. 6.2,6.3
Dusenful® reinigen oder
austauschen
Verarbeitungstemperatur | Temperatur erhéhen 3.3.1
Zu niedrig
Druckluft entweicht aus Deckelpressung zu Deckelpressung erhéhen | 6.4

VerschluRkappe (11)

gering

Verunreinigung der De-
ckeldichtung

Dichtflachen reinigen

Druckluft entweicht aus
der Wartungseinheit

Anschlisse undicht

Festziehen oder Aus-
tausch der Dichtungen

Schauglas vom Wasser-
abscheider (2) gesprun-
gen

Schauglas austauschen
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Wartung/Instandhaltung

Gefahr!
Gefahr durch versehentliches Ausldsen.
Unterbrechen Sie vor allen Wartung- und Instandhaltungsarbeiten die Druckluftzufuhr.

Gefahr!
Gefahr durch elektrische Spannung.

Alle Arbeiten, die ein Offnen des Gerates erfordern, diirfen nur von qualifiziertem,
elektrofachkundigem Personal durchgefiihrt werden.

& BB

Verbrennungsgefahr!

Duse (1) und geschmolzener Schmelzklebstoff kénnen tber 200 °C heiss sein. Tragen
Sie bei Wartungs- und Instandhaltungsarbeiten Warmeschutzhandschuhe.

6.1

6.2

Wartungsintervalle
Halten Sie die aufgefihrten Wartungsintervalle ein, um einen stets fehlerfreien und si-
cheren Betrieb zu gewahrleisten:

Waéchentlich: Wasserabscheider der Wartungseinheit Giberprifen, ggf. entleeren (siehe Bild 6.1/1)

Prifen auf Dichtheit, Beschadigung, Vorhandensein aller Teile und festen Sitz aller
Schrauben und Leitungen

Entfernung von Resten des Applikationsmittels und sonstigen Verschmutzungen, beson-
ders auf der Innenseite des Deckels

zum Entleeren driicken

Bild 6.1/1: Entleeren des Wasserabscheiders

Reinigung

* Verwenden Sie zur Reinigung des Gerates keine agressiven Reinigungsmittel. Diese
konnen Geratekomponenten beschadigen.

Wir empfehlen zur Reinigung Petroleum.

» Tauschen Sie nicht mehr zu reinigende Teile (z.B. durch verbranntes oder ausrea-
giertes Schmelzgut) komplett aus. Wir empfehlen, diese Arbeiten beim Hersteller oder
Handler durchflhren zu lassen.

+ Entfernen Sie Schmelzgutreste und sonstige Verschmutzungen ausschlieRlich mecha-
nisch, z.B. mit Lappen, weicher Birste, Holzspatel 0.A.

13



6.2.1

6.3

6.3.1

6.3.2

Reinigung der Duse
» Wischen Sie die Dlse bei leichten aul3eren Verschmutzungen mit einem Lappen ab.

» Fuhren Sie bei Verstopfungen einen Bohrer, eine Nadel oder einen Draht passenden
Durchmessers in die Dusenbohrung ein.
Tauschen Sie in hartnackigen Fallen die Dise aus (siehe Kap. 6.3).

Disensystem

Ventilsitz (A6)

Diisenfull (A5)

Schutzkappe (A4)

— Scheibe (A3)
\\ . .
Sicherungsring (A2)
< :/ Kegeldiise (A1)
Bild 6.3/1: Diisensystem im Detail

Austausch der Kegeldiise
Erforderliches Werkzeug + 2 Gabelschlussel SW 19
* 1 Seegerringzange
Unterbrechen Sie die Druckluftzufuhr.
Lassen Sie das Gerat durchheizen.
Kontern Sie den Disenful (A5) und schrauben Sie die Kegeldise (A1) ab.
Schrauben Sie die neue Kegeldise (A1) zunachst handfest auf und lassen Sie sie
2 Minuten aufheizen.
5. Kontern Sie den DUsenful® (A5) erneut. Schrauben Sie die neue Kegeldise (A1) ohne
Gewaltanwendung fest.

6. Montieren Sie die Ubrigen Teile in umgekehrter Reihenfolge.
Austausch des DusenfuRes
Erforderliches Werkzeug * 2 Gabelschlissel SW 19

* 1 Gabelschlussel SW 36 oder Rohrzange

* 1 Seegerringzange
Beim Austausch des Disenfuldes darf sich keinerlei Schmelzgut mehr im Tank befinden.
Tragen Sie deshalb das Schmelzgut komplett aus, z.B. in ein Auffanggefal}.

1. Verfahren Sie zunachst wie in Kap. 6.3.1 bis Punkt 4 beschrieben
(Demontage der Dise).

2. Entfernen Sie den Sicherungsring (A2).

3. Entfernen Sie die Scheibe (A3) und die Schutzkappe (A4).

4. Kontern Sie den Ventilsitz (A6) mit Gabelschlissel SW 36 oder Rohrzange. Schrauben
Sie den Dusenfuld (A5) heraus.

5. Schrauben Sie den neuen Dusenful zunachst handfest auf. Ziehen Sie ihn dann leicht
(ohne Gewaltanwendung) mit dem Gabelschliissel an.

Pob=

6. Montieren Sie die Ubrigen Teile in umgekehrter Reihenfolge.
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6.4 Einstellen der Deckelpressung
Erforderliches Werkzeug * 1 Inbus-Schlissel SW 1,5

* 1 Inbus-Schliissel SW 2,5
* 1 Inbus-Schliissel SW 3

Bild 6.4/1: Einstellen der Deckelpressung

1.

2.

© 00 N

Drehen Sie den Hebel (C3) im Uhrzeigersinn und schwenken Sie den Deckel, bis er
vollstéandig geodffnet ist.

Loésen Sie die Befestigungsschraube (C4) des Hebels mit dem Inbus-Schlissel SW 3.
Nehmen Sie die Schraube heraus.

. Loésen Sie die Klemmschraube (C1) mit dem Inbus-Schlissel SW 1,5

(ca. 1,5 Umdrehungen).

Stecken Sie den Inbus-Schlussel SW 2,5 durch die Schraubendéffnung des Hebels in
die Justierschraube. Drehen Sie die Justierschraube zunachst ca. 90° im Uhrzeiger-
sinn.

. Schlief3en und verriegeln Sie den Deckel.

Sollte der Deckel sich nicht schlieRen lassen, drehen Sie die Justierschraube so oft um
ca. 15° zurick (im Uhrzeigersinn), bis er sich leicht schliel3en Iaft.

. Betatigen Sie den Ausloser.

» Schlief3t der Deckel jetzt einwandfrei, fahren Sie mit Schritt 7. fort.
+ Schlielt der Deckel noch nicht einwandfrei, wiederholen Sie die Einstellung ab Punkt 4.

. Offnen Sie den Deckel erneut.
. Ziehen Sie die Klemmschraube (C1) fest.
. Montieren Sie die Befestigungsschraube (C4) des Hebels.

15




6.5

Austausch der Deckeldichtung
Erforderliches Werkzeug » 1 Kreuzschlitzschraubendreher Gr. 1

D6

D5

D4
D3

D2

Positionierung bei Montage beachten

Bild 6.5/1: Austausch der Deckeldichtung

Beim Austausch der Deckeldichtung darf sich keinerlei Schmelzgut mehr im Tank befin-
den. Tragen Sie deshalb das Schmelzgut komplett aus, z.B. in ein Auffanggefaf).

1. Lassen Sie das Gerat aufheizen. Betatigen Sie den Ausléser, bis der Tank vollstandig
entleert ist.

2. Unterbrechen Sie die Druckluftzufuhr.

3. Demontieren Sie die komplette Verschlul3baugruppe (siehe Kap. 6.7).

4. Losen Sie die Befestigungsschrauben (D1) der Dichtungsplatte (D2) mit dem Kreuz-

schlitzschraubendreher. Nehmen Sie die Dichtungsplatte vorsichtig ab.

Nehmen Sie die Dichtung (D5) vorsichtig von der Druckplatte (D6) ab.

. Setzen Sie die neue Dichtung so in die Druckplatte ein, dal} sie Uberall gleichmaRig

anliegt.

7. Montieren Sie die Dichtungsplatte. Beachten Sie dabei die Lage der Scheibe (D3) und
des O-Ringes (D4) der Beliftungséffnung. Ziehen Sie die Befestigungsschrauben (D1)
wechselweise fest.

o o
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6.6 Austausch der Ventilbaugruppe
Erforderliches Werkzeug * 1 Inbus-Schliissel 2,5 mm

* 1 Inbus-Schlissel 3 mm
« 1 Hilfsschraube M4 x 30

E1

E2
E3
E4

Bild 6.6/1: Austausch der Ventilbaugruppe

1.

2.

Lassen Sie das Gerat aufheizen. Betatigen Sie den Ausloser, bis der Tank vollstandig
entleert ist.

Loésen Sie bei geschlossenem Deckel die Befestigungsschraube (E1) des Hebels (E2)
mit dem Inbus-Schlissel 3 mm. Nehmen Sie den Hebel und den Mitnehmer (E3) ab.

. Losen Sie die Schrauben E4 mit dem Inbus-Schlissel 2,5 mm. Nehmen Sie die

Deckelverkleidung (E5) ab.

. Drehen Sie die Hilfsschraube M4 in das Klemmstlck (E7). Losen Sie die Klemm-

schraube (E6) mit Unterlegscheibe mit dem Inbus-Schlissel 2,5 mm. Ziehen Sie das
Klemmestiick mit der Hilfsschraube M4 vorsichtig aus dem Ventilgehause heraus. Ent-
nehmen Sie ebenfalls die Feder (E8) und den Konus (E9).

. Verringern Sie den Druck auf 1...2 bar. Betatigen Sie kurz den Ausléser. Durch den

Druckstol3 werden das Ventil (E10) und die Feder (E11) aus dem Ventilgehduse he-
rausgedriickt. Halten Sie dabei ein Tuch vor die Offnung, um diese (heilen!) Teile
aufzufangen.

. Montieren Sie die neuen Komponenten, die Deckelverkleidung und den Hebel in umge-

kehrter Reihenfolge.
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6.7 Austausch der VerschluBRbaugruppe (komplett)
Erforderliches Werkzeug * 1 Inbus-Schliissel 2,5 mm

* 1 Inbus-Schlissel 3 mm
* 1 Gabelschlissel SW13

Bild 6.7/1: Austausch der VerschluBbaugruppe

1.

2.

o~

© N

Lassen Sie das Gerat aufheizen. Betatigen Sie den Ausl6ser, bis der Tank vollstandig
entleert ist.

Lésen Sie bei gedffnetem Deckel die Befestigungsschraube (F1) des Hebels (F2) mit
dem Inbus-Schlissel 3 mm. Nehmen Sie den Hebel incl. Mithehmer (F3) ab.

Lésen Sie die Schrauben (F4) mit dem Inbus-Schlissel 2,5 mm. Nehmen Sie die
Deckelverkleidung (F5) ab.

Lésen und entfernen Sie den Seegerring (F6).

Ziehen Sie die gesamte VerschluRbaugruppe (F7) von der Achse (F8) ab. Setzen Sie
die neue VerschlulRbaugruppe vorsichtig auf die Achse auf.

Montieren Sie den Seegerring (F6).

Lésen Sie die Kontermutter (F9) mit dem Gabelschliissel SW 13.

. Justieren Sie die Zugspindel durch Verdrehen so, daf3 ihr Ful beim Schlieen des

Deckels sauber in die Aussparung im Gehause gleitet. Ziehen Sie anschliel3end die
Kontermutter wieder fest. Prifen Sie erneut, ob der Deckel sich sauber schlieRen IaRt.
Justieren Sie die Zugspindel ggf. nach.

. Montieren Sie die Deckelverkleidung und den Hebel.

18




Reparatur

Andere Reparaturen als die in dieser Betriebsanleitung beschriebenen dirfen ausschliel3-
lich durch vom Hersteller beauftragte oder andere sachkundige Personen unter Verwen-
dung von Original-BUHNEN-Ersatzteilen ausgefiihrt werden.

Gewabhrleistung

Das Gerat wurde nach dem neuesten Stand der Technik entwickelt und hergestellt. Wir
bieten dem Erstkaufer auf Funktion, Material und Verarbeitung eine Gewahrleistung ent-
sprechend den gesetzlichen Vorschriften. Ausgenommen ist normaler Verschleil3.

Die Gewahrleistung erlischt, wenn unsachgemafe Behandlung, Anwendung von Gewalt,
Reparatur durch Dritte und Einbau anderer als Original-Ersatzteile feststellbar ist.

Die Gewahrleistung erstreckt sich auf Instandsetzung oder Umtausch nach unserer Wahl.
Eine Uber unseren Lieferumfang hinausgehende Gewahrleistung ist ausgeschlossen, da
wir auf den sach- und fachgerechten Einsatz des Gerates keinen Einflul® haben.

Bitte beachten Sie unsere Geschéaftsbedingungen!
Entsorgung

Flhren Sie Gerat, Verpackung und Zubehdr einer umweltgerechten Wiederverwertung
(geman der Richtlinie 2012/19/EU des Europaischen Parlamentes und des Rates vom
04. Juli 2012) zu.
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Working bracket

Pos. Description Pos. Description

1 Compre_ssed air 10 Lever
connection

2 Water separator 11 Closure cap

3 Pressure regulator 12 Suspension point

4 Pressure gauge 13 Protection cap

5 Digital display 14 Protection cap

6 Start/Stop button 15 Trigger

7 Set button 16 Handle

8 Down button 17 Stand hoop

9 Up button
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1.1

1.2

General

Please read this Operating Manual through carefully and completely before first using the
Applicator. Pay particular attention to the safety instructions in Section 2.

This Operating Manual must always be within easy reach for any user.

Scope of use

The HB 710/HB 710 Spray Applicator is for the melting and metered discharge of melts
(thermoplastic substances such as hot-melt adhesives, waxes, etc.) using interchangea-
ble application tools (use as intended).

Technical data

Model HB 710

Part No.

Kit includes

Weight [kg]

Power connection

Power requirement [W]

Power consumption [A]

Protection (as per DIN IEC 34 T5)

Safety class
(as per DIN VDE 0720)

Temperature control
Temperature limitation [°C]
Operating temperature [°C]
Temperature constancy [°C]
Factory presetting [°C]
Temperature indication

Automatic temperature reduction
(ACE)

Warm-up time [min]

Hot-melting capacity (dependent
on melt) [kg/h]

Capacity of melt reservoir [ml]
Conveyor system

Compressed-air connection [bar]

Operating pressure [bar]
Protection against overpressure

Air consumption
(at 5 bar operating pressure)

Nozzles (standard)

Length of supply line with
electrical and pneumatic connec-
tions [m]

Recommended melting stock

H217110
Applicator, toolset, working bracket / workstation (optional)
~1.35
230V AC / 50 Hz / earthing-pin plug
600
2.6
IP30

| (safety earth terminal)

electronic
thermal cut-out (260 £11)
40...250
12
210
digital via LED display

Factory preset to reduce temperature by 40 °C after 30 min non-use

~3.0...4.0

with slugs: 3.2
with granulate: 1.3
200

compressed air

max. 10 (service unit with quick-action coupling)
The compressed air must be condensate- and acid-free
1.5...6.0

limited by reducing valve to 6 bar

1 | per trigger actuation

cone nozzle @ 1.5 mm

3.0

BUHNEN hot-melt adhesives in plug or granular form
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Safety instructions
Potential hazards

Danger!

Never point the operation-ready device at people.
Danger from high pressure!

Burn Hazard

Nozzle (1) and molten adhesive can be over 200 °C hot.
Wear heat-resistant gloves if contact is unavoidable.

Odor nuisance!

Hot-melt adhesives give off fumes which can cause odour nuisance — so ensure adequa-
te ventilation.

Improper use may in isolated cases lead to irritation of the mucous membrane. In this
case seek immediate medical advice!

2.2

Instructions for safe operation

Guard against malfunctions and operating errors by always following these instructions

precisely:

* In no circumstances may the maximum permitted operating pressure (6 bar) be excee-
ded.

» Remove combustible or heat-sensitive objects from the area of the nozzle.

There may be no liquid adhesive around the closure axle. It

could flow into the device, escape at the trigger and may

cause burns.

Check this area every time you open the device.

Remove any adhesive immediately!

* When warm the device must be put down on the support hoop (17) or working console.
It must not be laid on its side.
Otherwise melt may escape uncontrolled through the vent holes and present a burn
hazard.

* Never operate the trigger (15) forcibly.

* Protect the device from moisture and damp (protection against electric shock).

* Observe the instruction leaflet for the hot-melt adhesive (protection against processing
errors).

» Operate the device only with the nozzle pointing downwards. It must not be operated
above head height!

* Unplug from the mains before performing any operation on the device (servicing, clea-
ning).

* The device must be powered only from sockets with a protective conductor.

* Any extension cable used must have a protective conductor. Check that the protective
conductor is undamaged before use.

* Unplug from the mains after each use. Allow the device to cool down completely before
putting it away.

» If you notice any damage to the device or leads, unplug from the mains immediately.
Have the device promptly checked over by an expert. It must not be used again until it
has been properly repaired (see Sections 6 and 7).
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3.1
3141

3.1.2

Starting

Connecting up

Connecting up (operation without working bracket/workstation)
To connect up the device proceed as follows:

1. Fit the stand:

+ To do this insert pin (B) of the base (1) into hole
(A) in the casing.

* Move the base (1) in direction (C) until it is just
in contact with the casing.

* To dismantle the base do the above in reverse
order.

. Place the device on the base and stand hoop.

. Fit the supplied pressure-reducing valve to a quick-action coupling in the compressed-
air supply. The water separator must be facing downwards when you do this.
Observe the requirements made of the compressed-air supply (Section 1.2, “Technical
data").

4. Set the operating pressure to 4 bar with the pressure regulator (3).

5. Connect the mains plug to a socket outlet with earthing contact.

6. Switch on the device.

The device is now ready for use.

Connecting up (operation with working bracket/workstation)
To connect up the device proceed as follows:

1. Place the device in the working bracket.

2. Attach the working bracket’'s compressed-air connection (1) (see illustration on p. 20) to
the compressed-air supply.
Observe the requirements made of the compressed-air supply (Section 1.2, “Technical
data®).

3. Set the operating pressure to 4 bar with the pressure regulator (3).

4. Connect the mains plug to a socket outlet with earthing contact.

5. Switch on the device.

The device is now ready for use.

W N

Info
The display is switched on briefly (approx. 1 seci as a check after the power plug is

inserted and after a mains voltage failure: 88 .

The device then switches off for safety reasons

3.2

Switching on
To switch the device on press and hold the Start/Stop button (6) for at least 1 s.

The digital display lights up and indicates the current temperature. The device heats up
immediately to the preset temperature (target temperature). The decimal point on the left
flashes until the target temperature has been reached.

The target temperature can be displayed by pressing the Set button (7).
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3.3
3.3.1

3.3.2

Settings on the temperature regulator

Setting the working temperature

1. To set the working temperature press the Set button. The current working temperature
is displayed.

2. Hold the Set button down. Select the required working temperature using the Up/Down
buttons.
Briefly pressing the Up or Down button changes the working temperature in steps of
1°C per button-press. Pressing the button for longer changes the working temperature
continuously.

The new setting is saved automatically when the buttons are released.

Reading out and setting the control parameters

Pressing the Up and Down buttons simultaneously for at least 4 s brings up a parameter
list. Some parameters can be set, others only read out. The table below summarises the
parameters:

Para- Function Settable Setting Standard Customer

meter range value value

P1 Setpoint lowering v 1...100 °C 40 °C
If the device is not used for some time, the
temperature regulator automatically switches to
operation at lowered temperature. A temperature
is adjusted to which is below the set working
temperature by the value set here.

P2 Waiting time before setpoint lowering v 1...999 min 30 min
If the device is not used for longer than the time
set here, temperature lowering starts.

P11 Hours-run counter -
The hundreds, tens and units digits are displayed.

P12 Hours-run counter -
The thousands digits are displayed.

P13 Number of actuations -
The hundreds, tens and units digits are displayed.

P14 Number of actuations -
The thousands digits are displayed.

P19 Keylock v Oor1 0
Adjustment of working temperature with the Up/
Down buttons can be locked here.

If an attempt is made to adjust the working tem-
perature despite the keylock, the display shows

“« »

0: not locked
1: locked

You can browse upwards through the parameter list with the Up button and downwards
with the Down button. Press the “Set” button to display the value assigned to a parameter.
You can adjust the value assigned to a settable parameter by additionally pressing the
Up/Down buttons.

The diagram below shows the procedure schematically:
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P ﬁ .- Display
j ) value

(" )ﬂ Pt
Set

a e value
(only P1, P2, P19)

Fig. 3.3/1: Setting parameters

Operation

Operating position

The device may be operated only with the nozzle pointing downwards. In other posi-
tions melt may get into the compressed-air ducts and damage the device.

Fig. 4.1/1: Permitted operating position
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4.2

Charging

Burn hazard!

Nozzle and molten adhesive can be over 200 °C hot. Always wear heat-resistant gloves
when performing the steps described below.

max. Level

4.3

N —

5.

. Place the device in the working bracket or on the base.
. Switch the device on (see Section 3.2). Wait until the working temperature has been

reached.

. Take hold of the device by the handle with one hand (16). With the other hand turn the

lever (10) clockwise through 180° and swivel the closure cap open.

‘ There may be no liquid adhesive around the closure axle. It
could flow into the device, escape at the trigger and may
cause burns.

Check this area every time you open the device.
Remove any adhesive immediately!

. Fill the tank to a level not less than 2 cm below the rim. The maximum level is marked

on the device with a sticker (see illustration left). Do not charge the device above this
level since the melt expands when heated.

Swivel the closure cap back. Turn the lever (10) anticlockwise as far as it will go, in
order to lock the cap.

Discharging and metering melt

1.
2.
3.

Place the device in the working bracket or on the base.
Switch the device on. Wait until working temperature has been reached.
Check that there is enough melt in the tank.

&

Burn hazard!

If the device is “run dry” drops of melt may escape uncontrolled and endanger the opera-
tor and persons in the vicinity.
Every time you actuate the trigger, therefore, first carry out step (3.) above.

4.

Actuate the trigger (16)
You can meter the quantity discharged by altering the pressure (max. 6 bar) at the
pressure regulator (3) and/or selecting an appropriate nozzle.

. After the trigger (16) has been released the compressed-air supply is cut off immedia-

tely and the tank vented.
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4.4

4.5

5.1

Automatic temperature reduction (ACE)

Unnecessary thermal loading of the melt should be avoided. The device therefore swit-
ches to standby mode at reduced temperature when the trigger has not been actuated for
a considerable time (paused operation).

In the condition as supplied the temperature is reduced by 40 °C after 30 minutes’ paused
operation. The programming of the relevant parameters is described in Section 3.3.2.

Briefly actuate the trigger or the Up or Down button to quit standby mode. The device
immediately reheats to working temperature.

Switching off

1. Press the Start/Stop button (6) for approx. 1 s until the display goes out.

2. Adjust the operating pressure down to “0” with the pressure regulator (3) or disconnect
the compressed-air supply.

What if...

This Section summarises the status and error messages and provides help in eliminating
errors.

If malfunctions occur please check first

* hat the power supply and

» compressed-air supply are functioning correctly, and

» whether there is mechanical damage to the device or supply lines (power supply, com-
pressed air).

If you find any mechanical damage, the device may in no circumstances be started up

again. Have it checked and repaired by a qualified service agent.

Status and error messages in the display

Indication Cause Action

Decimal point on left flashes | Warm-up phase active The warm-up phase is ended when a
temperature 2°C short of the set working
temperature has been reached.

Decimal point on right is lit Setpoint lowering active See parameters P1 and P2 (Section 3.3.2)
ERR Permitted maximum tempera- | Allow to cool down
ture of 260 °C exceeded

F1L Sensor fault, short circuit Have the device checked by a qualified
service agent.

F1H Sensor fault, sensor breakage | Have the device checked by a qualified
service agent.

-- Keylock active See parameter P19 (Section 3.3.2)

EP Data loss in parameter memory | The regulator must be replaced by a quali-

fied service agent.
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5.2

Troubleshooting
Fault Possible cause Remedy See Section
Controller cannot be switched Micro switch at trigger Eliminate deadlock at micro
on or off continuously activated or switch (sheet metal tongue)
defective or replace micro switch
Nozzle goes on dripping Nozzle valve partially ob- Drain the device. Actuate 6.2
structed or damaged the trigger for approx. 5 s to
clear the nozzle.
Clean or replace nozzle end
Too little or no melt is dischar- | Operating pressure too low | Increase operating pressure | 4.3
ged (max. 6 bar)
Compressed-air supply Check compressed-air
disconnected supply
Nozzle system clogged Clean or replace cone noz- |6.2,6.3
Zle and if necessary nozzle
end
Stock temperature too low | Raise temperature 3.3.1
Compressed air escapes from | Insufficient cover pressure | Increase cover pressure 6.4
closure cap (11) Gasket dirty Clean sealing faces
Compressed air escapes from | Connections not airtight Tighten or replace gaskets
service unit Sight glass of water sepa- | Replace sight glass
rator (2) cracked
Nozzle system clogged or | Clean or replace swirl noz- 6.3.4

damaged

zle, pressure spring and ball
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Servicing/maintenance

Danger!
Danger due to inadvertent triggering.
Disconnect the compressed air supply before all maintenance and service work.

Danger!
Voltage hazard.

All operations which necessitate opening the device may be performed only by qualified
electricians.

& BB

Burn hazard!

Nozzle (1) and molten adhesive can be over 200 °C hot. Wear heat-resistant gloves
when performing servicing and maintenance operations.

6.1 Service intervals
Observe the stated service intervals to ensure always correct and reliable operation:

Weekly:

Inspect and if necessary drain the service-unit water separator (see Fig. 6.1/1)

Check that all parts are present, leak-free and undamaged and all screws and lines securely
seated

Remove adhesive residues and other contaminants, especially on the inside of the cover

press to drain

Fig. 6.1/1:

Draining the water separator

6.2 Cleaning
* Do not use aggressive cleaning agents for cleaning the device. These may damage

device components.
We recommend cleaning with paraffin oil.

* Replace completely parts which are no longer cleanable (e.g. because of burnt-on or
reacted hot-melt adhesive). We recommend having this work done by the manufacturer

or distributor.

* Remove residues of hot-melt adhesive and other contaminants by mechanical means

only, e.g. with a cloth, soft brush, wooden spatula or similar.
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6.2.1

6.3

6.3.1

6.3.2

Cleaning the nozzle

*  Wipe the nozzle with a cloth to remove slight external dirt.

» To remove blockages insert a drill bit, needle or wire of suitable diameter into the
nozzle orifice.

In stubborn cases replace the nozzle (see Section 6.3).

Nozzle system

Valve seat (A6)

Nozzle foot (A5)

Protection cap (A4)

— Washer (A3)
\
Locking ring (A2)

\

@ Cone nozzle (A1)

Fig. 6.3/1: Nozzle system in detail

Replacing the cone nozzle
Tools needed » 2 open-end spanners size 19
» 1 Seeger circlip ring pliers

Disconnect the compressed air supply.
Let the device heat up thoroughly.
Secure the nozzle foot (AS) and unscrew the cone nozzle (A1).
Screw on the new cone nozzle (A1) by hand first and allow to heat up for 2 minutes.
Re-secure the nozzle foot (AS). Tighten the new cone nozzle (A1) without using force.
. Assemble the remaining parts in reverse order.
Replacing the nozzle end
Tools needed » 2 open-end spanners size 19

* 1 open-end spanner size 36 or pipe wrench

» 1 Seeger circlip ring pliers
There must be no melt at all in the tank when the nozzle end is replaced.
Therefore discharge the melt completely, e.g. into a collecting vessel.

1. First, proceed as described in chapter 6.3.1 up to Point 3 (dismantling the nozzle).

2. Remove the locking ring (A2).

3. Remove the washer (A3) and the protection cap (A4).

4. Secure the valve seat (A6) with the open-end spanner size 36 or the pipe wrench.
Unscrew the nozzle foot (A5).

Screw on the new nozzle foot handtight. Now tighten lightly (without using force) with
the open-end spanner.

6. Assemble the remaining parts in reverse order.

oarLN=

o
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6.4 Adjusting the cover pressure
Tools needed * 1 hexagon socket spanner size 1.5

* 1 hexagon socket spanner size 2,5
* 1 hexagon socket spanner size 3

Fig. 6.4/1: Adjusting the cover pressure

1. Rotate the lever (C3) clockwise and swivel the cover until fully open.

2. Loosen the lever fixing screw (C4) with the hexagon socket spanner SW3.
Withdraw the screw.

3. Loosen the clamping screw (C1) with the hexagon socket spanner size 1.5 (approx. 1,5
turns).

4. Insert the hexagon socket spanner size 2.5 into the adjusting screw through the lever
screw-hole. Turn the adjusting screw clockwise initially by approx. 90°.

5. Close and lock the cover.
If the cover will not close, keep turning the adjusting screw back (clockwise) by approx.
15° until the cover closes easily.

6. Actuate the trigger.
* If the cover now closes correctly, proceed at step 7.
« If the cover still does not close correctly, repeat the adjustment from section 4.

7. Open the cover again.

8. Tighten the clamping screw (C1).

9. Fit the lever fixing screw (C4).
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6.5 Replacing the cover gasket
Tools needed * 1 Phillips-type screwdriver size 1

D6

D5

D4
D3

D2

Position carefully when assembling

Fig. 6.5/1: Replacing the cover gasket

There must be no melt at all left in the tank when the cover gasket is replaced. Therefore
discharge the melt completely, e.g. into a collecting vessel.

1.

2.
3.
4.

No o

Let the device heat up.

Continue activating the trigger until the tank is completely empty.

Disconnect the compressed air supply.

Disassemble the entire closure unit (see Chapter 6.7).

Release the fastening screws (D1) of the sealing plate (D2) with the Phillips screwdri-
ver. Carefully remove the sealing plate.

Carefully remove the gasket (D5) from the pressure plate (D6).

Set the new gasket in the pressure plate in such a way that it fits evenly all over.

. Mount the sealing plate. Observe the position of the washer (D3) and the O-ring (D4) of

the ventilation opening. Tighten the counter nuts (D1) alternately.
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Replacing the valve assembly

Tools needed * 1 hexagon socket spanner size 2.5
* 1 hexagon socket spanner size 3
» 1 auxiliary screw M4 x 30

E1

E2
E3
E4

Fig. 6.6/1: Replacing the valve assembly

1. Let the device heat up. Continue activating the trigger until the tank is completely emp-
ty.

2. With the cover closed undo the fixing screw (E1) of the lever (E2) with the hexagon
socket spanner size 3. Remove the lever and carrier (E3).

3. Undo the screws (E4) with the hexagon socket spanner size 2.5. Remove the cover
casing (E5).

4. Screw the auxiliary screw M4 in to the clamping piece (E7). Release the clamping
screw (E6) with washer with a 2.5 mm Allen key. Carefully remove the clamping piece
with auxiliary screw M4 from the valve housing. Also remove the spring (E8) and the
cone (E9).

5. Decrease the pressure to 1....2 bar. Briefly actuate the trigger. The burst of pressure
ejects the valve (E9) and spring (E10) from the valve housing. Hold a cloth in front of
the opening to catch these (hot!) parts.

6. Fit the new components, cover casing and lever in reverse order.
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6.7

Replacing the (complete) cover
Tools needed * 1 hexagon socket spanner size 2.5

* 1 hexagon socket spanner size 3
* 1 open-end spanner size 13

Fig. 6.7/1: Replacing the cover

—_—

o~

No

. Let the device heat up. Continue activating the trigger until the tank is completely empty.

With the cover open undo the fixing screw (F1) of the lever (F2) with the hexagon socket
spanner size 3. Remove the lever and carrier (F3).

Undo the screws (F4) with the hexagon socket spanner size 2.5. Remove the cover
casing (F5).

Release and remove the Seeger circlip ring (F6).

Pull the entire closure unit (F7) off from the axle (F8). Carefully set the new closure unit
on the axle.

Mount the Seeger circlip ring (F6).

Release the counter nut (F9) with the SW 13 open-end wrench.

Adjust the tie bolt by twisting it so that its foot slides cleanly into the recess in the
housing when the lid closes. Then retighten the counter nuts. Check again to see if the
cover closes cleanly. If necessary, readjust the tie bolt.

Mount the cover casing and the lever.
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Repairs

Repairs other than those described in this Operating Manual may be undertaken only
by persons appointed by the manufacturer or other technically competent persons using
BUHNEN original replacement parts.

Warranty

The device has been developed and manufactured in accordance with the most up-to-
date technical knowledge. We provide the initial purchaser with a warranty according to
statutory requirements for function, materials and processing. Normal wear and tear is
excepted.

The warranty ends if improper treatment, use of force, repairs by third parties or the fitting
of non-original replacement parts is evident.

The warranty covers repair or replacement at our discretion. A warranty extending beyond
the kit supplied by us is precluded, since proper and expert use of the device is outside
our control.

Please note our terms of business!
Disposal

Pass the device, packing and fittings for environmentally correct recycling/reuse (in ac-
cordance with European Parliament and Council Directive 2012/19/EC of 04" July 2012).
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Konsola robocza

5 6

Poz. Okreslenie

1 Przytgcze sprezonego powietrza
2 Oddzielacz wody

3 Regulator cisnienia

4 Manometr

5 Wyswietlacz cyfrowy

6 Przycisk wtacz/wytgcz

7 Przycisk SET

8 Przycisk wytgczenia dot

9 Przycisk wigczenia goéra
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Poz. Okreslenie

10

1

12

13

14

15

16

17

Dzwignia

Kotpak zamykajgcy
Ucho do zawieszenia
Ptaszcz ochronny
Kotpak ochronny
Spust

Uchwyt

Stojak




Informacja ogélna

Przed pierwszym uruchomieniem pistoletu recznego prosze przeczytac starannie catg
instrukcje obstugi. W szczegolnosci nalezy przestrzegac przepisy bezpieczenstwa zawar-
te w rozdziale 2.

Instrukcja obstugi musi by¢ stale dostepna dla kazdego uzytkownika.
Zakres stosowania
Pistolet reczny HB 710/HB 710 Spray stuzy do dozowanego rozprowadzania kleju termo-

topliwego z wymiennymi narzedziami do nanoszenia (zastosowanie zgodne z przezna-
czeniem).

Dane techniczne

Model HB 710

Numer czesci H217110

Zakres dostawy Pistolet reczny, zestaw narzedzi, konsola robocza/stanowisko robocze
(opcjonalnie)

Ciezar [kq] ~1,35

Przytgcze pradowe Wtyczka z bolcem ochronnym 230 VAC/50Hz

Maksymalny pobdr mocy [W] 600

Maksymalny. pobér pradu 2,6

elektrycznego [A]

Rodzaj ochrony IP30

(wg DIN IEC 34 T5)

Klasa ochrony (wg DIN VDE | (Przytgcze z przewodem ochronnym)

0720)

Regulacja temperatury Elektroniczna

Ograniczenie temperatury [°C] Ochronny regulator temperatury (260+11)

Temperatura robocza [°C] 40...250

Tolerancja temperatury [°C] +2

Ustawienie fabryczne temp [°C] 210

Wskaznik temperatury Cyfrowy za pomocg wyswietlacza LED

System automatycznej redukgji Nastawiona fabrycznie na spadek temperatury o 40°C po przerwie w

temperatury (ACE) pracy o czasie 30 minut

Czas nagrzewania [min] ~3,0...4,0

Wydajnos¢ topnienia (zalezna od Przy patronach: 3,2

rodzaju kleju) [kg/h] Przy granulacie: 1,3

Uzytkowa pojemnosé zbiornika 200

kleju topliwego [ml]

System tloczenia Sprezone powietrze

Przytacze sprezonego powietrza Maksimum 10 (zespét konserwacyjny z szybko ztgczka). Powietrze

[bar] sprezone musi by¢ wolne od kondensatu oraz kwasow

Cisnienie robocze [bar] 1,5...6,0

Zabezpieczenie przed przekro- Za pomocg zaworu zwrotnego ograniczone do 6 bar

czeniem ci$nienia

Zuzycie powietrza 11 na 1 wcisniecie spustu

(przy cisnieniu roboczym 5 bar)

Dysze (standard) Dysza stozkowa @ 1,5 mm

Dtugosé przewodu zasilajgcego 3,0

z przytgczem elektrycznym oraz

pneumatycznym [m]

Zalecane kleje termotopliwe Kleje topliwe BUHNEN w formie patronéw lub granulatu
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Przepisy bezpieczenstwa
Mozliwe zagrozenia

Zagrozenie!

Przygotowanego do pracy pistoletu recznego nie nalezy nigdy kierowac¢ na siebie lub w
kierunku innych osdb.

Niebezpieczenstwo zwigzane z wysokim cisnieniem!

Niebezpieczenstwo poparzenia!

Dysza oraz roztopiony klej termotopliwy mogg by¢ rozgrzane do temperatury
przekraczajgcej 200°C. W celu unikniecia poparzen podczas pracy nalezy stale nosic
rekawice chronigce przed wysoka temperatura.

Niebezpieczenstwo podraznienia bton sluzowych przez opary!

Kleje termotopliwe wydzielajg przy przepisowym przetwarzaniu opary, ktére mogg
wydziela¢ nieprzyjemng won. Dlatego nalezy eksploatowaé aplikator zbiornikowy w
pomieszczeniach dobrze wentylowanych. Nalezy przestrzega¢ danych zawartych w kar-
cie technicznej oraz na karcie bezpieczenstwa kleju termotopliwego wytwércy.

2.2

Wskazania odnosnie bezpiecznej pracy
W celu eliminacji zaktocen w funkcjonowaniu urzadzenia oraz w celu ochrony przed sz-
kodliwymi warunkami pracy nalezy zawsze przestrzegac¢ ponizszych przepisow:

* W Zzadnym przypadku nie powinno by¢ przekraczane maksymalnie dopuszczalne
cisnienie robocze (6 bar).

» Z obszaru nanoszenia dyszy nalezy usuwac przedmioty palne lub wrazliwe na wysokag
temperature.

Prosze zwrdci¢ szczegding uwage, aby ciekty klej termotopli-
wy nie przedostat sie do strefy zamkniecia zbiornika.
Znajdujacy sie tam klej, moze wptyng¢ pod obudowe pistole-
tu, wyplynaé w strefie spustu i spowodowacé oparzenia.

* Rozgrzany pistolet reczny musi by¢ po pracy zabezpieczany przez sktadany stojak (17)
lub odktadany na konsole roboczg. Nie powinno sie go nigdy uktadac¢ na boku. W takim
wypadku klej termotopliwy moze wyptywaé w sposéb niekontrolowany przez otwory
odpowietrzajgce oraz spowodowac niebezpieczenstwo poparzenia

* Nie nalezy nigdy bardzo gwattownie wciska¢ spustu (15).

* Urzadzenie nalezy ochrania¢ przed wilgocig oraz zamoczeniem (ochrona przed
porazeniem elektrycznym)

* Nalezy przestrzega¢ zapiséw w karcie bezpieczenhstwa kleju termotopliwego
(zabezpieczenie przed btedami aplikaciji).

* Urzadzenie nalezy eksploatowac wytacznie z dyszami skierowanymi w doét.
Niedopuszczalna jest praca nad gtowa!

* Przed kazdg ingerencjg w urzgdzeniu (konserwacja, czyszczenie) nalezy wyciggngé¢ z
gniazdka prgdu wtyczke.

* Urzadzenie powinno by¢ podtgczane wylgcznie do gniazd elektrycznych zaopatrzonych
w bolec ochronny.

+ Stosowany ewentualnie kabel przedtuzajgcy musi by¢ zaopatrzony w bolec
ochronny. Przed uzyciem tego kabla nalezy go dokfadnie sprawdzi¢ odnosnie jego
niezawodno$ci.

* Po kazdym uzyciu pistoletu recznego nalezy wyciggna¢ wtyczke sieciowg z gniazdka.
Przed sktadowaniem urzgdzenia nalezy je catkowicie schtodzié.

» Jezeli dojdzie do uszkodzenia urzgdzenia lub przewoddw, nalezy natychmiast
wyciggng¢ wtyczke sieciowg. W takiej sytuacji pistolet reczny nalezy poddac
specjalistycznej kontroli. Dopiero po dokonaniu naprawy (patrz rozdziat 6 oraz 7)
urzagdzenie moze by¢ uruchomione.



3.1
3141

3.1.2

Uruchomienie

Podtaczenie do pradu

Podtaczenie do pradu (praca bez konsoli roboczej)

W celu przytgczenia urzgdzenia nalezy wykonaé¢ nastepujgce czynnosci:

1. Montowanie podstawy do osadzenia pistoletu:

* W tym celu wprowadzic¢ trzpien (B) podstawy
do osadzenia pistoletu (1) do otworu (A) obu-
dowy pistoletu.

» Podstawe do osadzenia pistoletu (1) obraca¢ w
kierunku (C), az utozy sie ona prosto w obudo-
wie.

» Demontaz podstawy do osadzenia pistoletu
odbywa sie w kolejnosci odwrotnej.

. Ustawienie urzadzenia na podstawie do osadzenia pistoletu oraz wyciggniecie stojaka.

. Zamontowanie dostarczonego zaworu zwrotnego za pomocg szybkoztgcza na zasi-
laniu sprezonego powietrza. Oddzielacz wody musi by¢ przy tym skierowany do dotu.
Nalezy przy tym zwracaé uwage na wymagania dotyczgce sprezonego powietrza
(rozdziat 1.2, ,Dane techniczne”).

4. Za pomocg regulatora cisnienia (3) cisnienie robocze nastawi¢ na 4 bar.

5. Wiozy¢ wtyczke sieciowg do gniazda z bolcem ochronnym.

6. Wigczy¢ urzadzenie.

Urzadzenie jest teraz gotowe do pracy.

Podtaczenie do pradu (praca z konsolg robocza/ statywem roboczym)
W celu podtgczenia urzadzenia nalezy wykonac¢ nastepujgce czynnosci:

1. Wiozenie urzgdzenia do konsoli roboczej.

2. Potgczenie przytgcza sprezonego powietrza (1) konsoli roboczej (patrz rysunek na
stronie 36) z zasilaniem sprezonego powietrza. Nalezy przy tym zwraca¢ uwage na
wymagania dotyczgce sprezonego powietrza (rozdziat 1.2, ,Dane techniczne”).

3. Za pomoca regulatora ci$nienia (3) nastawic cisnienie robocze na 4 bary.

4. Potgczy¢ wtyczke sieciowg z gniazdem elektrycznym z bolcem ochronnym

5. Wiaczy¢ urzadzenie.

Urzgdzenie jest teraz gotowe do pracy.

W N

Informacja
Po podtaczeniu wticzki sieciowej i w razie spadku napiecia na wyswietlaczu pokazuje sie

(ok. 1 sekundy):

Nastepnie urzgdzenie wylgcza sie ze wzgledow bezpieczenstwa.

3.2

Podtaczenie do pradu

by wtgczy¢ pistolet reczny nalezy przytrzymaé wcisniety wigcznik urzgdzenia (6) na co
najmniej 1 sekunde.

Zapala sie wyswietlacz cyfrowy oraz wskazywana jest aktualna wartos¢ temperatury.
Pistolet nagrzewa sie natychmiast do nastawionej wczesniej temperatury (temperatura
zadana). Miga lewa kropka oddzielajgca czesci dziesietne, dopdki nie osiggnieta zostanie
zadana temperatura.

Przez wcisniecie przycisku Set (7) moze by¢ wyswietlona zadana temperatura pracy.
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3.3
3.3.1

3.3.2

Nastawienia na regulatorze temperatury

Nastawienie temperatury roboczej

1. W celu nastawienia temperatury roboczej wcisngé przycisk Set. Wskazywana jest aktu-
alna temperatura robocza.

2. Trzymaé wecisniety przycisk Set. Za pomoca przyciskow: Gora/Dét (Inaczej wiaczenia/
wytgczenia) wybraé pozgdang temperature robocza.
Kroétkie wcisniecie przyciskéw: Goéra/Dot powoduje skokowg zmiane temperatury ro-
boczej w przedziatach o 1°C . Skok o 1°C odpowiada jednemu wcisnieciu przycisku
Goéra/Dot. Diuzsze wcisniecie przyciskéw: Gora/Dot powoduje ciggtg zmiane tempera-
tury robocze;.

Po zwolnieniu przycisku zapisywana jest automatycznie nowa wartosc.

Wybieranie oraz nastawianie parametréw regulatora

Przez réwnoczesne wecisniecie przyciskow Gora/Dot za minimum 4 sekundy wchodzi sie
do menu listy parametrow. Niektdére parametry mozna samemu nastawic, inne da sie
tylko odczytaé. Ponizsza tabela podaje zestawienie parametrow:

Para- Funkcja Nasta- Zakres Wartos¢é Wartosé

metr wiane nastawienia standardowa klienta

P1 Spadek wartosci zadanej TAK 1...100°C 40°C
Gdy pistolet nie jest uzywany przez dluzszy
czas, uktad regulacji temperatury powoduje
automatyczne przetgczenie na prace ze spad-
kiem temperatury. Temperatura jest obnizana do
wartosci, ktora lezy ponizej nastawionej tempe-
ratury roboczej o podang tutaj wartosc¢.

P2 Czas oczekiwania do spadku wartosci za- TAK 1...999 min 30 min
danej

Gdy pistolet nie jest uzywany dtuzej, niz ustawi-
ony tutaj czas, nastepuje spadek temperatury.

P11 Licznik godzin pracy -
Wyswietlane sg tutaj cyfry okreslajace setki,
dziesiatki i jednostki roboczogodzin

P12 Licznik godzin pracy -
Wyswietlane s3g tutaj cyfry okreslajace tysigce
roboczogodzin

P13 Liczba wciskow spustu -
Wyswietlane s3g tutaj cyfry okreslajace setki,
dziesiatki i jednostki wcisnie¢ spustu.

P14 Liczba wciskéw spustu -
Wyswietlane sg tutaj cyfry okreslajace tysigce
wcisnie¢ spustu.

P19 Zablokowanie klawiatury TAK Olub1 0
Tutaj moze by¢ zablokowane przestawianie
temperatury roboczej za pomoca przyciskéw
Gora / Dét. Podczas proby zmian temperatury
roboczej, przy nastawionej blokadzie klawiatury,
pokazuje si¢ komunikat

0: nie zablokowane
1: zablokowane

Za pomocg przyciskdw Goéra/Dot liste parametréw mozna przewijaé do gory, lub

do dotu. Aby wskazaé warto$¢ przynalezng do danego z parametrow, nalezy wcisngc
przycisk ,Set”. Przy parametrach nastawialnych mozna zmienia¢ odnosng wartosc przez
dodatkowe wcisniecie przycisku Gora/Dét .

Ponizsza grafika pokazuje schemat przebiegu procesu sterowania urzgdzeniem.
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P Wskazanie
j 3 wartosci

( P2 )—»s !
Nastawienie

a e warto$ci
(tylko P1, P2, P19)

Rys. 3.3/1: Nastawienie parametrow pracy

Praca z pistoletem recznym

Pozycja w pracy

Urzadzenie powinno by¢ eksploatowane wytacznie z dysza skierowang do dotu. Przy
innych pozycjach podczas pracy klej termotopliwy moze przedostawac sie do kanatéw
sprezonego powietrza oraz uszkodzi¢ pistolet.

Rys. 4.1/1: Dopuszczalna pozycja pracy
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4.2

Napetnianie

Niebezpieczenstwo poparzenia!

Dysza pistoletu oraz roztopiony klej termotopliwy mogg by¢ rozgrzane do temperatury
przekraczajgcej 200°C. W celu unikniecia poparzen podczas pracy nalezy stale nosic¢
rekawice chronigce przed wysokg temperatura.

max. Level

Klej moze zostac uzupetniony jak tylko jego poziom w zbiorniku spadnie ponizej

wewnetrznego lub zewnetrznego oznaczenia.

1. Urzadzenie nalezy ulokowaé w konsoli roboczej lub na podstawie.

2. Wiaczy¢ urzadzenie (patrz rozdziat 3.2). Odczekac, az zostanie osiggnieta temperatura
robocza.

3. Ztapac urzgdzenie za uchwyt (16), a drugg reka obréci¢ dzwignie (10) o 180° w kierun-
ku ruchu wskazéwek zegara oraz otworzyé pokrywe zamykajgcg zbiornik.

Prosze zwrdci¢ szczegdlng uwage, aby ciekty klej termotopli-

wy nie przedostat sie do strefy zamkniecia zbiornika.

Znajdujgcy sie tam klej, moze wptyngé¢ pod obudowe pistole-

tu, wyplynaé w strefie spustu i spowodowaé oparzenia.

4. Napetni¢ zbiornik do poziomu maksimum 2 cm ponizej krawedzi zbiornika. Maksymalny
poziom napetnienia zaznaczony jest za pomocg naklejki na urzgdzeniu (patrz rysunek
lewy). Urzagdzenia nie napetnia¢ powyzej, poniewaz klej termotopliwy po rozgrzewaniu
zwiekszg swojg objetosc¢.

5. Z powrotem zamkng¢ pokrywe zamykajgca zbiornik . Obroci¢ dzwignie (10) w kierun-
ku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara az do oporu, aby zablokowac¢ pokrywe
zamykajgca zbiornik.

Naktadanie kleju termotopliwego

1. Pistolet reczny nalezy umiesci¢ w konsoli roboczej lub na postawie.

2. Wigczy¢ urzadzenie. Odczekaé, az zostanie osiggnieta temperatura robocza.

3. Skontrolowac, czy w zbiorniku znajduje sie wystarczajgca ilos¢ kleju.

Niebezpieczenstwo poparzenia!

Przy ,pracy jatowej” mogg wystepowac niekontrolowane wycieki kropli kleju termo to-
pliwego, co moze stanowi¢ zagrozenie dla uzytkownika oraz oséb przebywajacych w
poblizu.

4. Nacisng¢ spust (15).
llo$¢ kleju mozna dozowacé przez zmiane cisnienia (maksimum 6 bar) na regulatorze
cisnienia (3) oraz/lub wybor odpowiedniej dyszy.

5. Po wycisnieciu spustu (15) przerywane jest natychmiast doprowadzenie sprezonego
powietrza a zbiornik jest odpowietrzany.
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4.4

4.5

5.1

System automatycznej redukcji temperatury (ACE)
Nalezy unika¢ nadmiernego ogrzewania kleju topliwego. Po dtuzszej przerwie w pracy
pistolet przechodzi na tryb pracy czuwania ze zmniejszong temperaturg robocza.

W przypadku niezmienionych ustawien fabrycznych, po 30 minutowej przerwie w pracy
temperatura spada o 40°C. Programowanie odpowiednich parametréw opisane jest w

rozdziale 3.3.2.

Aby zakonczy¢ tryb pracy czuwania , nalezy wcisng¢ na krétko spust lub przycisk Gora/
Dét. Pistolet rozgrzewa sie natychmiast ponownie do temperatury robocze;j.

Wylaczanie

1. Wecisng¢ przycisk Wigcz/Wytgcz (6) na okoto 1 sekunde, az zgasnie wyswietlacz.
2. Zmniejszy¢ ci$nienie robocze za pomocg regulatora cisnienia (3) na ,,0” lub przerwaé
doprowadzenie sprezonego powietrza.

Co sie dzieje, gdy...
Rozdziat ten podaje uzytkownikowi przeglad mozliwych komunikatéw btedéw i statusu
oraz oferuje pomoc przy usuwaniu btedow.

Przy wystepujgcych btedach oraz zakiéceniach w funkcjonowaniu urzgdzenia
skontrolowac przede wszystkim:

» doprowadzenie pradu elektrycznego

+ zasilanie sprezonego powietrza pod katem poprawnosci funkcjonowania

» czy pistolet lub przewody doprowadzajace (zasilanie prgdowe, sprezone powietrze)
nie wykazujg uszkodzen mechanicznych.

Gdy stwierdzone zostang uszkodzenia mechaniczne, pistolet w zadnym wypadku nie

powinien by¢ uruchamiany. Nalezy go skontrolowaé w specjalistycznym serwisie oraz

naprawic.

Komunikaty stanu oraz bledéw na wyswietlaczu

Wskazanie

Miga lewa kropka
oddzielajgca czesci
dziesietne

Miga prawa kropka
oddzielajgca czesci
dziesietne

ERR

F1L

F1H

EP

Mozliwa przyczyna

Aktywna faza nagrzewania

Aktywny spadek wartosci
zadanej

Przekroczenie dopuszczalnej
max. temperatury 260°C

Btad czujnika, zwarcie

Btad czujnika, brak ttoczenia
kleju

Aktywna blokada klawiatury

Utrata danych w pamieci
parametrow

Srodek zaradczy

Faza nagrzewania jest zakonczona, gdy
osiggnieta temperatura robocza osiggneta
temp. zadang (+ 2°C).

Patrz parametr P1 oraz P2 (rozdziat 3.3.2).

Schtodzi¢

Pistolet nalezy skontrolowa¢ w specjalistycz-
nym serwisie.

Pistolet nalezy skontrolowa¢ w specjalistycz-
nym serwisie.

Patrz parametr P19 (rozdziat 3.3.2).

Regulator musi by¢ wymieniony przez spec-
jalistycznym serwis.
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5.2

Wyszukiwanie oraz usuwanie btedéw

Zaklocenie

Nie mozna wigczy¢ ani
wytgczyc¢ regulatora

Mozliwa przyczyna

Mikro- wtgcznik na
spuscie ciggle uruchomi-
ony lub uszkodzony

Pomoc zaradcza

Usungc¢ blokade na
mikro-wigczniku (bla-
szany jezyczek) lub go
wymienic.

Patrz rozdziat

Z dyszy kapie klej Zawor dyszy zanieczysz- | Oprozni¢ urzadzenie. 6.2
czony albo uszkodzony | Wcisngc¢ spust na ok. 5s,
aby przedmucha¢ dysze.
trzon dyszy oczys$ci¢ lub
wymienic.
Nie jest podawana Cisnienie robocze za Podwyzszy¢ cisnienie 4.3
wystarczajgca ilos¢ kleju | niskie robocze
termotopliwego (maksimum 6 bar).
Przerwane doprowadze- | Skontrolowa¢ dopro-
nie sprezonego powie- wadzenie sprezonego
trza powietrza.
Uktad dysz jest zatkany | dysze stozkowsq i 6.2,6.3
ewentualnie trzon dyszy
oczysci¢ lub wymienié.
Za niska temperatura Podwyzszy¢ temperature | 3.3.1
robocza
Sprezone powietrze Zbyt maty docisk pokry- | Podwyzszy¢ docisk 6.4
ulatnia sie spod pokrywy | wy pokrywy
zamykajgcej (11). Zanieczyszczenie usz- | Oczyscié powierzchnie

czelki pokrywy uszczelki
Powietrze sprezone Nieszczelne przytgcza Mocne dokrecenie lub
ulatnia sie z zespotu wymiana uszczelek
konserwacyjnego Pekniete szkto wzierniko- | Szkto wziernikowe

we na oddzielaczu (2) wymieni¢

System dyszowy zatkany | Wyczysci¢ lub wymieni¢ | 6.3.4

lub uszkodzona

dysze skrecona,
sprezyne cisnieniowg
oraz kulke.
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Konserwacja/ utrzymanie urzadzenia w dobrym stanie
technicznym

Zagrozenie!
Niebezpieczenstwo nieumysinego przycisniecia spustu. Odcigé doptyw sprezonego po-
wietrza przed wszystkimi dziataniami konserwatorskimi.

Zagrozenie!

Zagrozenie od napiecia elektrycznego.

Wszystkie prace, ktére wymagajg otwarcia urzgdzenia, powinny by¢ wykonywane
wytgcznie przez wykwalifikowany personel z uprawnieniami elektrycznymi.

Zagrozenie poparzeniem!
Dysza pistoletu oraz roztopiony klej termotopliwy mogg by¢ rozgrzane do temperatury

przekraczajacej 200°C. W celu uniknigcia poparzen podczas pracy nalezy stale nosi¢
rekawice chronigce przed wysokg temperaturg

6.1

6.2

Harmonogram konserwacji
Nalezy dotrzymywac przedstawionych czasow konserwacji, aby zagwarantowac stale
niezawodng oraz bezpieczng eksploatacje:

Cotygodniowo: | Sprawdzi¢ oddzielacz wody, ewentualnie opréznié (zob. obrazek 6.1/1)

Prosze sprawdzi¢ szczelnos¢, uszkodzenia, obecnos¢ wszystkich czesci oraz Srubek i
przewoddw.

Oproznienie resztek kleju ze zbiornika oraz innych zanieczyszczen, szczegdlnie po stronie
wewnetrznej pokrywy.

— — — — Maksymalny
stan napetnienia

W celu opréznienia docisnaé

Rys. 6.1/1: Oproéznianie oddzielacza wody

Czyszczenie

» Do czyszczenia pistoletu oraz jego podzespotéw nie nalezy uzywac¢ zadnych $rodkéw
agresywnych, zawierajgcych rozpuszczalniki lub palnych. Takie substancje moga
skutkowa¢ uszkodzeniami systemu.

* W celu czyszczenia czesci nie nalezy stosowac np. przepalonego lub uzywanego kleju
topliwego. My zalecamy zlecenie przeprowadzenia tych prac wytworcy lub dystrybuto-
rowi.

» Pozostatosci kleju termotopliwego oraz inne zanieczyszczenia nalezy usuwac wytgcznie
mechanicznie, np. za pomocg szmat, miekkiej szczotki, fopatki drewniane;j itp.
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6.2.1

6.3

6.3.1

6.3.2

Czyszczenie dyszy

Przy lekkich zewnetrznych zanieczyszczeniach dysze nalezy przetrze¢ szmatka.
Przy zapchaniu do otworu dyszy nalezy wprowadzi¢ wiertto, igte lub drut o pasujgce;j
Srednicy.

Przy braku efektéw czyszczenia dyszy - nalezy jg wymieni¢ (patrz rozdziat 6.3).
Schematy i uktady dysz

Miejsce zaworu (A6)

Trzon dyszy (A5)

Kotpak ochronny (A4)

Podktadka (A3)
Pierscien zabezpieczajacy (A2)
Dysza stozkowa (A1)

|

Rys. 6.3/1: szczegotowy schemat dyszy

Wymiana dyszy stozkowej
Niezbedne narzedzie » 2 klucze ptaskie 19 mm

e

5.

6.

* 1 szczypce
Odcig¢ doptyw sprezonego powietrza
Podgrzac¢ urzadzenie.
Kontrowa¢ trzon dyszy (A5) oraz odkreci¢ dysze stozkowag (A1).
Przykreci¢ ponownie recznie nowg dysze stozkowg (A1) oraz podda¢ jg podgrzewaniu
przez 2 minuty.
Ponownie kontrowac trzon dyszy (A5). Przykreci¢ silnie nowg dysze stozkowg (A1) bez
gwattownych ruchéw.
Montowac pozostate czesci w odwrotnej kolejnosci.

Wymiana trzonu do mocowania dyszy
Niezbedne narzedzie * 2 klucze ptaskie 19 mm

* 1 klucz ptaski 12 mm
» 1 szczypce

Przy wymianie trzonu do mocowania dyszy w zbiorniku nie powinien znajdowac sie klej
topliwy. Dlatego nalezy odprowadzic¢ caty klej termotopliwy z pistoletu, np. do naczynia.

1.

2

Prosze postepowac tak, jak w punkcie 6.3.1 do 4 punktu (demontaz dyszy)

2. Odkreci¢ pierscien zabezpieczajgcy (A2)
3.
4. Kontrowa¢ miejsce zaworu (A6) kluczem ptaskim 36 mm oraz szczypcami. Wykreci¢

Oddzieli¢ podktadke (A3) oraz kotpak ochronny (A4)
trzon dyszy.

Przykreci¢ nowy trzon dyszy najpierw recznie, a nastepnie kluczem (bez duzej sity)
Montowaé podzespoty w odwrotnej kolejnosci do ich demontazu.
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6.4 Nastawienie nacisku pokrywy
Niezbedne narzedzia * 1 klucz imbusowy 1,5 mm
* 1 klucz imbusowy 2,5 mm
* 1 klucz imbusowy 3 mm

Rys. 6.4/1: Nastawienie nacisku pokrywy

1. Obraca¢ dzwignie (C3) w kierunku ruchu wskazéwek zegara oraz odchyli¢ pokrywe, az
zostanie catkowicie otwarta.

2. Odkreci¢ wkret mocujgcy (C4) dzwigni za pomocg klucza imbusowego 3 mm.
Wyciggna¢ srube.

3. Odkreci¢ srube zaciskowg (C1) za pomoca klucza imbusowego 1,5 mm
(ok. 1,5 obrotu).

4. Klucz imbusowy 2,5 mm wtozy¢ przez otwér srubowy dzwigni do sruby regulacyjnej.
Srube regulacyjng obracaé poczatkowo okoto 90° w kierunku ruchu wskazéwek
zegara.

5. Zamknac¢ oraz zablokowa¢ pokrywe. Gdy nie da sie jej zamkng¢, obraca¢ $rube
regulacyjng tak czesto o okoto 15° do tylu, az pozwoli sie on lekko zamknagé.

6. Wcisngc¢ spust.

» Gdy pokrywa zamyka sie teraz w sposéb niezawodny, nalezy kontynuowacé etap 7.
» Gdy pokrywa jeszcze nie zamyka sie sposéb niezawodny, nalezy powtorzy¢
nastawienie od punktu 4.

. Otworzy¢ ponownie pokrywe.

. Dokrecic silnie srube zaciskowg (C1).

. Montowa¢ srube mocujgcg (C4) dzwigni.

© 00 N
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6.5 Wymiana uszczelki z pokrywy zbiornika pistoletu
Niezbedne narzedzie » 1 wkretak krzyzowy Gr. 1

D6

D5

D4
D3

D2

Przy montazu zwraca¢ uwage na pozycjonowanie

Rys. 6.5/1: Wymiana uszczelki z pokrywy zbiornika pistoletu

Przy wymianie uszczelki z pokrywy zbiornika pistoletu w zbiorniku nie powinien znajdowac
sie klej topliwy. Dlatego nalezy odprowadzi¢ caty klej z pistoletu, np. do naczynia.

1.

2.
3.
4.

o o

Podgrzac¢ urzadzenie. Przyciska¢ spust tak dtugo, az zbiornik zostanie oprézniony z
kleju.

Odcig¢ doptyw sprezonego powietrza.

Zdemontowac¢ wszystkie elementy zamkniecia (zob. rozdziat 6.7).

Odkrecic¢ srubki (D1) mocujgce ptytke uszczelniajgca (D2) za pomocg wkretaka
krzyzowego. Odchyli¢ delikatnie ptytke.

Prosze usuna¢ delikatnie uszczelke (D5) z ptytki uszczelniajgce;.

. Prosze przytozyé nowg uszczelke (D5), tak, by réwnomiernie przylegata do

phytki.

. Zamontowac ptytke uszczelniajgcg zwracajgc uwage na potozenie podktadki

(D3) oraz pierscienia—O (D4) otworu napowietrzania. Przykreci¢ srubki mocujace.
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6.6 Wymiana elementéw zaworu
Niezbedne narzedzia * Klucz imbusowy 2,5 mm

* Klucz imbusowy 3 mm
+ Srubka pomocnicza M4 x 30

E1

E2
E3
E4

Rys. 6.6/1: Wymiana elementéw zaworu

1.

Prosze podgrzac urzgdzenie. Poprzez naciskanie spustu oprézni¢ zbiornik z kleju.

2. Przy zamknietej pokrywie odkrecic¢ srubke (E1) mocujgcg dzwignie (E2) za pomoca

> w

klucza imbusowego 3mm. Zdjg¢ dzwignie oraz zabierak (E3).

Odkreci¢ srubki E4 kluczem imbusowym 2,5 mm. Zdjg¢ obudowe pokrywy (ES5).

Srube pomocniczg M4 wkreci¢ w zaciskacz E7. Odkrecié $rube zaciskowg E6 od
podkfadki za pomocg klucza nimbusowego 2,5 mm. Wyciggnac¢ delikatnie zaciskacz ze
Srubg pomocniczg M4 z obudowy zaworu. Usung¢ sprezyne (E8) oraz stozek (E9).
Zmniejszy¢ cisnienie na 1...2 bary. Krétko nacisnaé spust. Pod wptywem cisnienia
zawoér (E10) oraz sprezyna (E11) zostang wypchniete z obudowy. Nalezy przytrzymac
szmatke przy otworze, zeby przechwyci¢ (gorgce!) czesci.

Zamontowac¢ nowe czesci, obudowe pokrywy oraz dzwignie w odwrotnej

kolejnosci.
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6.7 Wymiana elementéw zamkniecia (kompletna)
Niezbedne narzedzia: * Klucz imbusowy 2,5 mm

* Klucz imbusowy 3 mm
* Klucz ptaski 13 mm

Rys. 6.7/1: Wymiana elementéw zamknigcia

1.

Prosze podgrza¢ urzadzenie. Poprzez naciskanie spustu opréznic¢ zbiornik z kleju.

2. Przy otwartej pokrywie odkreci¢ srubke (F1) mocujgcg dzwignie (F2) za pomoca klucza

ok w

© N

imbusowego 3 mm. Zdjg¢ dzwignie oraz zabierak (F3).

Odkreci¢ srubki (F4) kluczem imbusowym 2,5 mm. Zdjg¢ obudowe pokrywy (F5).

Zdjgc¢ pierscien zabezpieczajgcy (F6)

Zdja¢ wszystkie elementy (F7) zamkniecia z osi (F8). Ostroznie natozy¢ nowe elementy
zamkniecia na os.

Zamontowac pierscien zabezpieczajacy (F6).

Odkreci¢ nakretki (F9) kluczem 13 mm.

. Dostosowac wrzeciono poprzez krecenie w taki sposob, aby jego stopa podczas za-

mykania pokrywy czysto i gtadko wchodzita do wpustu w obudowie. Zakreci¢ nakretke.
Sprawdzié, czy pokrywa pozwala sie czysto otwieraé. W razie potrzeby bardziej
dopasowac wrzeciono.

. Zamontowa¢ obudowe pokrywy i dzwignie.
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Naprawa

Inne naprawy niz opisane w tej instrukcji obstugi powinny by¢ wykonywane wytgcznie
przez osoby autoryzowane przez wytworce lub inne osoby przeszkolone, z zastosowa-
niem wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych BUHNEN.

Gwarancja

Urzgdzenie zostato zaprojektowane oraz wykonane wedtug najnowszego stanu techniki.
Udzielamy pierwszemu kupujgcemu gwarancji na funkcjonowanie, materiat oraz przet-
warzanie - odpowiednio do obowigzujgcych przepiséw. Wyjatek stanowi zuzycie normalne
urzadzenia. Gwarancja wygasa, gdy stwierdzone zostanie nieprawidtowe obstugiwanie,
uszkodzenie mechaniczne, naprawa przez osoby trzecie oraz uzycie czesci zamiennych
innych niz oryginalne.

Zastrzegamy sobie mozliwos¢ doprowadzenia urzgdzenia do stanu sprawnosci lub jego
wymiane wedtug naszego wyboru. Gwarancja wybiegajgca poza nasz zakres dostawy jest
wykluczona, poniewaz my nie mamy wowczas zadnego wptywu na fachowe zastosowanie
urzadzenia zgodnie z przeznaczeniem.

Prosimy przestrzegac¢ naszych ogdélnych warunkoéw sprzedazy!
Usuwanie odpadéw

Otrzymujecie Panstwo urzgdzenie, opakowanie oraz osprzet zdatny do recyklingu w
Swietle praw o ochronie srodowiska (wedtug Dyrektywy 2012/19/EU Parlamentu Europejs-
kiego oraz Rady Europy z dnia 04 lipiec 2012 roku).
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Werkconsole

S

6

Pos. Benaming

1

2

3

Persluchtaansluiting
Waterafscheider
Drukregelaar
Manometer

Digitaal display
Toets “Aan/uit”

Toets “Set” (instellen)
Toets “Omlaag”

Toets “Omhoog

Pos. Benaming

10

11

12

13

14

15

16

17

Hefboom

Afsluitdop

Ophangoog
Beschermende mantel
Beschermende kap
Initiator

Handgreep

Instelbeugel

52




11

1.2

Algemene informatie

Gelieve deze gebruiksaanwijzing véoér de eerste ingebruikname van het handmatige op-
brengapparaat zorgvuldig en volledig te lezen. Gelieve in het bijzonder de in hoofdstuk 2
vermelde veiligheidsinstructies in acht te nemen.

Deze gebruiksaanwijzing moet voor iedere gebruiker steeds voor het grijpen zijn.

Toepassingsgebied

Het handmatige opbrengapparaat HB 710/HB 710Spray dient voor het opsmelten en het
gedoseerde verspreiden van smeltproducten met wisselbaar applicatiegereedschap (re-
glementair voorgeschreven gebruik).

Technische gegevens

Model HB 710

Onderdeelnummer

Omvang van de levering

Gewicht [kg]
Stroomaansluiting
Krachtontneming [W]
Stroomopname [A]

Veiligheidsklasse
(conform DIN IEC 34 T5)

Beschermingsniveau
(conform DIN VDE 0720)

Temperatuurregeling
Temperatuurbegrenzing [°C]
Bedrijfstemperatuur [°C]
Temperatuurstabiliteit [°C]
Voorafgaande fabrieksinstelling [°C]
Temperatuuraanduiding

Temperatuurverlagend
automatisme(ACE)

Opwarmingstijd [min]

Smeltcapaciteit (afhankelijk van het
smeltproduct) [kg/h]

Volume smeltreservoir [ml]
Transportsysteem

Persluchtaansluiting [bar]

Bedrijfsdruk [bar]
Bescherming tegen overdruk

Luchtverbruik
(bij 5 bar bedrijfsdruk)

Straalbuizen (standaard)
Lengte van de aanvoerleiding met

elektrische en pneumatische aans-
luiting [m]

Aanbevolen smeltproducten

H217110

Opbrengapparaat, set werktuigen, werkconsole/Workstation (optio-
neel)

~1,35
230 VAC/50 Hz/Schuko-stekker
600
2,6
IP30

| (randaardeaansluiting)

Elektronisch
Regeling beschermde temperatuur (260 + 11)
40...250
+2
210
Digitaal via LED-display

Vooraf in de fabriek ingesteld op een temperatuurdaling met 40°C
na een bedrijfsonderbreking van 30 minuten

~3,0...4,0

Bij patronen: 3,2
Bij granulaat: 1,3
200

Perslucht

Max. 10 (onderhoudseenheid met snelkoppeling).
De perslucht moet vrij van condensaat en zuur zijn.

1,5...6,0
Door reduceerventiel begrensd op 6 bar

1 | per inwerkingstelling

Kegelsproeier @ 1,5 mm

3,0

BUHNEN-smeltlijmen als patroon of granulaat
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Veiligheidsinstructies
Mogelijke gevaren

Gevaar!
Richt het operationele apparaat nooit op personen.
Gevaar door hoge druk!

Gevaar voor brandwonden!

Straalbuis (1) en gesmolten smeltljm kunnen meer dan 200°C heet zijn. Draag warmte-
isolerende handschoenen als een aanraking onvermijdelijk is.

Geuroverlast!
Smeltljmen geven dampen af, die voor een hinderende geur kunnen zorgen. Zorg daa-
rom voor voldoende verluchting.

Bij een onoordeelkundige verwerking kunnen er zich sporadisch irritaties van de slijmvlie-
zen voordoen. Raadpleeg in dit geval onmiddellijk een geneesheer!

2.2

Aanwijzingen voor een veilige werking
Neem ter bescherming tegen storingen bij de werking en tegen een verkeerde bediening
steeds de volgende aanwijzingen nauwgezet in acht:

+ De maximaal toegestane bedrijfsdruk (6 bar) mag in geen geval overschreden worden.
» Verwijder brandbare of warmtegevoelige voorwerpen uit het bereik van de straalbuis.

Rondom de sluitas mag zich geen vloeibare lijm bevinden.
De lijm kan daar in de behuizing lopen en er bij de trigger
weer uitkomen en verbrandingen verooorzaken.
Controleer dit iedere keer als u het apparaat opent.

Evt. aanwezige lijm direct verwijderen!

» Het opgewarmde apparaat moet op de standbeugel (17) of op de werkconsole neerge-
zet worden. Het mag niet op de zijkant gelegd worden.

In het andere geval kunnen er smeltproducten ongecontroleerd door ventilatieopenin-
gen uitlopen, gevaar voor brandwonden teweegbrengen en schade aan het apparaat
veroorzaken.

» Activeer de initiator (15) nooit met geweld.

» Bescherm het apparaat tegen vochtigheid en nattigheid (bescherming tegen een elek-
trische schok).

* Neem de verwerkingsfiche van de smeltlijm in acht (bescherming tegen fouten bij de
verwerking).

+ Bedien het apparaat uitsluitend met omlaag gerichte straalbuis. De bediening boven
het hoofd is niet toegestaan!

» Trek de netstekker uit telkens voordat u een ingreep aan het apparaat uitvoert (instand-
houding, reiniging).

+ Het apparaat mag enkel aan stopcontacten met randaarde bediend worden.

* Een eventueel gebruikt verlengsnoer moet over een veiligheidsschakelaar beschikken.
Kijk véér het gebruik de intactheid van het verlengsnoer na.

+ Trek telkens na gebruik de netstekker uit. Laat het apparaat véér de opslag volledig
afkoelen.

* Indien er u een beschadiging van het apparaat of van de snoeren opvalt, trekt u onmid-
dellijk de netstekker uit. Laat het apparaat onverwijld door een geschoolde kracht con-
troleren. Het mag pas na een reglementair voorgeschreven reparatie (zie hoofdstukken
6 en 7) terug in gebruik genomen worden.
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3.1
3.141

3.1.2

Ingebruikname

Aansluiten

Aansluiten (werking zonder werkconsole/Workstation)

Doorloop voor de aansluiting van het apparaat volgende werkfasen:

1. Monteer het voetstuk:

* Leid daarvoor pen (B) van het aflegvoetstuk (1)
in boring (A) van de behuizing.

» Beweeg het aflegvoetstuk (1) in richting (C) tot
het vlak tegen de behuizing ligt.

» De demontage van het aflegvoetstuk gebeurt in
omgekeerde volgorde.

Zet het apparaat op aflegvoetstuk en instelbeugel neer.

Monteer de bijgeleverde drukregelaar aan een snelkoppeling van de persluchtvoorzie-
ning. De waterafscheider moet daarbij naar beneden wijzen.

Neem de aan de persluchtvoorziening gestelde eisen in acht

(hoofdstuk 1.2 “Technische gegevens”).

4. Stel de bedrijfsdruk met de drukregelaar (3) op 4 bar in.

5. Verbind de netstekker met een Schuko-stopcontact.

6. Schakel het apparaat in.

Het apparaat is daardoor operationeel.

Aansluiten (werking met werkconsole/Workstation)
Doorloop voor de aansluiting van het apparaat volgende werkfasen:

1. Zet het apparaat op de werkconsole neer.

2. Verbind de persluchtaansluiting (1) van de werkconsole (zie afbeelding op pagina 52)
met de persluchtvoorziening).
Neem de aan de persluchtvoorziening gestelde eisen in acht (hoofdstuk 1.2 “Tech-
nische gegevens”).

3. Stel de bedrijfsdruk met de drukregelaar (3) op 4 bar in.

4. Verbind de netstekker met een Schuko-stopcontact.

5. Schakel het apparaat in.

Het apparaat is daardoor operationeel.

w N

Informatie
Na het insteken van de netstekker en na een uitval van de netspanning wordt ter controle

even (ca. 1 seconde lang) het display ingeschakeld: 888

Vervolgens schakelt het apparaat omwille van de veiligheid uit.

3.2

Inschakelen
Druk om in te schakelen de toets “Aan/uit” (6) minstens 1 seconde lang in.

Het digitale display licht op en geeft de actuele temperatuurwaarde aan. Het apparaat
verwarmt onmiddellijk tot op de vooraf ingestelde temperatuur (gewenste temperatuur) op.
Het linkse decimaalteken knippert tot de gewenste temperatuur bereikt is.

Door de toets “Set” (instellen) (7) in te drukken, kan de ingestelde gewenste temperatuur
aangegeven worden.
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3.3 Instellingen aan de temperatuurregelaar
3.31 Instellen van de werktemperatuur
1. Druk voor de instelling van de werktemperatuur de toets “Set” (instellen) in. De actuele
werktemperatuur wordt aangegeven.

@ . e 2. Houd de toets “Set” (instellen” ingedrukt. Kies met de toets “Omhoog” c.q. de toets
“Omlaag” de gewenste werktemperatuur.

@ + @ Door de toets “Omhoog” c.q. de toets “Omlaag” even in te drukken, verandert de werk-
temperatuur in stappen van 1°C telkens wanneer de toets ingedrukt wordt. Wanneer de
toets langer ingedrukt wordt, verandert de werktemperatuur voortdurend.

Na het loslaten van de toetsen wordt de nieuwe waarde automatisch opgeslagen.

3.3.2 Uitlezen en instellen van de regelparameters
Durch gleichzeitiges Drucken der Auf- und der Ab-Taste fur min. 4 s gelangen Sie zu einer
Parameterliste. Einige Parameter sind einstellbar, andere nur auslesbar. Die folgende
Tabelle gibt einen Uberblick tiber die Parameter:

Para- Functie Instelbaar Instelbereik Standaard- Klant-

meter waarde waarde

P1 Daling van de gewenste waarde v 1...100 °C 40 °C
Indien het apparaat langere tijd niet gebruikt
wordt, schakelt de temperatuurregeling automa-
tisch naar werking met temperatuurdaling over.
Het wordt geregeld op een temperatuur, die rond
de hier aangegeven waarde onder de ingestelde
werktemperatuur ligt.

P2 Wachttijd tot daling van de gewenste waarde v 1...999 min 30 min

Indien het apparaat langere tijd niet gebruikt
wordt, schakelt de temperatuurregeling automa-
tisch naar werking met temperatuurdaling over.
Het wordt geregeld op een temperatuur, die rond
de hier aangegeven waarde onder de ingestelde
werktemperatuur ligt.

P11 Bedrijfsurenteller -
Aangegeven worden de honderd- en tientallen en
de eenheden.

P12 Bedrijfsurenteller =
Aangegeven worden de duizendtallen

P13 Aantal inwerkingstellingen -

Aangegeven worden de honderd- en tientallen en
de eenheden

P14 Aantal inwerkingstellingen =
Aangegeven worden de duizendtallen

P19 Vergrendeling van het toetsenbord v 0 oder 1 0
Hier kan de verstelling van de werktemperatuur
door de toetsen “Omhoog” / “Omlaag” geblok-
keerd worden.

Bij een poging, de werktemperatuur ondanks
vergrendeling van het toetsenbord te verstellen,
verschijnt op het display “---“.

0: niet vergrendeld
1: vergrendeld

Met de toets “Omhoog” kunt u door de lijst met parameters naar boven, met de toets
“Omlaag” naar beneden bladeren. Druk de toets “Set” (instellen) in om de bij een parame-
ter horende waarde weer te geven. Bij de instelbare parameters kunt u de respectievelijke
waarde wijzigen door de toetsen “Omhoog” en “Omlaag” extra in te drukken.

De volgende grafiek toont het verloop van de bediening schematisch:
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Waarde
aangeven

Waarde

a e instellen
(enkel P1, P2, P19)

Afbeelding 3.3/1: Instellen van de parameters
Werking
Bedrijfspositie

Het apparaat mag uitsluitend met een naar beneden gerichte straalbuis bediend wor-
den. Bij andere bedrijfsposities kunnen er smeltproducten in de persluchtkanalen terecht-
komen en het apparaat beschadigen.

Afbeelding 4.1/1: Toegestane bedrijfspositie
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4.2 Vullen

Gevaar voor brandwonden!
é Straalbuis en gesmolten lijm kunnen meer dan 200°C heet zijn. Draag bij de hierna be-
schreven werkfasen steeds warmte-isolerende handschoenen.

Lijm kan bijgevuld worden zodra het niveau tot onder het debiet in de tank c.q. tot onder
de aan de buitenzijde van de behuizing aangebrachte markering gezakt is.

1. Zet het apparaat op de werkconsole of op het aflegvoetstuk neer.

2. Schakel het apparaat in (zie hoofdstuk 3.2). Wacht tot de werktemperatuur bereikt is.

3. Grijp het apparaat met één hand bij de handgreep (16) vast. Draai met de andere hand
de hefboom (10) 180° in de richting van de wijzers van een klok en zwenk de afsluitdop

Rondom de sluitas mag zich geen vloeibare lijm bevinden.
De lijm kan daar in de behuizing lopen en er bij de trigger
weer uitkomen en verbrandingen verooorzaken.
Controleer dit iedere keer als u het apparaat opent.

Evt. aanwezige lijm direct verwijderen!

4. Vul de tank tot maximaal 2 cm onder de rand. Het maximale niveau is door een etiket
aan het apparaat (zie afbeelding links) gemarkeerd. Vul het apparaat niet nog meer,
omdat de smeltproducten zich bij verwarming uitzetten.

max. Level ) 5 Zwenk de afsluitdop terug. Draai de hefboom (10) tegen de richting van de wijzers van
een klok in tot aan de aanslag om de afsluitdop te vergrendelen.
4.3 Smeltproducten verspreiden en doseren

1. Zet het apparaat op de werkconsole of op het aflegvoetstuk neer.

2. Schakel het apparaat in. Wacht tot de werktemperatuur bereikt is.

3. Kijk na, of er zich voldoende smeltproducten in de tank bevinden.

Gevaar voor brandwonden!
é Bij het “ledigen” kunnen druppels van smeltproducten ongecontroleerd vrijkomen en de
operator en omringende personen in gevaar brengen.
Doorloop daarom de hoger vermelde werkfase (3) voordat de initiator telkens geactiveerd
wordt.

4. Activeer de initiator (15)
De verspreidingshoeveelheid kunt u door een wijziging van de druk (max. 6 bar) aan
de drukregelaar (3) en/of de keuze van een gepaste straalbuis doseren.

5. Na het lossen van de initiator (15) wordt de persluchttoevoer onmiddellijk onderbroken
en de tank ontlucht.
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4.4

4.5

5.1

Temperatuurverlagend automatisme (ACE)

Onnodige thermische belasting van de smeltproducten dient vermeden te worden. Het
apparaat schakelt daarom, nadat de initiator (bedrijfsonderbreking) langere tijd niet
geactiveerd werd, naar een operationele modus met verlaagde temperatuur om.

In de toestand bij levering wordt de temperatuur na een bedrijfsonderbreking van 30
minuten met 40° verlaagd. De programmering van de corresponderende parameters is in
hoofdstuk 3.3.2 beschreven.

Activeer even de initiator of druk even de toets “Omhoog” c.qg. de toets “Omlaag” in om de
operationele modus te beéindigen. Het apparaat warmt onmiddellijk weer tot op de werk-
temperatuur op.

Uitschakelen

1. Druk de toets “Aan/uit” (6) ca. 1 seconde lang in tot het display dooft.

2. Regel de bedrijffsdruk met de drukregelaar (3) omlaag tot op “0” of onderbreek de
persluchttoevoer.

Wat gebeurt er als...
Dit hoofdstuk geeft u een overzicht van mogelijke status- en foutmeldingen en biedt hulp
bij de oplossing van fouten.

Gelieve bij storingen, die zich bij de werking voordoen, in eerste instantie te controleren:

* de stroomvoorziening en de

» persluchtvoorziening op foutloze werking evenals

» of het apparaat of de snoeren (stroomvoorziening, perslucht) mechanische
beschadigingen vertonen.

Indien u mechanische beschadigingen vaststelt, mag het apparaat in geen geval weer in

gebruik genomen worden. Laat het door een gekwalificeerde service-instantie controleren

en herstellen.

Status- en foutmeldingen op het display

Display Oorzaak Maatregel

Decimaalteken links knippert | Opwarmfase actief De opwarmfase wordt beé€indigd wanneer
de ingestelde werktemperatuur tot op 2°C
bereikt werd.

Decimaalteken rechts is Daling van de gewenste Zie parameters P1 en P2 (hoofdstuk 3.3.2)
verlicht waarde actief
ERR Overschrijden van de toege- | Laten afkoelen
stane maximumtemperatuur
van 260°C
F1L Voelerfout, kortsluiting Laat het apparaat door een gekwalificeerde
service-instantie controleren
F1H Voelerfout, voelerbreuk Laat het apparaat door een gekwalificeerde
service-instantie controleren
-- Vergrendeling van het Zie parameter P19
toetsenbord (hoofdstuk 3.3.2)
EP Gegevensverlies in het De regelaar moet door een gekwalificeerde
parameter-geheugen service-instantie uitgewisseld worden
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5.2

Opsporing en oplossing van fouten

Storing

Regelaar kan niet in- c.q.
uitgeschakeld worden

Mogelijke oorzaak

Microschakelaar aan
de initiator permanent
ingedrukt of defect

Remedie

Klemming aan de mi-
croschakelaar (hefboom
voor de bevestiging van
de schakelaar) verhel-
pen of microschakelaar
uitwisselen.

Zie hoofdstuk

Straalbuis druppelt na Straalbuisventiel vervuild | Ledig het apparaat. 6.2
of beschadigd Activeer ca. 5 seconden
lang de initiator om de
straalbuis vrij te blazen.
Straalbuisvoetstuk reini-
gen of uitwisselen
Er worden te weinig of Bedrijfsdruk te laag Bedrijfsdruk verhogen 4.3
geen smeltproducten (max. 6 bar)
verspreid Persluchttoevoer onder- | Persluchtleiding nakijken
broken
Straalbuissysteem Kegelsproeier en even- 6.2,6.3
verstopt tueel straalbuisvoetstuk
reinigen of uitwisselen
Verwerkingstemperatuur | Temperatuur verhogen 3.3.1
te laag
Perslucht ontsnapt uit de | Dekseldruk te gering Dekseldruk verhogen 6.4
dekselafdichting (11) Verontreiniging van de | Afdichtvlakken reinigen
dekselafdichting
Perslucht ontsnapt uit de | Aansluitingen lekkend Vasttrekken of uitwis-
onderhoudseenheid selen van de onder-
houdseenheid afdichtin-
gen
Inspectievenster van Inspectievenster
de waterafscheider (2) uitwisselen
gesprongen
Straalbuissysteem ver- Werveldop, drukveer en | 6.3.4

stopt of beschadigd

kogel reinigen of
uitwisselen
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Onderhoud/instandhouding

Gevaar!
Gevaar door een onopzettelijke activering.

Onderbreek voor alle werkzaamheden met betrekking tot het onderhoud en de instand-
houding de persluchttoevoer.

Gevaar!
Gevaar door elektrische spanning.

Alle werkzaamheden, die het openen van het apparaat vereisen, mogen uitsluitend door
gekwalificeerd, vanuit elektrisch oogpunt vakkundig personeel doorgevoerd worden.

& Bl B

Gevaar voor brandwonden!

Straalbuis (1) en gesmolten smeltlijm kunnen meer dan 200°C heet zijn. Draag bij werk-
zaamheden met betrekking tot het onderhoud en de instandhouding warmte-isolerende
handschoenen.

6.1

6.2

Onderhoudsintervallen
Neem de vermelde onderhoudsintervallen in acht om een steeds foutloze en veilige wer-
king te garanderen:

Wekelijks: Waterafscheider van de onderhoudseenheid controleren, eventueel ledigen
(zie afbeelding 6.1/1)

Controleren op dichtheid, beschadiging, aanwezigheid van alle onderdelen en vaste zitting
van alle schroeven en leidingen

Verwijdering van resten uit het applicatiemiddel en overige vormen van vervuiling, in het
bijzonder aan de binnenzijde van het deksel

Afbeelding 6.1/1: Ledigen van de waterafscheider

Reiniging

» Gebruik voor de reiniging van het apparaat geen agressieve reinigingsmiddelen. Deze
kunnen componenten van het apparaat beschadigen.

Wij raden voor de reiniging petroleum aan.

» Wissel niet meer te reinigen onderdelen (bijvoorbeeld door verbrande of uitgereage-
erde smeltproducten) compleet uit. Wij raden aan, deze werkzaamheden bij de fabri-
kant of handelaar te laten doorvoeren.

» Verwijder resten van smeltproducten en overige vormen van vervuiling uitsluitend me-

chanisch, bijvoorbeeld met vod, zachte borstel, houten spatel of dergelijke).
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6.2.1

6.3

6.3.1

6.3.2

Reiniging van de straalbuis

* Veeg de straalbuis bij lichte uitwendige vervuiling met een vod schoon.

» Introduceer bij verstoppingen een boortje, een naald of een draad met een passende
diameter in de straalbuisboring.

Wissel in hardnekkige gevallen de straalbuis uit (zie hoofdstuk 6.3).

Straalbuissystem

Klepzitting (A6)

Straalbuisvoetstuk (A5)

Beschermende kap (A4)

—— Schijf (A3)
%%\ .
Borgring (A2)
@ Kegelsproeier (A1)
Afbeelding 6.3/1: Straalbuissystem in detail

Uitwisseling van de kegelsproeier

Vereist gereedschap: » 2 gaffelsleutels SW 19
* 1 klemringtang

Onderbreek de persluchttoevoer.

Laat het apparaat goed warm worden.

Counter het straalbuisvoetstuk (A5) en schroef de kegelsproeier (A1) los.

Schroef de nieuwe kegelsproeier (A1) aanvankelijk stevig vast en laat deze 2 minuten

lang opwarmen.

5. Counter het straalbuisvoetstuk (A5) opnieuw. Schroef de nieuwe kegelsproeier (A1)
zonder geweld toe te passen vast.

6. Monteer de overige onderdelen in omgekeerde volgorde.

Uitwisseling van het straalbuisvoetstuk

Vereist gereedschap: » 2 gaffelsleutels SW 19

» 1 gaffelsleutel SW 36 of pijptang

* klemringtang

Bij de uitwisseling van het straalbuisvoetstuk mogen er zich geen smeltproducten meer in
de tank bevinden.

Verspreid daarom de smeltproducten volledig, bijvoorbeeld in een recipiént.

1. Ga in eerste instantie zoals in hoofdstuk 6.3.1 tot punt 4 beschreven te werk
(demontage van de straalbuis).

2. Verwijder de borgring (A2).

3. Verwijder de schijf (A3) en de beschermende kap (A4).

4. Counter de klepzitting (A6) met gaffelsleutel SW 36 of pijptang. Schroef het straalbuis-
voetstuk (A5) uit.

5. Schroef het nieuwe straalbuisvoetstuk in eerste instantie stevig vast. Trek het dan
lichtjes (zonder geweld toe te passen) met de gaffelsleutel aan.

6. Monteer de overige onderdelen in omgekeerde volgorde.

A
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6.4 Instellen van de dekseldruk
Vereist gereedschap: * 1 inbussleutel SW 1,5

* 1 inbussleutel SW 2,5
* 1 inbussleutel SW 3

C4

C3
C2
c1
Afbeelding 6.4/1: Instellen van de dekseldruk
1. Draai de hefboom (C3) in de richting van de wijzers van een klok en zwenk het deksel

> w
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tot het volledig geopend is.

. Draai de bevestigingsschroef (C4) van de hefboom met de inbussleutel SW 3 los.

Neem de schroef uit.

Draai de klemschroef (C1) met de inbussleutel SW 1,5 los (ca. 1,5 omwenteling).
Steek de inbussleutel SW 2,5 door de schroefopening van de hefboom in de justeer-
schroef. Draai de justeerschroef in eerste instantie ca. 90° in de richting van de wijzers
van een klok.

. Sluit en vergrendel het deksel.

Indien het deksel niet gesloten kan worden, draait u de justeerschroef zo vaak 15° ach-
teruit (in de richting van de wijzers van een klok achteruit, tot het deksel gemakkelijk
gesloten kan worden.

Activeer de initiator.

* Indien het deksel nu foutloos sluit, gaat u met stap 7 door.

* Indien het deksel nog niet foutloos sluit, herhaalt u de instelling vanaf punt 4.

Open opnieuw het deksel.

Draai de klemschroef (C1) vast aan.

Monteer de bevestigingsschroef (C4) van de hefboom.
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6.5

Uitwisseling van de dekselafdichting
Vereist gereedschap: » 1 kruiskopschroevendraaier formaat 1

D6

D5

D4
D3

D2

D1

Positionering bij montage in acht nemen

Afbeelding 6.5/1: Uitwisseling van de dekselafdichting

Bij de uitwisseling van de dekselafdichting mogen er zich geen smeltproducten meer in de
tank bevinden.
Verspreid daarom de smeltproducten volledig, bijvoorbeeld in een recipiént.

1.

2

Laat het apparaat opwarmen. Activeer de initiator tot de tank volledig geledigd is.

2. Onderbreek de persluchttoevoer.
3.
4. Draai de bevestigingsschroeven (D1) van de afdichtplaat (D2) met de kruiskopschroe-

Demonteer de complete afsluitmodule (zie hoofdstuk 6.7).

vendraaier los. Neem de afdichtplaat voorzichtig af.

Neem de afdichting (D5) voorzichtig van de drukplaat (D6) af.

Introduceer de nieuwe afdichting zodanig in de drukplaat, dat de afdichting overal ge-
lijkmatig ligt.

. Monteer de afdichtplaat. Let daarbij op de positie van de schijf (D3) en van de O-ring

(D4) van de ventilatieopening. Draai de bevestigingsschroeven (D1) beurtelings vast
aan.
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6.6 Uitwisseling van de ventielmodule
Vereist gereedschap: * 1 inbussleutel 2,5 mm

* 1 inbussleutel 3 mm
* 1 hulpschroef M4 x 30

E1

E2
E3
E4

Afbeelding 6.6/1: Uitwisseling van de ventielmodule

1.

Laat het apparaat opwarmen. Activeer de initiator tot de tank volledig geledigd is.

2. Draai bij een gesloten deksel de bevestigingsschroef (E1) van de hefboom (E2) met de

inbussleutel 3 mm. Neem de hefboom en de meenemer (E3) af.

Draai de schroeven E4 met de inbussleutel 2,5 mm los. Neem de dekselbekleding (E5)
af.

Draai de hulpschroef M4 in het klemstuk (E7). Draai de klemschroef (E6) met onder-
legplaatje met de inbussleutel 2,5 mm los. Trek het klemstuk met de hulpschroef M4
voorzichtig uit het klephuis. Verwijder eveneens de veer (E8) en de conus (E9).
Verlaag de druk tot 1...2 bar. Activeer even de initiator. Door de drukstoot worden het
ventiel (E10) en de veer (E11) uit het klephuis geduwd. Houd daarbij een doek v6ér de
opening om deze (hete!) onderdelen op te vangen.

Monteer de nieuwe componenten, de dekselbekleding en de hefboom in omgekeerde
volgorde.
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6.7 Uitwisseling van de afsluitmodule (compleet)
Vereist gereedschap: * 1 inbussleutel 2,5 mm

¢ 1 inbussleutel 3 mm
» 1 gaffelsleutel SW13

Afbeelding 6.7/1: Uitwisseling van de afsluitmodule

1.

Laat het apparaat opwarmen. Activeer de initiator tot de tank volledig geledigd is.

2. Draai bij een geopend deksel de bevestigingsschroef (F1) van de hefboom (F2) met de

o~
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inbussleutel 3 mm. Neem de hefboom en de meenemer (F3) af.

Draai de schroeven (F4) met de inbussleutel 2,5 mm los. Neem de dekselbekleding
(F5) af.

Los en verwijder de klemring (F6).

Trek de complete afsluitmodule (F7) van de as (F8) af. Zet de nieuwe afsluitmodule
voorzichtig op de as.

Monteer de klemring (F6).

Draai de contramoer (F9) met de gaffelsleutel SW 13 los.

Justeer de voedingsspil door te verdraaien zodanig, dat het voetstuk daarvan bij het
sluiten van het deksel netjes in de uitsparing in de behuizing glijdt. Draai vervolgens de
contramoer terug vast aan. Ga opnieuw na, of het deksel netjes gesloten kan worden.
Regel de voedingsspil eventueel bij.

Monteer de dekselbekleding en de hefboom.
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Reparatie
Andere dan de in deze gebruiksaanwijzing beschreven reparaties mogen uitsluitend door
personen, die door de fabrikant gemachtigd werden, of door andere deskundige personen

door gebruikmaking van originele BUHNEN-reserveonderdelen uitgevoerd worden.

Garantie

Het apparaat werd in overeenstemming met de nieuwste stand van de techniek ontwik-
keld en vervaardigd. Wij bieden de eerste koper op werking, materiaal en verwerking een
garantie in overeenstemming met de wettelijke voorschriften. Een uitzondering hierop
vormt normale slijtage.

De garantie komt te vervallen als een onoordeelkundige behandeling, toepassing van
geweld, reparatie door derden en inbouw van andere dan originele reserveonderdelen
vastgesteld is.

De garantie heeft betrekking op herstelling of omwisseling naar onze keuze. Een verder
dan de omvang van onze levering reikende garantie is uitgesloten, omdat wij op het des-
kundige en vakkundige gebruik van het apparaat geen invioed uitoefenen!

Afvalverwijdering

Onderwerp apparaat, verpakking en toebehoren aan een milieuvriendelijke recycling
(conform de richtlijn 2012/19/EU van het Europese Parlement en van de Raad d.d. 04 juli
2012).
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10
10.1

Ersatzteile/Spare parts/Czesci zamienne/ Reserveonderdelen
Basisgerat/Base Unit/ Urzadzenie podstawowe/Basisapparaat

7, H217148 /

19, MDM0202
14, KD0495
18, MDM0201

6

, H105703 4, H206093

. H206194

, H206041/ /

15, KDNO726/
14, KD0495

5, H206039

10, H206104

Pos.

11
12
13
14
15
16
17
18
19

Bestell-Nr.
Order no.
Poz. Numer produktu

H105703
H210096
H206033
H206093
H206039
H206041
H217148

H206048
H206101
H206104

H206194
H212002
KD0400
KD0495
KDNO0726
KDN1078
MDO0060
MDMO0201
MDMO0202

Anzahl
Quantity
llos¢

—_
N

= N =N DN

Bezeichnung

Warnaufkleber
Griffschalensatz HT
Abzug

Tankisolierung HT kurz

Stellbugel

Versorgungskabel 3 m
Temp.-Regler kompl.

Mikroschalter
Stosselventil
Ablageful’

Schutzkappe HT
Warnschild
Zylinderstift
Plastiteschraube
Scheibe
Zylinderstift
Schliisselring
Schelle

Schelle

Designation

Warning label
Grip shell kit HT
Trigger

Tank insulation HT
Stand hoop
Supply cable 3 m
Thermostat

Micro switch
Valve complete
Foot

Protection cap HT
Warning label
Dowel pin

Screw

Washer

Dowel pin
Suspension ring
Clamp

Clamp

Okreslenie

Naklejka ostrzegawcza
Uchwyt HT

Spust

Izolacja zbiornika HT
Stojak

Kabel zasilajgcy 3m

Kompletny regulator
temperatury

Mikroprzetgcznik
Zawor

Podstawa do odktadania
pistoletu

Kotpak ochronny HT
Tabliczka ostrzegawcza
Kotek cylindryczny
Sruba

Podstawka

Kotek cylindryczny
Pierscien zamka
Pierscien zaciskowy
Pierscien zaciskowy
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10.2

Reserveonderdelenlijst

Pos. Bestelnummer Aantal
H105703 1

H210096
H206033
H206093
H206039
H206041
H217148
H206048
H206101
H206104
H206194
H212002
KD0400
KD0495
KDNO0726
KDN1078
MDO0060
MDMO0201
MDM0202

e U G N N\ O (S U Gy

233caraniseeNoasen -

- N = N N

Benaming
Waarschuwend etiket
Set hendelschalen
Trigger

Tankisolatie HT kort
Instelbeugel
Voedingskabel 3 m
Temperatuurregelaar compleet
Microschakelaar
Stootklep
Aflegvoetstuk
Beschermende kap HT
Waarschuwingsbordje
Cilindrische pen
Plastite-schroef

Schijf

Cilindrische pen
Sleutelring
Bevestigingsklem
Bevestigingsklem

Schmelztank/Melt Tank/Zbiornik kleju termotopliwego/Smelttank
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Ersatzteilliste/Spare parts list/Lista czesci zamiennych

Bestell-Nr.
Order no.

Pos. Anzahl Bezeichnung Designation Okreslenie

Quantity

Poz. Numer produktu |[lo$é

1 NC0093 1 Temperaturregler Thermostat Regulator temperatury

2 MC0094 1 Schlauchver- Hose connector |Ztgcze weza
schraubung

3 LDNO0152 2 O-Ring HT O-ring HT O-Ring HT

4 LDNO0149 1 O-Ring HT O-ring HT O-Ring HT

5 LDF0019 1 Dichtring Sealing ring Pierscien uszczelniajgcy

6 KDNO0726 1 Scheibe DIN 125 Washer DIN 125 |Podkfadka DIN 125

7 KDNO0704 1 Schraube Screw Sruba

8 KDNO0681 2 Linsenschraube Lens head screw |Sruba soczewkowa

9 KDNO0529 1 Zahnscheibe Toothed washer |Podktadka zebata

10 H217124 1 Schmelztank HT Melting tank HT |Elementy budowy zbiornika HT
vormontiert pre-mounted

11 H212066 Achse Axis (01

12 H206246 1 Temperaturfuhler mit | Temperature Czujnik termometryczny bez
Aderendhdlsen sensor with end |tuleje koncowek zyt

sleeves

13 H206079 1 Heizpatrone dreifach | Heater Potrojny element grzewczy

14 H206020 1 Kreuzrippe Cross rib Krzyzak

15 H206018 1 Schlauch Hose Waz

Reserveonderdelenlijst
Pos. Bestelnummer Aantal Benaming

1 NC0093 1 Temperatuurregelaar

2 MC0094 1 Slangschroefstuk

3 LDNO0152 2 O-ring HT

4 LDNO0149 1 O-ring HT

5 LDF0019 1 Afdichtring

6 KDNO0726 1 Schijf DIN 125

7 KDNO0704 1 Schroef

8 KDNO0681 2 Bolverzonken schroef

9 KDN0529 1 Getande borgring

10 H217124 1 Module tank HT

11 H212066 1 As

12 H206246 1 Temperatuurvoeler met aderhulzen

13 H206079 1 Verwarmingspatroon drievoudig

14 H206020 1 Dwarsrib

15 H206018 1 Slang
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10.3

Diisenbausatz/Nozzle Kit/Zespo6t konstrukcyjny dysz/Straalbuiskit

2, H212015
9, LDNO148

11, MCOO57 — —
o i e | ===t 8, LDFOO19 —
5, H210071

1, FDO044

6, H210072

110, LDNO150

3, H206076

Ersatzteilliste/Spare parts list/Lista czesci zamiennych

Pos. Bestell-Nr.
Order no.

FD0044
H212015
H206076
H206194
H210071
H210072
KDO0167
LDF0019
LDNO148
LDNO0O150
MC0057

20 © o N o O A ®N
L N N UL (L W W UL U UL U N

Anzahl Bezeichnung
Quantity
Poz. Numer produktu |[lo§é

Dusenkegel standard
Filter

Dusenfuf
Schutzkappe
Ventilsitz
Scheibe
Sicherungsring
Dichtring
O-Ring HT
O-Ring HT
Blindstopfen M5

Designation

Nozzle, standard
Filter

Adaptor for nozzle
Protection cap
Valve seat
Washer

Locking ring
Sealing ring
O-ring HT
O-ring HT

Blind plug M5

Okreslenie

Dysza stozkowa standard
Filtr

Trzon dyszy

Kotpak ochronny

Miejsce zaworu
Podktadka

Pierscien zabezpieczajgcy
Pierscien uszczelniajgcy
O-Ring HT

O-Ring HT

Zaslepka M

Reserveonderdelenlijst

Pos. Bestelnummer Aantal
1 FD0044 1
2 H212015 1
3 H206076 1
4 H206194 1
5 H210071 1
6 H210072 1
7 KD0167 1
8 LDF0019 1
9 LDNO0148 1
10 LDNO0150 1
11 MCO0057 1

Benaming

Sproeierkegel standaard

Filter
Straalbuisvoetstuk
Beschermende kap
Klepzitting

Schijf

Borgring

Afdichtring

O-ring HT

O-ring HT
Dopvormige bout M5
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10.4

VerschluB/Closure/Zamkniecie/Afsluiting

Achtung/attention/Uwaga/Upgelet
Pos. 10 inclusive:

Pos. 1/2/3/7/8/10/12/13/14/15/18
Poz. 10 wtgcznie;
Poz.1/2/3/7/8/10/12/13/14/15/18

Pos. 10 inclusief: pos. 1/2/3/7/8/10/12/13/14/15/18
17, KDN1452

6, H210037
N
NAS 4, H212001
K. 11, KDNO583
5, H210036
9, H217160
16, KDN1362
8, H217162

2, H206056

18, LDNO180 14, KDNO910
7, H212061 10, KD0464
1, H206054

12, KDN0O625

“(C:l S ~ /‘t\a..\ 13, KDNO805
S N

~ \ -~ Lage beim Montieren beachten
P i Attention of position
Zwracaé uwage na pozycjonowanie
= A podczas montazu
= Positie bij de montage in acht nemen

3, H206059

L

15, KDN1347




Ersatzteilliste/Spare parts list/Lista czesci zamiennych

Pos. Bestell-Nr. Anzahl Bezeichnung Designation Okreslenie
Order no. Quantity
Poz. Numer produktu llosé
1 H206054 1 Dichtungsplatte Sealing plate Ptytka uszczelniajgca
2 H206056 1 Deckeldichtung Cover sealing Uszczelnienie wieka
3 H206059 1 Zugspindel Tie bolt Wrzeciono
4 H212001 1 Mitnehmer Carrier Zabieracz
5 H210036 1 VerschluRkappe HT | Closure cap HT | Kotpak zamykajacy HT
6 H210037 1 Hebel Lever Dzwignia
7 H212061 1 Scheibe Washer Podktadka
8 H217162 1 Ventil Baugruppe HT | Valve compl. Elementy budowy zaworu HT
HT
9 H217160 Verschlu® HT kompl. | Closure unit HT | Elementy budowy zamkniecia
complete HT
10 KDO0464 1 Schraube Screw Sruba
11 KDNO0583 2 Schraube Screw Sruba
12 KDN0625 1 U-Scheibe Washer Sruba-U
13 KDNO0805 1 Mutter Nut Nakretka
14 KDNO0910 1 U-Scheibe Spacer Sruba-U
15 KDN1347 2 Schraube Screw Sruba
16 KDN1362 1 Sicherungsscheibe Locking washer | Podktadka zabezpieczajgca
17 KDN1452 1 | Schraube Screw Sruba
18 LDNO0180 1 O-Ring HT O-ring HT O-Ring HT
Reserveonderdelenlijst
Pos. Bestelnummer Aantal Benaming
1 H206054 1 Afdichtplaat
2 H206056 1 Dekselafdichting
3 H206059 1 Voedingsspil
4 H212001 1 Meenemer
5 H212036 1 Afsluitdop HT
6 H210037 1 Hefboom
7 H212061 1 Schijf
8 H217162 1 Klep module HT
9 H217160 1 Afsluitmodule HT
10 KD0464 1 Schroef
11 KDNO0583 2 Schroef
12 KDNO0625 1 Onderlegplaatje
13 KDNO0805 1 Moer
14 KDNO0910 1 Onderlegplaatje
15 KDN1347 2 Schroef
16 KDN1362 1 Borgplaatje
17 KDN1452 1 Schroef
18 LDNO0180 1 O-ring HT
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10.5 Arbeitskonsole/Working Bracket/Konsola robocza/Werkconsole

3, H206414 \\ \
\Y
13, KDN0906
o 1, H206073
, / 16, KDNO729

12, KDNO8O1

10, KDNO642 21, NCNO494

4 20, NCN0493
9, KDN0524

2, H206403

\

I(
!

i
vz

b

5, H206425
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15, KDNDB82 ,/ v.‘gf——n.’i 7
al» 1
14, KDNO728 & _\l['?. 3
T MDMO241
18, MbMo202,/ C—— 11? KDNO726
8, KD0383
6, H206508
7, HCO007
17, MD0007

Ersatzteilliste/Spare parts list/Lista czesci zamiennych

Pos. Bestell-Nr. Anzahl Bezeichnung Designation Okreslenie
Order no.  Quantity
Poz. Numer produktu llos¢

1 H206073 1 Zuleitung Konsole Cable 3 m Euro Przewd6d doprowadzajacy
3m Euro konsoli 3 m Euro

2 H206403 1 Kantenschutz 300 mm |Edge protection 300 mm| Ochrona krawedzi 300 mm

3 H206414 1 Pistolenaufnahme Holding fixture Uchwyt pistoletu

4 H206415 1 Konsole Console Konsola

5 H206425 1 Wartungseinheit Air kit D = 33, complete | Zesp6t zasilania sprezonym
d = 33 komplett powietrzem D = 33 komplet

6 H206508 1 Druckluftschlauch Hose Waz sprezonego powietrza

7 HCO0007 2 Schlauchklemme Hose clamp Zacisk weza

8 KD0383 9 Sechskantmutter Hexagon nut Nakretka szesciokatna

9 KDNO0524 4 Scheibe Washer Podkfadka

10 KDNO0642 4 Hutmutter Cap nut Nakretka kotpakowa

11 KDNO0726 5 Scheibe Washer Podktadka

12 KDNO0801 2 Schraube Screw Wkret

13 KDNO0906 4 Schraube Screw Wkret

14 KDNO0728 1 Schraube Screw Wkret

15 KDNO0882 4 Schraube Screw Wkret

16 KDNO0729 2 Schraube Screw Wkret

17 MDO0007 1 Stecktille Male coupling Tulejka nasadowa

18 MDM0202 1 Schelle Clamp Zacisk

19 MDM0241 4 Gehausefull schwarz |Housing base, black Podstawa obudowy czarna

20 NCNO0493 1 Schlauchhalter Strain relief Uchwyt weza

21 NCNO0494 1 Schlauchhalter Strain relief Uchwyt weza
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10.6

Reserveonderdelenlijst

Pos. Bestelnummer Benaming
1 H206073 1 Snoer console 3 m Euro
2 H206403 1 Bescherming van de randen 300 mm
3 H206414 1 Pistoolopname
4 H206415 1 Console
5 H206425 1 Onderhoudseenheid d = 33 compleet
6 H206508 1 Persluchtslang
7 HC0007 2 Slangklem
8 KD0383 9 Zeskantige moer
9 KDN0524 4 Schijf
10 KDNO0642 4 Dopmoer
11 KDNO0726 5 Schijf
12 KDNO0801 2 Schroef
13 KDNO0906 4 Schroef
14 KDNO0728 1 Schroef
15 KDN0882 4 Schroef
16 KDNO0729 2 Schroef
17 MDO0007 1 Steekmof
18 MDMO0202 1 Zadelklem
19 MDM0241 4 Behuizingvoetstuk zwart
20 NCNO0493 1 Trekontlasting
21 NCNO0494 1 Trekontlasting

Bausatz Workstation/Workstation Kit/
Zespot konstrukcyjny statywu roboczego/Kit Workstation

7, KDNO726
10, KDN1038
6, BCND249

3, H206518

14, MDNO205

, H206526

11, LDFO021

© © , MDN0273
, MCN0248
, H206507
© © H206504

1, H206501
8, KDNOB41

9, KDNO884

12, MCM0245

18, H206521

nur anschlieBen, wenn P
direkt an Hauptluftversorgung
use only if P to air supply
Podtaczac tylko wéwczas, gdy P bezposrednio

do zasilania gtéwnego sprezonego powietrza

Enkel aansluiten als P direct aan hoofdluchtvoorziening

Aan Zylinder
A to cylinder
A do sitownika
A aan cilinder
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Ersatzteilliste/Spare parts list/ Lista czesci zamiennych

Pos. Bestell-Nr. Anzahl
Order no.  Quantity
Poz. Numer produktu llosé¢
1 H206501 1
2 H206526 1
3 H206518 1
4 H206504 1
5 H206507 1
6 BCN0249 1
7 KDNO0726 2
8 KDNO0841 1
9 KDNO0884 4
10 KDN1038 2
11 LDF0021 1
12 MCM0245 1
13 MCNO0248 2
14 MDNO0205 1
15 MDNO0273 1
16 H206515 1
17 H206516 1
18 H206521 1

Bezeichnung

Aufnahme
Aufnahmeblech
Winkel

Schlauch pun-4 silb
Schlauch

Zylinder

Scheibe

Schraube
Schraube 1SO7380/10
Sechskantmutter
Dichtring 1/4 alu
5/2 Fuldventil mit

Stecknippelver-
schraubung

Stecknippelver-
schraubung

VerschluRschraube
Schlauch pun-4 silb
Schlauch
AnschlufRoption

Designation

Holding fixture
Recaptacle
Elbow

Hose

Hose

Cylinder
Washer
Screw

Screw ISO7380/10
Hexagon nut
Sealing ring
Foot valve
Nipple

Nipple

Screw plug
Hose
Hose

Option of
connection

Okreslenie

Uchwyt

Blacha uchwytu

Katownik

Waz PUN-4 silb

Waz

Sitownik

Podktadka

Whkret

Wkret 1ISO7380/10

Nakretka sze$ciokatna
Pierscien uszczelniajacy 2 Alu
Zawor stopowy 5/2

Ztgczka wtykowa gwintowana

Ztgczka wtykowa gwintowana

Korek gwintowany
Waz PUN-4 SILB
Waz

Opcja przytgcza

Reserveonderdelenlijst

Pos. Bestelnummer Aantal
H206501 1

H206526
H206518
H206504
H206507
BCN0249
KDNO0726
KDNO0841
KDN0884
KDN1038
LDF0021
MCMO0245
MCNO0248
MDNO0205
MDNO0273
H206515
H206516
H206521

i O G G O S
©® N O s ®ND o ©® NN
A A A A A N 22 AN D AN A A A A

Benaming
Opname
Opnameplaat
Elleboog

Slang PUN-4 SILB
Slang

Cilinder

Schijf

Schroef

Schroef 1ISO7380/10
Zeskantige moer

Afdichtring 1/4 aluminium

5/2 voetklep
Steeknippel schroefs
Steeknippel schroefs
Sluitschroef

Slang PUN-4 SILB
Slang

Aansluitoptie
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11

1.1

AnschluBplane/Diagrams/Schematy montazowe/
Aansluitschema’s

Elektr. Schaltplan/Wiring diagram/Schemat potaczen elektrycznych/Elek-
trisch schakelschema

Temperaturfiihler
Temperature sensor
Czujnik temperaturowy
Temperatuurvoeler

Mikroschalter ET _
Micro switch

Mikroprzetgcznik
Microschakelaar

-

‘ Melt tank Heizpatronen
Zbiornik kleju Heater

‘ topliwego Elementy grzewcze
Smelttank Verwarmingspatronen

W

Temperaturbegrenzer
Overheat control
Ogranicznik temperatury
Temperatuurbegrenzer

X1

|1|8|3|4|

Temperaturregler
‘ Heat control ‘
Regulator temperatury

iiiii |

Temperatuurregelaar

FE
L1 N PE
230Vv/110V

|

‘ 50/60Hz ‘

Versorgungskabel ‘
Power cord

Kabel zasilajacy
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11.2 Pneumatikplan/Pneumatic diagram/Schemat potaczen pneumatycznych/
Pneumatisch schema

O L pmexonr 2
| Yoo
| Druckminderer | | Option =
Opcja ),LO
. | Pressure reducer || optie
8 Reduktor cisnienia [
© | Drukregelaar T FuRBventil
I ‘ \l\ro - ‘ Foot valve
é m <1 Zawor nozny
£ | =1 | | Voetklep
e ‘ . ‘
"Nur fiir Sprithversion/ = |
Only for spray version ‘
| Tylko dla wersji spray \ \
| Enkel voor sproeiversie B N
AL -
7~ =
[
‘ Drossel/ Ruickschlagventil/' ‘ ——————— T
Air regulator  Nonreturn valve rVerscthB
‘ Regulator Zawor zwrotny ‘ ‘ Cover ‘
powietrza Terugslagklep ‘ Zamkniecie r T ‘
[smoower ] Afsluiting [—] | |
777777 “ T
" Schmelztank | W |
| Melt tank | =
| Zbiornik | | |
| Smelttank || Entliiftung/ Exhaust |
B L Odpowietrzanie/OntIuchtingJ
FDijse , -
| nozzle |
| Dysza \
| Straalbuis |
| |
- - _
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Konformitatserklarung

Wir, Biihnen GmbH & Co. KG
D-28277 Bremen

erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das Produkt

Schmelzklebepistole HB 710

auf das sich diese Erklarung bezieht, im Lieferzustand mit den folgenden Normen

oder normativen Dokumenten Gbereinstimmt:
Produktsicherheitsgesetz (ProdSG)
Elektro- und Elektronikgerategesetz (ElektroG)
DIN EN 55014
DIN EN 60204-1
DIN EN 60335-1
DIN EN 60335-2-45
DIN EN 61000-3

gemal den Bestimmungen der Richtlinie

2011/65/EU
2014/30/EU
2014/35/EU

Bremen, April 2016 2 éz"c“r‘

Hermann Kruse Hanno Punjer
Leiter Technik & Geschaftsfihrer
Bevollmachtigter

fur Dokumentationen
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We, the

Bremen, April 2016

C€

Conformity Declaration

Biihnen GmbH & Co. KG
D-28277 Bremen

declare on our sole responsibility that the product

Hot melt adhesive pistol
Type HB 710

to which this declaration refers, complies with the following Standards or normative

documents in its supplied condition:

EN55014
EN 60204-1
EN60335-1
EN 61000-3

in accordance with the stipulations of guideline
2001/95/EC

2002/95/EC
2002/96/EC
2011/65/EU
2014/30/EU
2014/35/EU

Y L e

Hermann Kruse Hanno Punjer
Technical Manager & General Manager
Documentation Representative

BUHNEN GmbH & Co. KG
Hinterm Sielhof 25

28277 Bremen * Germany
Tel.: +49(0)4215120-0
Fax: +49 (0) 421 51 20 - 260
info@buehnen.de
www.buehnen.de

Buehnen Polska Sp. z 0.0.
ul. Kwidzynska 4

51-416 Wroctaw ¢« Polska
tel.: +48 (71) 39 91 930
fax: +48 (71) 39 91 940

n
e-mail: office@buehnen.pl '. BU H N E N

www. buehnen.pl

KLEBESYSTEME
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