Das Programm

Anwenderinformation

Beschreibung der Priifverfahren

Erweichungspunkt: Nach DIN 52011 handelt es
sich hier um das Ring-Kugelverfahren, mit dem
die Temperatur des Uberganges von der festen
zur flissigen Phase bestimmt wird.

Wiarmestandfestigkeit: Es wird die hochste

Temperatur ermittelt und angegeben, bei der eine

Verklebung unter definierten Bedingungen einer

Scherbelastung standhalt. Nach WPS 68 sind die

Bedingungen u.a. festgelegt auf eine Belastung

von 1N/cm? (das sind 100 g/cm?) und eine Tempe-

ratureinwirkungsdauer von einer Stunde.

Viskositat: Schmelzklebstoffe sind struktur- BUHNEN - Ihr zuverlassiger Systemanbieter
viskose Flissigkeiten, deren scheinbare Viskositat
bei Verarbeitungsbedingungen weitestgehend Klebesysteme
ihrer Bewegungsviskositat entspricht. Die ange- = .

gebenen Viskositétswerte, die in Anlehnung an % Ob fiir den manuellen Auftrag oder als Telefon: +49 (0) 421 51 20 125
DIN 53211 erstellt wurden, geben d'? Zéhigkeit I <58 integrierte Lésungen im Rahmen einer Telefax: +49 (0) 421 51 20 260
der Schmelzklebstoffe unter Verarbeitungsbe- / | Vorrichtung - Sie erhalten lhre Systeml|s- kleben@buehnen.de
d'“gunge" W|eder;_Je h__Oh?" dle_Wert_e sind, R TR | sung aus Auftragstechnik und Schmelzkleb-  glueing@buehnen.de
gesto zla:Ierbbzwf.fdlckflusmger sind die o R stoff aus einer Hand. www.buehnen.de
chmelzklebstoffe. e ]

Verarbeitungstemperatur: Optimaler Tem-
peraturbereich, der fiir eine Verarbeitung des : Befettu ngssysteme
Schmelzklebstoffes empfohlen wird. tﬁ . i

K : % | BUHNEN - Befettungssysteme bieten Telefon: +49 (0) 421 51 20 210
Offene Zeit: Als offene Zeit wird die Zeitspanne > 1 Kompletﬂtlésungen zum exakten Dosieren Telefax: +49 (0) 421 51 20 260
verstanden, die sich vom Auftrag des Schmelz- und Zufiihren von Fetten, Olen, Pasten befetten@buehnen.de

und Dichtmassen. greasing@buehnen.de

klebstoffes bis zum Fligen derTeile erstreckt,
innerhalb welcher eine einwandfreie Verklebung L
noch erzielt werden kann. Die offene Zeit ist
abhangig von der Warmeleitfahigkeit und der
Temperatur der Substrate, der Auftragsmenge
und der Auftragsart. Die angegebenen Werte
beziehen sich auf eine Schmelzklebstoffraupe
von 3 mm ¢ und raumtemperiertem Buchenholz.
Bei einem Spray-Auftrag von Schmelzklebstoffen
ist erfahrungsgemaf mit der Halfte der angege-
benen Offenzeit-Werte zu rechnen.

www.buehnen.de

Schraubsysteme

Professionelle Systemlésungen Telefon: +49 (0) 421 51 20 125
| zum Schrauben. Telefax: +49 (0) 421 51 20 260
befestigen@buehnen.de
fastening@buehnen.de
www.pamfast.com

Abbindezeit: Als Abbindezeit wird die Zeit-
spanne zwischen dem Zeitpunkt der Verklebung
und dem Zeitpunkt, an dem die Klebeverbindung

belastet werden kann, verstanden. Die Abbin- BUHNEN GmbH & Co. KG

de-zeit ist, wie die Offenzeit, von der Warmeleit- : :

Schmelzklebstoffprogramm
Auftragsmenge und der Auftragsart abhéngig. 28277 Bremen - Germany

Die angegebenen Werte beziehen sich auf eine www.buehnen.de
Schmelzklebstoffraupe von 3 mm und einer
Verklebung von raumtemperiertem Buchenholz
zu raumtemperiertem Buchenholz.

Anwendungslabor: Im BUHNEN-Anwendungs-
labor werden stéandig neue Schmelzklebstoffe
entwickelt, geprift und ausgewahlt. In Verbin-
dung mit BUHNEN-Schmelzklebstoff-Auftrags-
geraten werden nach dem neuesten Stand der
Technik optimale Losungen fiir Kundenprobleme
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Produktbezeichnung?-)
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Erweichungspunkt/°C

DIN 52011
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Warmestandfestigkeit/°C
WPS 68 mit 100g/cm
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gute Kalteflexibilitat3)

Viskositat ca. mPas
bei 180°C
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Verarbeitungstemperatur/°C
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offene Zeit ca. sec.
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Abbindezeit ca. sec.
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FDA/BGA 4)
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Haupt-Einsatzbereiche / Eigenschaften

Betonindustrie

Universell fiur Handel und Industrie, Raumausstatter

Astlochfiillmasse

Verpackungsindustrie, schnell abbindend

Elektronikindustrie, reinigungs-, wasser- und weichmacherbestandig, selbstverléschend mit UL-Zertifikat
Montagehilfe, speziell Betonindustrie

Universell fir Montage und Dauerverklebungen in vielen Industriezweigen, u. a. Betonindustrie
Automobilindustrie, gute Warmestandfestigkeit

Elektronikindustrie, Verguss von Bauteilen, kalteflexibel bis -35°C, selbstverléschend mit UL Zertifikat
Automobilindustrie, Bauindustrie

Schaum, und Textilverklebung

Montage und Dauerverklebung, gute Warmestandfestigkeit, elastisch

Automobil- und Filterindustrie

Automobilindustrie

Universell einsetzbar, hohe Warmestandfestigkeit

Universell fir Industrie, Haushalt, Hobby und Floristik

Holzindustrie

Glasklarer Stick auf PO-Basis, besonders geeignet fiir PP-Verklebungen

Floristik, Handel, Industrie

Hohe Warmestandfestigkeit und Eigenklebrigkeit, Automobilindustrie

Abstandshalter bei Dachsteinen mit Antischmutzbeschichtung

Verpackungsindustrie, zugelassen fir den direkten Kontakt mit Lebensmitteln
Verpackungsindustrie, geruchsarm, sehr gute Oxidationsstabilitat

Herstellung von Sandwichelementen, Montagearbeiten in der Automobilindustrie, lange offene Zeit bei hoher Anfangsklebrigkeit
Hochviskos und elastisch, gut geeignet fiir Dichtungsaufgaben

Verpackungsindustrie, sehr schnell abbindend, fiir schnell laufende Verpackungsanlagen
Verpackungsindustrie, schnell abbindend

Niedrigviskos, Dammstoffindustrie

Filterindustrie, Bauindustrie

Schaum- und Textilverklebung

Verpackungsindustrie

Wiederablésbare Verklebungen

Dammstoff-, Polster- und Automobilindustrie

Matratzenindustrie, fir Spannungsverklebungen

Verpackungsindustrie, fiir schwierige Oberflachen, Tiefkiihlverpackungen

Reaktiver PO-SK, Verklebung von PP-Materialien in der Automobilindustrie

Sehr breites Adhesionsspektrum, fiir schwierige Oberflachen

Hohe Klebrigkeit, gute UV-Bestandigkeit

Automobilindustrie, Bauindustrie

Sandkernverklebung in EisengieRereien
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Programm

1.) Die Produktbezeichnung setzt sich zusammen aus
dem Buchstaben der Basis, der Lieferform-Nr. und
derTyp-Nr.

2.) A = Ethylenvinylacetat (EVA), B = Polyolefin (PO),

C = Polyamid (PA), D =Thermoplastischer Kautschuk (TK),
E = reaktives Polyurethan (PUR), J = Acrylat

3.) Flexibel bis -20°C

4.) Die eingesetzten Rohstoffe entsprechen den
BGA- und/oder FDA-Richtlinie fiir die Umverpackung
von Lebensmitteln

5.) Wir empfehlen, die Metalle vorzuwarmen

6.) Zu verarbeiten in BUHNEN-Spray-Melt-Systemen

7.) Auch in schwarz lieferbar

8.) Im Anlieferungszustand

9.) Nach beendeter Reaktion

10.) Gemessen bei VAT

I'inderungen vorbehalten!

Anmerkung:

Unsere Merkblatter und Druckschriften sollen nach bestem
Wissen beraten und sind vor Inbetriebnahme zu beachten.
Der Inhalt ist jedoch ohne Rechtsverbindlichkeit.

Wir empfehlen in jedem Falle die Durchfiihrung eigener
Versuche. Im ibrigen gelten unsere allgemeinen
Verkaufsbedingungen.

Anwenderinformation

BUHNEN-Schmelzklebstoffe kommen in fast allen
Produktionsbereichen fiir Dauer- oder Montage-
verklebungen, zur Sicherung von Materialien,

als Dichtung oder als Vergussmassen zum Einsatz.
BUHNEN-Schmelzklebstoffe sind I6sungsmittelfreie,
thermoplastische Einkomponenten-Klebstoffe,

die durch Erwdrmen geschmolzen werden.

Beschaffenheit

Die Komponenten der nichtreaktiven Schmelzkleb-
stoffe sind als unbedenklich einzustufen. Eine be-
sondere Kennzeichnung dieser Schmelzklebstoffe
im Sinne der Gefahrstoffverordnung vom
26.10.1993 ist nicht vorzunehmen.

Lieferform

An den verschiedenen BUHNEN-Schmelzklebstoff-
Auftragsgeréaten sind die Lieferformen der Schmelz-
klebstoffe optimal angepal3t:

Lieferform

1 = Patronen —-ca. 42 mm, 50 mm lang

2 = Kerzen —ca. 12,0 mm, 200 mm lang
3 =Kerzen —ca. 18,3 mm, 300 mm lang

4 = Granulat / Pillows - lose geschiittet
5 = Blockware - Blécke von ca. 500 g - 4 kg

7 = Kartusche —47 mm, 215 mm lang

9 = Gebinde —von 2 -200 kg

fiir Auftragsgerate

1 = Patronen - HB 700 Serie

2 = Kerzen - HB 180, HB 190, HB 220,
-HB 230 E

3 =Kerzen - HB 300, HB 320

4 = Granulat / Pillows — HB 700 Serie, Tankanlagen
- Tankanlagen

- HB 700 K Serie

- PURTankanlagen, Fassschmelzer

5 = Blockware
7 = Kartusche
9 = Gebinde




