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GERAT
DAs GERATET SCHALTET SICH NICHT EIN
DAs GERAT HAT EINEN KURZSCHLUSS

TANK
DEeR TANK HEIZT NICHT
Die TANKTEMPERATUR HEIZT DURCH
DiE TANKTEMPERATUR IST INSTABIL

VERTEILER
DER VERTEILER HEIZT NICHT AUF
DER VERTEILER HEIZT DURCH
DIE VERTEILERTEMPERATUR IST INSTABIL

Puwmpe
Die PUMPE PUMPT NICHT

PNEUMATIKEINHEIT
FEHLER AN DER PNEUMATIKEINHEIT

KLEBSTOFFLECKAGEN

SCHLAUCH
DER SCHLAUCH HEIZT NICHT AUF
DER SCHLAUCH HEIZT DURCH
DIE SCHLAUCHTEMPERATUR IST INSTABIL

PisToLE
Die PISTOLE HEIZT NICHT AUF
Die PISTOLE HEIZT DURCH
DIE PISTOLENTEMPERATUR IST INSTABIL

TecHNISCHE DATEN

ALLGEMEIN
ABMESSUNGEN

ZUBEHOR
SYSTEM ZUR ERFASSUNG NIEDRIGER FULLSTAND
ADAPTERPLATTE FUR FRUHERE GERATE
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SENSORKARTE VERSION NI-120
STEUERUNGSKARTE VERSION NI-120

STROMVERSORGUNG VERsION PT-100 (NUuR HB 6350)
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SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

ALLGEMEINES

Die in den vorliegenden Anweisungen enthaltene Information gilt
nicht nur fur die gewdhnliche Verwendung des Gerats, sondern
fur samtliche Arbeiten, die an ihm vorgenommen werden, sei es
zur praventiven Instandhaltung oder bei Reparaturen und beim
Auswechseln von Verschleil3teilen.

Es ist von aulerster Wichtigkeit, stets die im vorliegenden
Handbuch enthaltenen Sicherheitshinweise zu bertcksichtigen.
Im Falle der Nichtbeachtung kann es zu Koérperverletzungen oder
Sachschaden am Gerat bzw. an der Anlage kommen.

Lesen Sie dieses Handbuch aufmerksam, bevor Sie das Geréat in
Betrieb setzen und wenden Sie sich im Zweifelsfall an unseren
Technischen Kundenservice. Wir geben lhnen gern jegliche
Auskunft, die Sie bendtigen.

Bewahren Sie die HandbUlcher in einwandfreiem Zustand auf. Sie
sollten stets dem Bedien- und Wartungspersonal zuganglich sein.

Stellen Sie ebenfalls das fiur die Sicherheit erforderliche Material
bereit: Geeignete Kleidung, Schuhwerk, Schutzhandschuhe und
—brille.

Befolgen Sie stets die lokalen Vorschriften zur Verhiitung von
Unfallen am Arbeitsplatz sowie die Sicherheitsbestimmungen.

SYMBOLE

Die sowohl an den Schmelzgeraten als auch in diesem Handbuch
verwendeten Symbole stellen jeweils die Risikoart dar, der der
Benutzer ausgesetzt ist. Die Nichtbeachtung eines Warnhinwei-
ses kann zu Korperverletzungen und/oder Sachschaden am Ge-
rat fuhren.

Achtung:

Gefahr durch Stromschlage. Die Nichtbeachtung kann zu Verlet-
zungen oder zum Tod fihren.

Achtung:

HeilRe Oberflache, hohe Temperaturen. Gefahr durch Verbrennun-
gen. Warmeschutzausristung verwenden!
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Achtung:

System steht unter Druck. Gefahr durch Verbrennungen oder Par-
tikelspritzer. Warmeschutzausriistung und Schutzbrille verwen-
den!

>

Achtung:

Information fiir die richtige Verwendung der Anlage. Es kann eine
oder mehrere der oben aufgefuihrten Gefahren mit sich bringen
und ist daher zur Vermeidung von Schaden zu beachten.

MECHANIK

In die Klebeanlage sind bewegliche Teile eingebaut, die Verlet-
zungen herbeifiihren kénnen. Die Anlage nur bestimmungsgeman
verwenden und niemals Schutzvorrichtungen wahrend des Be-
triebs entfernen.

Verwenden Sie das Gerat nicht, wenn die Schutzvorrichtungen
fehlen oder nicht korrekt angebracht sind.

Sichern Sie die Anlage bei Instandhaltungsarbeiten oder Repara-
turen durch Ausschalten des Hauptschalters.

ELEKTRIK

Das System arbeitet mit Einphasenwechselstrom (1 ~ N/PE 230V
50/60Hz oder 3 ~ N/PE 400/230V 50/60Hz). Fihren Sie niemals
Arbeiten an dem Geréat aus, solange es unter Strom steht.

Die Anlage erfordert einen ordnungsgemafen Erdungsanschluss.

Die Versorgungskabel der Anlage mussen entsprechend dem
Strom und der Spannung ausgelegt sein.

Die Kabel sind in regelmaRigen Abstanden auf Quetschstellen,
Verschleil® bzw. Risse zu Gberprifen. Beim Verlegen der Kabel
sind Stolper- und Sturzgefahren zu vermeiden.

Obwohl das System die Anforderungen gemall EMV erfillt, ist
von der Benutzung von Elementen mit hoher Sendestrahlung, wie
z. B. Handys oder Schweil3geraten in der Nahe der Anlage abzu-
raten.



HybRAULIK

Da es sich um ein System handelt, das unter hohem Druck steht,
sind die entsprechenden Vorsichtsmassnahmen zu ergreifen.

Die Schmelzgerate sind mit einem automatischen System zur
Druckentlastung ausgestattet. Trotzdem ist vor Ausfiihrung jegli-
cher Arbeiten sicherzustellen, dass der Klebstoffkreis vollig druck-
los ist. Erhdhtes Risiko durch heil3e Partikelspritzer mit entspre-
chender Verbrennungsgefahr!

AuRerste Vorsicht mit dem Restdruck, der beim Erkalten des
Klebstoffs in den Schlauchen verbleiben kann. Wenn die Austritts-
offnungen nicht geschlossen sind, kann es beim erneuten Erhit-
zen zu Partikelspritzern kommen.

HEIzELEMENTE

Das gesamte System arbeitet bei Temperaturen von bis zu 200 °C
(392 °F). Verwenden Sie geeignete personliche Schutzausristung
(Bekleidung, Schuhwerk, Handschuhe, Schutzbrille), die die ge-
fahrdeten Korperteile vollstadndig bedecken.

Es ist zu berlcksichtigen, dass auf Grund der hohen Betriebstem-
peraturen die Warme nicht sofort abklingt, wenn die Stromversor-
gung abgeschaltet wird. Der Klebstoff kann immer noch sehr heif3
sein, selbst wenn er schon fest ist.

Im Fall von Verbrennungen den Bereich sofort mit sauberem kal-
tem Wasser kiihlen! So schnell wie méglich den Werksarzt oder
das nachstgelegene Krankenhaus aufsuchen! Versuchen Sie
nicht, den Klebstoff von der Haut zu entfernen!

LARM

Der Larmpegel der Anlage liegt weit unter dem zulédssigen Larm-
pegel (< 70 dB(A)). Daher handelt es sich hier nicht um ein spezi-
fisches Risiko, das zu berlcksichtigen ware.

MATERIALIEN

Die ‘Bihnen’-Systeme sind zur Verwendung von Schmelzklebstof-
fen bestimmt. Sie dirfen nicht mit anderen Materialarten verwen-
det werden. Verwenden Sie insbesondere keine Lésungsmittel,
die zu Personenschaden oder Schaden im Inneren des Systems
fihren kdénnen.

Es sind ausschlie3lich ‘Bihnen’-Originalkomponenten bzw. —er-
satzteile zu verwenden, da nur sie den einwandfreien Betrieb und
die optimale Leistung des Systems garantieren.



Hinsichtlich der Verwendung des Klebstoffs sind die in den Tech-
nischen Daten- und Sicherheitsblattern aufgefiihrten Vorschriften
des Herstellers zu beachten. Dabei ist besondere Aufmerksamkeit
auf die empfohlene Arbeitstemperatur zu richten, um einen Gite-
verlust und das Verbrennen des Klebstoffs zu verhindern.

Der Arbeitsbereich ist ausreichend zu luften, damit die entstande-
nen Dampfe abziehen kénnen. Das Einatmen dieser Dampfe tber
einen langeren Zeitraum hinweg ist zu vermeiden.



EINFUHRUNG

In dieser Betriebsanleitung finden Sie Informationen Uber Installa-
tion, Anwendung und Instandhaltung der Klebstoff-Schmelzgerate
der Baureihe ‘HB 6000’ von ‘Biihnen’.

Die Baureihe ‘HB 6000’ umfasst die Serie der Klebstoff-Schmelz-
gerate mit 5, 10, 20 und 35 Liter-Tank.

Die meisten Fotografien und Zeichnungen in dieser Betriebsanlei-
tung beziehen sich auf das Schmelzgerat ‘HB 6000’ mit 5 I-Tank.
Dieses Modell wurde fir die Erstellung dieser Betriebsanleitung
als Referenz herangezogen, da seine Hauptmerkmale mit Aus-
nahme des Tankinhalts und der Anschlussausgange mit den tbri-
gen Modellen der Baureihe ‘HB 6000’ Gbereinstimmen.
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BESCHREIBUNG

Die ‘HB 6000’ Gerate sind fir die Verwendung mit Schlauchen
und Pistolen von ‘Buhnen’ fir das Auftragen von Schmelzklebstoff
ausgelegt. In ihren verschiedenen Varianten — Raupenauftrag,
Flachenauftrag oder Spriihauftrag — decken sie einen weiten An-
wendungsbereich ab und sind duRerst vielseitig auf allen Markten,
in denen sie im Einsatz sind.

BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG

Die Schmelzgerate der Serie ‘HB 6000’ sind fur die Verwendung
unter folgenden Bedingungen bestimmt:

» Schmelzen und Pumpen von Heil3klebstoffen bei
einer Temperatur bis zu 200 °C

» Installation der Schmelzgerate gemaf der gulti-
gen Sicherheitsvorschriften und den in diesem
Handbuch enthaltenen Anweisungen (Veranke-
rungen, Elektroanschluss, Hydraulikanschluss
usw.)

* Verwendung der Schmelzgerate in nicht explosi-
onsgefahrdeter oder chemisch aggressiver Um-
gebung

* Verwendung der Schmelzgerate unter Beachtung
der in diesem Handbuch enthaltenen Sicher-
heitsvorschriften sowie der Anweisungen auf den
Etiketten an den Geraten. In allen Betriebsarten
sind die entsprechenden Sicherheitsmittel einzu-
setzen.

GEBRAUCHSBESCHRANKUNG

Die Schmelzgerate der Serie ‘HB 6000’ diirfen ausschlieRlich
ihrer Bestimmung gemaR verwendet werden und keinesfalls unter
folgenden Bedingungen:

* Verwendung mit reaktiven Polyurethan-Klebstof-
fen oder Polyamid-Klebstoffen oder anderen Ma-
terialien, durch die beim Erhitzen Gefahren fir die
Sicherheit oder Gesundheit entstehen kdnnten.

* Verwendung der Schmelzgerate in Bereichen,
die mit einem Wasserstrahl gereinigt werden.
Das Gerat darf nur in geschlossenen Raumen
verwendet werden und muf gegen Feuchtigkeit
geschutzt werden.

* Verwendung der Schmelzgerate zum Erhitzen
oder Schmelzen von Lebensmitteln.

* Verwendung der Gerate oder Arbeiten an ihnen
ohne die ordnungsgemafen Sicherheitsvorrich-
tungen.



Schmelzgerédt HB 6000 Einfiihrung

BETRIEBSARTEN

Die Schmelzgerate der Serie ‘HB 6000’ kénnen in den nachfolgend
dargestellten Betriebsarten verwendet werden:

Betrieb

Das Schmelzgerat halt die Komponenten auf der im Display ange-
zeigten und als Sollwert eingegebenen Temperatur. Die Pumpe bleibt
aktiviert im Wartezustand, bis durch das Offnen einer oder mehrerer
Auftragspistolen eine Verbrauchsanforderung anliegt.

Standby

Das Schmelzgerat verbleibt im Ruhezustand, wobei die Temperatur
der Komponenten bei einem (programmierbaren) Wert unterhalb des
eingestellten Wertes liegt. Die Pumpe bleibt deaktiviert.

Alarm
Das Schmelzgerat erkennt einen Betriebsfehler und gibt eine entspre-
chende Meldung aus. Die Pumpe bleibt deaktiviert.

Aus

Das Schmelzgerat bleibt ausgeschaltet. Die Komponenten werden
nicht beheizt und die Pumpe ist deaktiviert. Allerdings bleiben die
Strom- und Luftversorgung vom Netz erhalten.

IDENTIFIZIERUNG DES SCHMELZGERATS

Wenn Sie Ersatzteile bestellen oder Hilfe bei unserem Technischen
Kundenservice anfordern méchten, geben Sie bitte das Modell und die
Seriennummer lhres Schmelzgerates an.

Diese Daten sowie weitere technische Information finden Sie auf dem
Typenschild, das seitlich an der Basis des Schmelzgerats angebracht
ist.

Seite 2-3



Einfiihrung Schmelzgerédt HB 6000

HAUPTKOMPONENTEN
Steuerkarte auf der Vorderseite
Zugangstir zum elektro-pneumatischen Bereich
Deckel Klebstoffbehalter
Luftdruckregler Pumpe
Druckluftmanometer
Typenschild
Hauptschalter
Verteiler Schlauchanschliisse (bis zu 6 Schlauchanschliisse)
Elektroanschliisse Schlauch - Pistole
. Druckluftanschluss (max. 6 bar)
. Baugruppe Filterkopf mit Entliftung
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STEUERKARTE KOMPONENTEN
LED Behélter

LED Pistolen
Solltemperatur
Isttemperatur
ON/OFF Anzeige
Standby-Funktion
LED Temperaturen OK und Pumpe in Betrieb
Programmierung der Uhrzeit
Taste rechts/links Kanalwahl
. Taste auf/ab Temperaturanderung
. LED Schlauche
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ZUBEHOR FUR DIE OPTIONEN DER BAUREIHE HB 6000

Wurden bei der Konfiguration des Gerats einige der verschiedenen
Optionen gewahlt, muss gesondert folgendes Zubehér erworben wer-
den:

OPTION AUTOMATISCHE KLEBSTOFFBEFULLUNG

Die automatische Klebstoffbeflllung muss gesondert bestellt werden
und ist fur die Gerate mit 5, 10, 20 und 35 | gleich.

OPTION SIGNALLEUCHTE

Die Signalleuchte muss gesondert bestellt werden. Sie kbnnen eine
Signalleuchte flr niedrigen Fullstand und Temperatur i.O. (grin) be-
stellen.

OrTiON VP

Das Proportionalventilsystem VP muss gesondert bestellt werden. In
beiden Fallen ist es fiir alle Gerate gleich.

OPTIONALE AUSSTATTUNG

Um den Funktionsumfang der Schmelzgerate zu vergréRern, kénnen
die Gerate mit folgenden Elementen ausgestattet werden:

» System zur Erfassung niedriger Flllstand des ge-
schmolzenen Klebstoffs. Kann in alle Gerate einge-
baut werden.

» Adapterplatte fur frihere Gerate. Zur Anpassung
von ST-Geraten, die friiheren Gerate der HB 6040,
HB 6080 und HB 6160 und der aktuellen Gerate
‘HB 6000’ 5, 10 und 20 | Tankinhalt.



Schmelzgerédt HB 6000 Installation

INSTALLATION

Achtung:
Information fir die richtige Verwendung der Anlage: Die Anlage kann A

eine oder mehrere der im Kapitel ,Sicherheitshinweise” aufgefihrten
Gefahren mit sich bringen. Das Kapitel ist daher zur Vermeidung von
Schéaden zu beachten.

VORBEREITUNGEN

Die Schmelzgerate der Serie ‘HB 6000’ werden mit den zu ihrer Instal-
lation erforderlichen Komponenten geliefert. Allerdings sind bestimmte
Komponenten von dem Benutzer selbst in Abhangigkeit vom Standort
und den Anschliissen einer jeden einzelnen Installation bereitzustel-
len.

* Ankerschrauben des Schmelzgerats

« Mehrleiterkabel fiir Elektrofunktionen der externen
Steuerung

VORAUSSETZUNGEN FUR DIE INSTALLATION

Vor der Installation eines Schmelzgerats der Serie ‘HB 6000’ ist
sicherzustellen, dass der dafiir vorgesehene Platz den Aufbau, An-
schluss und die Verwendung des gesamten Systems zulasst. Die
Strom- und Luftzufuhr muss den Erfordernissen des zu installierenden
Schmelzgerates entsprechen.

PLATZBEDARF

Seite 3-1



Zeichnungs- Beschreibung AbmaBe

mass

A Lange des Gerates bei gedffneter Tur HB 6050 588 mm
HB 6100 671 mm
HB 6200 671 mm
HB 6350 742 mm

B HB 6050 339 mm
HB 6100 339 mm
HB 6200 383 mm
HB 6350 435 mm

C HB 6050 481 mm
HB 6100 481 mm
HB 6200 526 mm
HB 6350 673 mm

D Hohe bei gedffnetem Deckel HB 6050 628 mm
HB 6100 760 mm
HB 6200 875 mm
HB 6350 1067 mm

E Lange des Gerates bei verschobenem Schaltschrank HB 6050 838 mm
HB 6100 921 mm
HB 6200 921 mm
HB 6350 992 mm

STROMVERBRAUCH

Beim Aufbau eines Schmelzgerates der Serie ‘HB 6000’ ist der
Gesamtverbrauch der Anlage einschliesslich des Verbrauchs der
Schlauche und der installierten Pistolen zu beriicksichtigen.

Vor dem Anschliessen ist zu priifen, ob die Spannung, an die das
Schmelzgerat angeschlossen werden soll, mit der auf dem Typen-
schild angegebenen Spannung lbereinstimmt.

Uberpriifen Sie, ob ein guter Erdanschluss der Anlage vorhanden
ist.

Achtung:

Gefahr durch Stromschlag. Obwohl das Gerat noch nicht
eingeschaltet ist, liegt Spannung an den Eingangsklemmen
an. Dies kann bei Arbeiten im Inneren des Gerats eine Gefahr
darstellen.

Die ‘HB 6000’ — Schmelzgerate sind mit einem verriegelbaren
Hauptschalter zu installieren, der das Gerat von der Spannung
trennt. Zum Schutz gegen Uberlastung und Kurzschliisse ist ein
entsprechender Leitungsschutz vorzusehen, und als Personen-
schutz gegen Masseschliisse ist ein Fehlerstrom-Schutzschalter
(FI) einzubauen.

Die Leistung dieser Schutzeinrichtungen ist in der Tabelle im Ab-
schnitt ‘Anschluss an das Stromnetz’ aufgefuhrt.

DRUCKLUFT

Fir die Installation von Schmelzgeraten der Serie ‘HB 6000’ ist
das Vorhandensein eines Druckluftnetzes mit trockener, 6l- und
fettfreier Luft bei einem Hochstdruck von 6 bar erforderlich.



Die interne Pneumatikausstattung der Schmelzgerate arbeitet ab
einem Druck von min. 0,5 bar. Ein Druck unterhalb dieses Wertes
fuhrt zu regelwidrigem Betrieb mit Unterbrechungen.

Der Luftverbrauch ist von den Arbeitswegen des Pumpenzylinders
abhangig und diese hangen wiederum vom Klebstoffverbrauch
beim Auftragen ab. Daher ist es erforderlich, den Verbrauch

von Fall zu Fall abzuschéatzen. Allgemein kann als Hochstwert

ein Verbrauch von 40-50 I/min bei 6 bar Druck und maximaler
Pumpengeschwindigkeit angegeben werden.

WEITERE FAKTOREN

Bei der Installation der Schmelzgerate der Serie ‘HB 6000’ sind
weitere Punkte praktischer Art zu berticksichtigen:

» Zum bequemen Befiillen des Schmelzgerats soll-
te die Einfilléffnung stets leicht zuganglich sein.

» Das Schmelzgerat sollte so aufgestellt werden,
dass das Display auf der Vorderseite, auf dem die
Temperaturen und eventuellen Alarme angezeigt
werden, problemlos einzusehen ist.

+ Soweit wie mdglich unnétig lange Schlauche
vermeiden, die zu einem hohen Verbrauch an
elektrischer Energie und zu hohen Druckverlusten
fuhren.

» Das Schmelzgerat nicht neben leistungsstarken
Heiz- bzw. Klhlquellen aufstellen, weil der Betrieb
dadurch negativ beeinflusst werden kann.

» Vibrationen des Schmelzgerats sind zu vermei-
den.

» Den einfachen Zugang zu den Instandhaltungsbe-
reichen sicherstellen (Filter, Ablassventil, Behal-
terinneres, usw.).

AUSPACKEN

Vor der Installation das Schmelzgerat von der Palette nehmen
und auf eventuelle Beschadigungen oder Briiche Uberprifen.
Gleich welcher Schaden, einschlief3lich an der duleren Verpak-
kung, ist ‘Bihnen’ mitzuteilen.

INHALT

Die Versandverpackung des Schmelzgerats der Serie ‘HB 6000’
kann mitbestellte Zusatzkomponenten enthalten. Wenn dies nicht
der Fall ist, enthalt die Lieferung des Schmelzgerats folgende
Standardkomponenten:

» Betriebsanleitung.

» Schlauchverschraubungen.

» Stecker flr externe E/A (auf der Leistungskarte).



BEFESTIGUNG DES GERATS

Die Montage erfolgt Uber die dafiir vorgesehenen Bohrungen in der
Unterbauplatte unter Verwendung von M8 Schrauben.

Als Option fiir die HB 6000 Serie stehen Unterbauplatten zur Ver-
fligung, die kompatibel sind mit dem Bohrbild der Vorgangerserien
HB 6040, HB 6080 und HB 6160. Die vier Bohrungen fur M8-Schrau-
ben zur Befestigung der Grundplatte markieren und bohren. Die Boh-
rungen kénnen in Abhangigkeit von dem Maschinenbett als Gewinde
oder Durchgangsbohrung ausgefiihrt werden.

Achtung:

Stellen Sie sicher, dass das Maschinenbett, an dem die Grundplatte
befestigt werden soll, nivelliert ist, keine Vibrationen aufweist und das
Gewicht des Gerates plus der Gesamtlast des Behalters tragen kann.

Nach der Befestigung der Grundplatte auf dem Maschinenbett das
Schmelzgerat auf die Platte montieren.

STROMANSCHLUSS

Die Schmelzgerate der Serie ‘HB 6000’ kdnnen je nach Verbrauchs-
leistung auf drei verschiedene Arten an das Stromnetz angeschlossen
werden:

« 1 Phase 230 VAC mit Nulleiter
« 3 Phasen 400/230 VAC mit Nulleiter

In allen drei Féllen ist ein guter Erdanschluss erforderlich.

Die Verbrauchswerte, entsprechend dem jeweiligen Schmelzgerat und
der Konfiguration der Ausgange, sind der nachfolgenden Tabelle zu
entnehmen. Aufgrund des hohen Stromverbrauchs empfehlen wir eine
Stromversorgung 3-phasig 400/230 VAC mit Nulleiter.

A

Gerat Ausgidnge | 1 Phase 3 Phasen
230 VAC 400 VACY
HB 6050 2 20,87 A 10,00 A
4 31,30A 10,87 A
6 41,74 A 16,09 A
HB 6100 2 25,22 A 14,35 A
4 35,65A 14,35A
6 46,09 A 16,09 A
HB 6200 2 27,39 A 16,52 A
4 37,83A 16,52 A
6 48,26 A 16,52 A
HB 6350 2 33,91A 16,09 A
4 4435 A 21,30 A
6 54,78 A 26,52 A
Achtung:

Gefahr durch Stromschlage. Die Nichtbeachtung kann zu Verletzun-
gen oder zum Tod fihren.




Schmelzgerédt HB 6000 Installation

L3 N PE
LN~230V 50 Hz + PE

Die Tur des Elektroschranks so weit wie moglich 6ffnen. Das Lei-
stungskabel (max. @ 14.5 mm) durch die Kabeldurchfihrung Pg16
fuhren und an der Innenverankerung befestigen. Dabei darauf achten,
dass das Kabel bis zum Stecker der Leistungskarte reicht, wo es in-
stalliert wird.

Jede Ader des Leistungskabels an ihrem entsprechenden Ort am
Stromeingangsstecker der Leistungskarte anschlie3en.

Die Anschlussleistung der Geréate ist in das Typenschild eingraviert.

PNEUMATIKANSCHLUSS

Vor dem Anschluss der Luftversorgung an das Schmelzgerat ist si-
cherzustellen, dass der Druckregler vollig geschlossen ist. Dazu den
Drehregler (an der Schaltschranktiir neben dem Manometer) gegen
den Uhrzeigersinn bis zum Anschlag drehen.

Das Werksluftnetz (max. 6 bar) liber einen Schlauch mit 6 mm AuRen-
durchmesser an den Eingang des Schmelzgerats anschlielen. Dafur
ist das Gerat mit einem Schnellanschluss ausgestattet. g

Die Luftzufuhr 6ffnen und den Druckregler im Uhrzeigersinn drehen.
1 bar Druck ist ausreichend, um das Funktionieren der Pumpe zu pri-
fen.

Die Pumpe funktioniert nicht und das Manometer zeigt 0 bar an, so-
lange das Schmelzgerat und die angeschlossenen Schlduche und
Pistolen ihre Solltemperatur noch nicht erreicht haben.

Nach Uberprifung des einwandfreien Betriebs der Pumpe kénnen Sie
den anschlieRend gewlinschten Arbeitsdruck einstellen.

Auf dem Manometer wird sowohl der Luft- wie der Klebstoffdruck an-
gezeigt, mit einem Verhaltnis von 1:13,6 (Luft/Klebstoff).

ANSCHLUSS VON SCHLAUCHEN UND PISTOLEN

An die 5, 10, 20 und 35 Liter ‘HB 6000’ — Schmelzgerate sind bis zu
sechs Schlauche und Pistolen-Abgange anschliel3bar.

Achtung:
Beim Anschluss von Schlauch- und Pistolen-Abgangen prifen, dass A
die angeschlossene Leistung nicht die maximal zulassige Leistung pro ,

Abgang Ubersteigt.
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Die Schmelzgerate der Serie ‘HB 6000’ sind mit einem Hydraulikver-
teiler mit maximal 6 mdglichen Abgangen ausgestattet. Die Schlauche
gemal der Nummerierung auf der Zeichnung sachgemaf} an den Ver-
teiler anschlieen.

Vorsichtsmassnahmen:

« Zur ldentifizierung muss jede Schlauch-Pistole elek-
trisch an den Stecker mit derselben Nummerierung
wie der benutzte Ausgang angeschlossen werden.

* Vorzugsweise sind 90° Anschlussstutzen zu verwen-
den, um den Platz fir die Schlduche so weit wie mog-
lich zu reduzieren. Gerade Anschlussstutzen bilden
sehr kleine Radiuskrimmungen, die zum Bruch im
Inneren des Schlauchs fuhren kénnen.

» Die Blindstopfen, die vom Verteiler zum Anbringen der
Schlauche entfernt werden, gut aufbewahren. Wenn
spater ein Schlauch entfernt wird, werden sie wieder
bendtigt.

* Den Elektroanschluss von Schlauchen und Pistolen
bei abgeschaltetem Gerat ausfiihren. Andernfalls kén-
nen Defekte auftreten.

PARAMETERFESTLEGUNG

Nach der Installation des Schmelzgerats und seiner Komponenten ist
es notwendig, die entsprechenden Arbeitsparameter fir die konkrete
Anwendung festzulegen.

Die Schmelzgerate der Serie ‘HB 6000’ machen diese Aufgabe sehr
einfach, indem sie es dem Betreiber gestatten, nur solche Parameter
zu andern, die Ublicherweise in jeder Anwendung Variablen darstellen.

Unter den verschiedenen Parametern ist es unerlasslich, die Werte
fur die Solltemperaturen eines jeden angeschlossenen Elements und
den Alarmwert wegen Ubertemperatur festzulegen. Es kénnen weitere
Parameter (wochentliche Ein- und Ausschaltzeiten oder Standby-Tem-
peraturwert) festgelegt werden.

ARBEITSTEMPERATUREN FESTLEGEN

Die Schmelzgerate sind werkseitig auf folgende Solltemperaturwerte
eingestellt:

« 160 °C fir den Behalter und Verteiler.
e 150 °C fir Schlauche und 160 °C fir Pistolen.

Im Anschluss wird die allgemeine Vorgehensweise beschrieben, um
den Solltemperaturwert eines beliebigen Elements zu andern.

1. Mit dem Pfeil rechts/links das Element auswéahlen, dessen Wert
geandert werden soll.
Die entsprechende LED blinkt schnell.

Mit dem Pfeil auf/ab den gewlinschten Solltemperaturwert anwah-
len.



3. Nach Ablauf von zehn Sekunden hort die LED auf zu blinken und
die Anzeige wechselt zur Solltemperatur des Behalters, wobei die
geanderten Daten gespeichert werden.

Wiederholen Sie dieses einfache Verfahren mit allen am Schmelzge-
rat installierten Elementen.

AUSWAHL DES U BERTEMPERATURWERTES

1. Gleichzeitig die Taste mit dem Uhrsymbol und den Pfeil ab drik-
ken, um so in das Spezialmenu zu gelangen.

Im Display erscheint die gewéhlte Temperatureinheit (°C oder °F). %

2. Mit dem rechten Pfeil gelangen Sie in den folgenden Bildschirm,
auf dem das Ubertemperatursymbol erscheint. m==—"

3. Wahlen Sie mit dem Pfeil auf/ab den gewlinschten Wert.
Der angezeigte Wert entspricht dem Ist-Temperaturanstieg Gber
die zulassige Solltemperatur, ohne dass ein Alarm ausgegeben
wird.

4. Mit dem rechten Pfeil gelangt man zum folgenden Bildschirm.

5. Mit dem linken Pfeil verlassen Sie das Spezialmenl und es wer-
den wieder die Behaltertemperaturen angezeigt.

Samtliche Werte des Spezialmenis werden gespeichert.

Die ANZEIGE EINES ELEMENTS BEIBEHALTEN

StandardmaRig werden als Hauptanzeige die Behaltertemperaturen
angezeigt. Allerdings besteht die Méglichkeit, fur unbegrenzte Zeit die
Temperaturen von anderen Elementen zur Analyse oder Kontrolle an-
zuzeigen.

1. Wahlen Sie mit der rechts/links Taste das Element, dass Sie per-

manent angezeigt haben mdchten.
Die entsprechende LED blinkt schnell.

2. Halten Sie den Pfeil zwei Sekunden lang auf dem gewiinschten
Element gedrickt.

3. Jetzt wird stédndig das gewahlte Element angezeigt.

4. Es genugt, erneut den rechts/links Pfeil zu driicken, um wieder zur
Standardanzeige zurlickzukehren.




ANSCHLUSS VON EXTERNEN E/A

Die Eingangs- und Ausgangssignale des Schmelzgerates (E/A) er-
moglichen eine einfache und direkte Kommunikation mit der Hauptma-
schine.

Es sind vier Signale fur die Kommunikation mit der Hauptmaschine
verwendbar:

+ Temperaturfreigabe
Spannungsfreier Kontaktausgang, der an die Haupt-
maschine (oder an eine Signalleuchte) meldet, dass
samtliche Temperaturen des Systems beim Start
einen Wert von 3° unter dem Sollwert erreicht haben
meler & (und die Verzdgerung eingehalten wurde) oder dass
: der Istwert nicht 20° C unter dem Sollwert wéhrend
des Betriebs liegt.

+ Externes Standby
Kontrolleingang fiir den Standby-Modus Uber span-
nungsfreien Kontakt. Bei geschlossenem Kontakt wird
die Standby-Funktion eingeschaltet, bei offenem Kon-
takt wird sie abgeschaltet.

* Fillstand niedrig
spannungsfreier Kontaktausgang, der an die Haupt-
maschine (oder an eine Signalleuchte) meldet, dass
der Flllstand des flissigen Klebstoffs im Behalter die
festgelegte Mindestgrenze erreicht hat (optional).

* Ausgangssperre
Sperrkontrolleingange fiir jeden Ausgang Schlauch-
Pistole Uber spannungsfreien Kontakt. Bei geschlos-
senem Kontakt bleibt der Ausgang aktiviert, bei geoff-
netem Kontakt wird er deaktiviert .

Achtung:
Gefahr durch Stromschlage. Die Nichtbeachtung kann zu Verletzun-
gen oder zum Tod flhren.

TEMPERATURFREIGABE

1. Sollte nur dieses Signal benétigt werden, ein zweiadriges Kabel
mit 0,5 mm? Querschnitt verwenden.
Eine Pg 13.5 Kabeldurchfuhrung Uber das Blech an der Basis des
Gerates neben dem Eingang der Stromversorgung anbringen.

Die Tur des Elektroschranks so weit wie mdglich 6ffnen. Das Si-
gnalkabel (max. @ 12,5 mm) durch die Pg13.5 Kabeldurchflihrung
fihren und an der Innenverankerung befestigen. Dabei darauf
achten, dass das Kabel bis zum Stecker der Leistungskarte reicht,
wo es installiert wird (CN 1).

Den Stecker von der Karte entfernen und die beiden Adern des
Kabels an die entsprechenden Klemmen des Steckers anschlie-
Ren.



Schmelzgerédt HB 6000 Installation

3 Kontakt NO

4 Kontakt NO

Den Stecker wieder auf der Karte anbringen.

Uberprifen, dass das Kabel richtig angeschlossen ist und so
durch den Elektroschrank gefiihrt ist, dass kein Einklemm-,
Schnitt- oder Beschadigungsrisiko besteht.

Achtung:
Anschluss an 24 V (AC oder DC).

EXTERNES STANDBY
1.

Wenn nur dieses Signal verwendet werden soll, ein zweiadriges
Kabel mit 0,5 mm? Querschnitt verwenden.

Eine Pg13.5 Kabeldurchfiihrung tiber das Blech an der Basis des
Gerates neben dem Eingang der Stromversorgung anbringen.

Die Tir des Elektroschranks so weit wie mdglich 6ffnen. Das Si-
gnalkabel (max. @ 12, 5 mm) durch die Pg13.5 Kabeldurchfiihrung
fuhren und an der Innenverankerung befestigen. Dabei darauf
achten, dass das Kabel bis zum Stecker der Steuerkarte reicht,
wo es installiert wird (CN 4).

Den Stecker von der Karte entfernen und die beiden Adern des
Kabels an die entsprechenden Klemmen des Steckers anschlie-
Ren.

4. Den Stecker wieder auf der Karte anbringen.

Kontakt NO

g .__J Kontakt NO

5. Uberpriifen, dass das Kabel richtig angeschlossen ist und so

durch den Elektroschrank gefiihrt ist, dass kein Einklemm-,
Schnitt- oder Beschadigungsrisiko besteht.
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FULLSTAND NIEDRIG

1. Wenn nur dieses Signal benétigt wird, ein zweiadriges Kabel mit
0,5 mm? Querschnitt verwenden.

Eine Pg13.5 Kabeldurchfihrung tiber das Blech an der Basis des
Gerates neben dem Eingang der Stromversorgung anbringen.

2. Die Tur des Elektroschranks so weit wie moglich 6ffnen. Das Si-
gnalkabel (max. @ 12,5 mm) durch die Pg13.5 Kabeldurchflihrung
fuhren und an der Innenverankerung befestigen. Dabei darauf
achten, dass das Kabel bis zum Stecker der Leistungskarte reicht,
wo es installiert wird (CN 1).

3. Den Stecker von der Karte entfernen und die beiden Adern des
Kabels an die entsprechenden Klemmen des Steckers anschlie-
Ren:

1 Kontakt NO

2 Kontakt NO

4. Den Stecker wieder auf der Karte anbringen.

5. Uberpriifen, dass das Kabel richtig angeschlossen ist und so
durch den Elektroschrank gefiihrt ist, dass kein Einklemm- oder
Schnitt- oder Beschadigungsrisiko besteht.

Achtung:
Anschluss an 24 V (AC oder DC).

AUSGANGSSPERRE (OPTIONAL)

1. Wenn nur dieses Signal verkabelt werden soll, ein 7-adriges Kabel
mit einem Querschnitt von mindestens 0,22 mm? verwenden.
Eine Pg13.5 Kabeldurchfihrung tber das Blech an der Basis des
Gerates neben dem Eingang der Stromversorgung anbringen.

2. Die Tur des Elektroschranks so weit wie moglich 6ffnen. Das Si-
gnalkabel (max. @ 12,5 mm) durch die Pg 13.5 Kabeldurchfiihrung
fihren und an der Innenverankerung befestigen. Dabei darauf
achten, dass das Kabel bis zum Stecker der Steuerkarte reicht,
wo es installiert wird (CN 5).

Den Stecker von der Karte entfernen und die sieben Adern des
Kabels an die entsprechenden Klemmen des Steckers anschlie-
Ren.



Schmelzgerédt HB 6000 Installation

1 gemeinsamer Spannungsausgang (+)
2 Eingang Sperre Ausgang 1

3 Eingang Sperre Ausgang 2

4 Eingang Sperre Ausgang 3

5 Eingang Sperre Ausgang 4

6 Eingang Sperre Ausgang 5

7 Eingang Sperre Ausgang 6

8 Nicht beschalten

Den Stecker wieder auf der Karte anbringen.

Uberpriifen, dass das Kabel richtig angeschlossen ist und so
durch den Elektroschrank gefiihrt ist, dass kein Einklemm-,
Schnitt- oder Beschadigungsrisiko besteht.

Man kann auswahlen, welche Kanale von aussen Uber die DIP-Schal-
ter gesteuert werden sollen, die sich unterhalb des Steckers befinden.
Von 1 bis 6 steuern sie jeweils einen Kanal, so dass, wenn der Schal-
ter auf 'ON” steht, ein Aufheizen vom Gerat her ohne externe Steue-
rung stattfindet.

Steht der Schalter auf "OFF’, heizt der entsprechende Kanal nur auf,
wenn der Kanal von aussen uber den spannungsfreien Kontakt zwi-
schen Pin 1 (gemein) und dem entsprechenden Pin aktiviert wird.
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Installation Schmelzgerét HB 6000

Diese Seite enthéalt keinen Text.
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ANWENDUNG

In diesem Kapitel wird die Verwendung des Schmelzgerates beschrie-
ben. Obwohl sein Betrieb sehr einfach ist, sollte es nur von unterwie-
senem Personal verwendet werden.

Achtung:
Ein nicht bestimmungsgemafer Gebrauch kann zu Schaden am Gerat A

selbst oder Verletzungen des Bedieners bis hin zum Tod fihren.

ALLGEMEINE INFORMATION

In einer Schmelzklebstoff-Anlage gibt es drei grole Komponenten-
gruppen mit Temperaturregelung: Die Schmelzeinheit, die Férder-
schlduche und die Auftragspistolen. Alle werden von der Bedientafel
auf der Vorderseite des Schmelzgerates aus gesteuert.

Die Einheit Behalter — Verteiler bildet die erste groRRe Gruppe. Es han-

delt sich hierbei um eine fest verbundene Einheit. Trotzdem sind die L | -.r,h *
beiden Komponenten mit separaten Reglern ausgerustet, obwohl ihr ;
Sollwert gleich ist. Wenn folglich fiir den Behalter ein Sollwert von bei- . -:.-2:-'1! .
spielsweise 170 °C programmiert wird, Gbernimmt der Verteiler eben o
diesen Wert. var——3 ] e
Die Schlauche bilden die zweite Gruppe. Sie werden im Bedienfeld oa———mm || »
auf der Vorderseite je nach Geratemodell mit den Nummern 1 bis 6
sowie mit der entsprechenden Schlauchzeichnung gekennzeichnet. sar——h—m || s
Jeder Schlauch hat seinen eigenen Sollwert. e

& - =G || ®
Die Pistolen bilden die dritte Gruppe. Sie werden im Bedienfeld auf
der Vorderseite je nach Geratemodell mit den Nummern 1 bis 6 sowie
mit der entsprechenden Pistolenzeichnung gekennzeichnet. Jede Pi-
stole hat ihren eigenen Sollwert.

Die Nummern der Schlduche und Pistolen werden automatisch dem
Schlauch-/Pistolenkanal zugewiesen, an den sie Uber die Steckverbin-
der an der Riickseite des Schmelzgerats angeschlossen sind.

AT
PP TR —
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FULLEN DES BEHALTERS

Der Behalter kann wahlweise mit einer Niveaukontrolle ausgeru-
stet werden. Sie zeigt an, wenn der Fillstand an geschmolzenem
Klebstoff bis auf ein Drittel seines Fassungsvermdgens absinkt.

Die Einheit gibt die Meldung uUber das externe Signal aus, welches
die entsprechende Vorrichtung aktiviert, die angeschlossen ist.

Achtung:
A Stellen Sie vor dem Aufflillen des Behalters sicher, das derselbe

Klebstofftyp verwendet wird. Das Mischen von unterschiedlichen
Klebstofftypen kann zu Schaden an den Schmelzgeraten fiihren.

Zum Beflillen des Behélters:

1. Den Behalterdeckel 6ffnen.

2. Zum Nachftllen von Klebstoff den mitgelieferten Messbecher
benutzen. Den Tank nicht hoher als bis zum Einflllstutzen
beflllen. Der Deckel muss sich normal schlieen lassen.

3. Nach dem Fillen den Deckel schlieRen.

Achtung:
& Gefahr durch Verbrennungen. Beim Beflillen immer Schutzhand-

schuhe und Schutzbrille verwenden!

~ Modell Fassungsvermégen *
&
a

- HB 6050 5L 5 kg
c%s
ol HB 6100 10L 10 kg
oas HB 6200 20L 20 kg
+
Lol
3: HB 6350 35L 35 kg
oo

* bei einer Dichte von 1g/cm3

INBETRIEBSETZUNG DES SCHMELZGERATS

Vor der Inbetriebsetzung des Schmelzgerats prifen, dass die
Einheit richtig installiert ist und sdmtliche Anschlisse von Ein- und
Ausgangen sowie Zubehdr angeschlossen sind.

Ebenso ist zu priifen, dass das Gerat mit dem Klebstoff befiillt ist,
der verwendet werden soll, und dass die Arbeitsparameter pro-
grammiert sind.

Zum Starten:
1. Den Schalter des Schmelzgeréats einschalten.

Wenn die Steuerkarte beim letzten Ausschalten des Gerats
abgeschaltet war, bleibt sie beim Neustart abgeschaltet
(Uhrzeitanzeige).

Wenn die Steuerkarte beim letzten Ausschalten des Gerats
eingeschaltet war, schaltet sie sich beim Neustart ein.



2. Wenn die Steuerkarte noch nicht aktiviert ist, zum Einschalten die
Taste ON/OFF betatigen.

StandardmaRig werden die Soll- und Ist-Temperaturen des Behalters
angezeigt.

Die Kontroll-LED (griin) der Behalterbeheizung (und die der ange-
schlossenen Schlauche und Pistolen) leuchtet und der Behalter be-
ginnt mit dem Aufheizen.

Sobald der Temperatursollwert des Behalters —3 °C erreicht ist, wird
eine programmierbare Verzdgerungszeit aktiviert, bis die Freigabe

fur den Pumpenbetrieb (Ansprechen des Elektroventils) und das Ein-
schalten der Hauptmaschine erfolgt. Voraussetzung ist, dass die tbri-
gen Komponenten ebenfalls ihre Solltemperatur —3 °C erreicht haben.

Wahrend das System die Verzégerungszeit zahlt, blinken die LEDs fur}
die Freigabe. Wenn die eingestellte Zeit abgelaufen ist, schalten sie
auf Dauerlicht um. Wenn nach Ablauf dieser Zeit eines der Elemente
den Sollwert —3 °C nicht erreicht hat, schalten sich die LEDs aus.

Wird das System durch Betatigung der Ausschalt- oder Standbyta-
ste, durch programmiertes Abschalten oder Aktivierung des Standby,
durch Abschalten der Stromzufuhr oder durch externe Aktivierung des
Standby abgeschaltet, wird beim Wiedereinschalten des Systems die
Verzdgerung nur dann aktiviert, wenn die Behaltertemperatur mehr als
20 °C unter die Solltemperatur abgesunken ist.

3. Am Manometer des Gerats Uberpriifen, ob der erzeugte Druck
korrekt ist. Bei Werten unter 0,5 bar kann die Pumpe unregelma-
Big laufen.

ANZEIGEN AM SCHMELZGERAT

Die Schmelzgerate der Serie ‘HB 6000’ haben auf dem Bedienfeld
zwei Displays mit drei 7-Segment-Anzeigen zur Anzeige der Tempera-
turwerte (Soll- und Ist-Temperatur), der programmierbaren Parameter
und der Alarme.

Die LED-Leuchten zeigen das Aufheizen jedes Elementes an:

LED Aufheizen des Elements Zustand des Elements

Leuchtet Konstant Temperatur niedrig

Blinkt langsam Eventuell (gemass PID-Parameter) Temperatur nahe am eingestellten Wert
Blinkt schnell Programmierung oder Anzeige Anderung der eingestellten Werte

Aus Kein Aufheizen Temperatur erreicht

sowie die Aktivierungen der Pumpe und des Anschlusssignals an die
Hauptmaschine.

AuRerdem weisen sie LEDs fir die Programmierung der Ein- und
Abschaltzeit des Gerats sowie der Ein- und Abschaltzeit des Standby-
Betriebs auf:



LED On/off Standby

Leuchtet Geréat ausgeschaltet Funktion aktiviert

Blinkt langsam Deaktivierung programmiert fiir den Aktivierung programmiert fiir den
laufenden Tag laufenden Tag

Blinkt schnell Progrgmmlermodus Aktivierung/ Progrgrpmlermodus Aktivierung/
Deaktivierung Deaktivierung

Aus Gerat in Betrieb Funktion deaktiviert

Gleichzeitiges Bllnke_n der L.EDS fir Zeitschaltung ein, nachdem der Behalter seine Solltemperatur erreicht hat

Pumpen- und Maschinenfreigabe

TEMPERATURANZEIGE EINES JEDEN ELEMENTS

Es kann die Temperaturanzeige eines jeden Elements abgerufen wer-
den (Behalter, jeder Schlauch, jede Pistole), indem man das betreffen-
de Element mit den Cursor-Tasten anwahit.

Den Pfeil rechts/links bis zur Anzeige des gewtiinschten Elements be-
tatigen.

Nach 10 Sekunden schaltet die Anzeige wieder auf das standardma-
Rig vorgegebene Element (Behalter) um.

Moéchte man die Anzeige permanent beibehalten, den Pfeil rechts/links
2 Sekunden lang auf dem angewahlten Element gedriickt lassen.

Die Anzeigefolge ist wie folgt:

Verteiler<—Behalter<—Schlauch1<—Pistole 1<—...<—Schlauch6<—Pistole6

Verteile—>Behalter—>Schlauch1—>Pistole 1—>...—>Schlauch6—>Pistole6



Um die permanente Anzeige eines Elements zu verlassen, brauchen
Sie nur einen der Pfeile rechts/links zu betatigen.

ALARMANZEIGE

Die Schmelzgerate der Serie ‘HB 6000’ melden dem Bediener Uber
eine Meldung auf dem Display im Bedienfeld, wenn an der Einheit

eine Stérung aufgetreten ist.

Code Ursache Aktionen
Aufheizen Pumpe ﬁfu“;'maschine

Err 0 Behalterflihler defekt off nur Behalter off off
Err 1 Fahler Schlauch1 defekt off nur Schlauch1 off off
Err 2 Fuhler Pistole1 defekt off nur Pistole1 off off
Err 3 Fuhler Schlauch2 defekt off nur Schlauch2 off off
Err 4 Fuhler Pistole2 defekt off nur Pistole2 off off
Err 5 Fuhler Schlauch3 defekt off nur Schlauch3 off off
Err 6 Fuhler Pistole3 defekt off nur Pistole3 off off
Err 7 Fihler Schlauch4 defekt off nur Schlauch4 off off
Err 8 Flhler Pistole4 defekt off nur Pistole4 off off
Err 9 Fahler Schlauch5 defekt off nur Schlauchb off off
Err 10 Fuhler Pistole5 defekt off nur Pistole5 off off
Err 11 Fuhler Schlauch6 defekt off nur Schlauch6 off off
Err 12 Fuhler Pistole6 defekt off nur Pistole6 off off
Err 13 Fahler Verteiler defekt off nur Verteiler off off
Err 100 Ubertemperatur Behélter off alle Elemente off off
Err 101 Ubertemperatur Schlauch1 off alle Elemente off off
Err 102 Ubertemperatur Pistole1 off alle Elemente off off
Err 103 Ubertemperatur Schlauch2 off alle Elemente off off
Err 104 Ubertemperatur Pistole2 off alle Elemente off off
Err 105 Ubertemperatur Schlauch3 off alle Elemente off off
Err 106 Ubertemperatur Pistole3 off alle Elemente off off
Err 107 Ubertemperatur Schlauch4 off alle Elemente off off
Err 108 Ubertemperatur Pistole4 off alle Elemente off off
Err 109 Ubertemperatur Schlauch5 off alle Elemente off off
Err 110 Ubertemperatur Pistole5 off alle Elemente off off
Err 111 Ubertemperatur Schlauch6 off alle Elemente off off
Err 112 Ubertemperatur Pistole6 off alle Elemente off off
Err 113 Ubertemperatur Verteiler off alle Elemente off off

Wenn ein Alarm auftritt, muss die Steuerung eine Reihe von Mallnah-

reaktiviert die Steuerung die Funktionen des Gerats wieder.

Die Aktivierung der Standby-Funktion I8st keinen Alarm aus.

Im Falle eines Fihlerdefekts werden alle anderen Elemente des Sy-
stems weiter aufgeheizt, mit Ausnahme desjenigen Elements, an dem
der Fehler aufgetreten ist.




Bei Ubertemperatur wird das Aufheizen des gestérten Elements un-
verzuglich unterbrochen. Wenn nach Ablauf von drei Minuten der
Defekt weiterhin besteht, wird das Aufheizen aller Elemente unterbro-
chen. Die Leistungsrelais werden abgeschaltet. Die Karte zeigt den
Alarm solange an, bis der Fehler behoben ist. AnschlieBend werden
die Leistungsrelais zurlickgestellt und das System heizt wieder normal
auf.

ANZzEIGE DER KLEBSTOFF-FULLSTANDSUBERWACHUNG (OPTIONAL)

Wenn der Fillstand des Heil3klebstoffs unter 1/3 des Fassungsvermo-
gens des Behalters absinkt, sendet der Fillstandsdetektor ein Signal
an die Geratesteuerung und diese leitet folgende Maflinahmen ein:

1. Anzeige auf dem Bildschirm (wenn die Funktion aktiviert ist).

2. SchlieRen eines spannungsfreien Ausgangskontaktes, an dem der
Bediener das erforderliche Gerat anschliefl3t (Hupe, Lampe oder
SPS-Eingang).

Sobald der Behalter aufgefillt und der Klebstoff hinreichend ge-
schmolzen ist, gibt der Detektor wieder ,Fillstand korrekt“ aus.

ANZEIGE UND EINSTELLEN DES ARBEITSDRUCKS

Der Luftdruck, mit dem die pneumatische Steuervorrichtung der Pum-
| pe arbeitet, kann am Manometer am Unterteil des Schmelzgerats

| abgelesen werden. Der Druck ist an die Anwendung anzupassen. Dre-
hen Sie dazu den Drehknopf neben dem Manometer.

Achtung:

Werte unter 0,5 bar kénnen unregelmaflige Bewegungen der Pumpe
hervorbringen. Auf keinen Fall darf ein Druck von 6 bar tUberschritten
werden. Der Multiplikatoreffekt der Pumpe erhéht den Hydraulikdruck
auf fur den Betrieb der Elemente gefahrliche Grenzen.

TEMPERATUREINSTELLUNG
Die Schmelzgerate verlassen die Fabrik mit folgenden Parameterwer-

ten:
* Anzeige in °C
+ Ubertemperaturwert: 20 °C
+ Standby Wert: 40%
* Verzdgerungszeit: 10 Min
» Uhrzeitenprogrammierungen: ON
+ Flllstandsdetektor: ON



Im folgenden wird die allgemein zu befolgende Vorgehensweise dar-
gestellt, um die Temperaturen eines jeden Elements einzustellen.

1. Mit dem Pfeil rechts/links das Element auswahlen, dessen Wert
geandert werden soll. Der Behalter und der Verteiler haben den-
selben Sollwert.

Die entsprechende LED blinkt schnell.

2. Mit dem Pfeil auf/ab den gewiinschten Solltemperaturwert aus-
wahlen. Unterhalb von 40 °C schaltet der Temperaturwert auf
‘OFF’, wodurch das Aufheizen des betroffenen Elements ausge-
setzt wird.

3. Nach Ablauf von zehn Sekunden hort die LED auf zu blinken und
die Anzeige wechselt zur Solltemperatur des Behalters, wobei die
geanderten Daten gespeichert werden.

Dieses einfache Verfahren ist fir jedes Element zu wiederholen, des-
sen Solltemperaturwert man andern will.

FESTLEGEN DER PARAMETER DES SCHMELZGERATES

1. Gleichzeitig die Taste mit dem Uhrsymbol und die Pfeil ab-Taste
drticken, um so in das Spezialmenu zu gelangen.

Im Display erscheint die gewahlte Temperatureinheit (°C oder °F).

2. Wahlen Sie mit dem Pfeil auf/ab den gewiinschten Wert.

3. Mit dem rechten Pfeil gelangen Sie in die folgende Ansicht, in der
das Ubertemperatursymbol erscheint. me=—="

4. Wabhlen Sie mit der Pfeil auf/ab-Taste den gewiinschten Wert.

Der angezeigte Wert entspricht dem Isttemperaturanstieg tber die §
zulassige Solltemperatur, ohne dass ein Alarm ausgegeben wird.

5. Mit dem rechten Pfeil gelangen Sie in den folgenden Bildschirm,
auf dem das Standby-Symbol erscheint. = ==

6. Wahlen Sie mit der Pfeil auf/ab-Taste den gewtnschten Wert (zwi-
schen 25 und 55).

Der angezeigte Wert entspricht dem Isttemperaturabfall in Prozent g
der Solltemperatur, die mit der Funktion aktiviert wird.

7. Mit dem rechten Pfeil gelangen Sie in den folgenden Bildschirm,
auf dem der Verzégerungswert erscheint.




Wahlen Sie mit der Pfeil auf/ab-Taste den gewlnschten Wert
(zwischen 0 und 60 Min).

Mit dem rechten Pfeil gelangen Sie in den folgenden Bildschirm,
auf dem die Aktivierung/Desaktivierung des Fillstanddetektors
erscheint.

. Wahlen Sie mit dem Pfeil hoch/runter den gewtinschten Wert
(ON/OFF). Ist der Wert auf OFF gesetzt, findet keine Anzeige auf
dem Display und auch keine Aktivierung des externen Signals
statt. Ist der Wert auf ON gesetzt, wird auf dem Bildschirn der
Alarm (n - - - ) angezeigt, wenn der Klebstoffstand niedrig ist, und
der externe Signalkontakt wird aktiviert.

. Mit dem rechten Pfeil kehren Sie zum Ausgangsparameter zu-
ruck.

. Von gleich welchem Parameter aus verlassen Sie mit dem linken
Pfeil das Spezialmenl, und es werden wieder die Behaltertempe-
raturen angezeigt.

Zum Speichern von Parametern muss man immer mit dem rechten
is Pfeil zum nachsten Parameter gehen.

PROGRAMMIEREN DER UHRZEIT

Die Schmelzgerate der Serie ‘HB 6000’ sind mit einem wdchentlich
programmierbaren System zum Ein- und Ausschalten des Gerats und
fur die Aktivierung und Deaktivierung der Standby-Funktion ausgeri-
stet.

Vor dem Programmieren dieser Funktionen ist es erforderlich, die Da-
tums- und Uhrzeitangaben in die Steuerung einzugeben, mit denen
sie beim Ausfiihren dieser Programme arbeiten soll.

Datum unD UHRZEIT PROGRAMMIEREN
1. Die Taste mit dem Uhrsymbol driicken.

Im Display erscheint eine ‘0’ als Kennzahl des Programms fur die
gegenwartigen Datums- und Uhrzeitangaben.

g 2. Die Taste mit dem Uhrsymbol nochmals driicken.

Auf dem linken Display erscheinen die Stunden mit einem Punkt,
wodurch angezeigt wird, dass dieser Wert geandert werden kann,
wahrend auf dem zweiten Display die Minuten angezeigt werden.

g 3. Wahlen Sie mit dem Pfeil auf/ab den gewinschten Wert.

4. Die Taste mit dem Uhrsymbol erneut driicken.



Jetzt erscheint der Punkt auf dem rechten Display.

5. Wahlen Sie mit dem Pfeil auf/ab den gewiinschten Wert.

6. Die Taste mit dem Uhrsymbol erneut driicken.

Nun erscheint eine Zahl, die den Wochentag angibt (1 — Montag /
7 — Sonntag).

7. Wahlen Sie mit dem Pfeil auf/ab den gewiinschten Wert.

8. Die Taste mit dem Uhrsymbol erneut drticken.

Es erscheint wieder das Programm ‘0’

9. Durch Driicken einer beliebigen Pfeil rechts/links-Taste verlassen
Sie diese Programmierung und kehren zur Anzeige der Behalter-
temperatur zurlck.

160 160

AKTIVIERUNG/DEAKTIVIERUNG DES GERATS PROGRAMMIEREN

Es besteht die Mdglichkeit, fir jeden Wochentag von Montag (1) bis
Sonntag (7) eine Uhrzeit fur die Aktivierung/Deaktivierung zu program-
mieren.

Die Uhrzeiten sind in 15-Minuten-Schritten abgestuft, d.h. man geht
von 10.0 (10 Uhr und 0 Minuten) auf 10.1 (10 Uhr und 15 Minuten),
10.2 (10 Uhr und 30 Minuten) und 10.3 (10 Uhr und 45 Minuten).

1. Die Taste mit dem Uhrsymbol driicken.

Im Display erscheint eine ‘0’ als Kennzahl des Programms fur die )
gegenwartigen Tages- und Uhrzeitangaben.

2. Wahlen Sie mit der Pfeil auf/ab-Taste den gewiinschten Wochen- J
tag von Montag (1) bis Sonntag (7).

3. Die Taste mit dem Uhrsymbol erneut dricken.

Es erscheinen zwei Uhrzeiten, eine auf jedem Display. Im linken
Display erscheint die Einschaltuhrzeit, wahrend im rechten Display|
die Abschaltuhrzeit angezeigt wird. "':l

o
i,

4. Der blinkende Punkt in der Einschaltuhrzeit gibt an, dass dieser
Wert geandert werden kann. Wahlen Sie mit dem Pfeil auf/ab den
gewulnschten Wert.

5. Die Taste mit dem Uhrsymbol erneut driicken.

) R R (

i,

Der Punkt geht auf die Abschaltuhrzeit tber.



Wahlen Sie mit dem Pfeil auf/ab den gewilinschten Wert.

Die Taste mit dem Uhrsymbol erneut driicken.
Es erscheint wieder das gewahlte Programm. Mit dem Pfeil auf/
ab kénnen Sie andere Programme anwahlen.

Durch Driicken einer beliebigen Pfeil rechts/links-Taste verlassen
Sie diese Programmierung und kehren zur Anzeige der Behalter-

temperatur zurtick.

Immer wenn eine Abschaltuhrzeit des Gerats flr den laufenden Tag

= programmiert ist, blinkt die grine LED der ‘ON/OFF’ —Taste.

SPERRUNG DES PROGRAMMS ZUR AKTIVIERUNG/DEAKTIVIERUNG DES
GERATS

Es besteht die Mdglichkeit, die Programmierung der Aktivierung/

Deaktivierung des Gerats aufzuheben, ohne die Programmierung der

einzelnen Wochentage zu 16schen. Auf diese Art und Weise bleiben

die eingegebenen Daten erhalten, aber die Programmierung hat kei-

ne Auswirkung auf das Gerat.

1. Die Taste mit dem Uhrsymbol driicken.

gegenwartigen Tages- und Uhrzeitangaben.

ten Wochentages (7) hinweg.

Im Display erscheint die Zeichenfolge ‘ON/OFF’ entsprechend
dem jeweiligen Zustand.

Die Taste mit dem Uhrsymbol erneut driicken.

Der Zustand wechselt mit jeder Tastenbetatigung.

temperatur zurtick.

2 PROGRAMMIERUNG DER AKTIVIERUNG/DEAKTIVIERUNG DER STANDBY-

FunkTiON DES GERATS

Es besteht die Mdglichkeit, fur jeden Wochentag von Montag (1) bis
Sonntag (7) eine Uhrzeit fur die Aktivierung / Deaktivierung zu pro-
grammieren.

Die Uhrzeiten sind in 15-Minuten-Schritten abgestuft, d.h. man geht
von 10.0 (10 Uhr und 0 Minuten) auf 10.1 (10 Uhr und 15 Minuten),
10.2 (10 Uhr und 30 Minuten) und 10.3 (10 Uhr und 45 Minuten).

Im Display erscheint eine ‘0’ als Kennzahl des Programms fiir die

Bewegen Sie sich mit dem Pfeil auf/ab Uber die Anwahl des letz-

Durch Drucken einer beliebigen Pfeil rechts/links-Taste verlassen
Sie diese Programmierung und kehren zur Anzeige der Behalter-



Die Taste mit dem Uhrsymbol driicken.

Im Display erscheint eine ‘0’ als Kennzahl des Programms fiir die
gegenwartigen Tages- und Uhrzeitangaben.

5. Die Funktionstaste fiir Standby driicken.

Es erscheint eine ‘1’ fiir den ersten Tag der Standby-Program-
mierung.

[Auf Grund der Tatsache, dass das aktuelle Datum und die Uhrzeit fiir beide
Programmierungen gleich sind, erscheint in diesem Menu der Wert ‘0’ nicht].

6. Wahlen Sie mit der Pfeil auf/ab-Taste den gewlinschten Wochen-
tag von Montag (1) bis Sonntag (7).

o

7. Die Taste mit dem Uhrsymbol erneut driicken.
Es erscheinen zwei Uhrzeiten, eine auf jedem Display. Im linken
Display erscheint die Standby-Einschaltuhrzeit, wahrend im rech-
ten Display die Standby-Abschaltuhrzeit angezeigt wird.

8. Der blinkende Punkt in der Standby-Einschaltuhrzeit gibt an, -
dass diese Uhrzeit gedndert werden kann.

Wahlen Sie mit dem Pfeil auf/ab den gewilinschten Wert.
9. Die Taste mit dem Uhrsymbol erneut driicken.

Der Punkt geht auf die Standby-Abschaltuhrzeit Giber.
10. Wahlen Sie mit dem Pfeil auf/ab den gewunschten Wert.

11. Die Taste mit dem Uhrsymbol erneut driicken.

Es erscheint wieder das gewahlte Programm. Mit dem Pfeil auf/
ab kénnen Sie andere Programme anwahlen.

12. Durch Dricken einer beliebigen Pfeil rechts/links-Taste verlassen
Sie diese Programmierung und kehren zur Anzeige der Behalter-
temperatur zurtick.

Immer wenn eine Aktivierungsuhrzeit der Standby-Funktion des Ge-
rats fir den laufenden Tag programmiert ist, blinkt die grine LED der
Taste ‘Standby’.

160 160



SPERRUNG DES PROGRAMMS FUR DIE STANDBY-FUNKTION DES GERATS

Es besteht die Moglichkeit, die Programmierung der Standby-Funktion
des Gerats aufzuheben, ohne die Programmierung der einzelnen Wo-
chentage zu Idschen. Auf diese Art und Weise bleiben die eingegebe-
nen Daten erhalten, aber die Programmierung hat keine Auswirkung
auf das Gerét.

Die Taste mit dem Uhrsymbol driicken.

Im Display erscheint eine ‘0’ als Kennzahl des Programms fir die
gegenwartigen Tages- und Uhrzeitangaben.

Die Funktionstaste fir Standby driicken.

Es erscheint eine ‘1’ fir den ersten Tag der Standby-Programmie-
rung.

Bewegen Sie sich mit dem Pfeil auf/ab Uber die Anwahl des letz-
ten Wochentages (7) hinweg.

Im Display erscheint die Zeichenfolge ‘ON/OFF’ entsprechend
dem jeweiligen Zustand.

Die Taste mit dem Uhrsymbol erneut driicken.

Der Zustand wechselt mit jeder Tastenbetatigung.

Durch Driicken einer beliebigen Pfeil rechts/links-Taste verlassen
Sie diese Programmierung und kehren zur Anzeige der Behalter-
temperatur zurtck.

TASTEN FUR SPEZIELLE FUNKTIONEN

Die Programmierfreundlichkeit der ‘HB 6000’-Schmelzgerate reduziert
die Verwendung von Tasten fiir spezielle Funktionen auf die Standby-
Funktion.

Diese manuelle Funktion ermdglicht es, zwischen dem Arbeitsmodus
und dem Standby-Modus zu wechseln. Die Verwendung der Standby-
Funktion wahrend der Stillstandzeiten des Schmelzgeréats hilft Energie
zu sparen und ermdglicht, dass die beheizten Elemente ihre Solltem-
peratur schnell wieder erreichen, wenn man wieder in den Arbeitsmo-
dus Uberwechselt.

Wird die Standby-Funktion aktiviert, so sinkt die Solltemperatur aller
beheizten Elemente auf einen Wert gemaR der festgelegten Parame-
ter ab (siehe ‘Festlegung der Parameter des Schmelzgerates’). Wenn
z. B. die Solltemperatur des Behalters 160 °C und der Standby-Para-
meter auf 30 (30 %) festgelegt ist, so wird bei Betatigung der Standby-
Taste die Solltemperatur des Behalters auf 112 °C (70 % von 160 °C)
abgesenkt.

Die drei in den ‘HB 6000’ Schmelzgeraten vorhandenen Standby-
Systeme weisen folgendes Prioritatsprotokoll auf:



Schmelzgerédt HB 6000

Anwendung

1. Taste manuelle Standby-Funktion
2. Externes Signal Standby-Funktion

3. Programmierung der Aktivierung/Deaktivierung der Standby-Funk-
tion

Wenn die Funktion Gber eines der drei Systeme aktiviert ist, kann

sie Uber die manuelle Taste immer deaktiviert werden. Im Gegensatz
dazu, wenn die Aktivierung der Funktion von der manuellen Taste aus
stattgefunden hat, kann sie Uber keines der beiden anderen Systeme
deaktiviert werden. Die Wochenprogrammierung kann nicht die Funk-
tion deaktivieren, die Uber eins der beiden anderen Systeme aktiviert
worden ist.

Die Verwendung der Standby-Funktion sollte nach folgendem Kcriteri-
um geschehen:

» wenn die Stillstandzeit weniger als 30 Minuten be-
tragt, das Schmelzgerat weiter normal heizen lassen.

« wenn die Stillstandzeit mehr als 30 Minuten und we-
niger als 4 Stunden betragt, die Standby-Funktion
aktivieren.

* wenn die Stillstandzeit mehr als 4 Stunden betragt,
sollte eine dieser beiden Optionen gewahlt werden:
das Gerat ausschalten, wenn seine Verwendung fur
den Rest des Arbeitstages nicht mehr vorgesehen ist,
oder die Standby-Funktion aufrecht erhalten, wenn
das Gerat noch am selben Arbeitstag benutzt werden
soll.

AUSSCHALTEN DES SCHMELZGERATS
Wenn das Schmelzgerat ausgeschaltet werden soll:

1. Den Schalter des Gerats am Seitenteil neben dem Stromzu-
fuhreingang abschalten.

Das Druckentlastungsventil schaltet den Hydraulikkreis druckfrei
und fahrt den Klebstoff in den Behalter zurlck.

2. Die Luftzufuhr der Pistolen und die Stromzufuhr der Steuerpro-
grammiereinheit (falls vorhanden) abschalten.
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Anwendung Schmelzgerdt HB 6000

Diese Seite enthalt keinen Text.
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INSTANDHALTUNG

Achtung:

Die Schmelzgerate sind mit moderner Technologie ausgeristet

und bergen bestimmte Gefahren in sich. Bedienung, Installation
oder Reparatur dieses Gerates durfen nur von geeignetem Per-
sonal mit ausreichender Schulung und Erfahrung vorgenommen
werden.

In der folgenden Tabelle werden kurz die Anweisungen fir eine
ordnungsgemasse Instandhaltung des Schmelzgerats zusam-
mengefasst. Lesen Sie jeweils sorgfaltig den entsprechenden
Abschnitt!

Arbeitsvorgang Haufigkeit

siehe Abschnitt

Aussenreinigung Taglich

Reinigung des Gerats

Druckentlastung des Systems und Reparaturarbeiten am
Hydrauliksystem

Vor der Durchflihrung von Instandhaltungs-

Druckentlastung des Systems

Demontage des Schaltschrankes arbeiten an der Pneumatikeinheit oder
Pumpenwelle

Vor der Durchfiihrung von Instandhaltungs-

Zugang zur Pneumatikeinheit

Reinigung oder Filterwechsel - Bei jedem Klebstoffwechsel

- Je nach Bedarf (mind. 1 mal pro Jahr)

Instandhaltung des Filters

Entleeren u. Reinigung des Behalters | Bei jedem Klebstoffwechsel

- Vorhandensein von verbranntem Klebstoff

Reinigung des Behalters

Funktionsprifung des Thermostats - Kontinuierliche Prifung

Instandhaltung des Thermostats

Austausch des Gerats - Austausch oder Reparatur des Geréats

Wenn das Gerat nicht oder nicht richtig funktioniert, schlagen Sie
im nachfolgenden Kapitel ‘6. Schnelle Problemlésung’ nach.

REINIGUNG DES GERATS

Um die Leistung und die perfekte Beweglichkeit aller Komponen-
ten aufrecht zu erhalten, missen samtliche Teile und besonders

das Liftungsgitter im oberen Teil des Schmelzgerats sauber ge-

halten werden.

Geréat von der Grundplatte abkoppeln

Achtung:

Gefahr durch Stromschlage. Die Nichtbeachtung kann zu Verlet-
zungen oder zum Tod filhren. Das Gehause mit einem feuchten
Lappen reinigen. Keine entziindbaren FlUssigkeiten oder L6-
sungsmittel verwenden!

Aussenreinigung:

* FUr Materialien aus Polyamiden geeignete Reini-

gungsmittel verwenden!

» Das Produkt mit einem weichen Tuch auftragen.



Instandhaltung Schmelzgerédt HB 6000

+ Keine spitzen Werkzeuge oder scharfkantigen
Schaber verwenden!

Abnahme und Wechsel der Auenverkleidung:

1. Schmelzgerat abschalten.
Druckluftzufuhr zum Gerat abschalten.

Zur Abnahme der Gerateverkleidung muss zuerst der Schalt-
schrank vom Tank getrennt werden. Hierflr die angegebene
Schraube (A) durch eine 1/4-Drehung lockern und in den Fih-
rungen verschieben.

4. Zur Abnahme der Schaltschranktir die Tir durch Lockerung
der angegebenen Schraube (B) durch eine 1/4-Drehung off-
nen, Tar anheben, drehen und die Schrauben (C) entfernen.

5. Zum Abnehmen der Schaltschrankverkleidung die Schrauben
(D), die den Schrank am Untergestell des Gerats halten und
die Schrauben (E), die ihn am Schaltschrankgestell halten,
lockern.

6. Zur Abnahme der Verkleidung vom Tank die Schrauben F und
G I6sen, mit denen diese Verkleidung am Untergestell des
Geréts befestigt ist. Der Deckel und die Verkleidung des Tanks
werden gleichzeitig abgenommen.

7. Der Tankdeckel kann abgenommen werden, sobald die Ver-
kleidung des Tanks abgebaut wurde. Hierfir brauchen nur die
Achsen der Enden durch die in der Verkleidung angebrachten
Nuten geschoben zu werden (siehe Abbildung).

8. Zum Anbau der Verkleidung in umgekehrter Reihenfolge vor-
gehen.

DRUCKENTLASTUNG DES SYSTEMS

Die Schmelzgerate der Serie ‘HB 6000’ sind mit einem Sicher-
heitsventil ausgestattet, das eine pneumatische oder elektrische
Druckentlastung des Systems ermdglicht, sobald das Gerat abge-
schaltet wird.

Vor dem Abschalten eines Hydraulikelementes oder vor dem Off-
nen des Verteilerausgangs, folgende Schritte ausfiihren:
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1. Den Schalter des Gerats an der Schaltschranktir neben dem
Druckregler abschalten.

Das Druckentlastungsventil schaltet den Hydraulikkreis druckfrei
und fahrt den Klebstoff in den Behalter zurlck.

2. Manuell oder Gber den entsprechenden Befehl der Programmier-
einheit alle verwendeten Pistolen drucklos machen.

ZUGANG zUM PNEUMATIKAGGREGAT

Fir den Zugang zum Pneumatikaggregat und eine griindlichere Gera-
tewartung muss der Schaltschrank abgenommen werden, damit das
Aggregat bequemer gehandhabt werden kann und zuganglicher ist.
Hierflirr die Schraube, die den Schaltschrank in seiner Stellung halt,
durch eine 1/4-Drehung lockern (Schraube A) und ihn durch die ange-
gebenen Flhrungen (B) schieben.

Fir diesen Vorgang braucht die Schaltschranktir nicht gedffnet zu
werden.

INSTANDHALTUNG DES FILTERS

Die Schmelzgerate der Serie ‘HB 6000’ sind mit einem Pumpenfilter
(100 mesh) ausgerustet. Der Filter verhindert den Eintritt von Verun-
reinigungen und verbrannten Klebstoffresten, die von der Pumpe vom
Tank aus geférdert werden.

Achtung:
Es ist empfehlenswert, ebenfalls einen Filter am Eingangsventil des A

Behalters zu verwenden. Dieser Filter agiert als erste Filteretappe und
verhindert den Durchtritt der durch das Verbrennen im Behalter ent-
standenen Verunreinigungen und anderen Verunreinigungen, die von
aussen eindringen kdnnen.

Der Klebstoff fliesst von der Innenseite zur Aussenseite des Filters,
wobei samtliche Verunreinigungen in ihm abgefangen werden.

Die Entliftung ist im Filterkopf.

Wird der Filter von seiner Aufnahme entfernt, werden samtliche Ver-
unreinigungen darin abgefangen und das Verteilerinnere bleibt vollig
sauber. Man kann den Filter reinigen oder direkt durch einen neuen
ersetzen.

Die Haufigkeit des Filterwechsels hangt vom konkreten Einsatz ab.
Dabei spielen verschiedene Faktoren eine Rolle:
» der Typ und die Reinheit der verwendeten Klebstoffe.
+ die Arbeitstemperaturen des Klebstoffes. Auslaufzone
» der Klebstoffverbrauch verbunden mit der Verweilzeit
im Behalter.
+ Wechsel des verwendeten Klebstofftyps.
Auf jeden Fall wird eine Priifung und Reinigung des Filters nach

héchstens 1000 Betriebsstunden (Schmelzgerat eingeschaltet)
empfohlen.




Achtung:

Immer Schutzhandschuhe und Schutzbrille verwenden! Gefahr
durch Verbrennungen.

Fir den Filterwechsel ist zu berlicksichtigen, dass Filter und Ablass-
ventil die gleiche Baugruppe bilden:
1. System drucklos schalten.

2. Zur Entnahme des ganzen Filters mit einem 15 mm Rohrschlis-
sel die Sechskantschraube der Baugruppe abschrauben und
herausnehmen.

3. Filter je nach Verschmutzung der Filterpatrone reinigen oder
direkt entsprechend der geltenden Abfallentsorgungsrichtlinien
entsorgen.

Verschlussdichtungen ersetzen, falls sie beschadigt sind.
Baugruppe erneut im Uhrzeigersinn einschrauben.

Baugruppe wieder in den Verteiler einsetzen und gut festziehen.

N o o &

Durchgangsventil schlief3en.

REINIGUNG DES BEHALTERS

In bestimmten Fallen ist der Klebstoff-Behalter zu reinigen, um
seine Schmelzleistung und das Antihaftvermdgen zu erhalten. Der
Behalter ist innen mit PTFE ausgekleidet und ausreichend geneigt,
um das Ablassen von Klebstoff zu erleichtern und um zu verhindern,
dass der Klebstoff zuriickgehalten wird, was zu seiner Verbrennung
fuhrt.

Durch das Mischen von Klebstoffen konnen dariiber hinaus Reaktio-
nen untereinander entstehen, die zu einem Giiteverlust und damit zu
Problemen beim Ablassen zur Pumpe hin fihren.

Daher ist eine Reinigung des Behalters empfehlenswert, wenn:

» zu einem anderen Klebstoff gewechselt wird.

» Sich zu viele Verbrennungsriickstande in seinem
Inneren bilden.

WECHSEL DES KLEBSTOFFTYPS
1. Den verwendeten Klebstoff so weit wie mdglich aufbrauchen.

Wenn der Behalter entleert werden muss, obwohl der Klebstoff
nicht so weit wie mdglich verbraucht wurde, sind die Anweisun-
gen im Abschnitt ‘Entleeren des Behalters’ zu befolgen.



2. Die Reste des Schmelzklebstoffes im Behalterinneren entfernen.

Achtung:
Geeignete Schutzausriistung gegen hohe Temperaturen verwenden! &

3. Den geeigneten Typ und die entsprechende Menge an neuem
Klebstoff hinzufligen, warten bis er geschmolzen ist und minde-
stens einen vollen Behalter durch das System (Schlduche und
Pistolen) pumpen.

REINIGUNG VON VERBRANNTEM KLEBSTOFF.

1. Den Behalter direkt entleeren (siehe Abschnitt ‘Entleeren des
Behalters’), um zu vermeiden, dass die Verbrennungsriickstdnde
durch den Pumpenkreis geférdert werden.

2. Die Reste des Schmelzklebstoffes und die Verbrennungsriick-
stéande im Behalterinneren entfernen. Keine spitzen Objekte
benutzen, die die Innenverkleidung beschadigen kénnten. Ver-
wenden Sie einen Blihnen-Holzspatel, um die Innenverkleidung
Zu reinigen.

Achtung:
Geeignete Schutzausristung gegen hohe Temperaturen verwenden! &

3. Den geeigneten Typ und die entsprechende Menge an Klebstoff
hinzufiigen und warten, bis er geschmolzen ist.

4. Den Filtereinsatz herausnehmen und falls erforderlich reinigen
(siehe Abschnitt ‘Wartung des Filters’).

5. Den Filter ohne den Einsatz wieder einbauen.

6. Durch den mit der Nummer 1 markiertem Verteileraustritt minde-
stens einen ganzen Behélter pumpen.

7. Den Filter ausbauen und den entsprechenden Filtereinsatz an-
bringen. Wieder in den Verteiler einbauen.

8. Den Behalter erneut mit Klebstoff fiillen, warten bis er geschmol-
zen ist und normal weiterarbeiten.

Achtung:
Vor der Ausflihrung von Arbeiten am Filter oder anderen A
Komponenten, die unter Druck stehen, ist das System druckfrei zu

schalten (siehe den entsprechenden Abschnitt).




Instandhaltung Schmelzgerédt HB 6000

ENTLEEREN DES BEHALTERS

Bei gewdhnlichen Instandhaltungsarbeiten ist es erforderlich und in
bestimmten Fallen empfehlenswert, den Behalter direkt zu entleeren,
ohne den Klebstoff durch das Pumpensystem laufen zu lassen.

Beim ‘HB 6050’ weist der Tank keine Ablaufrinne auf. Um den Kleb-
stoff zu entfernen, muss daher gewartet werden, bis er abkuhlt und
schrumpft und sich so von den Tankwéanden |6st, damit er leichter ent-
nommen werden kann.

Fir die Gbrigen Modelle erfolgt die Entleerung des Tanks nach folgen-
den Anweisungen:

. 1. Tank auf Betriebstemperatur halten.

' 2. Tankdeckel und anschlieRend die Tankverkleidung abnehmen.

Die am Tank angebrachte Ablaufrinne herunterlassen und einen
geeigneten Behalter bereitstellen.

Ablassschraube abschrauben und den Klebstoff frei in den Behél-
ter flieRen lassen.

Sobald der Tank vollstandig leer ist, Austrittséffnung und Rinne
von Klebstoffresten reinigen.

6. Verschlussschraube wieder aufsetzen.

Ablaufrinne hochklappen und Verkleidung wieder anbringen.

Achtung:
& Geeignete Schutzausristung gegen hohe Temperaturen verwenden!

INSTANDHALTUNG DES THERMOSTATS

Falls am riicksetzbaren Thermostat ein Fehler auftritt: Tankgehause

~ mit Deckel abnehmen und Schaltschrank verschieben. Sobald der
Thermostat zu sehen ist, den zur Neuaktivierung angegebenen Taster
driicken.

GERAT AUs DEM UNTERGESTELL ENTNEHMEN

Fur weitreichendere Instandhaltungsarbeiten an dem Gerét sollte es
von seinem Standort entfernt werden, damit die Arbeiten bequemer
und bei besserer Zuganglichkeit durchfiihrt werden kénnen.

Dazu kann es wie folgt aus dem Untergestell entnommen werden:

Seite 5-6



Schmelzgerét HB 6000 Instandhaltung

1. Den Schalter des Gerats an der Schaltschranktir neben dem
Druckregler abschalten.

2. System drucklos schalten.

3. Die an den Verteilerausgangen angeschlossenen Schlauche elek-
trisch und hydraulisch abschalten.

4. Eingangsstromversorgung und Erdanschluss trennen.

5. Zur Entnahme aus dem Untergestell anheben.

Seite 5-7



Instandhaltung Schmelzgerdt HB 6000

Diese Seite enthalt keinen Text.

Seite 5-8



SCHNELLE PROBLEMLOSUNG

Dieses Kapitel liefert Innen elementare Hilfen, um einfache Pro-
bleme ohne den technischen Kundendienst von ‘Biihnen’ selbst
zu losen.

Es ist von grosster Bedeutung, stets die im vorliegenden Hand-
buch enthaltenen Sicherheitshinweise zu beriicksichtigen. Im
Falle der Nichtbeachtung kann es zu Koérperverletzungen oder
Sachschaden am Gerat bzw. an der Anlage kommen.

Achtung:

Die Schmelzgerate sind mit moderner Technologie ausgeristet
und bergen bestimmte vorhersehbare Gefahren in sich. Bedie-
nung, Installation oder Reparatur dieser Gerate dirfen nur von
geeignetem Personal mit ausreichender Schulung und Erfahrung
vorgenommen werden.

Jeder beobachtete Defekt entspricht einem Unterkapitel mit einer
vierspaltigen Tabelle. Darin finden Sie:

» Mdgliche Ursachen

» Durchzufiihrende Prifungen

* Ndutzliche Anmerkungen

* Massnahmen
Die Vorgehensweise ist denkbar einfach. Suchen Sie ein Unterka-
pitel, das auf den beobachteten Defekt zutrifft. Verfolgen Sie aus-

gehend von der linken Spalte vertikal die zweite und dritte Spalte.

Wenn keine Ursache gefunden wird, mit dem nachsten Defekt
fortfahren.

Wenn das Problem mit der in diesem Kapitel bereitgestellten Hilfe
nicht I6sbar ist, wenden Sie sich bitte an lhren 6rtlichen Techni-
schen Kundendienst oder direkt an den Hauptsitz von ‘Biihnen’.



GERAT

DAs GERATET SCHALTET SICH NICHT EIN

Ursache Kontrolltatigkeit Auswirkungen auf das Abhilfe
Schmelzgerat
Spannung zwischen Phasen und Spannung ist instabil
Fehlerhafte Nulleiter an der Hauptsteckleiste entsprechend der . .
Verkabelung Uberprifen.
Stromversorgung messen. Spannung auf Stecker Stromversorgung des

CN4 messen (Leistungskarte).

Schmelzgerates.

Fehler im ON/OFF
Schalter.

Durchgang am Schalter priifen
(182).

CN7 uberprufen. Sollte
Durchgang vorhanden sein, ist
der Schalter nicht defekt

Schalter auswechseln.

Fehler auf der
Leistungskarte.

Spannung auf Stecker CN8
messen

Stifte auf CN8 briicken. Sollten
230 V anstehen, funktioniert die
Leistungskarte korrekt.

Leistungskarte
auswechseln.

Sicherungen
auf Steuerkarte
durchgebrannt.

Durchgang der Sicherung prifen
(F1).

Vorher 230 V Stromversorgung
der Steuerkarte kontrollieren
(CN8).

Sicherung auswechseln.

Fehler auf der
Steuerkarte.

Spannung auf Stecker CN9
messen.

DAs GERAT HAT EINEN KuRzScCHLUSS

Ursache

Kontrolltatigkeit

Sicherung funktioniert und 230V
stehen an.

Auswirkungen auf das
Schmelzgerat

Steuerkarte auswechseln

Abhilfe

Kurzschluss im
Schmelztank.

Stecker CN6 von der
Leistungskarte I6sen.

Sollte ein Kurzschluss vorhanden
sein, geht das Schmelzgerat
wieder an. Stecker wieder
aufstecken und die Kabel vom
Schmelztank l6sen.

Verkabelung Uberprifen.

Kurzschluss im
Verteiler.

Stecker CN6 von der
Leistungskarte I6sen.

Sollte ein Kurzschluss vorhanden
sein, geht das Schmelzgerat
wieder an. Stecker wieder
aufstecken und die Kabel vom
Verteiler 16sen.

Verkabelung uberprifen.

Kurzschluss in
Heizschlauch

- Auftragskopf
(Ausgange 1-6).

Einzeln die Stecker vom
Schmelzgerat abstecken, bis sich
das Gerat wieder einschalten lasst.

Danach Uberpriifen, ob der
Kurzschluss im Auftragskopf oder
im Heizschlauch ist.

Heizschlauch oder
defektes Heizelement im
Kopf tauschen.



TANK

DEeR TANK HEIZT NICHT

Ursache Kontrolltatigkeit Auswirkungen auf das Abhilfe
Schmelzgerat
Spannung zwischen Phasen und Spannung ist instabil
Fehlerhafte Nulleiter an der Hauptsteckleiste entsprechend der . .
Verkabelung Uberpriifen.
Stromversorgung messen. Spannung auf Stecker Stromversorgung des

CN4 messen (Leistungskarte).

Schmelzgerates.

Fehler im flachen

Kabel Gberpriifen (CN11).

Verbindung zwischen Kabel und

Flachkabel erneuern.

Signalkabel. Steuerkarte tUberprifen.

Schmelztanksicherung Durchgang der Sicherung prifen Sicherung ausbauen, um Sie bei Sicherung auswechseln
durchgebrannt. (FO1). abgeschaltetem Gerat zu prifen. 9 '
Fehlerhafte Spannung auf Stecker CN6 Funktion ist korrekt, wenn 230 V | Leistungskarte

Leistungskarte.

messen (Stifte 2 und 4).

anstehen und DL2 leuchtet.

auswechseln

Stromversorgungskabel
zum Schmelztank
beschadigt.

Spannung auf Stecker auf der
Leistungskarte messen (Stift 2 und
4 auf CN6) und auf der Steckleiste
am Schmelztank.

Wenn am Stecker 230 V anliegen
aber am Schmelzgerat nicht, ist
das Kabel beschadigt.

Anschlisse an beiden
Steckverbindungen
untersuchen.

Sicherheitstermostat

Durchgang uberprifen (B2).

Am Thermostat muss Spannung

Sicherheitsthermostat

defekt . anstehen. austauschen.

Heizelement defekt §pann9ng an Steckleiste Es miissen 230 V anstehen. Schmelztank

oder kurzgeschlossen. | tUberprufen. austauschen.
DI TANKTEMPERATUR HEIZT DURCH

Ursache Kontrolltatigkeit Auswirkungen auf das Abhilfe

Schmelzgerat

Leistungskarte defekt.

Leistungskarte tUberprifen (Stift 2
und 4 auf CN6).

LED (DL2) bleibt dunkel.

Leistungskarte
austauschen.

Steuerkarte defekt.

Steuerkarte Uberprufen.

Die TANKTEMPERATUR IST INSTABIL

Ursache

Kontrolltatigkeit

LED (DL2) leuchtet permanent.

Auswirkungen auf das
Schmelzgerat

Steuerkarte austauschen.

Abhilfe

Temperaturfihler
defekt.

Widerstand des Fihlers mit Tester
messen (Pt-100 oder Ni-120).

Stecker CN1 und die oberen
Kabel auf der Flihlerkarte
Uberpriifen.

Stecker tauschen. Fihler
tauschen.

Falsch plazierter
Temperaturfuhler.

Position des Fihlers in der
Fuhlerbohrung uberprifen.

Der Fuhler muss bis zum
Bohrgrund eingefuhrt sein.

Temperaturfuhler in
die korrekte Position
schieben.

Defekt der Fihlerkarte.

Letztmdgliche Fehlerursache.

Zuerst Stecker, Kabel und Fihler
Uberpriifen.

Fihlerkarte austauschen.



VERTEILER

DEeR VERTEILER HEIZT NICHT AUF

Ursache Kontrolltatigkeit Auswirkungen auf das Abhilfe
Schmelzgerat
Spannung zwischen Phasen und Spannung ist instabil
Fehlerhafte Nulleiter an der Hauptsteckleiste entsprechend der " .
Verkabelung uberprifen.
Stromversorgung messen. Spannung auf Stecker Stromversorgung des

CN4 messen.

Schmelzgerates.

Fehler im flachen

Kabel tberprifen (CN11).

Verbindung zwischen Kabel und

Flachkabel erneuern.

Signalkabel. Steuerkarte Uberprifen.
Verteilersicherung Durchgang der Sicherung priifen Sicherung ausbauen, um sie bei Sicherung auswechseln
durchgebrannt. (FO2 auf CN6). abgeschaltetem Gerat zu prifen. 9 '
Fehlerhafte Spannung auf Stecker messen (pin | Funktion ist korrekt, wenn 230 V | Leistungskarte
Leistungskarte. 1 und 3 auf CN6). ansteht und DL1 leuchtet. auswechseln
Stromversorgungskabel Spannung auf Stecker auf fjer Wenn am Stecker 230 V anliegen | Anschllsse an beiden
) Leistungskarte messen (Stift 2 und PO . )
zum Verteiler . aber am Schmelzgerat nicht, ist Steckverbindungen
g 4 auf CN6) und auf der Steckleiste o
beschadigt. . das Kabel beschadigt. untersuchen.
am Verteiler.
Heizelement defekt ?pannlﬂng an Steckleiste Es miissen 230 V anstehen. Schmelztank
oder kurzgeschlossen. | Uberprufen. austauschen.
DER VERTEILER HEIZT DURCH
Ursache Kontrolltatigkeit Auswirkungen auf das Abhilfe

Schmelzgerat

Leistungskarte defekt.

Leistungskarte tUberprifen.

LED (DL1) bleibt dunkel.

Leistungskarte

austauschen.
Steuerkarte defekt. Steuerkarte Uberprifen. LED (DL1) leuchtet permanent. Steuerkarte
austauschen.
Die VERTEILERTEMPERATUR IST INSTABIL
Ursache Kontrolltatigkeit Auswirkungen auf das Abhilfe

Schmelzgerat

Temperaturfihler
defekt.

Widerstand des Fihlers mit Tester
messen (Pt-100 oder Ni-120).

Stecker CN1 und die oberen
Kabel auf der Flhlerkarte
Uberprtfen.

Stecker tauschen. Fihler
tauschen.

Falsch plazierter
Temperaturfihler.

Position des Fihlers in der
Fihlerborhrung Gberprifen..

Der Flhler muss bis zum
Bohrgrund eingefiihrt sein.

Temperaturfiihler in
die korrekte Position
schieben..

Defekt der Flhlerkarte.

Letztmdgliche Fehlerursache.

Zuerst Stecker, Kabel und Fuhler
Uberpriifen.

Fuhlerkarte austauschen.



Pumpe

Die PUMPE PUMPT NICHT

Ursache Kontrolltitigkeit Auswirkungen auf das Abhilfe
Schmelzgerat

Kein Schmelzklebstoff | Schmelzklebstoffniveau im Tank Schnelle, beidseitige Schmelzklebstoff

im Tank. Uberprifen. Kolbenbewegung. nachflllen.

Tankfilter verschmutzt.

Verschmutzungsgrad von Tankfilter
Uberprifen und Tankboden
reinigen.

Schnelle, beidseitige
Kolbenbewegung.

Tankfilter austauschen
oder reinigen.

Funktionsstorung des
Kolbens der Pumpe.

Uberpriifen, ob beim Pumpen
Klebstoff in den Tank zurlckstromt.
Schmelzgerat mit Druckluft
beaufschlagen.

Schnelle Pumpenbewegung.
Unregelmassiger Klebstoffaustritt
aus Pumpe.

Kolben austauschen..

Uberpriifen ob es im Bereich des
Einlassventils SchmelzKlebstoff

Schnelle Pumpenbewegung in

Einlassventil der . - . ) e Einlassventil
Pumpe defekt. zurick in de_r_1 Ta.nk stromt. eine Rlchtung: Unregelmassiger austauschen.
Schmelzgerat mit Druckluft Klebstoffaustritt aus Pumpe.
beaufschlagen.
Ruickstromung des Klebstoffs Schnelle Pumpenbewegung in
Druckentlastungsventil in den Tank Uberprifen. eine Richtung. Unregelméssiger Druckentlastungsventil
defekt. Schmelzgerat mit Druckluft ; austauschen.

beaufschlagen.

Klebstoffaustritt aus Pumpe.

Pumpe festgefressen.

PNEUMATIKEINHEIT

Uberpriifen, ob es méglich ist, die
Pumpe mit der Hand zu bewegen.

FEHLER AN DER PNEUMATIKEINHEIT

Ursache

Kontrolltatigkeit

Dazu muss das Gerat auf
Betriebstemperatur sein.

Auswirkungen auf das
Schmelzgerat

Reinigung oder
Austausch der Pumpe.

Abhilfe

Keine Druckluft
vorhanden.

Luftdruck im Netz und am
Druckregler des Schmelzgerates
Uberpriifen.

Das Manometer am
Schmelzgerat zeigt “0” an, wenn
kein Luftdruck ansteht.

Druckregler austauschen.

Magnetventil der
Pneumatikeinheit
defekt.

Magnetventil Gberprifen. Auf CN2
der Leistungskarte missen 230 V
anstehen.

Versuchen, das Gerat im
“Handbestrieb” laufen zu lassen
(Position 1).

Magnetventil
austauschen.

Leistungskarte defekt.

230V mussen auf (CN2) anstehen.

Wenn Spannung ansteht, ist die
Karte nicht defekt.

Leistungskarte
austauschen.

Differentialventil defekt.

Ventil austauschen und auf
Funktion priifen.

Das Pneumatikventil schaltet
nicht hin und zurtck.

Differentialventil
austauschen.

Druckluftleckage.

6 Bar Luftdruck auf das
Schmelzgerat legen.

Die Leckage kann an mehreren
stellen vorkommen.

Luftverbinder, Ventile
usw... tauschen.

Komplette
Pneumatikeinheit

Pneumatikeinheit ausbauen.

Die Pneumatikeinheit funktioniert
nicht.

Pneumatikeinheit
austauschen.



KLEBSTOFFLECKAGEN

Ursache

Kontrolltitigkeit

Auswirkungen auf das
Schmelzgerit

Abhilfe

Leckage am Kolben

Schmelzklebegerat auf Druck
fahren (Gerat + Schlauche +

Die Buchsen und O-Ringe sind

Kolben komplett

der Pumpe. Képfe). verschlissen. austauschen.

Leckage am Schmelzklebegerat auf Druck Die Uberwachungsbohrung am Druckentlastunasventil
9 ) fahren (Gerat + Schlduche + Verteiler des Schmelgeratet ist 9

Druckentlastungsventil. tauschen.

Kopfe).

verschmutzt.

Leckage aus den
Stopfen des Verteilers.

Schmelzklebegerat auf Druck
fahren (Gerat + Schlauche +
Kopfe).

Klebstoff befindet sich hunter
dem Verteiler.

O-Ring austauschen.
Auch das Gewinde von
Verteiler und Stopfen
auf Beschadigung
Uberpriifen..

Leckage zwischen
Schmelztank und
Pumpe.

Schmelzklebegerat auf Druck
fahren (Gerat + Schlduche +
Kopfe).

Klebstoff lauft an der Pumpe
runter.

Dichtungssatz zwischen
beiden Elementen
tauschen..

Leckage aus
Schlauchanschluss-
verschraubungen.

ScHLAUCH

Schmelzklebegerat auf Druck
fahren (Gerat + Schlduche +
Kopfe).

DER SCHLAUCH HEIZT NICHT AUF

Ursache

Kontrolltatigkeit

Klebstoff [Auft aussen am
Verteiler herab.

Auswirkungen auf das
Schmelzgerat

O-Ring austauschen.
Auch das Gewinde

von Verteiler und
Schlauchanschluss-
verschraubungen auf
Beschadigung uberprifen.

Abhilfe

Schlauch defekt.

Schlauche gegeneinander
austauschen, wobei einer mit
Sicherheit funktionieren muss.

Den Schlauch in einen
anderen Kanal einstopseln.

Schlauch austauschen.

Stifte oder Verkabelung
defekt.

Spannung an der Leistungskarte
und an der Kopfverdrahtung

des Schlauches messen (mit
eingestecktem Schlauch).

Steckleiste auf
Leistungskarte CN*
(schwarzes Kabel null und

blaues Kabel Schlauch M*).
(1)

Stecker austauschen.

Flachkabel nicht korrekt
installiert.

Steckverbindungen des
Flachkabels Uberprifen.

Flachkabel ist korrekt
installiert, wenn rote LED
(DL15) leuchtet.

Flachkabel korrekt verbinden.

Sicherung auf
Leistungskarte defeki.

Durchgang der Sicherung
Uberpriifen. (2)

Durchgang mit
ausgeschaltetem
Schmelzgerat Gberprufen.

Sicherung austauschen.

Leistungskarte defekt.

Spannung am Ausgang der
Leistungskarte messen (mit
eingestopseltem Schlauch)

DER SCHLAUCH HEIZT DURCH

Steckleiste auf
Leistungskarte CN*
(Schwarzes Kabel null un
blaues Kabel Schlauch M*).
Sicherung hat Durchgang.
LED DL* leuchtet. (3)

Leistungskarte austauschen.

Ursache Kontrolltatigkeit Auswirkungen auf das Abhilfe
Schmelzgerat
Leistungskarte defekt. | Leistungskarte Uberprifen. LED (DL) bleibt dunkel. (4 Leistungskarte austauschen.

Steuerkarte defekt.

LED (DL) leuchtet
permanent. (4)

Steuerkarte austauschen.



DIE SCHLAUCHTEMPERATUR IST INSTABIL

Ursache

Kontrolltatigkeit

Auswirkungen auf das
Schmelzgerat

Abhilfe

Schlauch
Temperaturfiihler
defekt.

Schlauche gegeneinander
austauschen, wobei einer mit
Sicherheit funktionieren muss.

Den Schlauch in einen
anderen Kanal einstopseln.

Schlauch austauschen.

Verkabelung
Temperaturfiihler.

Die Fuhler des Schlauches sowohl
am Schlauchstecker als auch an
der Fihlerkarte UGberprifen..

Steckleiste auf Fihlerkarte
(Schwarzes und griines
Kabel). (%)

Stecker austauschen.

Defekt der Flhlerkarte.

Letztmdgliche Fehlerursache.

Zuerst Stecker, Kabel und
Fuhler Gberprifen.

Fuhlerkarte austauschen.

Note | Schlauch 1 Schlauch 2 Schlauch 3 Schlauch 4 Schlauch 5 Schlauch 6
(1) CN9 /M1 CN9 /M2 CN10/ M3 CN10/ M4 CN11 /M5 CN11 /M6
(2) F04 F05 F06 FO7 FO08 F09
3) CN9/M1/DL3 CN9/M2/DL5 | CN10/M3/DL7 | CN10/M4/DL9 | CN11/ M5 /DL11 | CN11/ M6 /DL13
(4) DL3 DL5 DL7 DL9 DL DL13
(5) CN2 CN3 CN4 CN5 CN6 CN7

PisToLE
Die PISTOLE HEIZT NICHT AUF

Ursache Ursache Ursache Ursache
. Pistolen gegeneinar:ndgr . Den Pistole in einen anderen .

Pistole defekt. austauschen, wobei einer mit Pistole austauschen.

Sicherheit funktionieren muss.

Kanal einstépseln.

Schlauch defekt.

Schlauche gegeneinander
austauschen, wobei einer mit
Sicherheit funktionieren muss.

Den Schlauch in einen
anderen Kanal einstopseln.

Schlauch austauschen.

Stifte oder Verkabelung

defekt.

Spannung an der Leistungskarte
und an der Kopfverdrahtung

des Pistoles messen (mit
eingestecktem Psitole).

Steckleiste auf
Leistungskarte CN*
(Schwarzes Kabel null un
rotes Kabel Psitole M*). (1)

Stecker austauschen.

Flachkabel nicht
korrekt installiert.

Steckverbindungen des
Flachkabels uberprifen.

Flachkabel ist korrekt
installiert, wenn rote LED
(DL15) leuchtet.

Flachkabel korrekt verbinden.

Sicherung auf

Leistungskarte defekt.

Durchgang der Sicherung
Uberprifen. (2)

Durchgang mit
ausgeschaltetem
Schmelzgerat iberprifen.

Sicherung austauschen.

Leistungskarte defekt.

Spannung am Ausgang der
Leistungskarte messen (mit
eingestopseltem Schlauch)

Die PISTOLE HEIZT DURCH

Steckleiste auf
Leistungskarte CN*
(Schwarzes Kabel null un
blaues Kabel Schlauch M*).
Sicherung hat Durchgang.
LED DL* leuchtet. (3)

Leistungskarte austauschen.

Ursache Kontrolltatigkeit Auswirkungen auf das Abhilfe
Schmelzgerat
Leistungskarte defekt. | Leistungskarte Uberprifen. LED (DL) bleibt dunkel. (4) Leistungskarte
austauschen.

Steuerkarte defekt.

Steuerkarte Uberprifen.

LED (DL) leuchtet permanent.

(4)

Steuerkarte austauschen.




Die PISTOLENTEMPERATUR IST INSTABIL

Ursache

Kontrolltitigkeit

Auswirkungen auf das
Schmelzgerit

Abhilfe

Pistole

Temperaturfuhler

Pistolen gegeneinander

austauschen, wobei einer mit -

Pistole austauschen.

defekt. Sicherheit funktionieren muss.

Verkabelun Die Fuhler des Pistoles sowohl am | Steckleiste auf Flhlerkarte

Tem eratur?l'jhler Schlauchstecker als auch an der (Schwarzes und blaues Stecker austauschen.
P ’ Fihlerkarte Gberprifen. Kabel). (%)

Defekt der Flhlerkarte.

Letztmdgliche Fehlerursache.

Zuerst Stecker, Kabel und
Fahler Gberpriifen.

Fuhlerkarte austauschen.

Note | Pistole 1 Pistole 2 Pistole 3 Pistole 4 Pistole 5 Pistole 5
(1) CN9/P1 CN9 /P2 CN10/P3 CN10/ P4 CN11/P5 CN11/P6
(2) FO4 FO5 FO6 FO7 F08 F09
(3) CN9/P1/DL4 CN9/P2/DL6 CN10/P3/DL8 | CN10/P4/DL10 | CN11/P5/DL12 | CN11/P6 /DL14
(4) DL4 DL6 DL7 DL10 DL12 DL14
(5) CN2 CN3 CN4 CN5 CN6 CN7




TECHNISCHE DATEN

ALLGEMEIN

Tankkapazitat
Tankéffnung

Pumpenleistung

Schmelzleistung
Ausgange
Temperaturbereich

Temperatursteuerung

Maximaler Arbeitsdruck
(bei 6 bar)

Installierbare HAchstleistung
(bei 400 V)

bei 230-V-Betrieb maximale
Systemleistung

Externe Funktionen

Elektrische Anforderungen
(optional)

Schutzart
Umgebungstemperatur

Abmessungen (L x B x H)

Gewicht

(*) Unter Standardbedingungen

HB 6050

5,15 Liter
202 x 192 mm

29,3 kg/h (*) Pumpe 7 cm®/Zyklus
66,0 kg/h (*) Pumpe 19 cm?¥/
Zyklus

9,0 kg/h (¥)
2, 4 oder 6 (9/16 Gewinde)
40 bis 200 °C (100 bis 392 °F)

RTD 0,5 °C (1 °F)
Pt-100 oder Ni-120

81,6 bar (1183 psi)

4.700 W (2 Ausgange)
7.100 W (4 Ausgange)
9.500 W (6 Ausgange)

3.700 W

Ausgang Temperaturen ok
Ausgang Fullstand niedrig (op-
tional)

Eingang Standby

Eingénge Kanalsperre

LN ~ 230V 50Hz + PE

3N ~ 400/230V 50Hz + PE

3 ~ 230V 50Hz + PE mit Adapter
3 ~ 400V 50Hz + PE mit Trans-
formatorblock

IP31
0 bis 40°C

587 x 341 x 481
587 x 341 x 628 (bei gedffnetem
Deckel)

37,5 kg (leer)

HB 6100

9,7 Liter
202 x 277 mm

29,3 kg/h (*) Pumpe 7 cm®/Zyklus
66,0 kg/h (*) Pumpe 19 cm?/
Zyklus

13,5 kg/h (*)
2, 4 oder 6 (9/16 Gewinde)
40 bis 200°C (100 bis 392 °F)

RTD £0,5 °C (1 °F)
Pt-100 oder Ni-120

81,6 bar (1183 psi)

5.700 W (2 Ausgange)
8.100 W (4 Ausgange)
10.500 W (6 Ausgange)

Ausgang Temperaturen ok
Ausgang Fllstand niedrig (op-
tional)

Eingang Standby

Eingange Kanalsperre

LN ~ 230V 50Hz + PE

3N ~ 400/230V 50Hz + PE

3 ~ 230V 50Hz + PE mit Adapter
3 ~ 400V 50Hz + PE mit Trans-
formatorblock

IP31
0 bis 40°C

671 x 341 x 481
671 x 341 x 760 (bei gedffnetem
Deckel)

45,7 kg (leer)



Tankkapazitat
Tankéffnung

Pumpenleistung

Schmelzleistung
Ausgange
Temperaturbereich

Temperatursteuerung

Maximaler Arbeitsdruck
(bei 6 bar)

Installierbare HAchstleistung
(bei 400 V)

Externe Funktionen

Elektrische Anforderungen
(optional)

Schutzart
Umgebungstemperatur

Abmessungen (L x B x H)

Gewicht

(*) Unter Standardbedingungen

HB 6200

19,7 Liter
283 x 273 mm

29,3 kg/h (*) Pumpe 7 cm?®Zy-
klus

66,0 kg/h (*) Pumpe 19 cm?/
Zyklus

19 kg/h (*)
2, 4 oder 6 (9/16 Gewinde)
40 bis 200 °C (100 bis 392 °F)

RTD 0.5 °C (+1°F)
Pt-100 oder Ni-120

81,6 bar (1183 psi)

6.200 W (2 Ausgange)
8.600 W (4 Ausgange)
11.000 W (6 Ausgéange)

Ausgang Temperaturen ok
Ausgang Fillstand niedrig (op-
tional)

Eingang Standby

Eingange Kanalsperre

LN ~ 230V 50Hz + PE
3N ~ 400/230V 50Hz + PE

P31
0 bis 40°C

671 x 382 x 524
671 x 382 x 875 (bei gedffnetem
Deckel)

60,2 kg (leer)

HB 6350

37,4 Liter
299 x 299 mm

29,3 kg/h (*) Pumpe 7 cm?/Zyklus

66,0 kg/h (*) Pumpe 19 cm?/
Zyklus

30 kg/h (%)
2, 4 oder 6 (9/16 Gewinde)
40 bis 200 °C (100 bis 392 °F)

RTD 0.5 °C (+1 °F)
Pt-100 oder Ni-120

81,6 bar (1183 psi)

7.700 W (2 Ausgange)
10.100 W (4 Ausgange)
12.500 W (6 Ausgange)

Ausgang Temperaturen ok
Ausgang Fillstand niedrig (op-
tional)

Eingang Standby

Eingange Kanalsperre

3N ~ 400/230V 50Hz + PE

IP31
0 bis 40°C

738 x 435 x 673
738 x 435 x 1067 (bei gedffne-
tem Deckel)

90,1 kg (leer)
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Technische Daten

Schmelzgerédt HB 6000

Befestigung HB 6050
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ZUBEHOR

SYSTEM zUR ERFASSUNG NIEDRIGER FULLSTAND

System zur Meldung und Uberwachung des Fiillstands des geschmol-
zenen Klebstoffes mittels Schwimmerschalter.

ADAPTERPLATTE FUR FRUHERE GERATE

Die Halterungsbohrungen fiir den Einbau in den Maschinenrahmen
sind bei der Serie HB 6040, HB 6080 und HB 6160 und die der Serie
HB 6050, HB 6100 und HB 6200 miteinander identisch. Bei Verwen-
dung dieser Halterungsbohrungen jedoch sind die neuen HB 6050,
HB 6100 und HB 6200 ein klein wenig versetzt gegenlber der vorheri-
gen Position.

Um diesen Versatz zu korrigieren, bieten wir Thnen als Option eine
Einbauplatte an. Diese Platte ermdglicht den Einbau in die exakt
gleiche Position wie die Vorgangerserie. Diese Einbauplatte ist fir
die Gerate HB 6050, HB 6100 und HB 6200 identisch, es werden nur
jeweils unterschiedliche vorgegebene Bohrungen verwendet (siehe
Bohrbild unten).

Far HB 6350 steht diese Platte nicht zur Verfugung.
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A: Aufstellen von Geraten HB 6050
B: Aufstellen von Geraten HB 6100, HB 6200



Technische Daten Schmelzgerét HB 6000

Diese Seite enthalt keinen Text.
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STECKERBELEGUNG RUNDSTECKDOSE

Typ:  AMP 14-polig

N schwarz - Heizung Handgerat

frei

L 1 blau - Heizung Handgerat

blau - Fihler Handgerat

PE grin/gelb - Schutzleiter

braun - Fihler Handgerat

frei

OINO OB WIN I~

frei

(o]

frei

-
o

frei

—_
—_

grun - Fdhler Schlauch

RN
N

braun - Fiihler Schlauch

-
w

L 1 rot - Heizung Schlauch

—
o

N schwarz - Heizung Schlauch




STEUERUNGSKARTE VERSION PT-100

Steuerungskarte

ON/OFF

Versorgung

Sensoren

Standby

220 VAC

RS232

Kanal f. externe Aktivierung
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SENSORKARTE VERSION Ni-120
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STEUERUNGSKARTE VERSION Ni-120

Steuerungskarte

ONOFF

Versorgung

Sensoren

Standby

220 VAC

RS232

Kanal f. externe Aktivierung

CN5

CN 11

CN3

CN9 CN4 CNG6

CN 10
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STROMVERSORGUNG VERSION P1-100 (NurR HB 6350)

Verteiler
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STEUERUNGSKARTE VERsION PT-100 (NurR HB 6350)
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VERKABELUNG STEUERKREIS VERsION P1-100 (Nur HB 6350)

neis"=
neie=2
RS I==
A1 L1 |3L2 L5L3
4K6 ] 4K6 (
A2 2T1 |4T2 16T3
4 w 46 I I3
182 \ 182 ry P\
3 2 2 |4
M.Fas=> il 1CN3:2
4 1 4
4v5 4V6
aca L N 4c6 L N
2 A\ 2 z WY
3 2 3
/1.F4=> i 1CN34
© ~
4 E TANK 4 E
Y= X5
== X
4K6
B~
B_—u
B_—U

4_—n



STROMVERSORGUNG VERSION Ni1-120 (Nur HB 6350)

Versorgungskarte

F09

F08

F06
= = = = = = = =

F07

F05

F02 F04

FOL

F10
=

Steerung

Kiebstof-  Pistole
level

0K

ONIOFF

220 VAC

Niedriger

Kanal 5 & 6

CN 11

Kanal 3 & 4

CN 10

vl ol ol el ooa e \‘Hi‘i“ﬁ‘ﬁi“ﬁ’ﬁﬁ‘iﬁ“ﬁﬁTﬁﬁﬁ\

CN9

Tank-Widerstand

Filllstand
CN 6

CN5

Hauptversorgung

CN4

CN3

CN2

CN1

CN7

CN8

g NriLuly 55L588 5553500
2 dddddd doddddd dddddd
s
5 AANANANN AAANAND AAAAAA
. HEEEEEREE EEEEEREEEEEE
w
—revs -
ENOTHE  wIND . & |8 & |28 |8 8 |8
w5 ooy
9ISz GTENOTYE  STINO oo'er
9T PZENOTVE  HZIND
90°¢/.
B TN S0
4993 €/
/4 CCENOTYE  ZZIND
90°¢/.
ane 1ZENOTVE 1ZIND
90°¢/
0ZENOTYE  0ZINO .
w0 ey
e
926l BLENOTYE  BLINO
e =990 €/
9281 BLENJTYE  8LIND .
90°¢/
9L LVENDTYE  LLIND |
90°¢/
92091 9LENDTYE  9LIND
——— o o 99 €/
GLENOTYE  SLIND
92151 9oer
L4 PLENOTYE  LIND i
i ToonE  To o0 ¢ <5 W5 J5
o 50/ ¥ e N NE
92zl THENOTYE  ZLIND . 4 4 2
e =t S g <
L LEENOTVE HIND . z z =
a0 0FENOTYE  OHIND 93_9/‘ 3 3 3
96 BENOTVE 6IND SO 9/ 2 2 ?(
e
%28 s o o0 €. @ a 2
e
L ook W 90.8/ 5 5 5
e
an soooE 90 €. g e g Q E ]
A —————S .
s soooe ot 90 ¢ | £ K S
e =90€. | & I I
an VENODYE  7IND ) g 8 5
e
e EENDTVE £IND SO€/
§0'el 2 2 2
144 TENOTVE TIND 3 < <
mém € o @ ®
9NOL
99
{TTTt
95 5
oy Gdl I
o 2
o =
9% GNOL
99
95
Ll
ot
9T 8 8
9% L'yNOL s <
99 o k
o5
Llid
9e
9T
% $¥NOL
iy
IE
3
i ENOL
£
w ¢NO'TIVI ] .
©
£
144 (D\l S
% SNOTVT N e
144 ; E S
u ZNOL | b ] « _ § E
© ]| &
3 x ZSLE 1
‘ i E
% ZCNOL ‘ ok
99 N
NN
95 12} e ‘ “‘
kg W Ry ‘
9 N A A
3 u af o
o INOL E

4KB:3L2

XA

Hauptversorgung



14243

SeENsSORKARTE VERsION Ni-120 (Nur HB 6350)
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STEUERUNGSKARTE VERSION Ni-120 (NurR HB 6350)
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VERKABELUNG STEUERKREIS VERSION N1-120 (Nur HB 6350)
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PNEUMATIKSCHALTPLANE

KOMPONENTENLISTE

7 cm¥/ZykLus PumpPe

- 1

Lufteintrittsfilter (Filterscheibe)
3/2-Wege-Eingangselektroventil (230 V, 50 Hz, 1.5 VA)
Druckminderer 1 - 8 bar

Manometer O - 10 bar

5/2-Wege-Ventil Pneumatiksteuerung
Differentialsteuerung

Pneumatikzylinder mit Doppelkammer und Doppeleffekt
@ 50 x 50 (7 cm®/Zyklus Pumpe)

Filter Auspuff-Schalldampfer

Druckentlastungsventil

19 cm3/ZykLus PumpPe

-1

-9

Lufteintrittsfilter (Filterscheibe)

3/2-Wege-Ventil Pneumatiksteuerung
(90 80 x 50 Pneumatikzylinder)

Druckminderer 1 - 8 bar

Manometer O - 10 bar
5/2-Wege-Ventil Pneumatiksteuerung
Differentialsteuerung

Pneumatikzylinder mit Doppelkammer und Doppeleffekt
@ 80 x 50 (19 cm?®Zyklus Pumpe)

Filter Auspuff-Schalldampfer

Druckentlastungsventil

MiT DRuckrEGLER VP

-10

-1

Lufteintrittsfilter 5u

Druck-Proportionalventil



DRUCKLUFTANSCHLUSSSYSTEM FUR 7 cM3/ZYKLus-PumpPE

NI

=W

N,

zum Druckentlastungsventil

\%LA«‘J\.Q\

Manometer

Druckregler

Pneumatikeinheit

/

Druckluft-Einlass 6 bar



Schmelzgerédt HB 6000 Pneumatikschaltpléne

PNEUMATIKSCHALTPLAN FUR 7 cMm3/ZYKLus-PumpPE

—
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1
I
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DRUCKLUFTANSCHLUSSSYSTEM FUR 19 cm3/ZyKLus-Pumpe

Druckregler

Pneumatikeinheit

) &
Y 1
A llf\’k

Druckluft-Einlass 6 bar



Schmelzgerédt HB 6000

Pneumatikschaltpléne

PNEUMATIKSCHALTPLAN FUR 19 cm®/ZykLus-PumpPE

|
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Q@ 11
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ELEKTROPNEUMATISCHER SCHALTPLAN MIT VP DRUCKREGLER 7 cm3/ZYKLUS-PumPE

Druckregler

—l
/zum Druckentlastungsventil

Pneumatikeinheit

/V

Druckluft-Einlass 6 bar



Pneumatikschaltpléne

Schmelzgerédt HB 6000

ELEKTROPNEUMATISCHER SCHALTPLAN MIT VP DRUCKREGLER 7 cm3/ZYKLus-PumpE

V1
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ELEKTROPNEUMATISCHER SCHALTPLAN MIT VP-DRUCKREGLER 19 cm3/ZYKLUS-PumpPE

zum Druckentlastungsventil

a

Druckregler

Manometer

z
=
o
>

Pneumatikeinheit

Druckluft-Einlass 6 bar

/V




Pneumatikschaltpléne

Schmelzgerédt HB 6000

ELEKTROPNEUMATISCHER SCHALTPLAN MIT VP-DRUCKREGLER 19 cm3/ZYKLUS-PumpPE
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Pneumatikschaltpldne Schmelzgerdt HB 6000

Diese Seite enthalt keinen Text.
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Schmelzgerédt HB 6000 Ersatzteilliste

ERSATZTEILLISTE

In diesem Kapitel ist die Liste der gebrauchlichsten Ersatzteile der
Baureihe ‘HB 6000’ aufgeflhrt, um Ihnen einen schnellen und siche-
ren Leitfaden an die Hand zu geben.

Die Ersatzteile sind in mehrere Gruppen unterteilt und entsprechend
ihrer Anordnung in den Schmelzgeraten zusammengefasst.

Als visuelle Hilfe werden Ubersichtszeichnungen der Teile beigefiigt,
auf denen die Teile zur leichteren Identifizierung in der Liste numme-
riert sind.

In den Listen finden Sie die Artikelnummer und die Bezeichnung des
Ersatzteils. Falls notwendig, wird angegeben, ob sie sich auf das Mo-
dell mit 5, 10, 20 oder 35 Liter-Tank bezieht.

e —

maler & o

W BUHNEN

e B

meler 14
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Ersatzteilliste Schmelzgerét HB 6000

Diese Seite enthalt keinen Text.
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Ersatzteilliste Schmelzgerédt HB 6000

A. BEHALTEREINHEIT

Nr. | Art.-Nr. Bezeichnung

1 M150113470 | Satz Behalter komplett HB 6050

1 M150113480 | Satz Behalter komplett HB 6100

1 M150113490 | Satz Behalter komplett HB 6200

1 M150114890 | Satz Behalter komplett HB 6350

2 M150113500 | Teflonbeschichteter Behalter
HB 6050

2 M150113510 | Teflonbeschichteter Behalter
HB 6100

2 M150113520 | Teflonbeschichteter Behalter
HB 6200

2 M150114900 | Teflonbeschichteter Behalter
HB 6350

3 M150113370 | Schutzgitter 5-10L- Behalter

3 M150114880 | Schutzgitter 20L Behalter

3 M150028830 | Schutzgitter 35L Behalter

4 M150113380 | Behaltereinfillstutzen HB 6050

4 M150113390 | Behaltereinfillstutzen HB 6100

4 M150113400 | Behaltereinfiillstutzen HB 6200

4 M150114910 | Behaltereinfillstutzen HB 6350

5 M150113410 | Isolation HB 6050

5 M150113420 | Isolation HB 6100

5 M150113430 | Isolation HB 6200

¥ 5 | M150114920 | Isolation HB 6350

6 M150113440 | Isolierdecke Behaltereinfiillstutzen
HB 6050

6 M150113450 | Isolierdecke Behaltereinfiillstutzen
HB 6100

6 M150113460 | Isolierdecke Behaltereinfiillstutzen
HB 6200

6 M150114930 | Isolierdecke Behaltereinfiillstutzen
HB 6350

M10100070 Filter flach f. Behalter

M10100085 Filter flach f. Behalter extrastark

M10100071 Filtergewebe flach Tank

@ |00 | N | N

M10100086 Filtergewebe flach Tank extrastark

TI1

9 M150113270 | Pumpendeckel mit Behalter

10 M10030007 Stromanschlussleiste
1" M150114500 | Sicherheitsthermostat bis 200°C

&

‘l
"l
‘a
5
'
by
"a
:l
3
L]
-

L L L
LLL]

12 M150113050 | Temperaturfiihlerkarte Pt100

12 M150114540 | Temperaturfihlerkarte Ni120

13 M150114490 | Fullstanddetektor komplett (*)

@ =z 13.1 | M150021920 | Satz Detektor Fillstand niedrig (*)
%

(*) optional
Seite 10-4



Schmelzgerét HB 6000

Ersatzteilliste

B. VERTEILEREINHEIT

Nr. Art.-Nr. Bezeichnung

1 M150026350 | Heizpatrone 300 W

2 M10120032 Dichtung

3 M150113210 | Filter komplett

3.1 M150114390 | Filterkopf mit Entliiftung

3.2 M150029250 | Mesh-Filter

3.3 M150029260 | Dichtung 23 x 3

34 M150116050 | Dichtung 29.87 x 1.78

3.5 M150113260 | Kit Dichtung Filter komplett

4 M150021820 | Baugruppe Kolben Ausgleichsventil komplett

4.1 M150021830 | Baugruppe Kolben Ausgleichsventil

4.2 M10100096 Baugruppe Kolben Ausgleichsventil G§
Sprungfeder

5 M150022110 | Pumpendeckel mit Dichtung

6 M150024750 | Baugruppe Uberdruckventil

6.1 M150024760 | Baugruppe Uberdruckventil Dichtung

7 M10100082 Pumpendeckel mit Dichtung

71 M10100083 Dichtung 11,89 x 1,98

8 M150113050 | Temperaturfihler Pt100

8 M150114540 | Temperaturfihler Ni120

9 M150114940 | Abdichtung Pumpe-Verteiler HB 6350

©
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Ersatzteilliste Schmelzgerédt HB 6000

| “'h C. PUMPENEINHEIT
o
mw o
Nr. | Art.-Nr. Bezeichnung
1 M150113550 | Pumpenkérper 7 cm?® mit Halterung und
Dichtungen

1 M150113560 | Pumpenkdrper 19 cm?® mit Halterung
und Dichtungen

M10100011 7 cm?3- Pumpenachse

M150023080 | 19 cm?- Pumpenachse

M150113570 | Dichtungskit Pumpenaufnahme

M150113530 | Kit Fiihrungsbuchse Pumpe 7 cm?®

M150113540 | Kit Fiihrungsbuchse Pumpe 19 cm?®

M150020590 | Kugelgelenk kurz Pumpenachsenantrieb

M150113580 | Halterung Pumpe 7 cm?®

M150113590 | Halterung Pumpe 19 cm?®

M150024970 | Satz HB 6000-Einlassventil Pumpe 7 cm?

N| N[O o] gl M| M|l O DN

M150024980 | Satz HB 6000-Einlassventil Pumpe 19 cm?

Seite 10-6



Schmelzgerédt HB 6000

Ersatzteilliste

D. EINHEIT PNEUMATIKAGGREGAT 7 cm®

Nr. Art.-Nr. Bezeichnung

1 M150113610 | 7 cm?® Satz Pneumatikaggregat mit Filter

2 M150113650 | Schalldampfer 1/4’ flach

3 M150114480 | Manometer

4 M10110031 Druckregler

5 M150113690 | Satz Anschlussstiicke 7 cm3-Pumpenaggregat ohne VP
6 M150020490 | Differentialventil mit Dichtung

7 M150020500 | Steuerventil mit Dichtung

8 M150020520 | Eingangs-Elektroventil (220V AC)

9 M150020630 | Stecker 2P+T 15 x 15

10 M150020580 | Dichtungskit Zylinder 7 cm® Pneumatikaggregat
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Ersatzteilliste Schmelzgerédt HB 6000

D. EINHEIT PNEUMATIKAGGREGAT 19 cm?®

Nr. Art.-Nr. Bezeichnung

1 M150113620 19 cm?® Satz Pneumatikaggregat mit Filter

2 M150114480 Manometer

3 M10110031 Druckregler

4 M150113850 Satz Anschlussstiicke 19 cm®*-Pumpenaggregat ohne VP
5 M150111730 Spule Elektroventil (220V AC)

6 M150060040 Stecker Elektroventil DIN 43650B

7 M150111710 Eingangs-Elektroventil (220V AC)

8 M150020490 Differentialventil mit Dichtung

9 M150020500 Steuerventil mit Dichtung

10 M150023330 | Schalldampfer 1/4

11 M150023300 Dichtungskit Zylinder 19 cm?® Pneumatikaggregat

Seite 10-8



Schmelzgerédt HB 6000

Ersatzteilliste

E. EINHEIT VERKLEIDUNGEN

Nr. Art.-Nr. Bezeichnung

1 M150113280 | Verkleidung Schaltschranktir HB 6000

2 M150113290 | Baugruppe Schaltschrankgeh&ause ohne Signalleuchte
2 M150113360 | Baugruppe Schaltschrankgehause mit Signalleuchte
3 M150113300 | Baugruppe Tankverkleidung HB 6050

3 M150113310 | Baugruppe Tankverkleidung HB 6100

3 M150113320 | Baugruppe Tankverkleidung HB 6200

3 M150114950 | Baugruppe Tankverkleidung HB 6350

4 M150113330 | Baugruppe Tankdeckel HB 6050

4 M150113340 | Baugruppe Tankdeckel HB 6100

4 M150113350 | Baugruppe Tankdeckel HB 6200

4 M150114960 | Baugruppe Tankdecke HB 6350
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Ersatzteilliste

Schmelzgerédt HB 6000

F. ELEKTRONIKEINHEIT

Nr. Art.-Nr.

Bezeichnung

1 M150113660

Steuerkarte HB 6000

M150113670

Leistungskarte HB 6000 2 Ausgange

M150113680

Leistungskarte HB 6000 6 Ausgange

M150024710

Temperaturfihlerkarte Ni120 HB 6000

NCNO0495

Temperaturfiihlerkarte Pt100 HB 6000

ol & & 0| N

M150110970

Sicherung 0,315A 5 x 20
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Schmelzgerédt HB 6000

Ersatzteilliste

G. ELEKTROEINHEIT

Nr. Art.-Nr. Bezeichnung

1 M150112410 | Ultra-schnelle Sicherung 6,3A 5x20

2 M150112560 | Ultra-schnelle Sicherung 6,3A 6x32

3 M150112570 | Ultra-schnelle Sicherung 16A 10x38

4 M150114450 | Flachkabel Steuerkarte-Leistungskarte

5 M150024740 | Flachkabel Steuerung-Sonden

6 M150029530 | 8-polige Steckerbuchse (rund)

7 M150020720 | 12-polige Steckerbuchse (rechteckig)

8 M10140040 Stopfbuchsen Pg13.5

9 M150110570 | Stopfbuchsen Pg16

10 M150114470 | Hauptschalter

1 M150114460 | Verbindungskabel Leistung-Netzteil HB 6050, HB6100, HB6200
1 M150114980 | Verbindungskabel Leistung-Netzteil HB 6350
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Ersatzteilliste Schmelzgerét HB 6000

Diese Seite enthalt keinen Text.
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KONFORMITATSERKLARUNG

q

Konformitatserklarung

Wir, Biihnen GmbH & Co. KG
D-28277 Bremen

erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das Produkt

SCHMELZKLEBSTOFF-AUFTRAGSGERAT SERIE HB 6000

auf das sich diese Erklarung bezieht, im Lieferzustand mit den folgenden Normen

oder normativen Dokumenten Ubereinstimmt:

DIN EN ISO 12100-1, -2
DIN EN ISO 13732-1
DIN EN 60204-1
DIN EN 61000-6-4/6-2

gemal den Bestimmungen der Richtlinie
2004/108/EG

2006/42/EG
2011/65/EU

Bremen, Dezember 2014 7 /4 Vil @C&r‘

Hermann Kruse Hanno Piinjer
Leiter Technik Geschaftsfuhrer
Bevollmachtigter

fur Dokumentationen




Konformitatserklarung Schmelzgerdt HB 6000
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