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02 Intro
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~Tavné lepeni

mélo a bude mit
budoucnost; pro
mnoho oborii je
zajimavé. Zde jsme
extrémné zkusSeni a
znali oboru.”

> Frank-Thomas Wiebe

»Hrdy jsem na
komplexni vyuziti,
které muzeme
na$im zakaznikim
na$i nabidkou
poskytnout.”

» Hanno Piinjer

+Vénujeme velkou
péci tomu, aby-
chom vychazeli
vstiic potiebam
zakaznika.”

» Bert Gausepohl

~Nasim nejvys§sim
cilem je opravdu
rozumét potiebam
zakazniki a im-
plementace jejich
reSeni."

»> Helmut Hannemann

»Nudna, stupidni
prace -
ne u BUHNEN."

> Joachim Rudolph

»U nas najdete
kazdy den nové
vyzvy, které
spolecéné zvlada-

"

me.

» Claudia Voigt
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Klicova technologie pro dnesek a zitrek
— Proto lepime!
Tavna lepidla, pristroje a servis z jednoho zdroje.

Lepeni je odjakzZiva dileZitym klitem pro technicky pokrok. Jiz ,0tzf', znamy lovec doby kamenné,
pouzival pied 5.300 lety lepidlo, aby své Sipy zpevnil.

Nepfipevrioval své pazourkové hroty na topdrko jen pomoci rostlinnych vlaken, ale pouzival mimoto i
hmotu, ktera se da ziskat zahfatim biezové kiiry — biezova smiila, prvni znamé lepidlo lidstva.

Dnes je nespocéet materialli, které se pomoci riznych technik lepeni daji navzajem spojovat. Jenze ¢im
bohatsi a rozmanitéjsi je svét dostupnych materiald, tim vétsi je vyzva optimalni lepidlo najit.

Ne dostatetné velka pro BUHNEN! Jako spoletniky fizeny rodinny podnik s 90-i letou tradici jsme se s
velkou vasni specializovali na moderni spojovani lepenim.

Neustale vyvijime v nasi laboratofi nové, na miru upravena feseni dle pozZadavki zakaznika. Diky
témto neustalym optimalizacim a naSemu servisu patfime dnes k pfednim celosvétovym
poskytovatelim ruéné vedenym pfistrojiim pro horka lepidla.

Nas rozsahly sortiment lepidel, nanaseci techniky a pfislu§enstvi nachazi poutZiti jiz ve vice nez 100
riznych odvétvich. Kromé vlastnich podnikéi v Némecku, USA, Polsku a Holandsku uspokojuje BUH-
NEN dynamicky rostouci mezinarodni poptavku osvédéenych a inovativnich novych tavnych lepidel,
jakoZ i k nim vhodné nanaseci pfistroje pomoci obchodnikii na celém svété.

Pfitom pro nas odjakZiva plati zasada: Nejdfive poradit, potom prodat! ProtoZe blizkost k zakaznikovi
pro nas znamena, Ze naSe kompetence a osobni nasazeni stavi na sluzbé fe$eni zhotovenych na miru

pro Va$i individualni potfebu. Proto se denné inspirujeme znovu a znovu.

Proto lepime!

T MR A R e e © Fundované Know-how-poradenstvi

laboratornim technikem, dosta-
nete malé tipy k nasim
piistrojim, tavnym lepidlim
nebo také na téma lepeni jako
celek.

© Diisledné zaméfeni na Vase pozadavky
© Férové ceny

O Ekologicky piijatelna feseni

O Spolehlivost jiz 90 let
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S jednim nadanym puntickarem

to vse zacalo
90 let BUHNEN GmbH & Co. KG

Pro kazdy problém existuje pfesné feSeni. Nasi zaméstnanci se vénuji specifickym poZadavk{m
nasich zakaznikd a to ma hodné spole¢ného s naSimi kofeny. Jiz Heinrichu Biihnenovi, ktery pfesné
pied 90 lety uvedl nas podnik do Zivota, plisobilo nejvétsi potéseni feSeni obtiznych tikolii a
presvédcéovani jeho zakazniki inovativnimi novymi feSenimi. Cesta k pfednimu poskytovateli komplet-
nich feSeni technologie tavnych lepidel byla dlouha, jak tento kratky pohled zpét ukazuje.

Historie BUHNEN GmbH & Co. KG zatina 3. srpna 1922.
V tento den si vyuéeny zamecnik Heinrich Biihnen splni
sen a osamostatfiuje se v Brémach malym opravarenskym
provozem pro stroje. Do hanzovniho mésta na Vezeie se
dostal rozeny Poryian po 1. Svétové valce v roce 1887,
protoZe tam naSel praci v letecké tovarné.

Na zaéatku jsou to hlavné lidé, ktefi Heinrichu Biihnen
pfinaseji na opravu pfistroje na prazeni kavy. Heinrich
Biihnen je nadany puntickar, specialista pro obhzvlasté
obtiZné technické vyzvy. Tak je postupem €asu stale vice
podniki i z jinych obori upozorfiovano na jeho kompe-
tentni femeslnou provozovnu. Z malého provozu se brzy
stava opravdova tovarna, ktera se specializuje na vyrobu
a opravu ¢alounickych stroj.

M BUHNEN

KdyZ Heinrich Biihnen v roce 1953 umira, pfebira Zivnost
jeho syn Heinz-rovnéz vyuéeny zameénik. Stejné jako jeho
otec neustale hleda nové a jesté lep$i vyrobni metody.
Proto je okamZité fascinovan, kdyZ se na jednom veletrhu
ve Svycarsku seznami s novodohou metodou, pomoci
které se daji materialy bezkonkurenéné rychle spojovat:
sponkovani. Obratem se spoji s pfednim vyrobcem tohoto
pneumatického upeviiovaciho systému v USA a sjedna
exkluzivni spolupraci.

Zatimco integruje novou techniku do vyrobniho proce-
su, ziskava Heinz Biihnen pro svou firmu konkurenéni
vyhodu na némeckém trhu. Od ted' roste razantné za-
kaznicka zakladna, protoze BUHNEN patfi také k prvnim
poskytovatelGim sponkovacek pro nabytkarsky primysl.
Doposud zasoboval BUHNEN prevéazné nabytkarske
odvétvi, nyni bude ptsobit také v tesaskych podnicich,
vystavhach exteriéri a interiérd, jakoZ i v dalSich
rozliénych odvétvich.

Zaroveii zaznamenava sesivaci sponka nastup BUHNEN
do spojovaci techniky. Pfitom ziskava spole¢nost Siroké
Know-how, které tvofi zaklad pro dal$i kvantovy skok,
ktery toto odvétvi prodélava: lepeni.

.Nas kli¢ k aspéchu je disledny
pohled na to, co nasi zakaznici
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chteji.

» Heinrich Biihnen

+Usilujeme o FesSeni. Prodavam za
hranice zeme, flexibilné inovativne, s
kvalitnim servisem."”

» Heinz Biihnen

Krok k lepeni tavnymi lepidly a vyvoj pro né vhodnych
nanasecich pristrojl déla spolecnost v poloviné 1970-ych
let. Tato nova oblast podnikani se posouva stale vice do
stiedu pozornosti, neustale se rozSifuje a je doplfiovana
novymi servisnimi moduly, aZ se nakonec stane hlavni
¢innosti firmy. ProtoZe lepeni tavnym lepidlem otevira
neustale nové moZnosti pouZiti. Tak jsou brzy zasohovana
také odvétvi, jako je automobilovy primysl, stavebnictvi,
floristika, elektronika a obalovy priimysl celou Skalou
tavnych lepidel a k nim vhodnych pfistroji.

Velmi blizko i zahraniénim zakaznikdm

TTechnické inovace a zakaznicky orientovany pfistup
roz§ifuji tuto spoleénost. Z divodu co nejvétsi blizkosti i
zahraniénim zakaznikim, zaklada Heinz Biihnen nové ob-
chodni organizace. HEINZ BUHNEN GmbH & Co. KG zacina
v roce 1965 ve Vidni. Samostatné spoletnosti v soused-
nich zemich Madarsku, Cesku, Slovensku a Slovinsku
nasleduji brzy poté.

V roce 1969 uvadi BUHNEN-skupina spoleéné s US-
americkou firmou SENCO z Cincinnati v Ohiu do Zivota
DEUTSCHE SENCO v Brémach - vysoce technologicky
vyrobni zavod, ktery zasobuje femesinou Einnost a
priimysl hiebiky, svorkami a k nim vhodnymi pfistroji.

V roce 1981 nasleduje skok na US trh - zaloZeni dcefiné
spoleénosti PAM Fastening Technology, Inc. v Charlotte,
Severni Karolina. O deset let pozdéji zahajuje HEINRICH
BUHNEN Ltd. v anglickém Basingstoke sviij provoz. V
roce 1993 prebira BUHNEN-skupina s HELFER & CO. KG
dlouholetého dodavatele se svétové predni technologii
zasobnikovych Sroubovaki.

V roce 2003 nastupuje do spoleénosti dne$ni jednatel
Hanno Piinjer. Hanzovné ovlivnény obchodnik z Ham-
burgu prebira nejdfive 30 procent podili a zaméfuje se
vyhradné na hlavni ¢innost firemni skupiny, a to systémy

»Chtéla bych firmu mého otce
doprovazet v jeji ispésné bu-
doucnosti na zakladech rodinné
tradice. Stredem zajmu vSeho
budouciho operativniho usili
firmy Biihnen je nabizet nasim
zakaznikiim maximalné prospéch
naSich produktu.”

» Constanze Wriedt
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tavnych lepidel. Od té doby se
BUHNEN zaméfuje na dodavani
tavnych lepidel a pfistroji z jedné
ruky s vysokou poradenskou
odbornosti. V roce 2005/06 se
aktivity spole¢nosti v Brémach
sdruZuji. Zaroveri se BUHNEN
zaméfuje na mezinarodni trh a
expanduje od roku 2008 do_
Polska, Belgie, Holandska, Ceska a
Slovenska.

V roce 2011 vstupuje do firmy jako vétSinovy vlastnik
Constanze Wriedt ,vnucka zakladatele Henricha Biihnena.
Firma se tak jiz ve tfeti generaci rodiny vlastnikl vyviji

k mezinarodné ¢inné spoleénosti, ktera nabizi kompletni
servis a k pfednimu dodavateli ruéné nanaSenych tavnych
lepidel. Vybavena rovnéz Sirokou a vysoce moderni nahid-
kou vyrobki a s rozmanitym Know-how v tomto oboru,
realizuje silna a rostouci rodinna spoleénost momentainé o
70 zaméstnancich spolehliva feSeni lepeni pro zcela riizné
pozadavky zakaznikd. Odborné poradenstvi a 24-hodinovy
servis spini kazdé piani.

Spolecnost se snazi, stejné jak jiZ zakladatel firmy Hein-
rich Biihnen, nahizet vidy nejlep$i feSeni za odpovidajici
trzni cenu. Tak jsou neustale testovana nova tavna lepidla
ve vlastni laboratofi a vyvijeny nové lepici spoje. Pfitom si
je BUHNEN-skupina védoma své odpovédnosti a dohlizi na
potieby Elovéka a Zivotniho prostiedi.

)} BUHNEN
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Tavna lepidla

~Radost z prace
- tu v BUHNEN
mame, a to diky
dennim novym
vyzvam!”

» Joachim Rudolph

TAVNA LEPIDLA
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» Tavna lepidla v piehledu str. 18
» Tavna lepidla pro obalovy primysl str. 20
» avenia oxidacné stabilni obalova tavna lepidla str. 22
» Tavna lepidla pro etiketovaci prumysl| str. 24
» Tavna lepidla pro stavebni primysl str. 26
» Tavna lepidla pro betonovy prumysl str. 28
» Tavna lepidla pro automobilovy a elektronicky primysl str. 30

» Tavna lepidla pro textilnilpénovy, dievaisky, nabytkaisky a filtrovy primysl str. 32



10 Tavna lepidla

0d sekery z kamene k vesmirnému raketoplanu

Lepidla dobyvaiji svét

Lepeni je jedna z nejstarsich a nejdilezitéjSich kulturnich technik lidstva. Dfivéjsi lepidla, jako bfezova smiila, do-
volovala nasim pfedk(im zhotovovat zbrané a nastroje, aby se prosadili v nepfatelském prostiedi. Velké kultury
starovéku jako Sumerové, Rekové nebo Rimane méli své techniky lepeni. V pribéhu ¢asu bylo lepeni déle vyvije-
no. Dnes jsou lepidla relevantnéjSi vice, nez kdy jindy. Technické vymozZenosti, jako vesmirné raketoplany, jsou

mozneé jen s lepidly.

V poloviné 60-tych let v
téZebni oblasti hnédého
uhli nedaleko Halle:
Archeologové univerzity
v Halle-Wittenberg vedou
vyzkumné prace. P¥i
tom naraZi na ostatky
mamutii, sob( a jelend
nalezem jsou piesto dvé nenapadné éerné hroudy. U téch
zdanlivych smolnatych hroud se jedna o ca. 40.000 let starou
bfezovou smilu. Toto davné lepidlo bylo pouZivano proto, aby
nastroje nebo zbrané z kamene a dieva drZely pohromadé. Smiila
se nevyskytuje pfirozené, ale musi se cilené vyrabét. Tim nale-
zené kusy jednoznacné ukazuji, Ze lepidla hrala uz béhem sttedni
doby kamenné dileZitou roli.

Otzi mél $ipy z brezové smiily

Biezova smiila byla jako lepidlo pouZivana pies tisicileti. Také

ledovcova mumie Otzi z doby okolo 3400 pred Kristem méla v

zavazadle $ipy vyrobené z biezové smily. Uz 600 let pied tim

byla objevena alternativa k bfezové smiile: Sumerové pouZivali

Segin, glutinové lepidlo, vafené ze zvifecich kizi. K utésnéni lodi

a ve stavebnictvi byl kromé toho pouZivan pfirodni asfalt, ktery
se v Mezopotamii, v
regionu okolo dne$niho
Iraku, bohaté vyskyto-
val. Nejpozdéji od 1500
pied Kristem se zacalo
u Egyptanti pouzivat
takeé zviteci lepidlo. Le-
pidlo ziskavané z kosti
slouZilo predevs§im k
uméleckym dyhovanym
pracim. Jeho obrovsky
kulturni vyznam dokazu-

je nasténny obraz z hrobu Rekhmary, prefekta( spravni Gfednik)

z Théh. Nakladny obraz ukazuje detailné

rizné aspekty dyhované prace, mimo jiné

také poutZiti Zelatinového lepidla.

Rekové pouzivaji rybi klih

Uméni vafeni lepidla, obzvlast efektiv-
nim rybim klihem, bylo starymi Reky
dale vyvijeno. ,U tesafskych praci drZi
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pohromadé nejlépe smrk, diky jeho uvolnénému a rovné probiha-
jicimu dfevu. Spise se roztrhne dievo, nez slepena spard’,
konstatuje filosof Theophrast( 371-286 pfed Kristem) ve svém
pribéhu rostlif . V Recku se vytvafi také samostatné profesni
odvétvi kuchaf lepidel: Jméno ,Kellopsos' znamena v Antice
expert na lepidla.

Po tomto pfedbé&Zném vrcholu nebyly nékolik stoleti Zadné
pozoruhodné novinky v oblasti lepidel znamé. Pouze Aztékové
pouzivali béhem 14. Stoleti nejdfive zvifeci krev, aby zvysili
lepici silu cementu. Je$té dnes dokazuji mnohé dobfe zachované
chramové parky zjevnou kvalitu tohoto pojiva.

Teprve v pozdnim stredovéku presidlil vyvoj lepidel opét do
Evropy. Potom, co Gutenberg v Mainzu vynalezl knihtisk s
Zivymi pismeny, zac¢ala byt najednou poptavka po lepidlech pro
spolehlivé vazani knih.

Také truhlaiska profese potiebovala na zakladé vétSiho
pouZivani dyhovaci techniky efektivni dfevaiska lepidla. V
priibéhu tohoto vyvoje vznikla

1690 v jeSté mladém Holands-

ku prvni tovarna na lepidla na

svété. Neméla zistat jedina.

Kongici 17.stoleti vidélo zakla-

dani kliharen v celé Evropé.

Jeji vyrobky byly pouzivany aZ

do 20. stoleti. Pfi restauraci

antického nabytku se pouZivaji

dokonce je$té i dnes. Prvni

patent pro lepidlo - rybi klih -

byl udélen 1754 v Anglii.

Inovativni stoleti

Ve 20. stoleti pfisly inovace rychle po sobé. 1909 bylo zahajeno
patentové fizeni k tvrdnuti fenolové pryskyfice. Jen tfi roky
pozdéji byl Rolletovi a Klatte

udélen patent na polyvinyla-

cetat. Uméla hmota je jesté

dnes jedna z nejcastéjSich

komponent lepidla na dfevo

a i ostatnich lepidel.

1930 vyvinul v USA Richard

Gurley Drew transpa-

rentni lepici pasku. 1932

se podafilo lékarnikovi

Augustu Fischerovi v Biihlu namichat prvni pouZitelné lepidlo na
bazi syntetické pryskyfice. Americky vysoko$kolsky profesor
Vernon Krieble vynalezl 1953 syntetickou pryskyfici, ktera pod
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uzavienim kysliku vytvrdne. 1969 slavila lepici tycka v Diissel-
dorfu svétovou premiéru.

Ale také v Hightech-sektoru maji lepidla neocenitelny vyznam: V

mobilnich telefonech nahrazuji lepené spoje stale vice klasické

Srouby a svary. V automobilovém primyslu se diky nejmoderngjsi
technice lepeni pouZzivaji lehéi pojiva,
ktera byla jeSté pred nékolika lety
nemyslitelna.

V poslednich 60.000 letech neztratila
kulturni technika lepeni nic na svém
obrovském vyznamu pro v8echny
oblasti lidského Zivota. Naopak, je dnes

------

technologii.

Text:
Industrieverband Klebstoffe e.V.( IVK)

M BUHNEN
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12 Tavna lepidla

Tavna lepidla | zakladni informace

Tavna lepidla jsou bezrozpou$tédlova fyzikalné tuhnouci
lepidla, ktera se chovaji pfi pokojové teploté jako 1084 pevna
latka. Aby se plochy materiali pfi zpracovani mohly pokryt,
jsou lepidla natavena. To je provedeno vlastni pro tuto €innost
vyvinutou nanaseci technikou. Tekuté tavné lepidlo je €erpano
z nahaté nadrze pfes nahfatou hadici do nahfatych nanasecich
hlavic a kontaktné nebo nekontaktné naneseno na material. Pi
tom je viskozita lepidla fizena pies pracovni teplotu tak, Ze je
zajiSténo dostatecné pokryti povrchu.

Tavenina miiZze byt nanesena bud' pouze na povrch jednoho dilu
nebo na povrchy obou lepenych materiali. Tam se zacina lepidlo
okamZité ochlazovat a stoupa viskozita. Po aplikaci musi byt k
sobé oba lepené dily v urcitém ¢asovém Gseku( zvaném otevieny
tas) pfiloZeny, k pfiloZeni stati obvykle vyvinout maly pfitlaény
tlak, tak aby tekuté lepidlo mohlo

popfipadé pokryt i druhy material. Diky ochlazeni pfi tuhnouci
teploté vznikne dlouhotrvajici spojeni obou materiald. Lepidlo
miiZe byt také naneseno na material pfedem a poté kratce pfed
spojenim reaktivovano tepelnym zdrojem.

Princip prace tavnych lepidel se sklada z dvojité promény sku-
penstvi, aniZ by bylo lepidlo spojeno s chemickou reakci. Diky
tomu, Ze z lepeného spoje musi byt odstranéno pouze teplo, a
ne zadné latky( voda, rozpoustédla), je spojovaci proces velmi
rychly. Tento rychly
proces spojovani
dovoluje automaticke,
hospodarné vyrobni
postupy a vedI tak
k silnému nartstu
pouZiti tavnych
lepidel ve srovnani s
ostatnimi spojovacimi

Tip

MiiZete se také podivat
do na$eho slovniku. Tam
jsme pro Vas sestavili
strucné vysvétlivky k
odbornym termintim

/ pouZitym v na§em

katalogu.

postupy a typy lepidel.

Pouziti tavnych lepidel

Pevnost tavné lepeného spoje spociva ve stejném principu jako
u ostatnich lepidel, z adhezivniho spojeni lepidla s materialem
a z kohezivni pevnosti lepidla. Spojeni s pfiloZzenym dilem
vznikaji, kdyZ tekuté lepidlo pokryje povrch. K tomu musi byt
tavné tekuté lepidlo s povrchem v kontaktu. Tak mdze lepidlo
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povrchy dobie pokryt. Na stale je§té tekuté lepidlo je pfiloZen
druhy dil. Tato ¢ast musi byt také pokryta lepidlem, aby vznikla
soudrZnost.

Lepidlo miiZe byt také naneseno v pevném stavu jako folie nebo
prasek mezi spojované tasti a nasledné nato se diky zahiati stat
tekutym. Po pokryti se musi lepidlo stat pevnym. Zpevni se na
zakladé fyzikalnich procest. Diky odvodu tepla piejde z tekuté-
ho do pevného stavu. Nasledné nato se zvySi viskozita, aby se
dosahlo vy$Si pevnosti.

Spojeni mezi tavnym lepidlem a povrchem lepené éasti jsou
obecné Adhezni spojeni. U pdrovitych materialti a u velmi tence
nana$enych tavnych lepidel miZe dojit jesté k mechanickym spo-
jenim. Dobré pokryti a tim i vysoka soudrZnost je dosaZzeno pak
pouze tehdy, pokud jsou molekuly lepidla dostatecné pohyblivé,
tak aby se atomy a molekuly realného povrchu spojované €asti
Tato pohyblivost je moZna pouze v tekutém stavu. Pokryti lepid-
lem je tedy moZné tak dlouho, pokud je lepidlo tekuté. Pokryti
musi byt ov§em také podporovano tlakem na lepidlo.

Proces ochlazeni prohiha relativné rychle, protoZe tavna

lepidla patfi k lepidltim s velmi kratkou dobou lepivosti. Lepivost
lepidla je zavisla na typu lepidla a rozdilnych teplotach. Proces
ochlazeni tavného lepidla zaéina bezprostiedné po vypusti lepidla
z trysky a pokracuje nanosem lepidla na prvni ¢ast spojované-
ho materialu. Tim je k dispozici kratka doba ke spojeni, nebot

k pokryti i druhé ¢asti materialu musi byt lepidlo dostate¢né
tekuté. Vedle kratké lepivé doby maiji tavna lepidla nasledné takeé
kratkou dobu k zpracovani.

Jakmile natavené lepidlo opusti aplikacni trysku, za€ina ochla-
zeni.
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Ochlazeni probiha diky:

— Tepelnému zareni v okoli

— Tepelné vodivosti spojovanych dil
- Konvekei (viz obr. 1)

Lepidlo samo o sobé piedava na okoli teplo diky tepelnému
zareni.

Tepelné zareni

Konvekce Konvekce

Tepelné vedeni

Tepelné zafeni

Konvekce Konvekce

Tepelné vedeni

Obr. 1:
Viivy na proces ochlazeni tavného lepidla naneseného v housence. Cim vétsi je plocha,
tim rychleji se lepidlo ochladi.
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14 Tavna lepidla

Kromé toho vede lepidlem ohiaty a tim i stoupajici vzduch k
ochlazeni diky konvekci. Dal$i Ochlazeni vznika tim, Ze lepidlo
zahfiva spojovany dil. Tepelné vedeni ve spojovaném dile vede k
dal$im tepelnym ztratam. Proces spojeni musi probéhnout dokud
ma lepidlo jesté vysoky obsah tepla, tak aby mohla byt zahiata i
plocha druhého spojovaného dilu.

wews

ke $patnéj§imu pokryti druhého dilu a tim k omezené
soudrZnosti. Del$i ¢asové prodlevy mezi nanosem lepidla a
procesem spojeni mohou vést k velkému ochlazeni, takze
neni mozné dostatecné pokryti povrchu druhého spojova-
ného dilu. U zpracovani tavnych lepidel jsou dilezité dva
tasové intervaly: maximalni oteviena doba a doba lepivo-
sti. Pojmem oteviena doba rozumime ¢as mezi nanosem
lepidla a spojenim. Oba dva ¢asové Gseky jsou ovliviiovany
fadou faktord.

Rychlost ochlazeni lepidla po nanosu a tim i maximalni
oteviena doba je ovlivnéna:

— Obsahem tepla v nana$eném lepidle

— Odvodem tepla ve spojovaném dile

- Odvodem tepla do okolniho vzduchu

U tohoto je nutné zohlednit také to, Ze se teplota lepidla mezi
tryskou a povrchem spojovaného dilu mizZe snizit. To plati
piedev$im pro sprejovou aplikaci, nebot malé kapky musi absol-
vovat del$i cestu (obr. 2).

)
] Pelpg e
@ 74 G

Tepelna vodivost

Obr. 2:
Vlivy na ochlazeni tavného lepidla pii sprejové aplikaci

M BUHNEN

Pomoci miiZe predehiaty rozstiikovany vzduch. Pozorovani miry
ovlivnéni ukazuje, Ze ¢as zpracovani pfi objemu tavnych lepidel
miize ovlivnit nejenom lepidlo, ale i ve velké mife i spojované
dily. To prakticky neumoZiiuje pro tavna lepidla uréit vSeobecné
platné Easy zpracovani a ¢asy lepivosti. Tim se tato lepidla také
odliSuji od ostatnich. V3eobecné plati, Ze as lepivosti i oteviena
doba tavnych lepidel stoupa s pfibyvajici teplotou nanosu.

Rychlé ochlazeni lepené vrstvy a tim i kratky ¢as ke zpracovani
lepidla jsou podporovany:

- Materialy s vysokou vodivosti

— Chladnymi lepenymi dily

- Tenkou vrstvou nana$eného lepidla

- Nizkou teplotou lepidla

- Nizkym specifickym obsahem lepidla

- Nizkou teplotou okoli

— Silnym proudénim vzduchu

— Sprejovym nanosem

Toto plati pfedevsim u lepeni kov(, protoZe kovy maji dobrou
tepelnou vodivost a mohou rychle odvadét teplotu lepidla.
Pokud ma byt dosaZeno vysoké pevnosti, je dobré pracovat s
nejvy$$imi doporuéenymi pracovnimi teplotami.

Tepelna pevnost spoji lepenych tavny lepidlem
Fyzikalni proces lepivosti je u tavnych lepidel reverzibilni.
Tzn. u odpovidajiciho vysokého pfivodu tepla se lepidlo
znovu natavi. Pfed tavenim lepidla ztrati spojeni ov§em
znacné na pevnosti. To vede k nizké tepelné pevnosti tav-
nych lepidel. CoZ plati predev§im pro produkty s nizkymi
body tani. Pokud nestaci tepelna pevnost téchto produktd,
mohou byt nahrazeny lepidly s vy$$imi hodnotami tani.
Jako alternativa se zde nabizi reaktivni tavna lepidla,
ktera kombinuji fyzikalni a chemické vlastnosti. Lepidlo
nanesené pii nizké teploté se propoji pozdéji a ma pak
vy$8i termickou a mechanickou odolnost.

SloZeni tavnych lepidel

Zakladem pro kaZdé tavné lepidlo jsou termoplastické polymery.
Takzvany zakladni polymer ovliviiuje vnitini pevnost lepidla

( koheze), ma také ale vliv na vlastnosti vrstvy jako taZnost a
elasticita. Vlastnosti zpracovani jsou nastaveny formulovanim
dalSich termoplastickych komponenta.

Aby se zvySila schopnost adheze, jsou pfimichavany lepivé
vahu, ovliviiuji v lepidle snizovani viskozity a dobré pokryti
povrchu. S Sirokym vybérem pryskyfic je moZné adhezni $kalu
silné ovliviiovat.

Viskozita a obzvlasté lepivé vlastnosti u tavnych lepidel se
nechaji ovliviiovat vosky a oleji. Pokud by se mélo formu-
lovat lepidlo s rychlou dobou lepivosti, potfebujeme vosky,
které zvysi ve sloZeni podil krystalli. Pokud dojde béhem
ochlazovaci faze u vosku k bodu tuhnuti, zaéne tuhnout
celé lepidlo a lepi ve velmi kratkém ¢ase. Vosk ma timto
vliv na otevieny a lepivy tas. Pokud ma byt vyroben pro-
dukt s delSi otevienou dobou, je pfidan misto vosku olej.

Zakladni polymery

Klasifikace tavnych lepidel se orientuje obecné na poly-
mery. Nasledujici polymery se obycejné pouzivaji jako
zakladni polymery pro vyrobu tavnych lepidel:

— Ethylenvinylacetat Kopolymer (EVA)
- Polyolefin (PO)

— Amorfni poly--olefini (APAD)

— Synteticky kautuk (SBS/SIS)

— Polyamid (PA)

- Polyester (PET)

— Thermoplasticky Polyuretan (TPU)

Tavna lepidla 15

U urcitych polymert jsou nékteré poZadované vlastnosti
tavnych lepidel nastaveny uZ pii vyrobé diky kopolymeraci
rozdilnych monomer(( EVA, SIS, SBS). Obecné se dosahuje
pozadovanych vlastnosti diky formulaci.

uuuuuu

ethylenvinylacetatu copolymeru (EVA) Na zakladé cenové
dostupnosti je vice jak 50¢ vSech tavnych lepidel postave-
no na tomto typu polymeru. Skoro inertni struktura, dava
EVA - tavnym lepidlim dobrou tepelnou stabilitu. Teprve

od 210° C se miiZe z polymerového fetézce oddélovat
kyselina octova. Proto pfedstavuje 200° pracovni teploty
vrchni hranici odolnosti.

U polyolefini (P0), které jsou pouzivany jako zakladni polymery
pro tavna lepidla nejnovéji, se jedna o ko- a terpolymery, které
jsou cilené vyrabény z ethenu, propenu a 1- butonu s pomoci
metalocenové technologie. Tavna lepidla na bazi metalocen
polyolefinii ukazuji ve srovnani s EVA lepidly vétsi spektrum vy-
konu, obzvlasté zlepSena termicka stabilita, tak aby i pfi delSich
odstavkach tavnych zafizeni ziistaly konstantni ve viskozité a
vlastnostech zpracovani. Diky kombinaci s jinymi hodnotnymi
surovinami mohou byt dosaZena zfetelna zlep$eni také v oblasti
schopnosti u nizkych teplot a také u tepelné pevnosti spojeni.

Tavna lepidla na bazi amorfnich poly-«-olefini (APAD) nejsou
tak rozSifena jako v pfipadé EVA tavnych lepidel. Pfesto si diky
své specialni afinité k polyolefinickym umélym hmotam( PE, PP)
a diky své del3i lepivosti nasli svoje misto na trhu. U amorfnich
poly-«-olefinti se jedna o ataktické «-co- a terpolymery, které
jsou cilené vyrabény z etenu, propanu a 1-butonu v nizkotlaké
polymeraci.

M BUHNEN
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16 Tavna lepidla

Termoplastické kaucuky jsou pouZivany takika
vyhradné v soudrZnych lepidlech. Tyto polymery jsou
vyrabény na rozdil od EVA a APAQ blokovou tvor-
bou ko-monomer a jejich vyhradnimu spojovani.
Proto se pro tuto tiidu polymerd prosadil vyraz
blokcopolymery.

Blokcopolymery jako SBS( styrolbutadiel-

styrol) a SIS( styrol-iso-

prenstyrol) jsou formu-

lovany s pryskyficemi a oleji a

nachazeji svoje hlavni poufiti pfi vyrobé
hygienickych produkti( napfiklad détskych

plen), lepicich pasek, samolepicich etiket, ji§téni
kartonovych a pytlovych palet a také montazich technickych
stavebnich dilii.

Polyestery nachazeji svoje pouZiti pfedev§im jako umélé
hmoty. Existuiji derivaty vysoce molekularnich polyesterd, které
mohou byt pouZity jako tavna lepidla. Polyestery se vyznaéuji
piedev$im vysokou rezistenci chemikalii a ¢astecné také
vysokou tepelnou pevnosti. V zavislosti na molekularnim slozeni
mohou byt tavné viskozity stiedni a vysoké.

Lepivost je u amorfnich rychla az stiedni, u krystalickych typ(
miiZe byt proces lepivosti velmi rychly. Tavna lepidla na bazi
polyesterti jsou pouZivana napfiklad pro textilni kaSirovani,
nebot poskytuji spojeni, ktera mohou byt prana a ¢iSténa.

Dalsi zajimavou tfidou zakladnich polymeri tavnych lepidel
piedstavuji polyamidy. Jsou vyrabény z obnovitelnych surovin,

M BUHNEN

jako jsou mastné kyseliny z ricinového oleje a fepkovy olej. UZ
jako neformulované vykazuji vyborné vlastnosti tavnych
lepidel. Jsou pouzivany pfedevsim v oblastech s vysokymi
pozadavky, napfiklad pfi montazich technickych dild, elek-
tronickych montazich, vyrobé automobilii a vyrobé obuvi.

Vzhledem k jejich viskozité, ktera se v normalnim pfipadé
pohybuje nad ostatnimi
lepidly, maji polyamidy velmi

vysokou tepelnou pevnost( aZ do
180° C), pii vyborné stabilité u nizkych
teplot. Specialné vyvinuté typy obstaly pfi
zkouskach v automobilové oblasti teplotam -35 do +135°C.
Specialni polyamidy jsou dokonce resistentni viici chemikaliim
v chemickych €istidlech a jsou proto vhodné k pouZiti u textilii.
Nehoflavé vlastnosti polyamidi mohou byt dobie vyuZity tam,

kde ostatni lepidla musi byt nakladné vybaveny nehoflavymi
vlastnostmi.

Pfi zpracovani polyamidii musi byt ov§em dodrZeny urcité pod-
minky: Pro presny bodovy nanos pi vysokeé viskozité polyamidi
se doporuéuje pouZit aplikaéni zafizeni se zubovym Eerpadlem.
ProtoZe polyamidy mohou pfijmout béhem 24 hodin 0,1, - 24
vody, mély by byt pfed pouZitim skladovany bez pfistupu vihko-
sti. Proto jsou polyamidy dodavany ve specialnich proti vlhkosti
odolnych balenich. Po otevieni by mélo byt zbylé mnoZstvi také
dale skladovano v proti vihkosti odolnych nadobach. Pokud se
nedodrZi tyto podminky, miiZe dojit pfi taveni ke zpénéni, nebot
od 100°C se odpafuje voda.

Vzriistajici vyznam maji také reaktivni tavna lepidla. Jsou
slozeny z riznych prepolymert, které po nanosu nejprve rychle
fyzikalné pfilnou a pak se diky chemické reakci se vzdu$nou
vlhkosti nebo s vlhkosti z materialu stavaji vysoce molekularni-
mi polymery.

Tip

Tavna lepidla

na PA-bazi vidy
skladovat v suchu!

V poslednich deseti letech se vyvijely reaktivni polyuretanové
tavné lepici systémy (PUR), které umoZiiuji obzvlasté vysoce
pevné spojeni. Zde se jedna o NCO prepolymery, které jsou
vyrabény z dihydroxnich spojeni( napfiklad Polyolen) a z piebytku
diisocyanatu

Principem téchto vlhkosti tvrdnoucich lepidel je dvoustupiiovy
mechanismus spojeni. Po nanosu tavného lepidla probéhne
fyzikalni mechanismus spojeni, ktery da spoji uréitou miru
pevnosti, ktera postacuje k dalSimu zpracovani nebo k trans-
portu. V ¢asovém obdobi hodin aZ dndi, dle mnoZstvi vlhkosti a
piistupnosti lepidla k vlhkosti, se uskute&ni chemicka reakce,
tzn. stavba hmotnosti molekul.

Lepeni je provedeno s nezreagovanym lepidlem, které diky své
nizké molekularni hmotnosti miize dobie pokryt plochy lepeni.
Diky pozdéjSi chemickeé reakci ztrati lepidlo své termoplastické
vlastnosti a stava se duroplastem. Neoby&ejné dobre adhezni
vlastnosti polyuretant, spojené s vysokou pevnosti, vysokou
tepelnou pevnosti, dobrou flexibilitou pfi nizkych teplotach a
dobrou rezistenci rozpouStédel nanosu lepidla umozZiiuji pouZiti s
touto technologii lepeni u dosud neslepitelnych produkt.

Reaktivni PUR tavna lepidla pfichazeji v Gvahu pro nasledujici
pouZiti: Vyroba automobilli, zpracovani dieva a vyroba nabytku,
vyroba katalog(i a knih, vyroba obuvi, montaZ technickych dild.
Pokud se dodrzi nutné bezpe€nostni piedpisy zpracovani u re-
aktivnich PUR - tavnych lepidel, obdrZime nejvy$8i mozny stav
slepeni, které Ize v soutasné dobé s

tavnym lepidlem dosahnout. Dal$i jinou moznosti jak formulovat
reaktivni lepidla je opatieni silan koneénymi skupinami. Tyto
silan kone&né skupiny reaguji také s vihkosti k vysokopoly-
merovym umélym hmotam. Silan-terminovana tavna lepidla
museji byt také zabaleny ve vlhkosti nepropustnych obalech a
nanaseny zafizenimi, ktera vylougi pfistup vlhkosti. Ve srovnani
s polyuretanovymi tavnymi lepidly se silan terminovana tavna
lepidla vyznatuji zietelné lep$i adhezi k neoSetfenym nepolarnim
materialim jako polyetylen a

polypropylen.

Dékujeme timto panu Prof. Rasche FH Hannover za jeho podporu.

Jeha , technické forurfi na vysoké Skole v Hannoveru nabizi zainteresovanym lidem velmi
dobré zékladni Skoleni.

M BUHNEN
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18 Tavna lepidla

Tavna lepidla v prehledu (vybér)

UzZivatelské informace

Nase tavna lepidla jsou pouZivana skoro

ve v§ech vyrobnich tsecich pro trvalé

nebo montazni spoje, k zajisténi materialdi,
jako tésnéni nebo odlévaci hmoty.
BUHNEN-tavna lepidla jsou bezrozpoustédlova,
termoplasticka jednoslozkova lepidla, ktera se
zahfivanim roztavi.

A1,2,3, 4 0158.1 bila 85 60 K 10.000/180 170-210 50 40
A 1,2,3 0364.17luté 105 65  4.000/180 170-190 25 7
A 2,3 1289 bilajtransp. 85 65 ¥k 10.000/180 170-190 20 20
A 1,2,3,4 1325.1 iluté 100 65 #& 3.000/180 160-200 40 20
A 4 1537.1luté 115 65 1.700/160 150-180 10 3

A 4 1543 iluté 110 60  1.200/160 150-170 15

A 4 1545 bila 80 60 ¥k 5.700/160 140-180 20 20
A 4 1602 iluté 10 55 1.300/160 150-180 20 10
A 41704 dluta 95 60 4500/180 160-180 60 45
B 4,5 0090.2 béiové 110 60  2.600/160 160-180 90 90
B 1,5 0524 suétlehngda 100 60 % 4.500/180 160-180 480 600
B 1,4,5 0715 svétlehngdd 135 70 2500180 180-190 120 90
B 1,4 1052 iluté 130 60  3.000/180 160-180  1.500 240
B 1,4 1063.1 béiové 145 85  4.300/180 180-200 90 50
B 2,4 1321 jasnébila 85 60 ¥ 9.000/180 170-190 40 70
B 4 1435 bélava 140 75 3 18.000/180 170-190 50 120
B 7,9 1452 svétlehndda 130 175 ¥ 5.000/180 180 60 120
B 4 1472.1bila 105 55 # 1.300/160 140-170 20 5

B 4,5 1596 7luta 90 55  2.900/160 150-180 60O 120
B 4 1730 Hnéda 155 110 8.000/180 180-200 45 30
B 4 2042.1bélava 10 70 1.300/160 140-180 20 3

B 4 2507 bélavé 95 65 ¥ 900/180 150-170 35 3

C 4 0339.2jantarovd 180 145  250/200 190 -220 3 2

C 2,4 0460 :luté 140 10 3.500/190 180-210 40 20
C 2,4 0874 iutalternd 155 135 # 3.500/200 180-210 15 10
| 4 1404 ilut 130 100  2.500/165 160-200 10 10
D 5 1341 7Zluta ﬁi% 10.000/ 190 160 - 190 trvale lepivé

D 4 1544.1 ilutavé/jasnd 87 50  1.700/180 120-180 trvale lepivé

D 4 1585 jasndhila 85 40 ¥k 1.200/175 140-180 lehce trvale lepivé
D 5 1586 Zlutavéa 95 55 #k 16.000/160 150 - 180 trvale lepivé

D 4 1628.17luta 80 40 ¥k 5.000/180 160 - 180 trvale lepivé

D 4 1631.1svétle 7luta 100 55 =k 6.500/170 160 - 180 trvale lepivé

D 59 1887 Zlutava 80 45  5.000/180 140 - 180 trvale lepivé

E 7,9 0931.1 neprihledna Eﬂ%l&ﬂﬂﬂllm 120 - 140 240 210
E 7,9 1075.1 bila 72 150 3 20.000/120 120-140 120 50
E 7,9 1649 bila 70 150 %k 7.000/120 100-120 480 240
J 1,2,4 1619 jasnébila 90 55 ¥k 5.000/180 180-200 40 60
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Hlavni oblasti vyuZiti | vlastnosti:

Univerzalni primysl, domacnost, hobby a floristiku

Obalovy primysl, rychle lepivé

Univerzalni priimysl, domacnost, hobby a floristiku

Univerzalni priimysl, domacnost, hobby a floristiku

Obalovy primysl, velmi rychle lepivé, pro rychle béZici obalové stroje

Obalovy primysl, rychle lepivé

Vyroba filtrt, stavebni primysl|

Obalovy prtimysl, pro tézké povrchy, pro obaly do nizkych teplot

Dobra adheze, velmi dobré EVA pro sprejovou aplikaci

Betonovy primysl

Pomocné montazni lepidlo, specialni betonovy primysl

Univerzalni pro lepené spoje v mnoha prim. odvétvych, véetné betonaiského primyslu

Péna, textilni lepeni

MontaZe a trvale lepivé spoje, dobra tepelna pevnost, elastické

Ciré tyéky na PO bazi, obzvlasté uréené pro PP-lepeni

Obalovy pramysl, schvalené pro pfimy kontakt s potravinami

Reaktivni polyolefin( POR), schvaleny pro automotive

Obalovy pramysl, nizky zapach, velmi dobra oxidacni stabilita

Pro vyrobu matraci, pro namahané spoje

Vysoka tepelna pevnost, schvaleno pro automotive

Vysoka tepelna pevnost, pro teplé plnéni a potravinové obaly

Mrazirenské obaly

Prebrousitelné lepidlo pro vyplii sukovych dér ve diev

Elektronicky priimysl, odolny proti vodg, ¢istidlim a zmékcovadlim, UL94 V-0

Elektronicky pramysl, odlévéani soucastek, flexibilita pfi nizkych teplotach do -35°C, UL94 V-2

Moznost sprejového nastfiku, distanéni ochrana pro stfe$ni tasky

Vysoka tepelna pevnost a vlastni lepivost, automobilovy primysl

Nizka viskozita, izolaéni materialy

Pro opétovné odlepitelna spojeni

Izolacni, ¢alounicky a automobilovy primysl

Pro samolepici spojeni

Vysoka lepivost, dobra odolnost proti UV

Vysoka lepiva sila pfi dobréa koheze

Automobilovy priimysl, stavebni primysl

Automobilovy primysl

Automobilovy priimysl, stavebni primysl
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M obzvlasté( i mezi sebou) vhodné pro:

0 vhodné pro:

Velmi Siroké spektrum adheze, pro obtizné povrchy
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Oznaceni produktu se sklada ze slabik zakl. baze, dodavaného
tvaru - €. a typu - €.
Takze napf. A21289 znamend, Ze se jedna o lepidlo typu 1289
na EVA-bazi ve tvaru tycek.
1.) A = ethylenvinylacetat( EVA), B = polyolefin( PO),
C = polyamid( PA), D = termoplasticky kaucuk( TK)
E = reaktivni polyuretan( PUR), J = akrylat
2.) Flexibilni do -20°C a nize
3.) Poutité suroviny odpovidaji FDA piedpisim
pro obaly pro potraviny
4.) Doporucujeme kovy predehfat
5.) Ke zpracovani v BUHNEN sprejovych aplikanich systémech

Zmény vyhrazeny!

Poznamka:

Nase technické listy a tiskoviny by méli dle nejlepsiho
védomi poradit a je tieba se jimi pied pouZitim fidit Obsah
neni pravné zavazny.

Tip

Doporucujeme v kazdém piipadé provedeni vlastnich pokust.
V ostatnich pfipadech plati na$e vSeobecné prodejni pod-
minky, které si miiZete stahnout pod www.buehnen.de.

Charakter

Komponenty nereaktivnich lepidel jsou zafazeny jako
nezavadné. Zvlastni oznaceni téchto lepidel ve smyslu
nebezpecnosti neni potieba.

Dodavané tvary

1 = patrony - ca. 42 mm, 50 mm dlouhé

2 = tycky - ca. 12,0 mm, 200 mm dlouhé
3 = tycky - ca. 18,3 mm, 300 mm dlouhé

4 = granulat/kapsle - volné sypané

5 = bloky — bloky od ca. 500 g - 4 kg
7 = kartuse — 47 mm, 215 mm dlouhé
9 = nadoby - 0d2-200kg

Na vsechna BUHNEN - tavna zafizeni jsou dodévané tvary
lepidel optimalné pfizptsobeny.

Dodavané tvary pro nanaseci pristroje

1 = patrony - HB 700 série
2 = tytky - HB 180, HB 185, HB 190,
HB 195, HB 220, HB 230 E
3 = tytky - HB 300, HB 320, HB 325, HB 350

4 = granulat | kapsle - HB 700 série, nadrzova zafizeni

5 = bloky - nadrzova zafizeni
7 = kartuse - HB 700 K série
9 = nadoby — PUR nadrzova zafizeni, taveni v sudech

M BUHNEN
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20 Tavna lepidla Tavna lepidla 21

Tavna lepidla pro obalovy primysl

Nase feSeni vyrobku pro rozmanité pouZiti v obalovém
pramyslu. Od rychle tuhnoucich tavnych lepidel pro strojové
zpracovani, aZ po vyrobky s dlouhou otevienou dobou zpraco-
vatelnost pro lepeni displeji. Nase vyrobky jsou vhodné kromé
jiného pro lepeni kazet, karton( a skladacich krabic, ale stejné
tak pro pouZiti ve vyrobé displejd.
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2l A pro obtizné krétka doba pro plnéni velmi krétka oteviena . . . pro materidly . . o univerzalni pro fixaci a 0 samolepici univerzalni
q dob: telnosti- il s q
Kratky pnms iy twhnuti e oba ;;srha:;n:;“ﬁgus i univerzalni pro mrazirenskeé obaly citlivé na teplo dobra tepelna odolnost znovu odlepitelné monté? lehce znovu odlepitelné vybaveni
T Rty T St TP T

Skladaci krabice

Piebaly/kazety/uzavirani kartont ++ +++ ++ ++ +++ +++ +++
= Mrazirenskeé obaly + ++ ++
3N
= | Plngni za tepla +++
o
E Lakované povrchy 4+ i it
= ., . Pouiiti:
=) | Samolepici vybaveni ++ +++ +++  velmi dobré,
1 ++ dobré,
Znovu odlepitelné ++ +++ ¥ technicky moZné.
Displeje +++ +++ " w6 FDA 175105
Anti-Slip ++ T+ 2) Baze lepidla:
A = Ethylenvinylacetat( EVA)
D = Termoplasticky kau€uk( TK)
. . 3) U uvedenych hodnot se jedna o tdaje dle
2) .
ol . . . . . . . . ; . s J 2 L internich BUHNEN - mficich metod.
Viskozita v mPas pfl 150°C . . . . . . . . N . . . N . Veskery obsah neni pravné zavazny
4) Dodavané tvary:
Viskozita v mPas pfi 160°C - - - 1.200 - 1.700 1.200 1.300 350 - - 16.000 - - 1= patrony — ca. 42 mm
primér, 50 mm dlouhé
1.200 - 1.500 - 2 = tyky - ca. 12mm

Viskozita v mPas pfi 170°C
primér, 200 mm dlouhé

Viskozita v mPas pii 180°C 3.000 4.000 10.000 - 500 - - - - 4.300 - - - 5.000 3 = tytky - ca. 18,3 mm
bila) primér, 300 mm dlouhé
ila

4 = granulat | kapsle - volné sypané

. Barva | vzhled uté uté By uté uté uta uté Zuté svétle Zluta bézova tira Zlutava tira uté 5 - bloky od ca. 500 g - 4 kg
5
E‘ Bod méknuti krouzek a kuli¢ka( ° C) 100 105 85 1o 120 15 10 10 70 145 85 95 90 80
2
¥ Tepelna odolnost °C podle WPS 68,
‘= naméhani na stiih 100g | cm2 lepici 65 65 65 60 65 65 60 55 45 85 40 55 50 40 .
plochy Tlp
Teplota zpracovéni v °C 160-200 170-190 170-190 150-170 160-180 150-180 150-170 150-180 130-150 180-200 140-180 150-180 140-180 160-180 ff;:i‘::gujeme
Oteviena doba zpracovatelnosti v sek. * 40 25 20 15 20 10 15 20 25 90 e trvele lpivé .~ trvale lepive nase vyrobky
p e vyzkouset dle
Doba tuhnuti v sekundach ® 20 7 20 5 7 3 H 10 10 50 - > - g vlastnich,
Moznost nastiiku ne ne ne ne ne ne ne ne ne ano ano ano ano ano spemflckych
podminek.
Dodévané tvary ¥ 1,234 1,23 2,3 4 4 4 4 4 4 1,4 4 5 4 4

M BUHNEN M BUHNEN



22 Tavna lepidla

avenia oxidacéné stabilni lepidla pro obalovy primysl

Vase vyhody pii pouzivani avenia vyrobki:

> diky vyrazné nizsi spotiehé lepidla, snizeni nakladi

» velmi vysoka barevna a oxidacni stabilita, Zadné ucpavani:
snizeni nakladi na drzbu diky nizkému opotiebovani
nanaseci techniky

» diky trvalé viskozitni stabilité, vysoka bezpetnost procesu

» vynikajici pfilnavost také na obtizné povrchy

» dobra flexibilita pfi nizkych teplotach -20°C

> vysoka tepelna odolnost do 65°C

» diky bezzapachovosti vyrobkové fady avenia, uZivatelsky
komfortni zpracovani

> vhodné pro pouZiti v potravinaiském primyslu( FDA 175.105)

z - A univerzalni pro obtizné pro velmi rychlé obalové § pro kritické zavéSovaci obzvlast pro plnéni dlouhd oteviena doba zpraco-
Kratkv pl]pls m nanéseci systémy zatepla vatelnosti, rychlé tuhnuti
T T Satel ar Siatels

Skladaci krabice o+

;E Pebaly/kazety/uzavirani kartond +++ +++ +++ ++ +++ +++ Satats
=%
z Mrazirenské obaly +++ +++
g PInéni za tepla +++
Lakované povrchy +++ ++ ++ +
I T T
Béze lepidla" B B B B B B B
Viskozita v mPas pii 150°C
Viskozita v mPas pii 160°C 1.300 1.200 650 950 2.350 - 900
Viskozita v mPas pii 170°C - - - - - 900
Viskozita v mPas pii 180°C
Hustota v g/cm® 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90
% Barva [ vzhled bila bila bila bila bélava bila bila
©
E-' Bod méknuti krouzek a kulicka( ° C) 105 105 105 103 110 105 95
ET Tepelna odolnost °C podle WPS 68,
| naméhani na stiih 100g | cm?2 lepici 55 50 65 50 70 65 65
plochy
Teplota zpracovani v °C 140-170 140-170 140-170 140-160 140-180 150-170 150-175
Otevfena doba zpracovatelnosti v sek. ? 20 15 10 25 20 15 35
Doba tuhnuti v sekundach? 5 3 3 3 3 3 3
Moznost nastfiku ne ne ne ne ne ne ne
Dodavané tvary® 4 4 4 4 4 4 4

M BUHNEN

Pouziti:
+++ velmi dobré, + + dobré, + technicky mozné

1) Baze lepidla:
B = Polyolefin( PO)
2) U uvedenych hodnot se jedna o tdaje dle internich

BUHNEN - méficich metod.

Veskery obsah neni pravné zavazny.
3) Dodévané tvary

4 = granulat | kapsle — volné sypané

Tip
Zasadné doporu€ujeme nase vyrobky vyzkouset
dle vlastnich, specifickych podminek.

M BUHNEN
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24 Tavna lepidla

Etiketovaci lepidla BUHNEN pro potravinaisky a

Produktova fada vesima dopliiuje program spoleénosti BUH-
NEN o lepidla na bazi vody pro potravinaisky a napojovy
pramysl.

Sortiment vyrobkii:
» tavna lepidla

» kaseinova lepidla

» hybridni lepidla

» synteticka lepidla

» §krobova lepidla

Charakteristika vyrobki:

» odolnost proti kondenzaéni vodé

» odolnost proti vodé z roztatého ledu
» vysoka poéatecni adheze

» nizka spotieba

» dobra omyvatelnost

» Cisty chod stroje

NasSe silné stranky: Pouzit:
v v . .r , . +++  velmi dobré
» fe$eni podle pfani zakaznika Tip w4 dobré
IR 3 8 cui + technicky mozné
» rozs&hlé spektrum Zasadné dvnp0{ucu1eme,
k tentni denstvi abyste nase vyrobky " Bize lepila:
> kompetentni poradenstvi testovali pfi vlastnich A - Ethylenvinylacetat( EVA)
» vstiicnost k zakazniktim specifickych D - Termoplasticky kautuk( TK)
. P 2) V pfipadé uvedenych hodnot se jedna o idaje podle
» spolehlivost podminkéch. internich méficich metod BUHNEN.
Veskery obsah je v§ak bez pravni zavaznosti.
3) Formy dodavky:
4 = small Pillows

Tavna lepidla
x - A o L o Pro v§echny napoje
Strucny popis Etikety konzerv PInéni za horka Nizka teplota ebsanujicilc0? PET-Cycle

Papirové etikety na skle, PVC, PE, PET, P + + + +
kovu a jinych substratech

;‘E Papirové etikety na skle, PVC, PE + 4t ++ + +
=4 ajinych substratech
-=
g Papirové etikety a etikety z PP na lahvich z e, e " " o e,
"= | PVC, PP, PE nebo PET a kovovych konzervach
Etikety z papiru a PP na lahvich z PVC, PP + + St

nebo PET( obsahujici kyselinu uhliitou)

D D D D D

Béze lepidla " A

Viskozita v mPas pii 160°C 1250 650 850 420 400 485
Barva | vzhled Zlutava prihledna Zlutava ilutava prihledna Zluto-prihledna
{=1| Bod méknuti metodou krouzek-kuli¢ka v( °C) 73 87 70 70 76 65
é Tepelna odolnost v °C 35 45 35 35 35 40
E Teplota zpracovani v °C 160 160 130-140 140-160 140-160 130-140
g Doba otevieného schnuti v sekundach ? 300 trvale lepivy trvale lepivy trvale lepivy trvale lepivy trvale lepivy
Doba tuhnuti v sekundach? lehce trvale lepivy
Rozstfikovatelny ano ano ano ano ano ano
Formy dodavky 4 4 4 4 4 4

M BUHNEN

napojovy prumysl

~Irend nalepovani
etiket kolem dokola
vedl k tomu, Ze

se v etiketovacim
primyslu stale vice
pouzivaji tavna
lepidla. BUHNEN
zde nabizi program

tavnych lepidel
vhodnych na
nejriznéjsi povr-
chy.

> Joachim Rudolph

] I . d I b :
vesima-iepiaia na na
Struény . velmi dobrd odolnost, Y Studené a suché Prevaing Velmi Siroké Velmi Siroké Vhodné
rucny popis P iic & kovové obaly plnéni za horka spektrum materiald spektrum pro PET lahve
tajiciho snéhu
++ +++ +++ ++

Papirové etikety na sklo +++ +

Papirové etikety na sklo +++ +++ +4+ 4+ T+

Papirové etikety na PET | PVC 4+

Rozsah pouziti

Papirové etikety na kovu ++ e ++

++ ++ ++

Baze lepidla kasein Skrob Skrob castecné synteticka synteticka synteticka
Viskozita v mPas( Brookfield) 60.000-120.000  4.500-6.500 35.000-60.000 65.000-110.000 55.000-120.000 60.000-100.000
Hodnota pH 7,5-8,5 6,0-8,0 6,0-7,5 7,5-8,5 7,5-8,5 7,5-8,5
Obsah susiny ca. 454 cca 30 cca 50 cca 37 cca42d cca 50
Teplota zpracovani 28-32°C neuved. 24-28 °C 25-30 °C 25-30 °C 22-30 °C

Rychlost bez omezeni stiedni stredni bez omezeni bez omezeni bez omezeni
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zfidla, pivovary, o zfidla, pivovary, zfidla, sekt, . ;
sekt, nealkoholické didla, ot nealkoholicks  nealkoholicks 201 pivovary,
Pouiti TR etiketovani konzerv  plnéni za horka, P P nealkoholické napoje
napoje, lihoviny, Stivy napoje, lihoviny, napoje, lihoviny,

vino vino vino
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26 Tavna lepidla Tavna lepidla 27

Tavna lepidla pro stavebni primysl

Nase feseni vyrobku pro stavebni priimysl, které kromé jiného
nachazeji pouZiti pro samolepici vybaveni zateplovacich
materialli, ale také jako ochrana proti otéru v pokryvacském
primyslu.
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Kra'ltk - pnpis hj!é.‘vu!ice llnxihillni velmi dlouhd nteviené_ vys::w h?d velmi dobry tepelnad 'I:’:‘i':'il;';}z:z:?‘:::::&? le::i'cm:::;"‘i::g_?:::a .nlzki viskozita, velmi’l!nhfé s'l;hgpnnsi univerzalni pro fixaci a pro samoleqici dahré siln.:i.pm':éteini nizki’visknzita, vysnl:é pocateéni
y pifi nizkych teplotach doba zpracovatelnosti méknuti odolnost vysoka turdost tuhnuti velmi krétka doba tuhnuti nanaseni nastfikem montéz vybaveni UV-stalost piilnavost dobra tekutost piilnavost
ar Trr

Stesni krytiny

Stiesni tasky +++

Dlazby | obklady ++ e

Izolace roletovych systémi +++ ++

KaSirovani izolagnich desek T+ ++ et T+ + T+

Oblasti pouziti

Stavebni desky | rohové profily ++

Okrajové bednéni + ++ i

Samolepici tésnici pasy e ++ F,

Parové a vlhkostni zabrany o

Pouziti:
++ dobré
B B B C C c D D D D D D

D

+ technicky mozné

Baze lepidla" A

11.000 1) Béze lepidla:

Viskozita v mPas pii 140°C
A = Ethylenvinylacetat( EVA)

Viskozita v mPas pfi 160°C 5.700 - - - 2.500 1.500 - - 16.000 - - - 700 B = Polyolefin( PO)
. . . 5 C = Polyamid( PA)
Viskozita v mPas pii 170°C - - - - - - - - - - 6.500 - S - D = Termoplasticky kautuk( TK) )
Viskozita v mPas pfi 180°C ) 3.000 8.600 8.000 . i 600 1.700 X 5.000 . 5.000 . ] 2) ﬂ;;;g?:t:lz::;:;dnm se jedna o tdaje dle internich BUHNEN -
Veskery obsah neni pravné zavazny.
Barva [ vzhled bila iluta svétlehnéda hnéda iluta iluta ilutava ilutava/cira ilutava iluta svétlehnéda ilutava ilutava tmaveé Zluta 3) Dodavané tvary:
=2 1 = patrony - ca. 42 mm, prdmér,
S 50 mm diouhé
— Bod méknuti krouzek a kulitka( ° C) 80 130 160 155 130 10 155 87 95 80 95 80 75 90 & - granulét | kapsle  volné sypané
o 5 = bloky od ca. 500 g - 4 kg
(")
“}| Tepelna odolnost °C podle WPS 68, Tip
| naméhéni na stfih 100g | cm2 lepici 60 60 90 10 100 105 100 50 55 40 50 45 40 50 Zasadné doporuujeme
loch: nase vyrobky vyzkouset
plochy dle vlastnich, specifickych
Teplota zpracovani v °C 140-180 160-180 180-200 180-200 160-200 150-200 180-200 120-180 150-180 160-180 160-180 140-180 120-170 130-160 podminek.
Otevfena doba zpracovatelnosti v sek. ? 20 1.500 70 45 10 10 by trvale lepivy trvale lepivy trvale lepivy trvale lepivy trvale lepivy trvale lepivy trvale lepivy
Doba tuhnuti v sekundach? 20 240 35 30 10 5 2
Moznost nastiiku ne ano ne ne ano ne ne ano ano ano ano ano ano ano
Dodavané tvary ® 4 1,4 2,4 4 4 4 4 4 5 4 4 5 4 5
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28 Tavna lepidla

Tavna lepidla pro betonovy prumysl

Jak pro praci s konvenénimi, tak také pro pouZiti
odbediiovacich olejii na bazi vody jsou nabizena feSeni vyrobku
pro betonovy primysl.

Poutziti:

+++ velmi dobré,

++ dobré,

+ technicky mozné
1) Baze lepidla:

A = Ethylenvinylacetéat( EVA)
B = Polyolefin( PO)
2) U uvedenych hodnot se jedna o ddaje dle internich
BUHNEN - méficich metod.
Veskery obsah neni pravné zavazny.
3) Dodavané tvary:
1 = patrony - ca. 42 mm, priimér, 50 mm dlouhé
4 = granulat [ kapsle - volné sypané
5 = bloky od ca. 500 g — 4 kg

Tip

Zasadné doporucujeme
nase vyrobky vyzkouset
dle vlastnich, specifickych
podminek.

Univerzalni, nhzvlasl dohra prilnavost vhodné pro odbediiovaci vhodna pro odbediiovaci vhodné pro odbediiovaci
Kratky p(]p|s velmi dobra schopnost nané3eni nastfikem dlouhé oteviena doba zpracovatelnosti oleje na bizi vody oleje na bézi vody oleje na bizi vody

| Schopnost nanaseni nastfikem 4+ T+ +
&
=1 | Tepelné flexibilita ++ ++ +++ +++ +++ - +++
é Univerzélni, konvenéni odbedriovaci oleje +++ +++ +++ +++ +++ +++ +++ +++ +++
o

Oleje na bazi vody

Baze lepidla”

Viskozita v mPas pii 150°C

Viskozita v mPas pii 160°C 2.600 4.100 - 3.200 - - 6.000 3.800 2.300
Viskozita v mPas pii 170°C
Viskozita v mPas pii 180°C - - 2.500 - 4.500 5.600
Barva | vzhled bézova Zlutava svétlehnéda Zlutava svétlehnéda béZova iluta iluta bélava
2
E— Bod méknuti krouzek a kuli¢ka( ° C) 110 18 135 110 100 94 15 80 85
e
3 Tepelna odolnost °C podle WPS 68,
= | naméhéni na stfih 100g | cm? lepici 60 70 70 75 60 50 55 55 50
plochy
Teplota zpracovani v °C 160-180 160-180 180-190 160-180 160-180 160-180 160-180 150-180 150-170
Oteviena doba zpracovatelnosti v sek. 2 90 90 120 120 480 720 150 550 60
Doba tuhnuti v sekundéach? 90 45 90 60 600 180 60 130 60
Moznost nastiiku ano ano ano ano ano ano ano ano ano
Dodavané tvary % 4,5 4 1,4,5 4 il & 4 5 4 4

M BUHNEN
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30 Tavna lepidla Tavna lepidla 31

Tavna lepidla pro automobilovy a elektrotechnicky primysl

Ruzn'a_ resent vvy’rolbku pl’({ pOUZItI v au’toll!mbll?v’em prumyfll;l' R ve’Imi do!lré, ++ dobré, + technicky mozné 3)  Dodavané tvary: Zésadné doporugujeme

ktera jsou pouZivana napf. k potahovani izolaénich materiald, k ) Bézelepidla: 1= patrony — ca. 42 mm primér, nase vjrobky vyzkouset
- L, .. . v . , A= Ethylem{lnylacetat( EVA) 50 mm dlouhé dle viastnich, specifickych

zajiSténi elektronickych sou€astek nebo pfi vyrobé pénovych B = Polyolefin PO) 2 = tytky - ca. 12 mm primér, podminek.

sedacek do aut. Dale nachazeji tavna lepidla pouZiti v oblasti

C = Polyamid( PA) 200 mm dlouhé
D = Termoplasticky kaucuk( TK) 4 = granulat [ kapsle — volné sypané
vyroby filtrd, jako i lepeni textilnich materiald. )

E = reaktivni polyuretan ( PUR) 5 = bloky od ca. 500 g - 4 kg
U uvedenych hodnot se jedna o tdaje dle internich 7 = kartu$e 47 mm
BUHNEN - méficich metod. primér, 215 mm dlouhé
Veskery obsah neni pravné zavazny. 9 = nadoba

4)  V dodavaném stavu.

Velmi dobré piilnavost k Velmi dobra tepelna Univerzalni pro fixaci a Dlouhd oteviend doba Rychlé pohlceni izka viskozita, velmi dobrd]
anorganické materialy stélost montaz zpracovatelnosti vratnych sil vlastnosti teéeni

L
=
o
=0
]
=
>
©
-

Zelo - Dobré Velmi vysoka tepelna reaktivni polyolefin, reaktivni polyolefin, Velmi dobré tepelna Dobré Aplikaéni teplota
Krétky popis tepelnd stalost pro lepeni PP s stalost 2mékeovaci stalost .40 °C bis +125 °C

Odlévani konektort T+
Fixace soucastek 4 +
JiSténi soutéstek proti vibracim T+ +
UloZeni soucastek 4+

Lepeni bateriovych bunék

+++
Automatilow primys I N R N D D D U D D S
+++

Vyhfivani sedadel

Sedadla a péna +++ +++ Htt

Emblémy + +++ +++

Koberce a izolagni tkaniny S T+

KaSirovani a laminovani e

Vzduchové filtry 4+

Oblasti pouziti

Sendvitoveé stavhy +

Upeviiovaci klipsy a drzaky

Umélé hmoty PP/EPDM( predupravené) ++ +++ e

Fixace elektrickych kabelti
odlévani konektort

Umélohmotné dily z PP ++ ++ T+ e

Prehyb 4+ o+

Piskova zrna +++
B B B B © C © D D E E E

Baze lepidla" B

Viskozita v mPas pii 150°C 13.000/120°C 20.000/120°C
Viskozita v mPas pfi 160°C - - - - - - - - - 16.000 - - 2.000/130°C
Viskozita v mPas pfi 180°C 4.300 12.000 5.200 3.500 8.000 3.500/190°C 3.500/200°C 130/210°C 10.000/190°C
Barva | vzhled bézové tmave- svétlehnéda tird hnéds 3luth luta | Huté Hut lutava M bila bilé
bézova terna neprihledna
=
«—{ Bod méknuti krouZek a kulicka( ° C) 145 155 1304 1254 155 140 155 175 135 95 654 724 744
o
=
=1 | Tepelna odolnost °C podle WPS 68,
1 naméhani na stiih 100g | cm2 lepici 85 105 175 180 110 110 135 110 75 55 150 150 150
=
— plochy
Teplota zpracovani v °C 180-200 180-210 180 180 180-200 180-210 180-210 195-210 160-190 150-180 120-140 120-140 120-140
Oteviena doba zpracovatelnosti v sek. ? 90 30 90 240 45 40 15 8 trvale lepivy trvale lepivy 240 120 90
Doba tuhnuti v sekundach ? 50 25 60 120 30 20 10 3 210 50 180
Moznost nastiku ano ne ne ano ne ne ne ne ano ano ano ne ano
Dodévané tvary 1,4 5 7,9 7,9 4 2,4 2,4 4 5 5 7,9 7,9 7,9
Trida hoflavosti UL 94 V-0 V-2

M BUHNEN
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32 Tavna lepidla

Tavna lepidla pro textilni, pénovy, drevarsky,

nabytkarsky a filtraéni primysl

0d tavnych lepidel na bazi EVA, pies polyolefinova tavna lepid-
la aZ po lepidla pro samolepici vybaveni zde najdou velké
mnoZstvi feseni vyrobku pro nejriznéj$i primyslova odvétvi.
Ptedev§im nachazeji pouZiti vyrobky pro lepeni a kaSirovani
ploch technickych fdlii, jakoZ i v oblasti vyroby matraci.

e pops
Textilni a pénovy prumysl| _

Lepeni pénovych hmot u matraci

dobré pfilnavostni

spektr

nepatrné zapachajici

velmi dlouha oteviend
doba zpracovatelnosti

velkoplosné

lepeni

brousitelny

pro
samolepici vybaveni

znovu

odlepitelné

Dlouhd oteviena Iilfhﬂ
zpracovatelnosti
St T

++

+

1)

PruZinova jadra pro matrace

Bis

Pénové hmoty pro polstrovany nabytek

+++

Peceténi hran u technickych textilii

++

Samolepici textilni a pénové vybaveni

Dievai'sky a nabytkarsky primysl

Pro vyplné sukovych otvori

+++
- J{ {1 |1 J | | | | | [N
+++

Oblasti pouziti

Udaje o vyrobku

Nabytkarské elementy ochrana hran nabytku 3)

Montazni pomoc pfi lepeni bilym klihem +++ T

Tésnéni ramd filtrd + 4

Vzduchové filtry pro vysoké teploty SrE +++

vzduchovy filtr +++

Béze lepidla " A A A A A B B © D D E B 4

Viskozita v mPas pfi 150°C 13.000/120°C

Viskozita v mPas pii 160°C 8.500 5.700 1.300 2.900

Viskozita v mPas pfi 170°C 1.100 1.500

Viskozita v mPas pii 180°C 6.000/200°C 3.000 250/200°C 5.000 2.700/190°C

Barva | vzhled bilé Aluts bila luts svétledluts Aluts luts jantarové Zluta luta bila/gira L bila
neprihledna

Bod méknuti krouzek a kulicka( ° C) 10 90 80 10 95 130 90 180 80 90 654 124

Tepelné odolnost °C podle WPS 68,

namahani na stfih 100g | cm2 lepici 55 55 60 55 60 60 55 120 40 50 150 55

plochy

Teplota zpracovéani v °C 160-180 160-200 140-180 150-180 150-170 160-180 150-180 230 160-180 140-180 120-140 170-190

Oteviené doba zpracovatelnosti v sek. 2 20 50 20 20 25 1.500 600 10 trvale lepivy lehce trvale lepivy 240 30

Doba tuhnuti v sekundach? 10 45 20 10 5 240 120 3 210 20

Moznost nastiiku Ne Ne Ne Ne Ne Ano Ano Ne Ano Ano Ano Ne

Dodavané tvary 4 1,4 4 4 4 1,4 4,5 4 4 4 7,9 4

M BUHNEN
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»Ve jmenovanych
oblastech jsou
obzvlast vyuzivany
vyhody tavnych
lepidel, napf. pfi
vyrobé matraci,
jako jsou absence
rozpou$tédel s
ECO0-pasem nebo
rychlé tuhnuti
dievénych prken
(vypliiovani suko-
vych otvoru) a pfi
vyrobé vzducho-
vych filtra"

> Katrin Janocha

Poutziti:
+++ velmi dobré,

dobré,
technicky mozné

Baze lepidla:

A = Ethylenvinylacetat( EVA)

B = Polyolefin( PO)

C = Polyamid( PA)

D = Termoplasticky kau€uk( TK)

E = reaktivni polyuretan( PUR)

G = polyester( PET)

U uvedenych hodnot se jedna o daje dle

internich BUHNEN - méficich metod.

Veskery obsah neni pravné zavazny.

Dodavané tvary:

1 = patrony - ca. 42 mm primér,
50 mm dlouhé

2 = tycky - ca. 12 mm primér,
200 mm dlouhé

3 = tytky - ca. 18,3 mm primér,
300 mm dlouhé

4 = granulat | kapsle - volné sypané

5 = bloky od ca. 500 g - 4 kg

7 = kartu$e 47 mm
primér, 215 mm dlouhé

9 = nadoba

V dodavaném stavu.

Tip

Zasadné
doporuéujeme
nase vyrobky
vyzkous$et dle
vlastnich,

/ specifickych

podminek.

M BUHNEN
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»95% nasich
zakazniki by nas
PN déle doporucilo!”
1 —————————————————————

> Hermann Kruse

Mechanické pistole na
tavna lepidla

a |
Weownew W —
- Pl

MECHANICKE
PISTOLE NA TAVNA LEPIDLA

» HB 181

» HB 185 | HB185 LT | HB190
» HB 195/ HB 220

» HB 230 E| HB 325
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Mechanickeé pistole na tavna lepidla

Oblasti pouziti

> obalovy primysl

> vyroba displeji

> automobilovy pramysl
» Floristika

> Textilni pramysl

> Pénovy primysl

> nabytkaisky pramysl

Nase ruéni pistole jsou nezbytni pomocnici v mnoha oblastech pouZiti: Jak v automobilovém primyslu, obalo-
vém primyslu, dievoobrabécim femesle, hrackaiském primyslu, staveb vystavnich a obchodnich budov nebo,
nebo, nebo — oblasti pouZiti jsou téméF neomezené. Perfektni lepeni napf. dfeva, plastd, pryze, textilii, kiZe,

papiru, karton(, kameniny nebo kovu. K témto aéelim ma pro Vas BUHNEN riizné typy tavnych lepidel, které

jsou exaktné pfizplisobeny pfislusnym aplikacim.

HB 181

&
©
&)
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Vyhody a vlastnosti vybaveni
» dobie uchopitelna, prace neni namahava
(Gzka a snadno ovladatelna rukojet, spoust blizko rukojeti)
» mala a piiruéni
» lehké stisknuti spousté
» univerzalni stojan, mnoho odkladacich moZnosti
» pevna tryska( prdmér 2,5 mm)
» k dodani v prdhledném obalu

Technické udaje HB 181

Rozméry 215 x 180 x 38 mm

Vaha 270¢g

Napéti 220-240 V, 50 Hz

Piikon 8w

Aplikacni teplota 190 °C

Tavné tycky 200 mm | 300 mm délka, @ 12 mm
Schmelzleistung” 0,3-0,6 kglh

* podle teploty a viskozity lepidla

© Vhodna lepidla najdete na stranach 18, 20, 26, 30, 32
© Piislusenstvi najdete na strané 68

HB 185/ 185 LT

Mechanické pistole na tavna lepidla 37

0600

HB 190

Nizkoteplotni

Tip

HB 185 LT je idealni pro jakékoliv kutilské prace a
slouzi takeé pro floristy jako velmi spolehlivy nastroj.
Rutni pistole v nizkoteplotnim provedeni je vhodna
predev§im pro teplotné citlivé materialy nebo pfi
pouZivani, pfi kterych musi byt tavné lepidlo tvarovano
prstem.

Vyhody a vlastnosti vybaveni
» dobie uchopiteln, prace neni namahava
( Gzka a snadno ovladatelna rukojet, spoust blizko rukojeti)
> mala a pfiruéni
» nizka vaha
» velmi vysoky tavny vykon
» pevna tryska( primér 2,5 mm)
» k dodani v priihledném obalu

0dli$né vyhody a vlastnosti vybaveni pro HB 185 LT
» nizkoteplotni pistole ,Low Temperaturé’ ( max. 120°C)

» Setfi prsty a material

» minimalizuje popaleniny

» nizka spotieba energie

Technické udaje HB 185 | HB 185 LT

Rozméry 225 x 195 x 35 mm

Vaha 300g

Napéti 220-240V, 50 Hz

Pikon 80w

Aplikaéni teplota 190 °C | LT - verze LT-Version 120 °C
Tavné tycky 200 mm [ 300 mm délka, @ 12 mm
Tavny vykon” 0,3-0,6 kgh

* podle teploty a viskozity lepidla

© Vhodna lepidla najdete na stranach 18, 20, 26, 30, 32
© Prislusenstvi najdete na strané 68

Vyhody a vlastnosti vybaveni
» dobie uchopitelna, prace neni namahava
( azka a snadno ovladatelna rukojet, spoust blizko rukojeti)
> mala a pfiruéni
» nizka vaha
» velmi vysoky tavny vykon
» vyménitelna tryska( standartni prmér 3,0 mm)
» k dodani v prihledném obalu nebo v kuffiku

Technicke udaje HB 190

Rozméry 230 x 195 x 35 mm

Vaha 300g

Napéti 220-240V, 50 Hz

Piikon 100 W

Aplikagni 190 °C

Tavné tycky 200 mm [ 300 mm délka, @ 12 mm
Tavny vykon” 0,4-0,7 kg/h

* podle teploty a viskozity lepidla

© Vhodna lepidla najdete na stranach 18, 20, 26, 30, 32
© Prislusenstvi najdete na strané 68
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HB 195

HB 230 E

Mechanické pistole na tavna lepidla 39

HB 220

Digitalni ukazatel je

Vv,hOdv a ‘,'ybav"e_m L, L integrovan v rukojeti
» diky dlouhé spousti neni prace namahava 40.

» velmi vysoky tavny vykon 230°

» integrovany za/vypinat

> vyménitelna tryska( standartni primér 3,0 mm)

> k dodani v prihledném obalu nebo v kuffiku

Rozméry 240 x 205 x 45 mm

Vaha 470¢

Napéti 220-240 V, 50 Hz

Piikon 120w

Teplota zpracovani 190 °C

Tavné tycky 200 mm | 300 mm délka, @ 12 mm
Tavny vykon” 0,5-0,8 kglh

* podle teploty a viskozity lepidla Samostatny stojan

© Vhodna lepidla najdete na stranach 18, 20, 26, 30, 32 )
© Piislusenstvi najdete na strané 68 Tip

140-
230°C

Samostatny stojan

M BUHNEN

HB 325

Obzvlast vhodné pro
polyamidové tavné tycky

Vyhody a vybaveni

» plynule nastavitelna regulace teploty fizena
mikroprocesorem +/- 1°C

» obzvlast vhodna pro zpracovani tavnych tyéek z polyamidu

» digitalni ukazatel integrovany v rukojeti

» zablokovani teploty

» diky dlouhé spousti neni prace namahava

» mechaniké omezeni zdvihu k pfesnému opakovatelnému nanosu tav-
ného lepidla( vzdalenost spousté od rukojeti je pro vSechny velikosti
ruky pohodiné nastavitelna)

» velmi vysoky vykon nanaseni

» vyménitelna tryska( standartni priimér 3,0 mm)

» k dodani v kuffiku

» samostatny stojan |ze dodat

Rozméry 290 x 230 x 70 mm

Vaha 625 g

Napéti 220-240 V, 50 Hz

Piikon 300w

Teplota zpracovani 40-230 °C

Tavné tycky 200 mm | 300 mm délka, @ 12 mm
Tavny vykon 1,2-1,5 kglh

* podle teploty a viskozity lepidla

© Vhodna lepidla najdete na stranach 18, 20, 26, 30, 32
© Piislusenstvi najdete na strané 68

pri vetsi

Vyhody a vybaveni
» diky dlouhé spousti neni prace namahava
» mechanické omezeni zdvihu k pfesnému opakovatelnému nanosu tav-
ného lepidla( vzdalenost spousté od rukojeti je pro viechny velikosti 140-
ruky pohodiné nastavitelna) 230°C
» velmi vysoky tavny vykon
» integrovany za/vypinat 2
N e 1 P 18 mm
» vyménitelna tryska( standartni primér 3,0 mm)
> k dodani v prdhledném obalu nebo v kuffiku
» samostatny stojan Ize dodat @
Rozméry 225 x 195 x 35 mm
Vaha 600 g
Napéti 220-240V, 50 Hz
Pikon 220W
Teplota zpracovani 140-220 °C
Tavné tycky 200 mm [ 300 mm délka, @ 12 mm
Tavny vykon® 0,7-1,2 kglh

* podle teploty a viskozity lepidla

© Vhodna lepidla najdete na stranach 18, 20, 26, 30, 32
© Piislusenstvi najdete na strané 68

spoﬁ ghé

tavného
Vyhody a vybaveni lepidia
» pro pouziti 18 mm tycek
» velka zasoba tavného lepidla
» diky dlouhé spousti neni prace namahava
» mechanické omezeni zdvihu k pfesnému opakovanému nanaseni tav-
ného lepidla( vzdalenost spousté od rukojeti je pro vSechny velikosti
ruky pohodiné nastavitelna)
» velmi vysoky tavny vykon
> vyménitelna tryska( standartni priimér 3,0 mm)
» k dodani v kuffiku

Rozméry 300 x 240 x 80 mm
Vaha 980 g

Napéti 220-240V, 50 Hz
Piikon 600 W

Teplota zpracovani 140-230 °C

Tavné tycky 300 mm délka, @ 18 mm
Tavny vykon” 1,5-2,0 kg/h

* podle teploty a viskozity lepidla

© Vhodna lepidla najdete na stranach 18, 20, 32
© Prislusenstvi najdete na strané 68
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»Zde nikdo nezmizi
v anonymite; zde se
‘ véic!mi navzajem
‘ znaji.”

» Friedrich Schwarting

PNEUMATICKE
PISTOLE NA TAVNA LEPIDLA

» HB 710 linie | HB 710 HT linie
» HB 710 sprej
» HB 700 KD linie | HB 700 K sprej
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tavna lepidla




42 Pneumatické pistole na tavna lepidla

Pneumatickeé pistole na tavna lepidla

Oblast pouziti

> obalovy primysl

» vyroba displeji

> automobilovy prdamysl|
» Textilni primysl

> Pénovy primysl

» Nabytkaisky primysl

Nanaseci pfistroje série HB 700 udavaji méfitka v technice a manipulaci. 35-ileta zku$enost, a vice nez 25.000 dodanych pneuma-
tickych ruénich nanasecich pfistrojl byly pfinosem pii vyvoji pfistroje, s kterym se tavna lepidla roztavi v nadrZi a pomoci tlaku vz-

duchu jsou nanasena.

M BUHNEN

Regulace teploty

Série HB 700 se vyznatuje jasnym,
lehce citelnym displejem. Diky na
stupefi piesnému nastaveni teploty
je Setfeno lepidlo a zbytky spalenin
jsou minimalizovany. Automatické
sniZeni teploty u delSich pfestavek
podporuje Gsporu lepidla. Pro spo-
lehlivost procesu je moZné teplotu
zablokovat tak, aby ji pracovnik
nemohl zménit.

Tavny vykon

Nanaseci pfistroje série HB 700 jsou optimalizovany pro vysoké tavné vyk-
ony. Tfi tepelné patrony s vykonem v souc¢tu 600 Watt zaji$tuji rychlé a
rovnomérné zahfati nadrize, trysky a uzavéru.

Ergonomie

Tvar, vaha a manipulace/ergonomie byly optimalizovany, aby byla prace
nenamahava. Nanaseci pfistroj je diky uspofadani nadrZe a regulaci teploty
vyvazeny a uleh€uje tim obsluhu.

H B 7 1 0 bodové nanaseni a nanaseni linii

Pneumatické pistole na tavna lepidla 43

H B 7 1 0 HT vysokoteplotni verze

Timto typem miizeme zpracovavat tavna lepidla ve
tvaru patrony az po primér 43 mm nebo jako granulat.

Vyhody a vybaveni

Své vyrobé zaru€uje bezpetnost procesu HB 700 série pomoci:
> mikroprocesorem ovladané, plynule nastavitelné fizeni

teploty +/- 1 °C

»  bajonetovy uzavér ovladatelny jednou rukou pro optimalni komfort

obsluhy
> vysoky tavny vykon

» ergonomicky tvarovana rukojet, aby prace nebyla nenamahava

» automatickeé sniZeni pro Gispornou spotiebu energie na jedné strané

a (sporu tavného lepidla na strané druhé

Technické udaje HB 710 linie HB 710 HT

U vysokoteplotni verze jsou pro zpracovavani tavnych
lepidel s teplotou do 250 °C vhodné vSechny plasty a
tésnéni.
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» regulace teploty s digitalnim ukazatelem integrovanym v rukojeti
> nizka vaha
»  kratka reakéni doba( mezi spusténim spousté a vytokem lepidla)

Prislusenstvi
Pracovni konzola, pracovni stanice, ¢asové ovladani, trysky, vyvaZovaé

Rozméry 308 x 270 x 109 mm 308 x 270 x 109 mm
Véaha 1,350 g 1,400 g

Napéti 220-240 V, 50 Hz 220-240 V, 50 Hz
Pfikon 600 W 600 W

Teplotni rozmezi 40-210 °C 40-250 °C

Regulace teploty

elektronické

elektronické

Teplotni stalost

+1°C

+1°C

Ukazatel teploty

digitalni LED-displej

digitalni LED-displej

Automatickeé snizeni teploty( ACE)

0 40 °C snizeni teploty pfi preruseni provozu po 30 min./nebo individualné nastavitelné podle zakaznika

Kapacita nadrZe tavného lepidla

200 ml

200 ml

Tavny vykon”

u patron 3,2 kg/h, u granulatu 1,3 kg/h

u patron 3,2 kg/h, u granulatu 1,3 kg/h

Cerpaci systém

stlaceny vzduch

stlaceny vzduch

Pracovni tlak

2,0 do 6 bar

2,0 do 6 bar

Trysky( standartni)

zéavitova tryska 0 1,5 mm

zéavitova tryska @ 1,5 mm

Technické zmény vyhrazeny | *) v zavislosti na typu lepidla: stanoveno pfi viskozité od ca. 2000 m Pas/175 °C

© Vhodna lepidla najdete na stranach 18-33
© Piislusenstvi najdete na strané 72, 73

M BUHNEN
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HB 710 sprej HB 700 rartusovs piistroje Kartusové

Tip phistroje
S HB 710 sprej miizeme zpracovavat tavna lepidla ve V pfipadé potieby S timto typem se daji zpracovavat reaktivni tavna
tvaru patrony aZ po primér 43 mm nebo jako granulat. velmi vysokych tavnych lepidla jako polyuretany( PUR) nebo polyolefiny( POR)
Diky pferuseni pfivodu vzduchu rozstiiku je s HB 710 vykont a kratkych ve formé hlinikovych kartu$i. Diky tomu je také mozné
sprejem mozné také nanaseni linii. nahfivacich dob by pracovat vodorovné nebo pfes hlavu. Pro plynulé
méla byt upfednostiiovana zpracovani kartusi je vhodny ohfivac kartusi.

tavna lepidla ve
formé patron.

k7] k7]
2 b
£ g
= =
U HB 710 sprej je U HB 700 K sprej
mozné podle nastaveni je mozné podle nastaveni
tlaku pomoci zavitove tlaku pomoci zavitovée
rozpraSovaci hlavice docilit rozpraSovaci hlavice docilit
rlizné nanaseci obrazy rlizné nanaseci stopy
g
2
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Vyhody a vybaveni H B 700 KD bodové nanaseni a nanaseni linii H B 700 K sprej
HB 710 sprej se vyznatuje dodate¢né k HB 710 linie:
> tenouckym filmem a tim nizkou spotfebou tavného lepidla Prislusenstvi ] Vyhody a vybaveni
» lehce nastavitelnym, stalym tvarem stopy, ktery je vysledkem Pracovni konzola, pracovni stanice, tasové ovladani, trysky, vyvazovat Kartu$ové nanaseci pfistroje firmy BUHNEN nabizeji vice hospodarno- Nejnovéjsi technologie piistrojii zaruéuje jednoduchou a bezpeénou
piedehiatého nosného vzduchu sti pro profesionalni Géely. Byly vyvinuty specialné pro zpracovani PUR/  obsluhu
> optimalni lepeni teplotné citlivych materialli POR tavnych lepidel.
»  velkoplo$né nanaseni
Prislusenstvi
PouZiti PUR/POR kartusi nasleduje pfi montazi a konstrukénim lepeni, Pracovni konzola, pracovni stanice, casové ovladani, trysky, vyvaZovac,
které je vystaveno extrémnim teplotam. ohfivat kartusi
Technicke udaje HB 710 sprej Technicke udaje HB 700 KD HB 700 K Spray
Rozméry 292 x 270 x 109 mm Rozméry 352 x 270 x 109 mm 335x 270 x 109 mm
Vaha 1,500 g Vaha 1,500 g 1,700 g
Napéti 220-240V, 50 Hz Napéti 220-240V, 50 Hz 220-240V, 50 Hz
Piikon 600 W Piikon 600 W 600 W
Teplotni rozmezi 40-210 °C Teplotni rozmezi 40-210 °C 40-210 °C
Regulace teploty elektronické Ovladani teploty elektronické elektronické
Teplotni stalost +1°C Teplotni stalost +1°C +1°C
Ukazatel teploty digitalni LED-displej Ukazatel teploty digitalni LED-displej digitalni LED-displej
Automatické snizeni teploty( ACE) 0 40 °C snizeni teploty pfi preruseni provozu po 30 min./nebo individualné nastavitelné podle zakaznika Automatické snizeni teploty( ACE) 0 40 °C snizeni teploty pfi preru$eni provozu po 30 min. [nebo individualné nastavitelné podle zakaznika
Kapacita nadrZe tavného lepidla 200 ml Kapacita nadrZe tavného lepidla 310 ml( kartuse) 310 ml( kartuse)
Tavny vykon” u patron 3,2 kg/h, u granulatu 1,3 kg/h Tavny vykon” bez ohfivace kartusi 0,7-1,2 kg/h, s ohfivatem kartusi 1,3-2,0 kg/h
Cerpac systém stlaéeny vzduch Cerpac systém stlaceny vzduch Druckluft
Pracovni tlak 2,0 do 6 bar Pracovni tlak 2,0 do 6 bar 2,0 do 6 bar
Trysky( standartni) zévitova tryska 0 1,5 mm Trysky( standartni) kuzelové tryska @ 1,5 mm zéavitova tryska 0 1,5 mm
Technické zmény vyhrazeny | *) v zévislosti na typu lepidla: stanoveno pfi viskozité od ca. 2000 m Pas/175 °C Technické zmény vyhrazeny | *) zévisly na vyrobku: uréeny pfi viskozité ca. 2000 m Pas/175 °C
© Vhodna lepidla najdete na stranach 18-33 © Vhodna lepidla najdete na stranach 18, 30, 31, 33
© Piislusenstvi najdete na strané 72, 73 © Piislusenstvi najdete na strané 72, 73
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vyzvy naSich
zakazniki a
spoleéné nachazet

feSeni. "

» Jens Dornis
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48 Nadr7ova zafizeni na tavna lepidla

Zaklady | pistova cerpadla | zubova cerpadla

Zakladni komponenty kaZdého nanaSeciho pfistroje na tavna
lepidla je vyhfivana nadrz, regulace teploty a cerpaci sy-
stém pro roztavené lepidlo.

Nadrz
Hlinik je nejvice
pouZivanym materialem pro
nadrZe na zafizeni lepidel.
Tento kov ma vyhodu
nizké vahy a dobré tepelné
vodivosti. K jednodu$$imu
ciSténi jsou nadrze uvnitf
potazeny PTFE povlakem.
Rozhodujici pro vysoky
tavny vykon je velka
plocha pro pfenaseni tepla
z nadrZe na lepidlo. Proto
nejsou vnitni strany hlad-
ké, ale pro zvétSeni plochy
prozebrovany. PoZzadovana
teplota je jen v oblasti dna,
smérem k uzavéru nadrze
se teplota snizuje. Diky
tomu se neprichytavaji zbytky lepidla tak rychle a lepidlo mize
byt pfedsouseno, diileZité napi. pro polyamid.

\.

Ke sniZeni
energetické
narocnosti a
Setfeni lepidla
by mélo byt

/ naprogramovano

nékolikastupiiové
zahfivani lepidla!

M BUHNEN

Regulace teploty

VSechny komponenty jako nadrZ, filtragni celek, hadice a
nanaseci pfistroje musi byt zahfivany. Proto jsou nutné regu-
lace teploty, tepelné patrony, pojistky prehiati a teplotni ¢idla.
Regulace teploty je moZna pomoci na sobé nezavislych topnych
okruzich s teplotnimi ¢idly. Standardem u BUHNEN jsou PT 100
cidla, ale takeé jinymi ¢idly mdZou byt pfistroje podle potieby
vybaveny. Jak zahfivani, tak i ochlazeni jsou relativné pomalé
operace a vyZaduji mnoho €asu. ZtiZena je zahfivaci operace
diky izolacénimu pisobeni lepidla. Proto miiZe byt poZadovana
teplota jiZ dlouho dosaZena, i kdyZ lepidlo neni je$té aplné
roztaveno. Pro uvolnéni ¢erpadla je proto vétSinou naprogramo-
vana ¢ekaci doba, aby nemohlo byt erpadlo moc brzy spu$téno.
Casto je programovano nékolikastupiiové zahfivani lepidla, napi.
nadrz 160 °C, hadice 165 °C a nanaseci hlavice 170 °C. Tim je
mozna uspora lepidla a spotieba energie. B&Zna regulace teploty
umoZiiuje presnost asi +/-1 K. PoZadovana teplota je ale jen v
oblasti teplotniho &idla. Cim vice se vzdalujeme od tohoto mista,
dlouhymi tryskami nemiiZe byt teplota na trysce uZ dosaZena a
méla by byt kontrolovana.

Samostatny regulator

Jednotlivé regulatory teploty se pouZivaji vétSinou pro pfistroje,
které jsou zakaznikovi individualné usité na miru. Pro kazdy
topny okruh je k dispozici separatni regulator. V kazdém okruhu
je kdykoliv vidét poZadovana a stavajici teplota. Je vyhodou,

Ze zakaznicky orientované potieby mohou byt provedeny bez
velkych nakladd navic a jsou jednoduse programovatelné. V
pfipadé poSkozeni se daji bez jakychkoliv znalosti vyménit.

Vicekanalovy regulator

Vicekanalové teplotni regulatory se pouZivaji pfedev$im u
standardnich zafizeni. Spliiuji vedle teplotni regulace asto také
jiné funkce jako tydenni hodiny, signalizace poplachu a vstupy

a vystupy pro nadfazena ovladani( napf. SPS obalového stroje).
Zakazkové tpravy nejsou skoro mozZné.

Zubové cerpadlo

Cerpaci systémy

K prepravé roztaveného tavného lepidla a k vytvoieni nutného
nanaseciho tlaku se etablovaly dva systémy s rliznymi charakte-
ristikami.

Zubové éerpadlo s elektromotorickym pohonem

Cerpaci systém se zubovym Eerpadlem a elektromotorickym
pohonem ¢erpa konstantni objem pro tasovou jednotku. Cerpané
mnoZstvi vyplyva z velikosti terpadla a otaéek motoru. Médium,
které ma byt Eerpano je transportovano v prostorech mezi zuby a
skiini. Cerpadlo je diky jednoduché konstrukci robustni a levné.

U pouZiti frekvenéniho transformatoru se da pocet otacek mo-
toru regulovat a tim také éerpané mnozstvi. ProtoZe odebirané
mnoZstvi lepidla je mensi, neZ Eerpané mnoZstvi, musi mit zu-
bové cerpadlo obtok, kterym miiZze nadbytecné lepidlo téct zpét
do nadrze. Vytvoreny tlak vyplyva z viile mezi ozubenymi koly ve
skfini a viskozity lepidla. Vnitfni netésnosti zubového terpadla
omezuji maximalni vytvofeny tlak. Pro béZné pouZiti musi byt
tlak redukovan. Toto je také dosaZeno diky obtoku. Obtok ome-
zuje jako jistici ventil €erpaci tlak. BéZné jsou tlaky mezi 10 a 60
bar. Pokud musi byt nanaSené mnozZstvi u vice nanasecich hlavic
presné dodrZené, jsou pouZivany zafizeni s nadrzemi se 2 ai 4
motory a éerpadly. Diky regulaci otaéek motoru se da nastavit
presné mnoZstvi pro nanaseci hlavici.
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Vyhody:

- konstantni €erpané mnoZstvi, vyhodné u nanaseni sprejem
cerpané mnoZstvi je pomoci regulace otacek regulovatelné,
vyhodné kdyZ ma byt naneseno malé mnoZstvi lepidla
kolisani tlaku mensi, nez 8¢

mozné vy$3i teploty, diky skoro Zadnému tésnéni( pouZiti u
polyamidu)

viskozita do 70.000 mPas

nutny jen pfivod proudu

Nevyhody:

— diky obtoku ¢ast lepidla zbytecné ohiha

— pfi potfebé proménliveho mnoZstvi se systém nedokaze
pizpdsobit

Obtok s pfitlaénou pruzinou
K nastaveni a omezeni tlaku je obtok nutny.

Obtok s pfitlaénou pruzinou

M BUHNEN
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50 NadrZova zafizeni na tavna lepidla

Zaklady | pistova cerpadla | zubova cerpadla

Standardem jsou nadrZova zafizeni, ktera maji obtok s
pfitlaénou pruZinou. Tlak, ktery je vytvofen zubovym Eerpadlem,
stoji proti pistu, ktery je tlacen pruZinou proti uloZeni. Pomoci
Sroubu se da ménit pfedpéti pfitlatné pruZiny a tim tlak lepidla.
Ptebytecné lepidlo tece zpét do nadrze.

Pneumaticky obtok

Pro specialni pouZiti existuje jako varianta obtok, pfi kterém
jsou pruZiny nahrazeny pneumatickym valcem a pneumatickym
regulatorem tlaku. Tim je moZna regulace erpaciho tlaku
také béhem nanaseni, napf. malo €erpaciho tlaku na zatatku

a vysoky cerpaci tlak na konci aplikace. Takové systémy jsou
pouZivany mimo jiné v odlévaci technice.

Pneumatické pistové cerpadlo

Dvojcinna pistova cerpadla pohanéna pneumatickym valcem
jsou bézné pouZivana piedev$im u obalovych stroji. Ale také pfi
nanaseni ruénimi pistroji mohou nabidnout vyhody. Oscilovany
pneumaticky valec pohani pist, ktery nasava roztavené lepidlo.
Pistové cerpadlo slouzi jako druh kompilatoru, ktery zvySuje
tlak vzduchu valce na nutny €erpaci tlak lepidla. Diky podstatné
vétSimu priiméru pneumatického valce mohou byt realizovany
pievody od 1:8 do 1:20, napi. u pievodu 1:8 odpovida 1 bar

~Pistové ¢erpadlo
miiZe byt vyhod-
né predevsim u
méniciho se (za-
vislé dle potieby)

cerpaného mnozstvi
a nizkoviskoznich
lepidel.”

> Hermann Kruse

M BUHNEN

tlaku vzduchu 8 bar tlaku lepidla. Cerpaci tlak tak mize byt po-
moci tlakového redukéniho ventilu jednoduse zastaven. Cerpané
mnoZstvi se nastavuje automaticky pfes odpor tfeni k trysce a
viskozité lepidla. Pokud se pfi pouZiti nanaseci hlavice otevie
druha nanaseci hlavice, sniZi se odpor v systému a automaticky
je €erpano vice lepidla. Obtok neni nutny, protoZe je €erpano jen,
kdyZ dochazi k odbéru lepidla.

Dvojcinné pistové éerpadlo pracuje jako dvoutaktovy motor. K
terpani dochazi jak ve zdvihu vpied, tak i ve zpétném zdvihu. V
prvnim taktu je nasavano ¢erpané médium pfivodnim ventilem.
Ve zpétném zdvihu je uzaviené lepidlo vytlateno do druhého pro-
storu. V dal$im taktu je nasavan novy material a zaroveii prvni
objem vytlacen smérem ven.

Vyhody:

- Cerpané mnoZstvi se automaticky pfizplisobi potiehé
— tlak lepidla se da lehce pomoci tlaku vzduchu nastavit
— Zadné zbytecné obihani lepidla

— viskozita max. 50.000 mPas

Nevyhody:

- vedle proudu je navic nutny stlateny vzduch

- teplota je omezena na ca. 200 °C( neni moZné zpracovani
polyamidovych tavnych lepidel)
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2. krok: pist vzad

1. krok: pist vpied

Zdvih pistu
Tok lepidla

Zdvih pistu
Tok lepidla

Vyrovnavani tlaku

K vyrovnani poklesu tlaku v koncovych bodech pistového
cerpadla slouZi kompenzaéni ventily. Nachazeji se mezi pi-
stovym ¢erpadlem a pfipojkami pro topné hadice. Tlak, ktery
je vytvofeny pistovym Eerpadlem, pfedpina pomoci pistu
pfitlaénou pruZinu. Tento tlakovy zasobnik vyrovnava pokles

tlaku v koncovych bodech.

Filtr

VSechna zafizeni na tavna lepidla jsou opatfena filtry.

Piedfiltr v nadrZi ma zabranit vniknuti cizich téles do

cerpadla, které by mohly vést k vypadku. Za erpadlem je
uloZen dalsi filtr s jemnou hustotou k zachyceni éastic, které
by mohly zanést otvor trysky. Tyto filtry vyZaduiji pravidelnou
inspekei a (drzbu. BéZné jsou intervaly okolo 500 hodin.

Uvolnéni tlaku

Néktera nadrZova zafizeni s pistovym éerpadlem maji automa-
tické uvolnéni tlaku topné hadice pfi vypnuti zafizeni. Ventil
se otevie a necha lepidlo, které je pod tlakem natéct zpét

do nadrZe. To ma tu vyhodu, Ze se lepidlo pfi dal§im zahfati
miiZe rozpinat a nedochazi ke zvySenému tlaku v hadici. Také
z bezpecnostnich diivodd je toto vyhodné. Pi vyméné topné
hadice je tato bez tlaku a miiZe byt bezpecné vyménéna.

M BUHNEN
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HB 5010 pro EVA., PO-, TK-tavna lepidla

HB 5000 série nadrzovych zarizeni (zuboveé cerpadlo)

Nanaseci pfistroj tavnych lepidel HB 5010 je nadrZové zafizeni
se zubovym éerpadlem v moderni umélohmotné skiini. Hlavni
oblasti poufZiti je obalovy priimysl, ve vyrobé displejd, subdo-

Oblasti pouziti

> obalovy primysl

> vyroba displeji

» stavebni dodavatelsky prdmysl
> Calounicky primysl

> vyroba matraci

teploty jsou tydenni hodiny, sniZeni teploty manualni nebo
programovatelné a prepinani na NI 120 teplotni ¢idlo.

Technickeé udaje HB 5010 linie HB 5010 sprej

Vyhody a vybaveni

» k dostani jako pfistroj k nanaseni linii nebo sprejem

» intuitivni uZivatelské ovladani s integrovanymi spinacimi
hodinami

> lehka umélohmotna skiif

» pfipojka 2 hadic

> potaZena hlinikova nadrz

objem nadrze 4,5 litrd

vysoky tavny vykon 4,5 kg/h

prepinatelné na Ni 120 teplotni ¢idlo

snadno udrZovatelné, modularni

usporadani

maximalni komfort Cisténi

nanaseni linii a/nebo

rozpraSovanim

integrovany filtr

~

~

~

~

~

~

~

Rozméry: 720 x 360 x 360 mm 720 x 360 x 360 mm
Vaha: 35 kg 35 kg
Napéti: 220-240 V, 50 Hz 220-240 V, 50 Hz

alternativné 110-120 V, 60 Hz alternativné 110-120 V, 60 Hz %
Hadicové pfipojky: 2 2 E %
Tavny vykon* ca.: 4,5 kglh 4,5 kglh ,§ %

S e

Pohon: prevodovy motor prevodovy motor ,E E
Potet zubovych Gerpadel: 1 1 =
Cerpaci vykon zubového terpadla: 26 kg/h 26 kglh
Objem nadrze: 4,5 litrd 4,5 litrd
Emise hluku max.: 72 dBA 72 dBA
Obzvlast vhodné pro: EVA, PO, TK EVA, PO, TK

*Technické zmény vyhrazeny | *) zavisly na vyrobku: uréeny pfi viskozité ca. 2000 m Pas/180 °C

© Vhodna lepidla najdete na stranach 18-33
© Prislusenstvi najdete na strané 74-89

\x

davatelsky stavebni primysl a vyrobci ¢alounéného nabytku a Spoleéné s nadrzovou ruéni pistoli HB 900 je HB 5010 optimélni Ht|]3 5|U1[t] iE;] i
matraci. feSeni pro manualni nanaseni pfi vysokych vykonech. Zubové gr;‘:naasnu‘él:l, na
terpadlo zaji$tuje konstantni éerpané mnoZstvi pfi nanaseni préce pii

VSechna relevantni pouZiti s EVA, polyolefiny, polyamidy nebo
termoplastickym kauéukem jsou mozna. Pfipojitelné jsou
maximalné 2 topné hadice. Ovladani pfistroje ma lehce ¢itelny
displej s jasnym rozmisténim funkci. Integrované do regulace

M BUHNEN

sprejem. V kombinaci s nanaSecimi hlavicemi je automatizace
jednoduchych tikold moZna.

vysokém vykonu.

M BUHNEN
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HB 6050 /| HB 6100 | HB 6200 | HB 6350 pro EVA-, P0-, TK-tavna lepidla

Diky horizontalni vestavbé
velmi dobré nahfati dvojité
Gcinného pistového cerpadla.

HB 6000 série nadrzovych zarizeni (pistové cerpadlo)

Vyhody a vybaveni

» vysoky tavny vykon od 9 - 30 kg/h

» velmi efektivni izolace a ,Cool-ToucH' oplasténi

» Obaly » dobry pfistupnost hlavnich éasti diky inovativnimu
posuvnému systému

» jednoducha instalace a ovladani

> bohata sériova vybava

> Nordson kompatibilni

» kompaktni rozméry

» intuitivni ovladani fizeni teplot

» pfipojeni aZ 6 topnych hadic

» volitelné Ni120 nebo100 ¢idlo

» individualné nastavitelné ¢erpaci mnozZstvi pistového

Oblasti pouziti

> Vyroba reklamnich stojanii

» Stavebni primysl

> Calounicky a nabytkafsky
primysl

> Vlyroba matraci

Nova generace vysoce cenéné Micron — serie vychazi z dlouho-
leté zkuenosti a kontinualniho vyvoje prostfednictvim naseho
partnera Meler Glueing Solutions. Jako vysledek tohoto part-
nerstvi nabizi Biihnen tato zafizeni jako serii HB 6000.
Reseni, které vychézi z efektivnosti. Hlavnim bodem je splnéni
nejvysSich poZadavki v oblasti hospodarnosti, techniky a
designu.

do nadrZe. To $etfi topnou hadici a zvy$uje bezpeénost vymény Rozméry: 587 x 341 x 481 mm 671 x 341 x 481 mm 671 x 382 x 524 738x 435 x 673 mm

Nanaseci pfistroje na tavna lepidla s pistovym ¢erpadlem série hadice nebo nanaseci hlavice. Vaha: 37,5kg 45,7 kg 60,2 kg 90,1 kg -
HB 6000 se vyznatuji vysokymi vykony, jednoduchou obsluhou Napéti: 1/NJPE230V 3/N/PE 400V 31N PE 400V 3/ N PE 400V =
a Sirokou sériovou V\'/ba'vou. Diky ¢etnym variantam splfiuji . Filtrové patrgny . o 3/NJPE400V ;‘E 5
vSechny poz’adavky na mtegr.ac’l udovquer'nlch opalovych s’trovj’u. APy s zab’ranllo z'necvllstem. nanasecich hIach, je Iepldllo. N TFTp— TAIG AT AT IR g
Jsou vhodné ale také jednotliva feSeni. Diky velikostem nadrzi piedfiltrovano v nadrZi a v jednotce rozvadéée pomaoci filtracni NS

.o . - . , w , , , . , Tavny vykon™ ca.: 9 kg/h 13,5 kg/h 19 kglh 30 kg/h =

5/10/20/35 litri a moZnosti aZ 6 hadicovych pfipojek mohou byt patrony( 100 mesh). Vytokovy ventil a snadny pfistup k =

zafizeni pfizplsobeny danym potiebam. Topné hadice, nanaseci

Vyrovnavani tlaku

Diky jedineénému kompenzaénimu ventilu je v pfepinacim
hodé pistového cerpadla pokles tlaku maximalné redukovan a
nedochazi tak k nerovnostem v nanaseci stopé.
Automatické uvolnéni tlaku

Pti pferuseni zasobovani stlaéeného vzduchu( vypnuti zafizeni
nebo Not-Aus) je lepidlo v hadici automaticky odéerpano zpét

terpadlovému filtru zabezpeéuiji velmi snadnou adrzbu.

Technické idaje HB 6050-2 [ -4 | -6

HB 6100-2 -4 -6

HB 6200-2 | -4 | -6

HB 6350-2 -4 -6

Pohon:

pistové cerpadlo pistové cerpadlo pistové cerpadlo

pistové cerpadlo

hlavice a ruéni pistole jinych vyrobci mohou byt na tyto Potet pistovych Eerpadel: ! ! ! 1

nanaseci pistroje pfipojeny. Diky jejich kompaktnim rozmérdm Nadrz Cerpaci vykon pistového terpadia: 30 kgl 30 kgl 66 kglh 66 kg/h

a dobré pristupnosti k nadrzi mohou HB 6000 stavajici zafizeni ~ Dobra dostupnost k nadrZi spojena s velkym otvorem umoZfiuji Objem nadrze: 5 litrdi 10 litré 20 litri 37 litrii

bez problémii nahradit. pouZiti mnoha lepidel. Nizké naklady pfi zaroveri vysokém Emise hiuku max. 60 dBA 60 dBA 60 dBA 60 dBA
tavném vykonu zaruéuje efektivni inovativni izolace vSech ObzvlaSt vhodné pro: EVA. PO, TK EVA. PO, TK EVA, PO, TK EVA, PO, TK

Regulace teploty

Jasny jednoznaény displej charakterizuje teplotni regulator HB
6000. Ovladani teplotniho regulatoru je intuitivni. Integrovany
jsou tydenni spinaci hodiny k ochrané lepidla.

Pistové ¢erpadlo

Diky vodorovné zastavhé dvojéinného éerpadla pfimo na dné
nadrZe je zaruceno dobré zahrati ¢erpadla.Tlak lepidla mize byt
diky zméné stlaceného vzduchu nastaven od 7-82 bar( pievod
1:14).

M BUHNEN

nahfivanych elementi. Snadné ¢isténi spalenych zbytk( lepidla
je mozné diky PTFE-povlaku vnitfni strany nadrZe.

Dvere skiifiového rozvadéce a oplasténi

Nékolika malo pohyby mate pfistup ke vSem hlavnim ¢astem
zatizeni HB 6000. Inovativni posuvny systém a Siroké otevieni
piednich dvefi umoZiiuje velmi dobrou pfistupnost k rozvadéci.
Odnimatelné bocni ¢asti oplasténi ,Cool-ToucH' usnadiuji
piistup pii v§ech servisnich a instalacnich pracech.

*zévisly na vyrobku: uréeny pfi viskozité ca. 2000 m Pas/180 °C, technické zmény vyhrazeny

© Vhodna lepidla najdete na stranach 18-33
© Piislugenstvi najdete na strané 72-89

Diky jedinecnému kompenzacnimu ventilu
je v prepinacim bodé pistového cerpadla
pokles tlaku redukovan a nedochazi tak k
nerovnomérnostem nanéaseci stopy.

Az 6 piipojek pro PT 100 nebo
Ni 120 teplotni ¢idlo.

Automatische Druckentlastung p

Druckkompensation p-

M BUHNEN
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HB 4000 série nadrzovych zarizeni (zuboveé cerpadlo)

Série 4000 flexibilni do detailu

4000-cova nadrZova zafizeni nanaseci techniky tavnych lepidel
je piesné vyladéna na individualni poZadavky rdznych pouZiti.
Nasi zakaznici obdrzi vidy uZivatelské feSeni usité na miru. Do-
sahujeme vysoké G€innosti a hospodarnosti, které jsou ovérené
praxi. K tomu patii mimo jiné i pouZivani v primyslu osvédcené
znackové elektronické regulace teploty a fizeni chodu motoru
firem( Siemens, Klockner Méller, Elotech, Wika, Lenze, Weidmiil-
ler).

Podstatou kaZdého nadrZového zafizeni je teplotni regulace. K
tomu je k dispozici velké mnoZstvi teplotnich regulatord. Tak
mohou byt pouZity mimo jiné PID zastrckové teplotni regulatory
v modularnim uspofadani nebo riizné vicekanalové regulatory az
s 20 tepelnymi okruhy.

M BUHNEN

Oblast pouziti

obalovy primysl
vyroba displeji
automobilovy prdmysl
stavebni pramysl
elektronicky primysl
nabytkafsky pramysl
vyroba matraci

PID zastrékové teplotni regulatory v modularni uspofadani
nabizeji diky integrovanému mikroprocesoru vysokou spolehli-
vost pfi optimalni presnosti + | - 1°K. Pro komplexni pouZiti
jsou standardné pouzivany Siemens SPS fidici jednotky. S7-300
fidici jednotka miiZze byt pouZita volitelné s OP nebo barevnou
obsluznou plochou. Samoziejmé mize byt integrovano také
pfipojeni profi busu( shérnice) nebo MPI busu do matefského
stroje.

Plynule nastavitelny tfifazovy motor zaji$tuje nepfetrzité

otacky zubového cerpadla a tim absolutné rovnomérnou aplikaci
tavného lepidla. Cerpaci vykon zubovych terpadel miize byt diky
velkému mnoZstvi vybéru velikosti optimalné odladén danym
pozadavkiim zakaznika.

Tip

Zasunovaci teplotni
regulator umoZiiuje

piii vypadku rychlou

a jednoduchou vymeénu.
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HB 4100 | HB 4200 pro EVA-, PO-, TK-tavna lepidla

Vyhody a vybaveni
» zubové cerpadlo
» nepfilnavy povrch tavné nadrZe

» teplotni €idlo PT100, FeCuNi, Ni120, NTC

» ohtokovy ventil
» filtraéni patrona

» tfifazovy motor s frekvenénim ménicem

» regulace po€tu otacek zubového cerpadla
pomoci externiho vodivého napéti

» tepelna ochrana proti zvy$eni a sniZeni

» zablokovani sniZeni teploty

» externi fidici jednotky pro zafizeni s nadrzemi

a motor

» velikosti zubovych Cerpadel od 5-80 kg/h

¢erpaciho vykonu

Vybaveni dle verze

» dopravnik granulatu

» kontrola trovni signalizacnim semaforem a | nebo
akustickym zvonem nebo jako izolovany kontakt
pneumaticky obtokovy ventil

elektronické tlakové méfeni tavného lepidla
regulace rozjezdového tlaku tavného lepidla
méreni pritoku tavného lepidla

elektronicka kontrola filtr(i

tydenni spinaci hodiny

snizeni teploty nebo €ip s logickym sniZzovanim
Sroubové ¢erpadlo nebo dvojité ¢erpadlo Feinpriif
rozhrani pfes Harting-konektory

vysokoteplotni provedeni do 250°C

uzaviraci kryt ovladacich elementii

rozpra$ovaci agregat

zahfivani nastavce nadrze

~

~

~

~

~

~

~

~

~

~

~

~

~

Technicka data HB 4100 HB 4200

Rozméry: 700 x 395 x 420 mm 735 x 445 x 705 mm
Vaha: 50 kg 70 kg

Napéti: 3N/ PE400V 50 Hz 3/N/PE400V 50 Hz
Hadicové pfipojky: 1-4 1-4

Tavny vykon™ ca: 12 kglh 16 kg/h

Pohon: tiifazovy motor tiifazovy motor
Pocet zubovych cerpadel max.: 1 2

Cerpaci vykon zubového terpadla: 10/ 20/ 40 kglh 10/20/ 40/ 80 kg/h
Objem nadrze: 9 litrd 18 litrd

Emise hluku max.: 60 dBA 60 dBA

Obzvlast vhodné pro: EVA, PO, TK EVA, PO, TK

*zavisly na tavném lepidle, uréeny pii viskozité 2000mPas/180 °C, technické zmény vyhrazeny

© Vhodna lepidla najdete na stranéch 18-33
© Piisluenstvi najdete na strané 74-91

M BUHNEN
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b8 NadrZova zafizeni na tavna lepidla

HB 4450 | HB 4650 | HB 4800 | HB 4130 pro EVA-, PO-, TK-, PA

NadrZova zafizeni na tavna lepidla 59

HB 4070 | HB 4150 | HB 4250 pro PA-tavna lepidla

Vyhody a vybaveni

» zubové cerpadlo

» nepfilnavy povrch tavné nadrze

» teplotni éidlo PT100, FeCuNi, Ni120, NTC

» ohtokovy ventil

» filtragni patrona

» tiifazovy motor s frekvenénim ménicem

» regulace pottu otacek zubového cerpadla
pomoci externiho vodivého napéti

» tepelna ochrana proti zvy$eni a sniZeni

» zablokovani snizeni teploty

» externi fidici jednotky pro zafizeni s nadrzemi
a motor

» velikosti zubovych Eerpadel od 5-320 kg/h

Vybaveni dle verze

» dopravnik granulatu

» kontrola tirovni signalizacnim semaforem a | nebo
akustickym zvonem nebo jako izolovany kontakt
pneumaticky obtokovy ventil

elektronické tlakové méreni tavného lepidla
regulace rozjezdového tlaku tavného lepidla
méfeni pritoku tavného lepidla

elektronicka kontrola filtrti

tydenni spinaci hodiny

sniZeni teploty nebo ip s logickym sniZovanim
Sroubové cerpadlo nebo dvojité cerpadlo Feinpriif
rozhrani pfes Harting-konektory

vysokoteplotni provedeni do 250°C

uzaviraci kryt ovladacich elementii

rozpra$ovaci agregat

zahfivani nastavce nadrze

~

~

~

~

~

~

~

~

~

~

~

~

~

Vyhody a vybaveni

» zubové cerpadlo

» nepfilnavy povrch tavné nadrie

» teplotni ¢idlo PT100, FeCuNi, Ni120, NTC

» ohtokovy ventil

» filtragni patrona

» tiifazovy motor s frekvenénim ménicem

» regulace poctu otacek zubového Eerpadla
pomoci externiho vodivého napéti

» tepelna ochrana proti zvy$eni a snizeni

» zablokovani sniZeni teploty

» externi fidici jednotky pro zafizeni s nadrzemi
a motor

» velikosti zubovych Eerpadel od 5-160 kg/h

Tip

PouZitim dvou riiznych
material pouZivanych
na nadrze, které maji
rozdilnou tepelnou
vodivost je polyamidové
tavné lepidlo chranéno
pred termickou zatézi.

Vybaveni dle verze

» dopravnik granulatu

» kontrola trovni signalizacnim semaforem a | nebo
akustickym zvonem nebo jako izolovany kontakt
pneumaticky obtokovy ventil

elektronické tlakové méfeni tavného lepidla
regulace rozjezdového tlaku tavného lepidla
méreni pritoku tavného lepidla

elektronicka kontrola filtr(i

tydenni spinaci hodiny

TsniZeni teploty nebo €ip s logickym sniZovanim
Sroubové ¢erpadlo nebo dvojité ¢erpadlo Feinpriif
rozhrani pfes Harting-konektory

vysokoteplotni provedeni do 250°C

uzaviraci kryt ovladacich elementii

rozpra$ovaci agregat

zahfivani nastavce nadrze

~

~

~

~

~

~

~

~

~

~

~

~

~

HB 4450 HB 4650 HB 4800 HB 4130 HB 4070 HB 4150 HB 4250
Rozméry: 840 x 680 x 1150 mm 840 x 680 x 1350 mm 175x 717 x 825 mm 990 x 610 x 1460 mm Rozméry: 700 x 390 x 420 mm 700 x 390 x 420 mm 800 x 445 x 770 mm
Vaha: 100 kg 110 kg 120 kg 130 kg Vaha: 50 kg 60 kg 80 kg
Napéti: 3N/ PE400V 50 Hz 3N/ PE 400V 50 Hz 3N/ PE 400V 50 Hz 3N/ PE 400V 50 Hz Napéti: 3N/ PE 400V 50 Hz 3/ N/PE400V50Hz 3N/ PE400V 50 Hz
Hadicové pipojky: 1-4 1-4 1-4 1-4 Hadicové pipojky: 1-4 1-4 1-4
Tavny vykon* ca.: 35 kglh 50 kg/h 60 kg/h 70 kglh Tavny vykon* ca. : 4 kglh 12 kglh 20 kg/h

Pohon: tiifazovy motor tiifazovy motor tiifazovy motor tiifazovy motor Pohon: tiifazovy motor tiifazovy motor tiifazovy motor
Pocet zubovych cerpadel max.: 4 4 4 4 Pocet zubovych cerpadel max.: 1 2 2

Cerpaci systém zubového éerpadla: 10/20/40/80/160kgh  10/20/40/80/ 160 kg/h 10/20/40/80/160/320kg/h 10/20/40/80/ 160 /320 kglh Cerpaci vykon zubového Eerpadla: 10/ 20/ 40 kg/h 10/20/ 40/ 80 kg/h 10/ 20/ 40/ 80 kglh
Objem nadrze: 45 litrd 65 litrd 80 litrd 130 litrd Objem nadrze: 7 litrt 15 litrd 25 litrd

Emise hluku max.: 60 dBA 60 dBA 60 dBA 60 dBA Emise hluku max.: 60 dBA 60 dBA 60 dBA

Obzvlast vhodné pro: EVA, PO, TK, PA EVA, PO, TK, PA EVA, PO, TK, PA EVA, PO, TK, PA Obzvlast vhodné: PA PA PA
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*zavisly na tavném lepidle, urceny pfi viskozité 2000mPas/180 °C, technické zmény vyhrazeny *zavisly na tavném lepidle, urEeny pii viskozité 2000mPas/180 °C, technické zmény vyhrazeny

© Vhodna lepidla najdete na stranach 18-33
© Prislusenstvi najdete na strang 72-89

© Vhodna lepidla najdete na stranéch 18, 26, 30-33
© Piislusenstvi najdete na strané 72-89
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60 NadrZova zafizeni na tavna lepidla

HB 4000 série nadrzovych zarizeni (zubové ¢erpadlo)

U nadrZovych zafizeni na PUR tavna lepidla pro HB 4000 sérii

se prolina inovativni technika s presvédéivou spolehlivosti. Vyho-

fwwrs vwr

dy, které vedou k vyrazné niz$im provoznim nakladdm, vy$$im
Zivotnostem a ke zvySovani bezpe€nosti v sériové vyrohé.

PUR nadrzova zafizeni jsou sériové vybaveny suSickou
stlateného vzduchu. Tim je vlhkosti propojené, reaktivni PUR
nebo POR tavné lepidlo chranéné pied pfedéasnou chemickou
reakci. K tomu se je$té znaéné sniZi iSténi.

Dopliiovani PUR [POR lepidla je mozZné bez preruseni vyroby,

protoZe zafizeni s nadrZzemi disponuji progresivni tavnou oblasti.

Tip

Sériové integrovana susicka
stlateného vzduchu vyZaduje
stlaceny vzduch ze sité. PouZiti
dusiku jiZ neni nutné.

M BUHNEN

K dispozici je neustale homogenni tekuté mnoZstvi tavného
lepidla. V nadrZich mohou byt zpracovavany vSechny bézné

Oblast pouziti

obalovy primysl
vyroba displejt
automobilovy primysl|
stavebni primysl
elektronicky pramysl
nabytkarsky pramysl
NTOLERIENE T

obalové jednotky od 2,0 do 18,0 kg podle zafizeni.

Samoziejmé maji zafizeni veskeré vlastnosti HB 4000 zafizenich

s nadrzemi.

NadrZova zafizeni na tavna lepidla 61

HB 4004 | HB 4008 | HB 4022 pro PUR/POR-tavna lepidla

Vyhody a vybaveni
zubové cerpadlo
nepfilnavy povrch tavné nadrze
vzduchotésny uzaviratelny uzavér nadrze
teplotni &idlo PT100, FeCuNi, Ni120, NTC
obtokovy ventil
tiifazovy motor s frekvenénim ménicem
regulace poctu otacek zubového Eerpadla
pomoci externiho vodivého napéti

tepelna ochrana proti zvySeni a sniZeni teploty
zablokovani sniZeni teploty

externi fidici jednotky pro zafizeni s nadrzemi a
motor

velikosti zubovych ¢erpadel od 5-320 kg/h
integrovana susicka stlaceného vzduchu
» pfipojeni pro inertni pfitok ochranného plynu

( dusik)

~

~

~

~

~

~

~

~

~

~

~

~

Technicka data HB 4004 HB 4008

Vybaveni dle verze

» kontrola trovni signalizaénim semaforem a | nebo
akustickym zvonem nebo jako izolovany kontakt
pneumaticky obtokovy ventil

elektronické tlakové méreni tavného lepidla
regulace rozjezdového tlaku tavného lepidla
méfeni pritoku tavného lepidla

elektronicka kontrola filtrG

tydenni spinaci hodiny

snizeni teploty nebo €ip s logickym sniZovanim
rozhrani pfes Harting-konektory

uzaviraci kryt ovladacich elementi

rozpraSovaci agregat

~

~

~

~

~

~

~

~

~

~
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HB 4022

Rozméry: 720 x 360 x 510 mm 755 x 360 x 705 mm 940 x 480 x 1220 mm
Vaha: 50 kg 75 kg 130 kg

Napéti: 3/ N/PE400V50Hz 3N/ PE 400V 50 Hz 3/N/PE400V 50 Hz
Hadicové pripojky: 1-4 1-4 1-4

Tavny vykon™ ca. : 2 kg/h 4 kglh 16 kg/h

Pohon: tiifazovy motor tfifazovy motor tiifazovy motor

Pocet zubovych cerpadel max.: 1 2 2

Cerpaci vykon zubového terpadla: 10/ 20/ 40 kglh 10/ 20/ 40 kg/h 1020/ 40/ 80 kg/h
Objem nadrze: 4 litrd 8 litrd 22 litrt

VyuZitelna velikost nadrZe: 0 158 x 167 mm vysoka 0 158 x 270 mm vysoka (@ 282 x 445 mm vysoka
Emise hluku max.: 60 dBA 60 dBA 60 dBA

0Obzvlast vhodné pro: PUR, POR PUR, POR PUR, POR

*zavisly na tavném lepidle, uréeny pfi viskozité 2000mPas/180 °C, technické zmény vyhrazeny

© Vhodna lepidla najdete na stranach 18, 31, 33
© Piisluenstvi najdete na strang 72-89
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62 NadrZova zafizeni na tavna lepidla

HB 4000 série zarizeni pro tavna lepidla v saccich

(zuboveé cerpadlo)

Zafizeni pro tavné lepidlo v saccich od BUHNEN je snadno
udrZovatelny, k lepidlu $etrny tavny pfistroj, ktery spojuje vyho-
dy zafizeni pro tavné lepidlo v sudech se zafizenim s nadriemi.
Tavenina je zpracovavana pfimo ze sacku. Tim je minimalizovana
mozZnost zneci§téni pfistroje. Zafizeni pro tavné lepidlo v saccich
pracuje bez vyrobnich prostojt. U ,taveni v pfipadé potieby’

je tavenina roztavovana ve dvou fazich. Lepidlova ty€inka je v
piipadé potieby vytladovana pies pist skrz tavnou mfizku a tece
do rezervoaru. KdyZ je naplnén, tavna mfizka se automaticky
vypina. Timto je docilena konstantni viskozita v rezervoaru a
soustavna vyrobni kvalita.

V sacku se neslepuji Zadné zbytky tavného lepidla, veSkeré
mnoZstvi se roztavi.

Oblast pouziti

obalovy primysl
NOLER 1 E
automobilovy primysl
stavebni primysl
elektronicky pramysl
nabytkarsky prdmysl
vyroba matraci

Technické vlastnosti:

» zubova €erpadla od 5-80 kg/h Eerpaciho vykonu
» snadno udrZovatelné

» vysoka Zivotnost

» jednoduché ovladani

» nizké provozni naklady

» vysoka bezpecnost procesu

» Siroka standartni vybava

» 2adné zbytky v sacku

» nizky pokles objemu stlaceného sacku

» Zadné zbytecné termické zatiZeni taveniny

» Zadné vypary pfi vyméné lepidla

» konstantni viskozita taveniny v rezervoaru

» Zadny kontakt taveniny s okolnim vzduchem
» suSicka stlateného vzduchu neni potieba

» dobra pristupnost

NadrZova zafizeni na tavna lepidla 63

HB 4020 BS | HB 4180 BS pro PUR/POR-tavna lepidla

Vyhody a vybaveni

zubové cerpadlo

bajonetovy filtr

funkce proplachovani filtru

vyménitelné topné patrony

snizeni teploty

teplotni &idlo PT100, FeCuNi, Ni120, NTC
pneumaticky obtokovy ventil

tiifazovy motor s frekvenénim méni¢em
regulace poctu otacek zubového Eerpadla pomoci
externiho vodivého napéti

velikosti zubovych ¢erpadel od 5-80 kg/h
¢erpaciho vykonu

tepelna ochrana proti zvy$eni a sniZeni teploty
zablokovani snizeni teploty

externi fidici jednotky pro zafizeni pro tavné
lepidlo v saécich a motor

nepfilnavy povrch rezervoaru a tavné mfizky

~

~

~

~

~

~

~

~

~

~

~

~

~

~

Vybaveni dle verze

» kontrola trovni signalizacnim semaforem a | nebo
akustickym zvonem nebo jako izolovany kontakt
elektronické tlakové méfeni tavného lepidla
teplotni ¢idlo média

regulace rozjezdového tlaku tavného lepidla
méfeni pritoku tavného lepidla

elektronicka kontrola filtr(i

tydenni spinaci hodiny

rozhrani pfes Harting-konektory

uzaviraci kryt ovladacich elementii

rozpra$ovaci agregat

~

~

~

~

~

~

~

~

~
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Technicka data HB 4020 BS HB 4180 BS

930 x 490 x 930 mm 1367 x 500 x 2182 mm
68 kg 250 kg
3N/ PE400 V50 Hz 3/N/PE400V50Hz
Hadicové pfipojky: 1-2 1-4
Tavny vykon* ca. : 0,5-4 kglh 1-30 kg/h

tiifazovy motor

tiifazovy motor

Podet pistovych ¢erpadel max.: 1 2

Cerpaci vykon zubového terpadla: 10/ 20/ 40 kg/h 10/ 2040/ 80 kg/h

Velikost baleni: 2 kgi 2,5 kg tycek, 0 ca.125 x 270 mm vysoké 18 kg tycek, @ ca. 280 x 370 mm vysoké
Objem rezervoaru: ca.0,21 ca. 1,11

Obzvlast vhodné pro: PUR, POR PUR, POR

*zavisly na tavném lepidle, uréeny pfi viskozité 2000mPas/180 °C, technické zmény vyhrazeny

© Vhodna lepidla najdete na stranach 18, 31, 33
© Piislusenstvi najdete na strané 72-89
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64 NadrZova zafizeni na tavna lepidla NadrZova zafizeni na tavna lepidla 65

HB 4020 FS | HB 4200 FS pro PUR/POR-tavna lepidla

HB 4000 série zarizeni pro tavna lepidla v sudech
(zubové cerpadio)

Tavna deska s jemnym

zebrovanim

» tavna deska s jemnym
Zebrovanim s velmi velkym
povrchem pro velmi vysoky
tavny

» velmi dobré rozloZeni tepla

» nekoneény tésnici krouzek

» tavny vykon u HB 4020 FS
ca. 20 kgth

> tavny vykon u HB 4200 FS
ca. 20-200 kgl/h

Tavna deska s axialnim

zebrovanim

» tavna deska s axialn
im Zebrovanim s velmi velkym
povrchem pro stfedni tavny
vykon

» velmi dobré rozloZeni tepla

» nekoneény tésnici krouzek

> tavny vykon u HB 4020 FS
ca. 12 kg/h

> tavny vykon u HB 4200 FS
ca. 10-60 kg

Oblast pouziti

obalovy prdmysl|
vyroba displejt
automobilovy primysl
stavebni primysl
elektronicky priimysl
nabytkaisky primysl
vyroba matraci
Hladka tavna deska
» hladka tavna deska s hlad
kym povrchem pro
nizky tavny vykon
» velmi dobré rozloZeni tepla
» nekoneény tésnici krouzek
» tavny vykon u HB 4020 FS
ca. b kg/h
» tavny vykon u HB 4200 FS
ca. 5-20 kg/h
» nizké zbytkové mnoZstvi v
sudu

Vyhody a vybaveni

» zubové cerpadlo

» nepfilnavy povrch tavné desky

» vyménna zasuvka v sudu

» individuaIni deska dna v zavislosti na sudu

» teplotni Eidlo PT100, FeCuNi, Ni120, NTC

» pneumaticky obtokovy ventil

» pneumaticky modul odvétravani

» tfifazovy motor s frekvenénim ménicem

» regulace poctu otacek zubového cerpadla
pomoci externiho vodivého napéti

» tepelna ochrana proti zvy$eni a sniZeni

» zablokovani sniZeni teploty

» externi fidici jednotky pro zafizeni se sudy a
motor

» rlizné velikosti zubovych &erpadel od 5-320 kg/h
cerpaciho vykonu

Vybaveni dle verze

» nepotazena tavna deska

» dvojity tésnici krouZek na tavné desce

» kontrola tirovni signalizaénim semaforem a | nebo
akustickym zvonem nebo jako izolovany kontakt

» pidrZovaé pfes svorku na sudu

» elektronické méfeni tlaku tavného lepidla

» > teplotni Eidlo média

» regulace rozjezdového tlaku tavného lepidla

» méfeni pritoku tavného lepidla

» elektronicka kontrola filtr{

» tydenni spinaci hodiny

» sniZeni teploty nebo €ip s logickym sniZovanim

» rozhrani pies Harting-konektory

» uzaviraci kryt ovladacich element

» rozprasovaci agregat

» napajeci pistové ¢erpadlo, Sroubové ¢erpadio nebo
excentrické ¢erpadlo

» sudova manZeta

» vyhfivana filtraéni patrona

» provedeni z u$lechtilé oceli

Pfi zpracovani velkych mnoZstvi PUR a POR tavnych lepidel, ale 1V zafizenich mohou byt zpracovavany vSechny bézné formy
také u tradicnich tavnych lepidel nebo tésnicich hmot a butylenu  baleni 20 kg a 200 kg podle provedeni.
se osvéd¢il sud jako idealni forma dodani. Zafizeni pro tavna Samoziejmé maji zafizeni veSkeré vlastnosti HB 4000 sérii Tip

lepidla v sudech od BUHNEN byly koncipovany specialné pro
Setrné a poZadované zpracovani ze sudq.

U BUHNEN zafizenich pro tavna lepidla v sudech se roztavi jen
kontaktni povrchova plocha taveniny v potfebném mnozZstvi.
Zavisle na poZadovaném tavném vykonu a tepelné vodivosti tave-
niny jsou pouzivany rizné varianty tavnych desek. Tavné vykony
5-200 kg/h jsou dosazeny rliznymi geometriemi tavné desky.

nadrZovych zafizeni na tavna lepidla.

Vyhody:
» zubové éerpadlo

» jednoducha a pohodina vyména sudu béhem nékolika malo

minut
» vysoka Zivotnost
» jednoduché ovladani
» nizké provozni naklady

Sériové dodavana vyménna
sudova zasuvka zabrafiuje pfi
vyméné sudu odkapavani
horkého tavného lepidla na
prazdny sud.

Proto vidy pouZivat!

Technicka data HB 4020 FS HB 4200 FS

Odvétravani sudu je automatickeé diky Eidlu. Robustni tfifazoveé » zvySujici se bezpe€nost procesu Rozméry: 1300 x 520 x 1650 mm 1820 x 710 x 2750 mm
motory s velikostmi zubovych Eerpadel od 5-320 kg/h €erpaciho > vysoka standartni vybava Viha: 240 kg 580 kg
vykonu zaruéuiji presnou aplikaci taveniny. K regulaci tlaku » minimalni zbytky v sudu Napiti 3/N | PE 400 V 50 Hz 3/ N | PE 400 V 50 Hz
taveniny dochazi pres pneumaticky obtokovy ventil. Nas$ tésnici > plodny tésnici krouZek na tavné desce Hadicové plipoiky: ” 0
krouzek na tavné desce byl vyvinut pravé pro robustni pouZiti » lehce vyménitelné plo§né topeni v tavné desce :

yivy p p p y p p Tavny vykon® ca. : 5-20 kg/h 5-200 kg/h

riznych tavenin a sudd.

» jednoduché ¢isténi tavné desky pomoci rdznych geometrii

> dobra dostupnost

Pohon:

tiifazovy motor

tiifazovy motor

Pro uZivani s nepfetrzitou potfebou miZou byt pouzita dvojita » obouruéni ovladani k pivaZeni a odvazeni sudu Fj"ém pistovych Eerpadel max. ! 2

zafizeni pro tavna lepidla v sudech. Pfepinani z prazdného sudu Cerpaci vykon zubového cerpadla: 10/ 20/ 40 kg/h 10/20/40/80/ 160 /320 kglh

do pIného probiha automaticky pomoci rozdélovaciho bloku. Prikon tavné desky: 5 KW 22 KW

Dal$i moznost by byla, taveninu naplnit ze zafizeni pro tavna Zvedaci zafizeni sudi: pneumatické pneumatické

lepidla v sudech do zasobnikového pfistroje. Velikost baleni: 201, @ 275 x 366 mm vysoké 2001, P 571 x 875 mm vysoké
Obzvlast vhodné pro: PUR, POR PUR, POR
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*zévisly na tavném lepidle, urceny pfi viskozité 2000mPas/180 °C, technické zmény vyhrazeny

© Vhodna lepidla najdete na stranach 18, 31, 33
© Prislusenstvi najdete na strané 72-89
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~Myslet na zakaz-
nika je klicem k
uspéchu.”

> Frank-Thomas Wiebe

Pfislusenstvi

PRISLUSENSTVI

» PrisluSenstvi mechanické tavné pistole str. 68
» Prislusenstvi pneumatické tavné pistole str. 70
» PrisluSenstvi nadrzova zafizeni str. 72
» Topné hadice | zaklady str. 74
» Topné hadice | technické udaje str. 76
» PrislusSenstvi topné hadice str. 77
» Ruéni pistole str. 78
» Nanaseci hlavice pro nadrzova zatizeni | zaklady str. 80
» Nanaseci hlavice linii str. 82
» Nanaseci hlavice sprejem str. 84
» Plo$né nanaseci hlavice str. 86

» Trysky pro nanaseci hlavice a rucni pistole str. 88
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Prislusenstvi mechanickych tavnych pistoli
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Prislusenstvi pneumatickych tavnych pistoli Trysky pneumatickych tavnych pistoli

HB 700/ 710 linie
HB 700 [ 710 linie

HB 700 | 710 sprej
HB 700 | 710 sprej

HB 700 KD
HB 700 KD
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Prislusenstvi nadrzovych zarizeni

K optimalnimu vyuZivani moznosti, které nadrZova zafizeni maji,
nabizi BUHNEN pfisluSenstvi, které je piizplsobeno pozadavkim
zakaznika.

Rizeni nanaseni

Aby bylo tavné lepidlo naleZité naneseno, potiebuji nanaseci
hlavice pro jejich spu$téni signaly k aktivaci a deaktivaci. Tyto
signaly pfichazi tasto od nadfazeného fizeni, napf. v obalovém

sy ur

stroji. Pro samostatna feseni nabizi BUHNEN takté? Fizeni.

Casové fizeni

Pro jednoduché pouZiti a pomalé rychlosti posuvu staéi ¢asto
jen €asové fizeni. Pfes kontakt( nohou ovladany ventil, spinat,
svételna zavora) je pomoci ¢asového fizeni aktivovan magneto-
vy ventil a lepidlo miiZze byt nanaseno. Po nastavitelném case
vymaze Casove fizeni signal a uzavie magnetovy ventil. Tim je
ukonéeno nanaseni lepidla. S timto fizenim je mozné maximalné
jedno nanaseni pro sou¢ast.

7 urs

Externi usekové fizeni v separatni skfini

Usekové fizeni od BUHNEN umoZiiuje aplikaci tavného lepidla,
které je zavislé na Ease nebo Useku. Intuitivni fizeni podle menu
nabizi na§im zakaznikim jednoduchou obsluhu pfi programovani.
MiiZe byt pfipojeno maximalné 8 nanasecich hlavic na 4 kanaly.
Pfi maximalni rychlosti stroje do 400 m/min je tavné lepidlo

aplikovano precizné. Usekové fizeni je optimalné pfizpisobeno
dne$nim trznim potfebam a tim absolutné spolehlivé pro Vas
zplisob prace. Pfi proménlivych rychlostech stroje dochazi k
plné automatickému pfizpGisobeni fizeni magnetového ventilu na
nanaseci hlavici, a to pomoci zapojeni rotaéniho snimace, jakoZ i

k exaktnimu umisténi nanosu lepidla. Tim je zaji§téna konstantni

a procesné bezpeéna vyroba.

Tip

PouZitim Gsekového
fizeni mizZe byt tavné
lepidlo $etfeno, protoze
misto nasazeni tavného
lepidla linii se nasazuje
bodoveé tavné lepidlo.

M BUHNEN

Vyhody:

>

>

lehce ¢itelny ukazatel

programovani mozné v 10-i jazycich( napf. némeckém,
anglickém, holandském, francouzském, Spanélském, italském
a portugalském)

kompenzace reakéni doby( Start-Stop)

vybér jedné svételné zavory pro kanal

blokovaci zafizeni cyklu, aby se zabranilo chybové naéitani
foto&lanku

programovatelny separatni Start/Stop pro kanal

pfistup k programu zaji$tén heslem

ukazatel vyrobnich dat v displeji( rychlost stroje, vyroba za
minutu, celkova vyroba)

univerzalné pouZitelné pro v8echna nadrzova zafizeni od
BUHNEN a vsechny cizi vyrobce

volitelny ¢asové nebo (isekové Fizeny provoz( Encoder)
mozZné pfipojeni 2 svételnych zavor, které mohou byt nezavis
le pfitazené 4 kanalim

Technické udaje a vlastnosti

Zdroj napéti: 230 Volt AC | 50 Hz
Kanalovy vystup: 24V DC

Vykon pro kanal: 3B W

Pocet programovatelnych kanali: 4

Pocet nanasecich hlavic pro kanal: 2

Aktivace pro kanal: 4

Deaktivace pro kanal: 4

Vstup pro Encoder: 1

Vstup pro fotoelektricky clanek: 2

Mista v paméti programi lepen: 20

Tolerance nanosu tavného lepidla: +[- 1 mm pfip. 1 ms

Maximalni rychlost stroje: 400 m/min

Nanaseci délka tavného lepidla: 2 -9.999 mm( provoz Encoderu)

Nanaseci doba tavného lepidla: 2 -9.999 ms( ¢asovy provoz)

Rozjezdova bariéra: Rychlost 2 m/min

Dopravnik granulatu

Dopravnik granulatu zaji$tuje stalou kvalitu lepeného
spoje, a to snizovanim teplotnich vykyvi v tavening,
zamezenim praskani lepidla a pferu$eni vyroby.

Automatické pinéni lepidla ,AUTOFILL" zaji§tuje pfimé
pInéni tavné nadrZe s granulatem a Setfi tim manualni

pInéni. Systém je optimalni pro v§echny HB 6000

typy, miiZe byt ale upraven pro jakékoliv nadrzové

zafizeni. Diky vlastnimu fizeni s SPS je nezavislé na

fizeni toho daného nadrzového zafizeni. Kapacitni senzor

méfi mnoZstvi lepidla v nadrZi a dava signal fizeni pfi nedosaZeni
nastavitelné Grovné. Signal aktivuje Eerpaci systém a s pomoci
stlaceného vzduchu je lepidlo éerpano z obalu do nadrZe. Pfi
dosaZzeni maximalni vySky da kapacitni senzor nové signal a
fizeni vypne €erpaci jednotku. Pokud nedojde v pfednastaveném
c¢ase k doplnéni nadrZe, spusti systém pomoci sirény alarm.

Vyhody:

> $etfi manipulaéni as

> pomaha sniZovat teplotni vykyvy v taveniné
»redukuje praskani lepidla

> zabraiiuje prostojiim vzniklym prazdnou nadrZi

> diky uzavienému systému zabrafiuje zne€iSténi lepidla
> diky horké nadrZi zabrafiuje nebezpedi zranéni

» Zadné pfeplnéni nadrze
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Technicke udaje

Forma lepidla: granulat nebo Pillows do 10 mm

Cerpané mnozstvi lepidla: 400 kg/h*

Maximalni cerpaci tsek: 25m*

Maximalni éerpaci vyska: 8m*

Zasobeni stlaceného vzduchu: 5 - 6 bar, vzduchotlakova hadice, min10/8 mm

Spotieba vzduchu:

Napajeni: 230V

360 I/min pfi pnéni

Verze: baleni pro granulat s objemem sudu od 120 litrd

* zavislé na formé, velikosti a vaze lepidlového granulatu

Vyvazovac

Pokud je ruéni nanaseci pfistroj dlouhodobé pouZivan na jednom
pracovnim misté, miiZe byt pouZivani vyvaZovace vhodné.
Nanaseci pfistroj se nachazi vidy na spravném misté pro
femeslnika a s jistotou bude zabranéno tomu, aby se pfistroj
pievratil nebo spadl ze stolu.

M BUHNEN
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Topné hadice | zaklady

Koncovy kryt

Konektor

Topné vedeni a
tepltoni ¢idlo

Ochranné zapouzdieni

Filcova paska Q Q

Ridici vedeni

PTFE-vnitini hadice s

VA ochrannym pletivem

Topné hadice

Topné hadice Biihnen jsou vyrabény z nekvalitnéjSich materialli a
tim udavaji méfitka pro dlouhou Zivotnost a vysokou spolehlivost
provozu pfi preciznim fizeni teploty. Zahfatim tavného lepidla v
hadici je zaji$téna konstantni teplota a precizni zpracovani.

Oblast pouziti

Vyhfivané topné hadice slouzi k transportu tavnych lepidel z
pfistroje s nadrzi do aplikované nana$eci hlavy. Jsou pouZivany
také tam, kde jsou spojené pohyblivé ¢asti zafizeni a pomoci ro-
hotického nebo manualniho pohybu ma byt umoznéno pfivedeni
zahiatého tavného lepidla.

Struktura

Abychom mohli odolavat vysokym teplotam, pouZivame pro naSe
topné hadice PTFE-vnitini hadici. Tato je obalena VA-ochrannym
pletivem, tim miiZe adekvatné odolavat vysokym tlakim.

M BUHNEN

V dal$im kroku nasleduje navijeni topného vedeni a teplotnich
¢idel. Dal$i ochrana je zaji$téna izolaci z Zaruvzdorné filcové
pasky. Nasleduji vedeni a dal3i filcova izolace.

K ochrané termické izolace slouzi opla$téni z termoplastického
elastomeru( TPE). Montaz topnych hadic je ukonéena vysoce
kvalitnim koncovym uzavérem, zatiZitelnymi konektory a elek-
trickymi pfipojkami.

BUHNEN-hadice sedi vidy!

KaZzdy systém nanaseni tavnych lepidel
vyZaduje spravné hadice v riznych délkach a
jmenovitych primérech (= primér vnitini
dutiny hadice)

Hadice se li$i podle riznych teplotnich ¢idel
( PT100, Ni120, FeCuNi, NTC), pocetnych

wrus

Sroubovymi spoji.

BUHNEN-hadice se nehodi jen pro BUHNEN-
systémy nanaseni.

Dodéavame Vam také kompatibilni topné
hadice pro Nordson, Meltex, Robatech a
ITW Dynatec zafizeni.

Piejete si vice ochrany?

Mate zvlastni pozadavky z divodi Vasich
kritérii na Zivotni prostfedi na ochranu
topnych hadic?

Takeé v tom pripadé jste u BUHNEN
spravné!

Hadice mohou byt kromé toho také
pfizplisobeny riiznym typtim tavnych lepidel.

Dodaci délky:

Standardni délky:

Standardni jmenovité
pruméry:

Standard:
Ochrana pied
proudici vodou:

Ochrana hadice
proti vinéni:
VA-oplasténi:

Vysoka teplota:
PUR-verze:
Vymeénitelné vnitini
dutiny hadice:
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06mdo120m

1,2m,1,5m, 1,8 m,
20m,24m,25m,
30m,3,6m,40m,4,2m,
4,5m,4,8m,50m,60m
Na vyzadani Ize dodat i dalsi délky.

OQQ

NW06  NWwO08 NW13

Na vyZadani Ize dodat i dal$i priméry.

Termoplasticky elastomer( TPE) pro NW06 a NWO8

zvlastni( IP65 normovana) ochrana,
idealni pro pouZiti napf. v napojovém primyslu

Polyamidové pletivo a horku odolna silikonova péna
pro obzvlast extrémni namahani vnéjsiho plasté

pro zpracovani tavnych lepidel az do 250°C( napi. PA)
idealni pro zpracovani PUR-tavnych lepidel

vnitini dutina miiZe byt jako jednotliva sou¢ast vyménéna -
zbytek hadice miiZe ziistat zachovan

»PrFi pokladani to-
pnych hadic v kom-
plexnich zafizenich
doporucujeme topné
hadice pokladat

v energetickych
fetézcich.”

» Jens Dornis
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Topné hadice | technicke udaje

KS topné hadice pro nanaseci hlavice

HP topné hadice pro ruéni pistole

Technickeé udaje

Napajeci napéti

Ptikon pro metr

Teplotni gidlo

Teplota

Jmenovity primér( DN)

Délka

Vnéjsi ochranné pletivo

Termicka izolace

Tlakova hadice

Pracovni tlak

Armatury pfipojek

Polomér ohybu

Integrované fizeni rozpraSovani
Koncové uzavéry topné

hadice s odlehéenim kabelu od tahu

Elektrické a hlavicové
konektory

Elektrickeé uidaje pro standardni topné hadice — topny vykon pii 230 V AC - pro metr( tolerance +5¢ |

Teplotni oblast

max. 100 °C

max. 200 °C | 250 °C
max. 350 °C

M BUHNEN

230V AC | 50-60 Hz
na Zadost zvlastni napéti mozné

je zavisly na délce a priméru
( viz tabulka dole)

PT100, Ni120, NTC, FeCuNi
nebo na Zadost

200°C standartni, 250°C vysoka teplota

DN 6, 8, 10, 12,16, 20, 25
nebo na Zadost

0,5 m do 10,0 m nebo na Zadost

polyamidové pletivo nebo vinita hadice
nebo kovové pletivo

Zaruvzdorna, silikonova hadice
s uzavienymi pory nebo filc
( zavisla na teploté)

PTFE dutina s kovovym ochrannym pletivem

80 — 240 bar zavisly na jmenovitém
priméru a tlakové tfidy
(T1,T2 nebo T3)

riizné UNF zavity v
zavislosti na jmenovitém prdméru nebo
zakazkové armatury

75 - 250 mm zavisly na jmenovitém priméru

k dodani jako verze pro
rozpraovaci nanaseci hlavice

silikonovy gumovy uzavér nebo tvrdy uzavér
s odleh&enim kabelu od tahu

14-i polovy kulaty konektor,
12-i pélovy kulaty konektor
( komponenta firmy Nordson)

v§echny konektory firmy Harting nebo na Zadost

4 6 8 10 12 16
70W | 90W | MOW | 130W | 150 W | 180 W | 240 W | 300 W | 350 W | 400 W | 500 W
80w | 1M0W | 130W | 150 W | 180 W | 240 W | 300 W | 350 W | 400 W | 500 W | 600 W

230V AC | 50-60 Hz
na Zadost zvlastni napéti mozné

je zavisly na délce a priméru
( viz tabulka dole)

PT100, Ni120, NTC, FeCuNi
nebo na Zadost

200°C standartni, 250°C vysoka teplota

DN 6, 8 nebo 10

1,2 m do 7,2 m nebo na Zadost
polyamidové pletivo nebo vinita hadice
Zaruvzdorna, silikonova hadice

s uzavienymi pory nebo filc

( zavisla na teploté)

PTFE dutina s kovovym ochrannym pletivem
175 - 240 bar zavisly na jmenovitém
priméru( jen tlakova tfida T1)

pfii nasazeni jedné z BUHNEN

ruéni pistole max. 40 bar pfipustny

UNF 9/16-18 zavity

75 - 120 mm zavisly na jmenovitém priméru

u pouZiti ruéni pistole s rozpraovanim
k dispozici

silikonovy gumovy uzavér nebo tvrdy
uzaver

14-i pdlovy kulaty konektor,
12-i pélovy kulaty konektor
komponenta firmy Nordson
v§echny konektory firmy Harting nebo na Zadost

25 32 40 50

210W | 240 W | 270 W | 300 W | 380 W | 430 W | 550 W | 600 W | 800 W

Prislusenstvi topnych hadic

Systémy konektorti
Nabizime Siroké
spektrum nejrliznéjSich
systémii konektord.

RozpraSovaci agregat

Pfi pouZiti ruéni rozpraSovaci pistole

je k optimalnimu nastaveni zapotiebi
rozpraSovaci agregat. U rozpraSovaci
nanaseci hlavice miiZe byt pouZit podle
varianty rozpraSovaci agregat.

Sroubovity hadicovy zavés

pro topné hadice

Abychom umoZnili nejriznéjsi néklony a
ohyby drzaku, nabizi BUHNEN spiralovou
pruzinu z u$lechtilé oceli se sponou.

Koncové a pfipojovaci uzavéry
Nabizime Siroké spektrum nejriiznéjSich
koncovych a pfipojovacich uzavérd.

Izolacni manzety

K zamezeni tepelnych mostl mezi hadi-
covou armaturou a nanaseci hlavici nebo
zafizenim s nadrZi, se pouZiva izolaéni
manZeta.
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Armatury

Volba pfipojkové armatury hadice se
sefizuje podle jmenovitého priméru ha-
dice. Dale je mozné mnoho dalSich druh
specialnich armatur( pfiruba, atd.).

Ochrana hadice

Pfi pouZiti ochrany hadice je dodate¢né
chranéna polyamidova vinita ochrana
hadice proti naraziim a otéru.
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Rucni pistole HB 910 pro
nadrzova zarizeni

Vyhody

> vaha jen 760 g( linie) resp. 870 g( sprej)

» takeé del$i nanaseni se da provadét bez namahy

> 360° pohyblivost

> radiovy spinaé k nastartovani ¢erpadlového motoru( u HB 5010)

» zadny piekaZejici kabel pfi praci

» vedeni hadice zespoda

» pro maximalni pracovni komfort

»stabilni a chranéné pfipojeni hadice na ruéni pistoli s podporou
ohybového momentu

> standardné dodavané teplotni éidlo PT 100, NI 120 neho FeCuNi

> zabudovany vzduchovy ventil ve sprejové verzi k regulaci
pfivodniho a dodatkového vzduchu pfi rozprasovani. Diky tomu
vidy Cista tryska

» rozpradovaci nanadeni nastavitelné integrovanym Skrticim ven
tilem, tlakovym regulatorem na rozpraSovacim agregatu
a rliznymi primeéry trysek

Delsi spoust pro pohodInou praci

Optimani design rukojeti
zajistuje vysokou produktivitu.

Dily, se kterymi je lepidlo ve
styku, nejsou v oblasti rukojeti.

Tim zlistava rukojet chladna

Integrované rozdéleni
rozpraSovaciho vzduchu
diky otoénému kloubu,
optimalni rozprasovaci
stopa pomoci permanentné
predehfivaného

rozpraSovaciho vzduchu,
Zadné prekaZejici hadice

AN

360° otocny kloub

Lehké ovladani a v umistitelné do
jakeékoliv polohy, kterou si uZivatel
preje, aniz by se hadice prekroutila

Tryskovy adaptér pro

Rucni pistole HB 950 pro
nadrzova zarizeni

Vyhody

> otacenim rucniho pfistroje neni nutné ,ohybani pazf
( chrani muskulaturu a §lachy)

> diky zavésu - velmi jednoducha aplikace

» lehce ovladatelna pneumaticka spous$t

> ovladani jednou rukou( neni nutné drZeni a vedeni hadice)

> vhodné pro v8echna tavna lepidla( EVA, PO, PA, PE, PSA,
POR/PUR) a v3echna druhy nanaseni( nanaseni linii, sprejem)

>~ vymeénitelné moduly, trysky

> dle verze Ize moZné zakoupit i s jezdicim stolem a zavésem

>~ pohodina manipulace( méné vypadk)

> Zadné nebezpeti popaleni, protoZe rukojet je ze specialniho plastu

> bezpeéné nanaseni lepidla, kdyZ je potfeba nanaseni shora

> diky zavésu nehrozi spadnuti ruéniho pfistroje

> Setfi hadici

> moZna manipulace pouze jednou rukou( neni nutné vedeni hadice)
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piebudovani
z rozpraSovaciho
nanaeni na nanaseni linii

HB 910 rucni pistole pro nanaseni linii

Technicke udaje

Rukojet 0 360° otocna

HB 910 rucni pistole pro nanaseni sprejem

Hmotnost: 760 g 870¢g

Napéti: 230V AC [ 50-60 Hz 230 V AC | 50-60 Hz

Topny vykon: 120 Watt 120 Watt

max. provozni teplota: 210 °C, event 250 °C 210 °C

Topné hadice: 1,2-6,0 m* 1,2-6,0 m*

Trysky: tryska, dlouha, UNF 3/8 * rozpraovaci souprava trysek

Pramér trysek, volitelny: 08/10/12/15/20/25]3,0mm

08/1,0/12/1,5/2,0mm

Dal$i moZnosti: specialni trysky

tryskovy adaptér pro nanaseni linii

*na vyZzadani i jiné délky

Tip

Optimalni rozpraSovaci
stopy miZe byt dosazeno
tim, kdyZ je spoust rukojeti
ovladana proménlivé.

M BUHNEN

Technickeé udaje

HB 950 rucni pistole pro nanaseni linii

HB 950 rucni pistole pro nanaseni sprejem

Hmotnost: 1.500 g 1.500 g

Napéti: 230 V AC [ 50-60 Hz 230V AC [ 50-60 Hz

Topny vykon: 200 Watt 300 Watt

max. provozni teplota: 200 °C 200 °C

Teplotni senzor: PT 100 nebro Ni 120 PT 100 nebro Ni 120

Topné hadice: 3,0-6,0m* 3,0-6,0 m*

Trysky: tryska, dlouhd, UNF 3/8 " rozpra$ovaci souprava trysek

Primér trysek, volitelny: 08/10/12/15/20/25/3,0mm

02/1,0/1,2/15/2,0mm

*na vyzadani i jiné délky

Stil a zavés dle verze

M BUHNEN
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Nanaseci hlavice pro nadrzova zarizeni | zaklady

Modul

Modul je v obvyklém pfipadé Sroubovan

pred zakladni téleso. Tento element ma

funkci regulovat pfitok lepidla. Uvnitf se

nachazi pist s hrotem trysky, ktery miize

pitok lepidla otevfit nebo zavfit. OdliSuje se

vzduch otevirajicilpruZina zavirajici a vzduch

otevirajici/ vzduch zavirajici. U prvniho typu

je modul otevien stlatenym vzduchem a

automaticky uzavien stlaéenou pruZinou po odpojeni stlaceného
vzduchu. U druhého typu musi byt stlaceny vzduch pfepnut k
uzavfeni.

Magneticky ventil
Magnetické ventily mohou
presmérovat elektricky signal
fizeni a stlaceny vzduch
uvolnit, uzavfit nebo odvétrat.
K odpovidajicimu typu modulu

Vseobecné vzduch otevirajici/pruZina
Nanaseci hlavice se sklada z vice moduld. zavirajici a vzduch otevirajici/
vzduch zavirajici musi byt
Zakladni téleso zvolen magneticky ventil. Pro
Zakladni téleso nabizi moZnost pfipojeni pro topné hadice a prvné jmenovany typ stati 3/2
ma mozZnost upevnéni na stojan. V zakladnim télese se nachazi cestni magnetovy ventil. Pro
vytapéni s topnou patronou a teplotnim €idlem. Napfi¢ zaklad- druhy typ musi byt pouZit 4/2 nebo 5/2 cestni ventil. Obvykle
nimu télesu se ubiraji otvory pro vedeni lepidla a stladeny vz- jsou pouZivany 24 V nebo 230 V magnetické ventily.

duch. Mnoho typii obsahuje dodatecné filtry s jemnou hustotou.

Hlavice pro nanéaseni linii HB 20 Rozpra$ovaci nanaseci hlaviceHB 30 Plo$na nanaseci hlavice

-
S
=
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=
@
i
=
]
=
b
a.

\

Cim vatsi je elektricky
vykon magnetickych
ventill, tim rychleji
spinaji. Tim mohou
byt aplikovany i ty

/ nejmensi body.
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Nanaseci hlavice linii

Vseobecné

Nanaseci hlavice jsou pouZivany u automatickych procesi.
KdyZ maji byt u vétSich poctd kust snizeny naklady na jednot-
kovy kus, preciznost pfi manualnim nanaseni ruéni pistoli neni
dostatujici, manualni nanaSeni neni proporéné moZné nebo musi
byt nanaseni lepidla hlidano, pfichazeji na fadu nanaseci hlavice
riznych typl. Jsou soucasti napf. obalového stroje a jsou za-
pojeny nadfazenému SPS-fizeni. VétSinou jsou nanaseci hlavice
pevné namontovany a dil je pod nimi. Podle jejich uspofadani
jsou nanaseny linie nebo body, a to pfimkové. Podle zadani jsou
pouZivany jedna nebo vice nanaSecich hlavic. U vice nanasecich
hlavic mohou byt zaélenény do bloku s vét$im poctem moduld a
nebo byt uspofadany jednotlivé. Tavné lepidlo mize byt apliko-
vano také vodorovné nebo ve zvla$tnich pripadech pievracené o
180°.

Pouziti

Z pozadavki pouZiti vyplyva typ nanaseci hlavice. V zavislosti
na druhu spousténi, Zadouci nanaseci stopé, taktu, pritocnosti,
teploté, lepidla, trysky a proporcim pfichazeji v Givahu riizné
nanaseci hlavice.

V obvyklém pfipadé jsou nanaseci hlavice spoustény 24 V
magnetovym ventilem. V ojedinélych pfipadech je provadéno
spousténi 230 V magnetickym ventilem nebo pfimo pneumati-
cky.

Zadouci nanaeci stopa uréuje zafizeni a tim také nanaseci
hlavici. Pokud se neda nanaseci stopa pfi priibézném procesu
vytvofit, mliZe byt pouZita samostatna nanaseci hlavice na XY-
stole nebo s robotem.

M BUHNEN

Planovana rychlost nanaseni v zavislosti na taktu a nanasecim
mnoZstvi uréuje velikost nanaseci hlavice. U rychlych taktl se
pouZivaji nanaseci hlavice s malymi moduly a magnetovym ven-
tilem vzduch otevirajici/ vzduch zavirajici. Standardni nanaeci
hlavice jsou omezeny pouZitym Viton tésnénim na ca. 200 °C. U
HT provedeni s kvalitnimi tésnénimi jsou moZné teploty do 250
°C. Obzvlast u polyamidovych tavnych lepidel jsou pouZivany HT
nanaseci hlavice.

KdyZ jsou aplikovana PUR neho POR tavna lepidla, mohou byt
pouZity nana$eci hlavice s uzaviracimi tryskami vepfedu. PUR
a POR tavna lepidla reaguji s vihkosti vzduchu a vytvrdnou.
Pomoci utésnéni ve trysce je dosahovano spolehlivého procesu.
Standartni nanaseci hlavice maji UNF 3/8 zavit pro upevnéni
trysky. Ve zvlatnich pfipadech je vyhodné upevnéni trysky
objimkou, specialné kdyZ musi byt zaji§téna ahlova tryska proti
krouceni.

Mikro nanaseci hlavice HB 11

»U nanasecich
hlavic bez inte-
grovaného filtru
doporu¢ujeme

pouziti béznych

filtru.”

» Torsten Griitzner
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Nanaseci hlavice linii HB 20

Nanaseci hlavice linii DK 1/30 HT

Nanaseci hlavice linii B 402-84 V

Technické idaje | WB11 | wB20 | oKkzowr [ rio | Baozsav B 404/104
180 400

Nanaseci hlavice s prirubou FK 1/30

Nanéseci hlavice linii B 404/104-22-38-22

Topny vykon ve W: 160 180 175 175

Teplotni rozmezi ve °C: 200 200 50-250 50-190 190 190

max. tlak v barech: 100 100 120 120 100 100

Rozméry v mm: 150 x 18 x 98 256 x 44 x 80 85x30x 130 115 x 45 x 156 44x172x 93 104 x 172 x 105
Zavit trysky: 3/8' UNF 3/8-24' UNF 3/8' UNF pfiruba 3/8 UNF 3/8 UNF

Poznamka:

tryska uzaviratelna
zepiedu

se 2 moduly se 4 moduly
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Nanaseci hlavice
sprejem

VSeobecné

Pokud musi byt dily navzajem velkoplo$né slepovany, pfichazeji
na fadu nanaseci hlavice sprejem. Také, kdyz je Zadouci mi-
nimalni spotieba lepidla, jsou nanaeci hlavice sprejem vyhodou.
Pfitom je tenky proud lepidla vifenim vzduchu odklonén do
strany, sebran a kruhovymi pohyby aplikovan na dil. Relativnim
pohybem mezi nanaseci

hlavici a dilem miiZe byt vytvoiena velkoplo$na nanaseci stopa.
Ptitom se nekropi lepidlem kompletni plocha, ale

jsou vytvofeny jen linie a v prisecicich kruhi body. PouZivan je
tento druh nanaseni predev§im u lepeni pénovych hmot a papiru
nebo kartonu. MoZnosti nasazeni jsou omezeny typem lepidla.
Zavislé na viskozité, oteviené dobé a flexibilité mohou byt
pouZivana jen uréita lepidla.

Lepidla s viskozitami nad 15.000 mPas se daiji jen téZko nebo
viibec nedaji aplikovat rozpraSovacim nanasenim.

Diky vysokeé viskozité nemizZe byt tvarovan Zadny slaby proud le-
pidla, ktery mize byt sebran vifenim vzduchu. Také nemohou byt
pouZita lepidla s kratkymi otevienymi dobami. Daji se eventualné
bez problémi aplikovat, ale pfitom se ochlazuiji tak silné, Ze
ztraceji svoji adhezi. Predehiatim stlaceného vzduchu mize

byt tento efekt minimalizovan. Diky svym kratkym otevienym
dobam nemohou byt pouZivany k rozprasovacimu nanaseni poly-
amidy, pouze v pfipadé, Ze neni adheze s materialem Zadouci.

Flexibilita lepidla také ovliviiuje reakci naneseni sprejem.
Termoplasticky kaucuk se da ¢asto dobfe rozpraSovat i pfes
jeho velmi vysokou viskozitu. Podle zadani se pouZiva jedna
nebo vice nana$ecich hlavic. U vice nanaSecich hlavic mohou

M BUHNEN

byt zaclenény do bloku s vét$im poctem modulii a nebo byt
uspofadany jednotlivé. Tavné lepidlo miize byt aplikovano také
vodorovné nebo ve zvlastnich pripadech prevracené o 180°.

Z pozadavki pouZiti vyplyva typ nanaseci hlavice. Doby taktu
jsou daleko del$i, neZ u nanasecich hlavic linii. Vytvofeni tvaru
stopy vyZaduje urcitou dobu.

Zadouci nanaseci stopa uréuje zafizeni a tim také nanaseci
hlavici. Pokud se neda nanaseci stopa pfi priibézném procesu

vytvoiit, miiZe byt pouZita samostatna nanaseci hlavice na XY-

stole nebo v robotovi.

Nanaseci hlavice sprejem
HB 30

Tip

Pouzitim rozpraSovaci
nanaseci hlavice s
predehfivanim vzduchu

miize byt nanaseni sprejem
nékolikansobné zvySeno,
kromé toho je prodluZovana
oteviena doba zpracovatelnosti
lepidla.
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Nanaseci hlavice sprejem s predehfivanim

Nanaseci hlavice sprejem B 34 S

480 200

Topny vykon ve W: 180

Teplotni rozmezi ve °C: ~ 50-200 50-200 50-195

max. tlak v barech: 100 120 100

Rozméry v mm: 269 x 44 x 95 259 x44x 113 30x192x 214

Sitka rozsttiku v mm: 10-50 10-300 10-30

Poznamka: standard pro velké Sifky rozstfiku pro malé $itky rozstfiku

( zavislé na typu tavného lepidla)

( zavislé na typu tavného lepidla)
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Plosne nanaseci hlavice

Vseobecné
Plosné nanaseci hlavice jsou zvlatni formou nanasecich hlavic

linii. Misto trysky je namontovan rozdélovac lepidla, ktery apliku-

je lepidlo plnoplo$né na uréitou $itku, a to velmi tenkou vrstvou.
Zatim co maji nanaSeci hlavice linii nebo sprejem vZdy uréity
odstup, plosna nanaseci hlavice je v kontaktu se substratem.
ProtoZe se substrat tfe o nanaseci hlavici, neni celist nanaseci
hlavice z mosazi nebo hliniku, ale z oceli a Eastecné z tvrzené.
Plo$né nanaseci hlavice od BUHNEN nabizi excelentni kvalitu
odtrZeni, precizni nanaseni a jsou zamy$lené pro pieruSované a
plynulé nanaseni.

Pouziti
> netkané textilie

Hygienickeé pfipravky jako jednorazove pleny nebo lepici paska
> lepeni hran a nasledné tvarovani

S plo$nymi nana$ecimi hlavicemi jsou nanaseny $itky mezi
50-500 mm tenkou vrstvou lepidla. BéZna jsou nanaseci
mnoZstvi aZ do vy$e 20-200 g/m2. Aby bylo zaji$téno konstant-
ni nanaSené mnoZstvi, kombinuji se plo$né nanaseci hlavice
vyhradné se zafizenimi s nadrzemi se zubovym cerpadlem a
regulaci poctu otaéek. Mensi plo$né nanaseci hlavice do 60
mm jsou standardem. Lepidlo je pfivadéno topnou hadici a 1-2
moduly rozmisténo do otvord. U nich se da nastavit nanaseci
Sitka pomoci vloZzeného plechu.

wrws

jsou konstruovany a vyrabény podle poZadavkii zakaznika. Aby
bylo dosaZeno poZadované rozvrstveni lepidla, je €asto zapotiebi
vice topnych hadic a mnoho modulti. Proto se pro rovnomérné
napajeni pouZivaji zafizeni s nadrzemi s nékolika ¢erpadly.

«PFi pouziti rizné
Sirokych substratu
miiZe byt pouzita
take Siroka nasta-

vitelna nanaseci
hlavice.”

> Helmut Hannemann
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FLK 1/20 FCH0490BS
FLK 1/30
FLK 2/60
FLK x/110 zvlastni FLK

350

Topny vykon ve W: 175 175 180 525

Pracovni desky pro nabytkafsky primysl Jednotlivé moduly mohou byt od- nebo pfipojeny, aby mohla byt

D - e e Y Teplotni rozmezi ve °C: . 1 X d0 200 50-190
» profesionalni oplasténi zménéna nanéaseci $itka. RovnéZ je mozné regulovat nanéaseci eplotnf rozmezi ve °C 50150 50190 50190 0
meily 7z plastﬁ nebo dfevén\'/ch materiald s folii nebo dyhou $itku posunovat":ﬁ, které iSUU ovlédény ruéné nebo servomotory. Rozméry dx$xh v mm: 130 x 25 x 143 130 x 35 x 143 130 x 65 x 143 80 x 44 x 256 130 x 115 x 143
» lepeni hibeti knih max. $itka nanéseni: 0,5-20 mm 0,5-30 mm 0,5-60 mm 15-20 mm 0,5-110 mm
Potet modulii: 1 1 2 1 variabilni
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Trysky pro aplikaci sprejem:

Pravé tam, kde jde o perfektni podobu nanaseni
sprejem, vyvstava mnoho kritérii. Jaké tavné
lepidlo? Jaka nanaseci hlavice? Jaky modul? Jaka s ostrymi hranami od 5 mm do 500 mm.
tryska? Nejriznéjsi trysky od BUHNEN jsou uréeny

pro nejriiznéj$i sprejové aplikace, at (zké nanaseni

od 5 mm nebo $ifka az 400 mm, vSe je mozné.

Trysky pro plo$né nanaseni: Trysky pro rucni pistole:

S plo$nymi nanasecimi hlavicemi dodavanymi Trysky firmy BUHNEN pro ruéni pistole jsou idealné
firmou BUHNEN je mozné docilit plo§ného nanaseni  vyladéné pro Vase poufiti s ruéni pistoli nadrzového
zafizeni HB 900.

Trysky pro nanaseci hlavice | rucni pistole

Trysky pro bodovou a liniovou aplikaci: Trysky jsou idealné vyladény na Vase pouZiti a sta-
BUHNEN trysky pro bodovou a liniovou aplikaci raji se tak o kontrolovany tok lepidla a konstantni
udavaji s nejvyssi preciznosti nova méfitka pro velikost linie.

nejriizngj$i pouziti. Nase trysky jsou vyrabény s vel-

mi malou toleranci a zarucuji tim pfesné umisténi

Radi provedeme dle realnych vyrobnich podminek
odpovidajici vzorové aplikace k uréeni vSech
potiebnych komponent.

linie a rovnomérnou aplikaci lepidla.

Standartni trysky:

- standardni tryska z
mosazi niklovana

- bez vsazené kapilary

- precizni nanaseni

- standardni priméry
0,3 mm do 3,0 mm

zavit 3/8 UNF
Knmpatlbllm k BUHNEN( RK1/22, DK1/30)
Nordson( H200 | H400 | SolidBlue | MiniBlug)
Robatech( AX100 | SX 100)
ITW-Dynatec( Micro)

Tryska z uslechtilé oceli

VA-LL:

- bez vsazené kapilary

- precizni nanaseni

- standardni priméry
0,20 mm do 2,0 mm

- zavit 3/8 UNF
Kompatibilni k BUHNEN( RK1/22, DK1/30),
Nordson( H200 | H400 | SolidBlue | MiniBlug)
Robatech( AX100 / SX 100)

ITW-Dynatec( Micro)

Standartni tryska z
mosazi:
- hbez vsazené k
pilary
— precizni nanos
- standartni priméry
0,20 mm do 1,2 mm

zavit 3/8 UNF
Knmpatlbllm k BUHNEN( RK1/22, DK1/30)
Nordson( H200 | H400 | SolidBlue | MiniBlug)
Robatech( AX100 / SX 100)
ITW-Dynatec( Micro)
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Kapilarni tryska z mosazi

MS-VA:

- vsazena kapilara z
uslechtilé oceli

— na prdmér otvoru uréena
délka kapilary

- precizni nanaseni

— standardni prdméry 0,2 mm do 1,2 mm
zavit 3/8' UNF

Kumpatlbllm k BUHNEN( RK1/22, DK1/30)

Nordson( H200 [ H400 | SolidBlue | MiniBlue)

Robatech( AX100 [ SX 100)

ITW-Dynatec( Micro)

Uhlova tryska 90° 1B:

- jeden otvor

- vsazena kapilara z
uslechtilé oceli

- otocny dhlovy dil

- variabilni pozice nanaseni

- standartni priméry
0,2 mm do 1,2 mm
zavit 3/8' UNF

Kompatlbllm k BUHNEN( RK1/22, DK1/30)

Nordson( H200 | H400 | SolidBlue | MiniBlue)

Robatech( AX100 [ SX 100)

ITW-Dynatec( Micro)

ZC-tryska:

(uzaviratelna zepredu)

- jeden otvor

- standardni prdméry
0,2 mm do 1,0 mm

- zavit 3/8 UNF

Kompatibilni k BUHNEN

(RK1/22, DK1/30)

Hrotova tryska s piirubou
pro FK:
- jeden otvor
— standardni prdméry

0,6 mm do 2,00 mm
- pfiruba 15 mm | 30 mm
Kompatibilni k BUHNEN

(RK1/22 V, FK1/30)

Uhlova tryska 90° XB:

- standardné dodavana se
2, 3 a4 otvory

- bez kapilary

- ve standardu dostupné s
odstupem otvorii

15°, 30°, 45° a 60°
— otocny thlovy dil
— variabilni pozice nanaseni
— standardni priméry 0,30 mm - 0,70 mm
zavit 3/8 UNF
Kompatlhllm k BUHNEN( RK1/22, DK1/30)
Nordson( H200 | H400 | SolidBlue [ MiniBlue)
Robatech( AX100 | SX 100)
ITW-Dynatec( Micro)

Viceotvorova tryska XB:

- viceotvorova tryska
z uSlechtilé oceli véetné
prevle¢né matice

- standardné dodavana se
2, 3 a4 otvory

- ve standardu dostupné s

odstupem otvorii 15°, 30°, 45° a 60°
erhaltlich
— standardni priméry 0,20 mm - 0,70 mm
zavit 3/8 UNF
Kompatlhllm k BUHNEN( RK1/22, DK1/30),
Nordson( H200 [ H400 | SolidBlue [ MiniBlue)
Robatech( AX100 [ SX 100)
ITW-Dynatec( Micro)

Mosazna tryska pro
sprejovou aplikaci MS:
- jednodilné provedeni
( neni potieba pievlecna
matice)
- samotésnici( neni
potieba 0-krouzek)

— k dodani riizné thly nastiiku
- 60° dhel nastiiku
( provedeni se 7 vzduchovymi otvory)
- 90° dhel nastiiku
( provedeni se 12 vzduchovymi otvory)
- standardni praméry 0,20 mm - 2,00 mm
- zavit UNF1/2x20
Kompatibilni k BUHNEN( SK 1/22)
Nordson( H200CF)

Materialova tryska B34S:
- zakladni tryska z
uslechtilé oceli
— standardni priméry
0,60 mm
- vzduchova tryska pro

vifeni nastfikového
vzduchu
- prevleéna matice
— pii poutiti ¢isté zakladni trysky je mozné také
velmi ¢isté nanaseni lini
zavit M10 x 1
Kompatlhllm k Nordson | Meltex( EP34)

Cim mensi je
priimeér trysky,

tim lepsi je
odtrhovaci chovani
tavného lepidla.

Plocha tryska 20 mm:

- maximalni Sitka
nanaseni 20 mm

- distancni plechy
separatné( k dodani od
sily nanaseni 0,10 mm a
pro riizné $ifky do

20 mm)
Kompatibilni k BUHNEN( RK1/22, DK1/30)

Plocha tryska 30 mm:

- maximalni Sitka
nanaseni 30 mm

- distancni plechy
separatné( k dodani od
sily nanaseni 0,10 mm a
pro riizné $ifky do

30 mm)
Kompatibilni k BUHNEN( RK1/22, DK1/30)

Plocha tryska 60 mm:

- maximalni Sitka
nanaseni 60 mm

- distancni plechy
separatné( k dodani od
sily nanaseni 0,10 mm a

pro riizné $ifky do
60 mm)
Kompatibilni k BUHNEN( RK1/22, DK1/30)

Plocha tryska 500 mm:

- maximalni Sitka
nanaseni 500 mm

- distancni plechy
separatné
( k dodani od sily
nanaseni 0,10 mm a pro

rizné $ifky do 500 mm)
Kompatibilni k BUHNEN( RK1/22, DK1/30)

Plocha zarezova tryska

BS10:

- maximalni Sitka
nanaseni 20 mm

- distancni plechy
separatné( k dodani od
sily nanaseni 0,10 mm

a pro riizné $itky do 500 mm)
— vhodna pro moduly pro bodovou a liniovou
aplikaci s 3/8' UNF-zavitem
Kompatibilni k BUHNEN( RK1/22, DK1/30)
Nordson( H200 | H400 | SolidBlue | MiniBlue)
Robatech( AX100 / SX 100)
ITW-Dynatec( Micro)

Linie:

- standardni tryska z
lesténé oceli

- precizni nanaseni

— standardni priméry 0,6
mm do 3,0 mm
zavit 3/8' UNF

Kompatlbllnl k BUHNEN( WCH1147)

Sprej:

- maximalni §ifka nanaseni
50 mm zavisla na typu
lepidla

- tidilna: zavitova tryska,
vzduchova hlavice,
prevlecna matice
zavit M10 x 0,75

Kompatlbllnl k BUHNEN( WCH1148)
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«Spolupracujeme
velice lizce se
zakazniky, a proto
miiZzeme nabidnout
idealni kompletni
feseni z jedné
ruky."

» Torsten Griitzner

-fm””ﬂmu
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0 n e 4 a I I kompatibilni k Nordson , Robatech a ITW-Dynatec

str. 92

» Nanaseci hlavice pro bodové nanaseni a nanaseni linii

» Nanaseci hlavice pro plo$né a rozpraSovaci nanaseni

» Moduly pro bodové, linii, rozpraSovaci a plo§né nanaseni

» Trysky pro plo$né a rozpraSovaci nanaseni

» Rozsahly sortiment nahradnich dilii a pFislu$enstvi, topné hadice
» Pistova a zubova cerpadla, ¢iSténi, oprava a udrzba

str. 93
str. 94
str. 95
str. 96
str. 97
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S nasi vyrobkovou tfidou onedall Vam nabizime Sirokosahly sortiment kompatibilnich nahradnich dilii z viastni
produkce pro nanaseci pfistroje tavnych lepidel vyrobcd Nordson, Robatech a ITW-Dynatec.

Jde-li o stavebni prdmysl nebo automobilovy priimysl, o potravinaisky, elektronicky nebo nabytkaisky primysl, o

vyrobu displeji nebo obalovy primysl, o vyrobu pénovych dilii a textilu: vZdy zaji$tujeme optimalni, trhu odpovi-
dajici feSeni vyrobku.

one@all Nanaseci hlavice pro bodové nanaseni a nanaseni linii

Nanaseci hlavice jsou pouzivany u automatickych procesi. Jsou  Hlavice série B400 jsou k dostani kompatibilni k Nordson, Roba-

soutasti napf. obalového stroje a jsou zapojeny nadfazenému tech a ITW-Dynatec™.

SPS-fizeni nebo jsou fizeny separatnim tsekovym Fizenim.

Se sérii B400 je mozné rlizné bodové nanaseni a nanaseni linii.
Realizovatelné jsou rizné roztece modul a celkové Sirky tak,
aby bylo pro kazdy vyrobni typ volitelné a nanaseci hlavice
mohly byt vybaveny poZadovanym poctem moduli.

B401/44 B401/28-F B402/44-22

B402-84V B404/104-22-38-22 =
Hledate nanase?\v ’
nlavici pro obzvlast

rychlou aplikaci?

Nadi High Speed-
mikrohlavic!
HB 1 najdete 1@

strane

Technické udaje B401/44 B401/28-F B402/44-22 B402-84 V B404/104-22-38-22
180 200 180 300 400

Topny vykon ve W:

max. teplota ve °C: 200 200 200 200 200

max. tlak v barech: 100 100 100 100 100

Rozméry v mm: 44 x 172 x 105 28x 16,5x 171 44x92x 171 84 x 105 x 171 104 x 172 x 105
Zavit trysky: 3/8 UNF 3/8' UNF 3/8' UNF 3/8 UNF 3/8' UNF

Poznamka: inkl. 1 modul B400 inkl. 1 modul B400, inkl. 2 moduly B400 inkl. 2 moduly B400 inkl. 4 moduly B400

s integrovanym filtrem spinani pfes 2 ventily

M BUHNEN

*U jmenovanych vyrobkii se nejedna o originalni zboZi vyrobce zafizeni
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one@all Nanaseci hlavice pro rozprasovaci nanaseni

Pokud musi byt dily navzajem velkoplo$né slepovany, pfichazeji Se sériemi B300 a B34S je mozné v zavislosti na vybraném

na fadu nanaseci hlavice sprejem. Také, kdyZ je Zadouci mi-

tavném lepidle a nastaveni stroje dosahnout nejriznéjSich

nimalni spotieba lepidla, maji nanaseci hlavice sprejem vyhody. nanasecich obrazii a $ifek rozstfiku.

B301-F-TL

Hlavice série B300 a B34S jsou k dostani
kompatibilni k Nordson, Robatech a ITW-
Dynatec™.

B34S

Vhodné trysky
Topny vikon ve W: 360 200 na strané 91,8
max. teplota ve °C: 200 200
max. tlak v barech: 100 100
Rozméry vmm(B x H x T): 44 x200x 113 30x192x 214
Sitka nastfiku v mm: 10-40 10-40
Druh trysky: piadni-rozstikova pradni-rozstikova
Poznamka: tryska zvlast inkl. tryska 0,60 mm

one@all Nanaseci hlavice pro plo$né nanaseni

S hlavicemi pro plo§né nanaseni je aplikovano tavné lepidlo
celoplo$né na uréitou $itku s tenkou nanaseci vrstvou.

Plo$né nanaseci hlavice jsou k dostani kompatibilni k Nordson,
Robatech a ITW-Dynatec ™.

Pouzitim riznych distanénich plechd mohou byt dosazeny riizné

nanaseci $ifky a nanaseci tloustky.

B45-70

B401/44 s tryskou BS10 B401/44 s modulem BS20

Technické udaje B45-70 B401/44 s tryskou BS10 B401/44 s modulem BS20
400 180 180

Topny vykon ve W:

max. teplota ve °C: 200 200 200

max. tlak v barech: 100 100 100

Rozméry v mm: 95x79,5x 235 44 x 172 x 105 44 x 172 x 105
Sitka nanaseni v mm: max. 68 mm max. 10 mm max. 20 mm
Poznamka: inkl. 1 fidici jednotka B45 | magnet. ventil inkl. 1 modul B400 | | tryska zvlast inkl. 1 modul BS 20

*U jmenovanych vyrobka se nejedna o originalni zboZi vyrobce zafizeni
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one@all Trysky pro aplikaci linii
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Trysky pro bodové nanaseni a nanaseni linii:
BUHNEN trysky pro bodové nanaseni a nanaseni
linii udavaji s nejvyssi preciznosti nova méfitka
pro nejriiznéjSi poutiti. Nase trysky jsou vyrabény
s velmi malymi tolerancemi a zaruguji tim presné

lepidla.

Trysky jsou idealné vyladény na Vase pouZiti a
zajistuji kontrolovanou regulaci toku tavného lepid-
la, konstantni velikost linie a optimalni vlastnosti
odtrhavani.

-Kapilarni tryska z mosazi

MS-VA:

- vsazena kapilara z
uslechtilé oceli

— na priimér otvoru
uréena délka kapilary

- precizni nanaseni

- standardni praméry 0,2 mm do 1,2 mm

- zavit 3/8' UNF

Kompatibilni k BUHNEN( RK1/22, DK1/30)
Nordson( H200 | H400 [ SolidBlue | MiniBlug)
Robatech( AX100 | SX100)

ITW-Dynatec( Micro)

\hodné gistic

jehly najdete
na strané 9

Tryska z uslechtilé oceli

VA-LL:

- bez vsazené kapilary

- precizni nanaseni

- standardni priméry
0,20 mm do 2,0 mm

- zavit 3/8 UNF

Kompatibilni k BUHNEN( RK1/22, DK1/30),
Nordson( H200 [ H400 | SolidBlue [ MiniBlue).
Robatech( AX100 | SX100)

ITW-Dynatec( Micro)

Uhlova tryska 90° 1B:
- jeden otvor
- vsazena kapilara z
uSlechtilé oceli
- otocny thlovy dil
- variabilni pozice nanaseni
- standartni priméry
0,2 mm do 1,0 mm
- zavit 3/8° UNF
Kompatibilni k BUHNEN( RK1/22, DK1/30)
Nordson( H200 | H400 | SolidBlue | MiniBlue)
Robatech( AX100 | SX 100)
ITW-Dynatec( Micro)

one@all Trysky pro apl

Uhlova tryska 90° XB:

- standardné dodavana
se 2, 3 a 4 otvory

- bez kapilary

- lve standardu dostupné
s odstupem otvorli
15°, 30°, 45° a 60°

- otocny thlovy dil

- variabilni pozice nanaseni

- standardni praméry 0,30 mm - 0,70 mm
- zavit 3/8 UNF

Kompatibilni k BUHNEN( RK1/22, DK1/30)
Nordson( H200 | H400 | SolidBlue | MiniBlue)
Robatech( AX100 | SX100)

ITW-Dynatec( Micro)

ikaci sprejem

Viceotvorova tryska XB:

- viceotvorova tryska
z uSlechtilé oceli véetné
prevlecné matice

- standardné dodavana se
2, 3 a4 otvory

- ve standardu dostupné s

odstupem otvord 15°, 30°, 45° a 60°
— standardni praméry 0,20 mm - 0,70 mm
— zavit 3/8 UNF
Kompatibilni k BUHNEN( RK1/22, DK1/30)
Nordson( H200 | H400 | SolidBlue | MiniBlue)
Robatech( AX100 | SX100)
ITW-Dynatec( Micro)

Dalsi trysky najdete

Trysky pro nanaseni sprejem:

Pravé tam, kde jde o perfektni nanaseci obraz
sprejem, zalezi na mnoha kritériich. Jaké tavné
lepidlo? Jaké nanaseci hlavice? Jaky modul? Jaka
tryska? Nejriizngjsi trysky od BUHNEN jsou uréeny
pro nejriznéjsi sprejové aplikace, at Gzké nanaseni od
5 mm nebo Sitky az do 400 mm, vSe je mozné.

Radi provedeme dle realnych vyrobnich podmi-
nek odpovidajici vzorové aplikace k uréeni vSech
potiebnych komponent.

Mosazna tryska pro

sprejovou aplikaci MS:

- jednodilné provedeni
(neni potieba prevlecna
matice)

— samotésnici( neni
potieba 0-krouzek)

— k dodani rtizné thly nastfiku
- 60° Ghel nastiku
( provedeni se 7 vzduchovymi otvory)
- 90° (hel nastiiku
( provedeni se 12 vzduchovymi otvory)
— standardni prdméry 0,20 mm - 2,00 mm
- zavit UNF1/2x20
Kompatibilni k BUHNEN( SK 1/22)
Nordson( H200CF)

*U jmenovanych vyrobk se nejedna o originalni zboZi vyrobce zafizeni

na strané 89

Materialova tryska

B34S:

— zakladni tryska z
uslechtilé oceli

— standardni prdméry
0,60 mm

- vzduchova tryska

pro vifeni
nastfikového vzduchu

- prevleéna matice

— pfi poufiti Cisté zakladni trysky je mozZné také
velmi ¢isté nanaseni linii

- zavitM10 x 1

Kompatibilni k Nordson | Meltex( EP34)

M BUHNEN
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one@all Rozsahly sortiment nahradnich dilt a pFislusenstvi

V naSem kompatibilnim programu nahradnich dil naleznete

rizné filtry a sity vlastni vyroby, jak pro nadrZova zafizeni, tak i
pro nanaseci hlavice vyrobci Nordson, Robatech a ITW-Dynatec.

Sita jsou k dostani v nejrliznéjSich velikostech ok.

Magnetické ventily: Riizna provedeni, riizné wattové vykony,
atd. At pro bodové nanaseni a nanaseni linii, ¢i nanaeni spre-
jem, nabizime Vam riizna provedeni magnetickych ventilii.

Adaptéry, Cidla, topné patrony, kabelové sady, atd. patfi rovnéz

do naseho rozsahlého sortimentu.

nadrzové filtracni patrony

nadrzoveé filtracni sita

bézné filtry

bézné filtry - sita

\yiadejte Si,
nas detailnt

onel\a\\-cenik.
'mfo@buehnen.de

izolacni manzZety

0-krouzky a tésnéni

magnetické ventily

vzduchové spojky
a tlumice zvuku

kabelové sady

topné hadice a cidla

adaptéry a Sroubeni

cistici jehly na trysky

...amnoho dalsiho

one@all Topné hadice

one@all Pistova a zubova éerpadla

onedall - kompatibel zu Nordson, Robatech und ITW-Dynatec 97

|nformace: \
Easto se dail cerp?d a

cenové vyhodne

gpra\l-\t‘. .
Vyzkousejte nas:

Hadice série NS30
High-Flex-provedeni

Standardni jmenovita Sitka NW08
Primér vnéjsiho vika 40 mm

Moznost zatizeni konektord

Vysoce kvalitni teplotni ¢idlo( N1120)
Tlaku vzdorné do 160 bard pii 200 °C
Tepelné odolné do 210 °C
Kompatibilni k Nordson

série 2300 [ 3000 | ProBlue

M BUHNEN

Hadice série MT

High-Flex- provedeni

Standardni jmenovita $itka

NW08 a NW13

Moznost zatizeni konektord
Vysoce kvalitni teplotni ¢idlo
(PT100 und FeCuNi)

Tlaku vzdorné do 210 °C

Tepelné odolné do 210 °C
Kompatibilni k Nordson | Meltex

Hadice série RB

High-Flex- provedeni

Standardni jmenovita Sitka NW08

Primér vnéjsiho vika 40mm

Moznost zatiZeni konektord
Harting-konektor( pravodhly) HTS-8-pol.
Vysoce kvalitni teplotni gidlo( NTC)

Tlaku vzdorné do 160 bart pii 200°C
Tepelné odolné do 210°C

Kompatibilni k Robatech Serie Concept

Hadice série DY (EU)

Hadice série DY(AM)

High-Flex- provedeni

Standardni jmenovita Sitka

NW 06 EU) NwWOg AM)

Primér vnéjsiho vika ca. 45 mm
Moznost zatizeni konektord
Euchner-konektor nebo Amphenol-konektor
Vysoce kvalitni teplotni ¢idlo( PT100)
Tlaku vzdorné do 160 bard pii 200°C
Tepelné odolné do 210°C
Kompatibilni k ITW-Dynatec

*U jmenovanych vyrobki se nejedna o originalni zboZi vyrobce zafizeni

Pistové cerpadlo NS30 14:1

prevod 14:1 pneumatické prepinani
pracovni tlak od 0,5 do 6 barti
pneumaticka a hydraulicka ¢ast
oddélitelna specialni tésnéni ke
zpracovani vysoce viskdznich médii
kompatibilni k Nordson série 3000

Pistové cerpadlo NS23 14:1
kompatibilni k Nordson série 2300
specifikace jako u pistového cerpadla
NS30 14:1

one@all Cisténi

Pistové cerpadlo NS-PB 14:1
prevod 14:1

pneumatické prepinani
pracovni tlak od 0,5 do 6 barti
pneumaticka a hydraulicka ¢ast
oddélitelna

kompatibilni k Nordson série
ProBlue 4[7

, Oprava a udrzba

Pistové cerpadlo RB 12:1
prevod 12:1

pneumatické prepinani
pracovni tlak od 0,5 do 6 barli
kompatibilni k Robatech
Concept A+B

Zubové ¢erpadlo NS PR
rlizna provedeni
kompatibilni k Nordson | Meltex

BUHNEN éisti¢e pro nanaseci pistroje

tavnych lepidel

» podle zvoleného tavného lepidla mohou byt dany

k dispozici rdzné €istici vyrobky
» radi Vam poradime a dame doporuceni

nabidku

> nabidka servisu plati také pro nanaseci hlavice a
dalsi pfisluSenstvi veskerych vyrobct

*U jmenovanych vyrobki se nejedna o originalni zboZi vyrobce zafizeni

Opravarensky servis pro nanaseci systémy
tavnych lepidel jinych vyrobeii

> profesionalni a rychla Gistici opatieni

> dostupnost nahradnich dilii garantovana

> po provéfeni obdrZite nezavaznou cenovou

tavnych lepidel
0-krouzku

nanasecich hlavic

Udrzbovy servis pro nanaseci systémy tav-
nych lepidel jinych vyrobci za pausalni cenu
> provéfeni a Cisténi Vaseho nanaseciho systému

> vyména nadrzoveého filtraéniho sita inkl.

> provéfeni a Cisténi systému pfislusicich hadic a

M BUHNEN
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14 = (o]
Slovnik pojmu
Adheze: Pfilnavost jednoho materialu k druhému.

Adhezni poru$eni: Oddéleni lepidla od spojované £asti.

Bezpecnostni ventil: Bezpeénostni ventil je integrovany v obtoku a
zamezuje vzniku pFili§ vysokého tavného tlaku.

Blokovani teploty: MoZnost blokovani pfenastaveni pfedepsané
teploty.

Bod méknuti: Teplota, pfi které se tavné lepidlo méni z pevného stavu
na stav mékky/tekuty( bézné méfici metody: krouzek & kulicka).

Cerpaci mnozstvi: Objem tavného lepidla, které ¢erpadlo &erpa.
Dévkované mnoZstvi je udavano v kg/h v hodiné a vztahuje se na volny
vystup cerpadla

Doba tuhnuti: Casovy tsek mezi zatatkem lepeni a dosaZeni piiblizné
koneéné pevnost, tak aby lepeny spoj mohl byt po uplynuti doby
tuhnuti zatizen.

Dodavané tvary: Formy BUHNEN tavnych lepidel:
1=patrony: @ ca. 42 mm, délka ca. 50 mm, ca. 60 g
2=tycky: @ ca. 12 mm, délka ca. 200 mm, ca. 20 g
3=tycky: 0 ca. 18,3 mm, délka ca. 300 mm, ca. 80 g
4 =granulat/kapsle: volné sypané

5=bloky: od ca. 500 g do 4 kg

7=kartuse: 0 ca. 47 mm, délka ca. 215 mm, 310 ml
9=sudy, sacky, mimo jiné nadoby: od 2 kg do 200 kg

EVA: Ethylenvinylacetat( zakladni polymer mimo jiné pro EVA tavné
lepidlo)

Flexibilita v chladu: Teplotni rozsah, v kterém tavné lepidlo ziistava
flexibilni a netvrdne/ nekiehne.

Hot Melt: Pojem pievzat z angli¢tiny=tavné lepidlo( také Hot Melt).

Hot Tack: Méfitko pro namahani lepeného spoje ve fazi tuhnuti tavné-
ho lepidla. Vysoky Hot Tack je mimo jiné dileZité pro rychlou absorpci
vratnych sil kratce po slepeni( napi. v obalovém primyslu).

Iniciator: Elektronické ¢idlo, které dava impuls nadfazené fidici
jednotce, hned po zachyceni substratu. MoZné varianty jsou svételné
zavory, reflexni svételné snimace, pfibliZzovaci spinace.

Impulzni snimaé otaéek: Pfistroj na méfeni délek a rychlosti.
Impulzni snima¢ otacek je nutny pfi pouZiti Gsekového fizeni, kdyz
ma byt tavné lepidlo nanaseno nezavisle na rychlosti stroje. Nanaseci
délka tavného lepidla je uvadéna v mm.

Isocyanat: Hlavni sloZzka smaceni komponenty v polyurethanovovych
lepidlech. Isocyanaty jsou citlivé na vlhkost, proto musi byt poly-
urethanova lepidla skladovana tak, aby byla chranéna pfed vlhkosti
vzduchu.

Koheze: Vnitini soudrinost, vnitini pevnost lepidla.
Kohezni zlom: Selhani lepeni v samotném lepidle.

Lepena plocha: Plocha, ktera je potfebna ke spojeni dvou soucasti
pomoci lepidla.

Lepidlo: Nekovovy material, ktery miize dvé spojované soucasti
pomoci povrchoveé piilnavosti( akheze) a vnitini pevnosti( koheze)
vzajemné spojit( na zakladé DIN EN 923).

Magneticky ventil: Magnetické ventily mohou byt souéasti

pistového Eerpadla nebo nanaseci hlavice. Elektromagnetické civky
jsou k dodani ve 24 V DC nebo 230 V AC.

M BUHNEN

Matiéni stroj: Nadfazeny stroj, v kterém je integrované nadrzové
zafizeni na tavna lepidla. Mati¢nim strojem mohou byt v zavislosti na
verzi mnohé komponenty nadrZového zafizeni fizeny.

Modul zpétného chodu: Modul zpétného chodu je aktivovan mag-
netickym ventilem. Tim mtzZe byt pomoci pfedpéti pruZiny nastaven
vstupni tlak tavného lepidla. Dale je pomoci stlaéeného vzduchu v
poméru 1:10 nastaven pozadovany provozni tlak.

Ni 120: Odporové teplotni ¢idlo na bazi niklu. Odpor se méni v zavis-
losti na teploté. Pfi 0 °C je odpor 120 Ohm.

Nanaseci hlavice: Ridici jednotka pro automatickou aplikaci

lepidla pfes pneumaticky nebo elektricky signal. BéZné se sklada

ze zakladniho télesa, modulu a magnetického ventilu. Pro bodové
nana$eni, nanaseni linii, plo§né nanaseni nebo nanaseni sprejem jsou
pouZivany riizné nanaseci hlavice. VétSinou pevné zabudované, ale i
pro poufZiti robotd.

Nanaseci hmotnost: Hmotnost tavného lepidla na polotovaru.
Pfi bodovém nanaseni nebo nanaseni linii je hmotnost méfena v g/m.
Pfi nana$eni sprejem nebo plo§ném nanaseni v g/m?.

Napajeci napéti: Napéti, s kterym je pfistroj provozovan. V zavislos-
ti na elektrickém vykonu je pouZivano napéti 1 /N [ PE 230 V AC 50
Hz oder 3/ N /PE 400V AC 50 Hz.

Nizko viskdzni: Cim niz$i viskozita tekutiny, tim fid$i( napt. med =
vysoko viskdzni; voda = nizko viskdzni).

Obtokovy ventil: Obtokovym ventilem je regulovan tlak tavného
lepidla. Obtokovy ventil garantuje konstantni systémovy tlak.

Ruéni pistole: Ruéni pistole ma mechanickou rukojet, ktera je
ovladana rukou. B&Zné jsou pouZivany ruéni pistole na nanaseni linii |
bodové nanaseni nebo nanaseni sprejem.

Ochranny plyn: Abychom zabranili u reaktivnich tavnych lepidel
kontaktu s kyslikem nebo vihkosti, pouzivame inertni plyn.
Bézné dusik nebo suchy vzduch.

Oteviena doba zpracovatelnosti: Casovy Gsek po naneseni lepidla,
béhem kterého je zajisténo dostate¢né smaceni dilu tak, aby béhem
této doby mohly byt souéasti slepeny.

PA: Polyamid( zakladni polymer mimo jiné pro PA- tavné lepidlo)

Pevnost spoje: Adhezni a kohezni sily, které lepeny spoj drZi
pohromadé.

PID regulator: Teplotni regulator, jehoZ regulacni odezva mize byt
pfizpsobena na vytapénou soucast. Pfesnost teploty ¢ini u tohoto
typu regulatoru +/- 1 °C( K).

Pistové cerpadlo: Cerpaci systém pro lepidlo. Pneumaticky valec
pohani druhy mens§i valec, nasava lepidlo a Cerpa. Pistova terpadla
jsou vidy dvoj€inna, tzn. €erpaji v obousmérném zdvihu. Tlak lepidla
miZe byt pomoci vzduchového tlaku lehce pfizpiisoben. Cerpané
mnoZstvi je nastavovano v zavislosti na tlaku lepidla a poctu
spotiebiteli automaticky.

Plastovy obal: Prodejni obal v transparentnim plastu

PO: Polyolefin( zakladni polymer mimo jiné pro PO-/POR-tavné
lepidlo)

Pocatecni pevnost: Pevnost slepeni pfimo po spojeni.
Pojistka nadmérné teploty: Pfi teploté 260°C je pfistroj vypnut.

POR: reaktivni polyolefin( kompletni vytvrzeni pomoci silanovych
skupin)

Povrchova Gprava: Pfiprava souéasti, abychom optimalizovali
pfilnavost lepidla( napf. brouseni, oZehnuti plamenem).

Povrchové napéti: Na jednou povrchu plsobici napéti, které se
snaZi plochu zmen§it. Cim vy$$i je povrchové napéti, tim lepSi je
smateni( a tim take slepitelnost) povrchu.

Povlakovani proti pfilnavosti: Povlakovani PTFE v tavné nadrzi,
které zabrani zapékani tavnych lepidel na sténach nadrze.

Praskani: Rozlamovani makromolekul pomoci pfehfivani. U tavného
lepidla to ¢asto pozname na ztmavnuti [ zEernani.

PieruSované nanaseni tavného lepidla: Tavné lepidlo je nanaseno
s piestavkami a ne plynule. U tohoto typu nanaeni Setfime tavné
lepidlo. Aplikace je provadéna nanaSecimi hlavicemi.

Ptikon P max: Tento odpovida maximalnimu elektrickému vykonu
(W), ktery mohou pfistroj( motor, topeni a komponenty v pfepinaci
skfini) a zapojené pfisluSenstvi( topné hadice, nanaseci hlavice a
rucni pistole) pfijimat.

Pritlak: Tlak na spojované ¢asti po slepeni pro lep§i smaceni.

PSA: Lepidla citliva na tlak, stale lepiva; lepidlo s nekone¢né dlouhou
otevienou dobou zpracovatelnosti = viz také TK( termoplasticky
kaucuk)

PT 100: Odporové teplotni €idlo na platinové bazi( Pt). Odpor se
méni v zavislosti na teploté. Pfi 0 °C ma odpor 100 Ohm.
U BUHNEN nadrZovych zafizeni je toto ¢idlo standardni.

PUR: reaktivni polyuretan( kompletni vytvrzeni pomoci isocyanatu)

Reaktivni tavné lepidlo: Tavné lepidlo na bazi polyuretani neho
polyolefind, které dosahuje své konecné pevnosti chemickou
smacivosti.

Shore-tvrdost: Pojmenovana podle Ameri¢ana Albert Shore popisuje
tato hodnota stav tvrdosti pevného télesa. Zkouska je provadéna
zapichnutim trnu a na zékladé hloubky vtisku trnu, miZe byt uréen
stupeii tvrdosti. Cim vy$§i hodnota, tim vy§si tvrdost.

Snizeni teploty (také zvany ACE — Anti Char Electronic): Pomoci
fizeni moZnost, pfi provoznich pfestavkach, sniZit teplotu. Tim
chranime lepidlo.

Smaceni: Schopnost tekutiny optimalné se rozptylit na substratu.

Spojovani: Spojeni dvou soucasti navzajem. Lepeni znazorfiuje vedle
dalSich moZnosti jako napf. svafovani, pajeni a nytovani spojovaci
metodu.

Spojovaci zlom: Rozlomeni spojovaného dilu. Zde je pevnost lepené-
ho spoje vy$$i, neZ vlastni pevnost spojovaného dilu.

SPS: Programovatelné fizeni. Pomoci tohoto fizeni jsou zpravidla
provadény interni fidici cykly pfi taveni v saccich a sudech.

Stiidavy motor: Pohon zubového Eerpadla pfi 220-240 V. Stfidavy
motor se vétSinou, co se tyka rychlosti neregulovatelny.

Substrat: V technice lepeni je mySlena slepena souéast.

Tavné lepidlo: bezrozpous$tédlové, fyzikalné spojujici se lepidla,
ktera jsou pii pokojové teploté pevné, pfi zvySeni teploty zkapalfiuji
( nanaseni lepidla a smaceni) a pfi pozdéj§im ochlazeni opét tuhnou
( vytvoieni koheze).

Tavny vykon: maximalni moZny vykon tavné pistole nebo
nadrZového zafizeni, ktery miiZe byt za optimalnich podminek
dosazen.

Slovnik pojmd 99

Tepelna odolnost: Méfitko pro tepelnou odolnost lepeného spoje pfi
definovaném smykovém namahani.

Teplotni regulator: Mikroprocesorem fizeny teplotni regulator pro
nanaseci pfistroje, topné hadice a nanaseci hlavice/rucni pistole v
modularnim provedeni nebo jako vicekanalovy regulator.

TK: Termoplasticky kaucuk( trvale lepivy = viz také PSA)

Topné hadice: Topné hadice spojuji nadrZova zafizeni s nanaseci
hlavici nebo ruéni pistoli. Délka a pramér jsou variabilni.

Topné patrony: Topny element s riiznym primérem a délkou a elekt-
rickym vykonem. Topna patrona je zpravidla vyménitelna.

Tiifazovy motor: Pohon zubového Eerpadla. Ttifazovy motor je re-
gulovatelny. Tim mdzZe byt obméiiovano ¢erpané mnoZstvi zubového
cerpadla.

Tryska: Tryska je montovana na nanaseci hlavici nebo ruéni pistoli.
Trysky se odliSuji primérem a délkou nebo formou. Tryskou je
uréovan objem a forma nana$eni tavného lepidla.

Vysoce viskozni: Cim vy$si viskozita tekutiny, tim hustsi( napf.
med=vysoce viskdzni; voda=nizko viskdzni).

Vicekanalovy regulator: Na tomto teplotnim regulatoru mize byt
v zavislosti na typu a provedeni zapojeno vét$i mnoZstvi topnych
okruh.

Viskozita: Méfitko pro vnitini tfeni plynu, tekutiny nebo pevné lat-
ky. Pfi velkém tfeni/ vysokém odporu ma materiél vysokou viskozitu
(‘husty). Pro tavna lepidla plati: Cim vy§$i tavna teplota, tim fidsi/

Zlomovy obraz: Chybovy obraz poruseného slepeni( viz adhezni |
kohezni poru$eni)

Zmékcovadlo: Latky, které se pfidavaji napi. do plasti, barev, laki,

Zubové éerpadlo: Zubové ¢erpadlo Eerpa tavné lepidlo objemové.
PouZivaji se zubova cerpadla s éerpacim vykonem od 5-300 kg/h
podle nanaseciho pfistroje.
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