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Patentanspriiche:

1_ Verfahren zum Aufbringen eines Kiebers auf ein
Substrat, bei dem der unter Druck stehende Kleber
durch eine Diise gedriickt und anschlieBend durch
einen allseitig gegen den Kleberstrahl gerichteten
Druckiuftstrahl zerstaubt wird, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Druckiuftstrahl unter
einem spitzen Winkel unmittelbar gegen den aus der
Diise austretenden Kleber gerichtet wird und
letzteren in diinne Faden zerstaubt, die mmittelbar
auf das Substrat abgestrahlt werden und beim
Auftreften auf das Substrat einen diinnen netzarti-
gen Kleberfilm bilden.

2 Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Viskositat und der Druck des
Klebers sawie der Druck des Druckluftstrahi derart
gewihlt werden, daB die beim Zerstduben entste-
henden Kleber-Fasern einen Durchmesser im
Bereich von 0,01 bis 0.6 mm besitzen.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB als Kleber ein HeiBschmelzkle-
ber eingesetzt wird.

4. Diise eines Gerites zur Abgabe eines Klebers
auf ein Substrat, mit einem Kleberkanal (4), der
stromabseitig in die Austrittsdffnung (6) der Diise (2)
iibergeht und stromaufseitig unter Druck stehenden
Klieber aufnimmt, wobei gegen die Achse (7) der
Austrittsdffnung (6) gerichtete Luftaustrittsdffnun-
gen vorgesehen sind, denen iiber einen Druckluftka-
nal (12) Druckluft zum Zerstduben des Klebers
zufithrbar ist, dadurch gekennzeichnet, daB die
Luftaustrittsdffnungen eine die Austrittséffnung (6)
der Dise (2) unmittelbar konzentrisch umgebende
Spaltoffnung (8) bilden, deren Strahlrichtung mit der
Achse (7) der Austrittsoffnung (6) einen cpitzen
Winkel einschlieBt, wobei die Diise (2) das vordere
Ende des Gerites bildet.

5. Diise nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich-
net, daB die Austrittsoffnung (6) einen Kreisquer-
schnitt besitzt.

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Aufbringen
eines Klebers auf ein Substrat, bei dem der unter Druck
stehende Kleber durch eine Diise gedriickt und
anschlieBend durch einen allseitig gegen den Kleber-
strahl gerichteten Druckluftstrahi zerstaubt wird.

Die Erfindung betrifft ferner eine Diise eines Gerites
zur Abgabe eines Klebers auf ein Substrat, mit einem
Kleberkanal, der stromabseitig in die Austrittsoffnung
der Diise iibergeht und stromaufseitig unter Druck
stehenden Kleber aufnimmt, wobei gegen die Achse der
Austrittséffnung gerichtete Luftaustrittséffnungen vor-
gesehen sind, denen iiber einen Druckluftkanal Druck-
luft zum Zerstauben des Klebers zufiihrbar ist.

Verfahren und Vorrichtung lassen sich der DE-OS
2236035 entnehmen. Hier ist eine Spritzpistole
offenbart, in der ein Kleberkanal vorgesehen ist, der sich
nach vorn diisenférmig verjiingt und stromabseitig in
eine Austrittsoffnung der so gebildeten Diise iibergeht
und stromaufscitig unter Druck stehenden Kleber
aufnimmt. Der genannten Austrittsoffnung ist eine
Einrichtung nachgeschaltet, durch die der aus der Diise
austretende Kleberstrahl in die Form eines diinnwandi-
gen zylindrischen Ringes gebracht wird, gegen den dann
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vier Luftaustrittsdffnungen gerichtet sind, deren Strahl-
richtung senkrecht auf der Achse der genannten
Austrittsdffnung steht. Den sternformig angeordneten
Luftaustrittsoffnungen wird diber einen Druckluftkanal
Druckluft zum Zerstauben des Klebers zugefiihrt. In
dieser Zerstaubungseinrichtung soll der Kleber schaum-
formig aufbereitet werden. Der so gebildete Schaum
stromt durch eine Kammer zu einer zweiten Diise; der
Schaum wird aus der Austritisdffnung der zweiten Diise
ausgestoBen, wobei die Luftblasen explodieren und den
Flissigkeitsfilm derart zerreiBen, daB der fliissige
Kleber in feine Tropfen zerstdubt wird. Der Auftrag auf
dem Substrat erfolgt dann in Form eines gleichmaBigen
diinnen Filmes.

Wihrend es bei dem vorstehend erliuterten Stand
der Technik in erster Linie darauf ankommt, eine
Flissigkeit in Form moglichst kleiner Tropfchen
gleichmaBig in Luft zu verteilen, um so einen
Fliissigkeitsnebel zu bilden, liegt der Erfindung die
Aufgabe zugrunde, ein Verfahren und eine Vorrichtung
der eingangs genannten Art so abzuwandeln, daB auch
hochviskose Kleber feinverteilt auf Substrate abgebbar
sind, wok=i der feinverteilte Kleber das Substrat nur
wenig erwiarmen soll.

Diese Aufgabe wird bei dem Verfahren der eingangs
genannten Art erfindungsgemiB dadurch gelost, da8
der Druckluftstrahl unter einem spitzen Winkel
unmitielbar gegen den aus der Diise austretenden
Kleber gerichtet wird und letzteren in diinne Faden
zerstiubt, die unmittelbar auf das Substrat abgestrahlt
werden und beim Auftreffen auf das Substrat einen
diinnen netzartigen Kleberfilm bilden.

Die Erfindung unterscheidet sich somit von dem
genannten Stand der Technik nicht nur in den
genannten Verfahrensschritten, sondern auch hinsicht-
lich der Aufgabenstellung und der durch das Verfahren
erzielten Wirkung.

Kleber mit einer relativ hohen Viskositat, insbesonde-
re Heibschmelzkleber, werden in verschiedenen An-
wendungsbereichen zum Ankleben oder Zusammenkle-
ben von Substraten verschiedener Art eingesetzt. Dabei
ist es auch bekannt, den Kleber aus einer Diise in Form
einer Raupe auf das Substrat abzugeben. Da insbeson-
dere HeiBschmelzkleber eine relativ hohe Viskositit,
groBe Oberflichenspannung und kurze Aushirtzeit
besitzen, kann sich die Kleberraupe beim Zusammen-
bringen relativ weicher Substrate nicht {iber einen
groBeren Oberflichenbereich der Substrate verbreiten.
Dies kann zur Folge haben, daB sich die Klebeverbin-
dungen an solchen Substraten schon bei geringer
Beanspruchung l6sen, da die Festigkeit der Klebever-
bindungen im wesentlichen von der GroBe der
Grenzflache zwischen Kleber und Substraten abhingt.
Druckempfindliche Substrate werden dariiber hinaus
beim Flachdriicken der dicken Raupen oftmals bescha-
digt. SchlieBlich besitzen die in Form einer Raupe
abgegebenen HeiBschmelzkleber auch in der Raupe
noch eine relativ hohe Temperatur, die hitzeempfindli-
che Substrate beschidigt, so daB die Abgabe von
HeiBschmelzklebern in Form einer Raupe insbesondere
bei druck- und hitzeempfindlichen Substraten nicht zur
Anwendung gelangen kann.

Die Vorteile der Erfindung liegen insbesondere darin,
daB der zerstaubte Kleber als dinner Film auf ein
Substrat auftrifft, wobei sich die Auftreffzone durch die
Form der Diise und den Strahlwinkel des zerstaubten
Kleberstrahls sowie den Abstand zwischen Diise und
Substrat bestimmen 1aBt. Gegeniiber der bekannten
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raupenférmigen Abgabe des Klebers sind somit
erfindungsgemaB groBflachige Verklebungen mit einer
entsprechend hohen Festigkeit der Klebeverbindung
durchfiihrbar. Aufgrund der Zerstiubung lassen sich
relativ groBe Fliachen des Substrats mit einer geringen
Menge an Kleber gleichmaBig bedecken Es entfallt die
nachtraglich nur unter groBerer Druckanwendung
mogliche Verteilung der abkiihlenden Kleberraupe-
Dadurch entfalit die damit verbundene Druckbeanspru-
chung des Substrats, so daB sich auch sehr druckemp-
findliche Skbstrate, iiber die keine ausreichende
PreBkraft zum Verteilen einer Raupe aufgebracht
werden kann, mittels des erfindungsgemaBen Verfah-
rens mit hoch viskosen Klebern verkieben lassen
Aufgrund der relativ kleinen Klebermenge, die zur
Beschichtung mit dem zerstaubten Kleber benétigt
wird, ist die im Kleber gespeicherte Warmemenge
gering, wodurch ein unerwiinschtes Erhitzen insbeson-
dere von temperaturempfindlichen Substraten verhin-
dert wird. Es ist dadurch z B. moglick, mit dem
erfindungsgemiBen Verfahren Textilien. Kunstleder,
Schaume, insbesondere sogar Polystyrol-Hartschdume,
unbeschadigt mit HeiBschmeizklebern zu beschichten
und anschlieBend zu verkleben. Dariiber hinaus kithlt
der Kleber nach seiner Zerstaubung schnell ab, weil
seine Oberflache relativ zur abgestrahlten Klebermenge
sehr groB ist, wodurch die Unfallgefahr verringert ist.

Das erfindungsgemiBe Verfahren eignet sich beson-
ders bevorzugt zum Auftragen dinner Filme von
HeiBschmelzklebern, die beim Austritt aus der Diise
bevorzugt durch einen allseitig gegen den Kleberstrahl
gerichteten Druckluftstrahl aufgrund ihrer hohen
Viskositit in diinne Fascrn zerstdubt werden. Die
Kleber-Fasern bilden beim Auftreffen auf das Substrat
einen diinnen netzartigen Kleberfilm, wobei sich die
Kleber-Fasern an ihren Kreuzungspunkten untereinan-
der verbinden, und zwischen den Kleber-Fasern freie
Zwischenraume verbleiben kdnnen.

Bevorzugt wird der Druckluftstrahl unter einem
spitzen Winkel gegen den aus der Diise austretenden
Kleberstrahl gerichtet. Viskositdt und Druck des
Klebers sowie der Druck des Druckluftstrahls und die
Form des Druckluftstrahls sind bevorzugt derart
gewihlt, daB die beim Zerstiuben entstehenden
Kleber-Fasern einen Durchmesser im Bereich von etwa
0,01 mm bis etwa 0,6 mm besitzen.

10

25

30

35

40

45

4

Ausgehend von einer Diise der eingangs erlauterten
Bauart wird die der Erfindung zmgrundeliegende
Aufgabe ferner dadurch gelost, daB die Laoftaustrittsoff-
nungen eine die Austrittsdffnung der Diise unmittetbar
konzentrisch umgebende Spaltdffnung bilden, deren
Strahirichtung mit der Achse der Austrittsdffnung etnen
spitzen Winkel einschiieBt, wobei die Diise das vordere
Ende des Gerites bildet.

Dabei ist es vorteilhaft, wenn die Avstrittsdffnung
einen Kreisquerschnitt besitzt.

In der Zeichnung ist eine als Beispiel dienende
Ausfithrungsform der erfindungsgem@Ben Diise darge-
stellt.

Die Figur zeigt einen Langsquerschnitt durch eine
Ausfihrungsform der erfindungsgemaBen Dise 2. Ein
Kleberkanal 4 verlauft zentral innerhalb der Dise und
vereagt sich an seinem stromabseitigen Ende zu der
Austrittsdffnung 6. An seinem stromaufseitigen Ende ist
der Kleberkanal 4 mit einem Kleber-Reservoir verbun-
den, von dem Kleber unter Druck in den Kleberkanal 4
zugefithrt und als Strahl durch die Austrittsdffnung 6
abgestrahlt wird.

Um die Austrittsoffnung 6 herum ist konzentrisch
eine Spaltoffnung 8 vorgesehen, deren Strahlrichtung
gegen die Achse 7 der Austrittsdffnung 6 unter
EinschluB eines spitzen Winkels geneigt ist. Die innere
Begrenzungswand der Strahloffnung 8 fallt mit der
AuBenoberfliche 10 der Austrittséffnung 6 zusammen.
Die Austrittsdffnung 6 besitzt einen Kreisquerschnitt.
Die AuBenoberfliche 10 der Austrittsdffnung 6 besitzt
die Form eines sich zur Austrittséffnung 6 hin
verjiingenden Kegelstumpfes. Diese Form stelilt sicher,
daB die von einem Druckluftkanal 12 zugefithrte und
durch die Spaltoffnung 8 abgestrahlte Druckluft lings
der AuBenoberfliche 10 gegen den aus der Austrittsoff-
nung 6 austretenden Kleberstrahl lduft. Beim Auftreffen
des Druckluftstrahls auf den aus der Austrittséffnung 6
austretenden Kleber wird letzterer aufgrund der
Viskositdt des Klebers i wesentlichen in diinne
Kleber-Fasern zerstiubt, die beim Auftreffen auf dem
Substrat eine netzartige oder filzartige diinne Kleber-
schicht bilden. Durch Variation der Betriebsparameter,
wie z B. Druck und Viskositit des Klebers, Druck des
Druckluftstrahls, Temperatur der Druckluft etc, 1aBt
sich die Gestalt der erzeugten K!cber-Fasern andern.

Hierzu 1 Blatt Zeichnungen




