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Pos. Bezeichnung Pos. Bezeichnung
1 Druckluftanschlul® 10 Hebel
2 Wasserabscheider 11 VerschluRkappe
3 Druckregler 12 Aufhangetse
4 Manometer 13 Schutzmantel
5 Digitalanzeige 14 Sprihluftdrossel
6 Ein-/Aus-Taste 15 Schutzkappe
7 Set-Taste 16 Ausloser
8 Ab-Taste 17 Handgriff
9 Auf-Taste 18 Stellbiigel
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1.2

Allgemeines

Bitte lesen Sie diese Betriebsanleitung sorgfaltig und vollstandig vor der ersten Inbetrieb-
nahme des Handauftragsgerates. Beachten Sie besonders die Sicherheitshinweise in

Kapitel 2.

Diese Betriebsanleitung muf3 fur jeden Anwender stets griffbereit sein.

Einsatzbereich

Das Handauftragsgerat HB 710/HB 710 Spray dient dem Aufschmelzen und dosierten
Austragen von Schmelzgutern (thermoplastische Stoffe wie Schmelzklebstoffe, Wachse,
etc.) als Raupe (HB 710) oder Spruhauftrag (HB 710 Spray) mit wechselbaren Applikati-
onswerkzeugen (bestimmungsgeméale Verwendung).

Technische Daten

Modell

Teile-Nummer

Lieferumfang

Gewicht [kg]

Stromanschlul®
Leistungsaufnahme [W]
Stromaufnahme [A]

Schutzart (nach DIN IEC 34 T5)

Schutzklasse
(nach DIN VDE 0720)

Temperaturregelung
Temperaturbegrenzung [°C]
Betriebstemperatur [°C]
Temperaturkonstanz [°C]
Werkseitige Voreinstellung [°C]
Temperaturanzeige

Temperatur-Reduzierautomatik
(ACE)

Anheizzeit [min]

Schmelzleistung
(abhangig vom Schmelzgut) [kg/h]

Fassungsvermogen Schmelzbe-
halter [ml]

Fordersystem

DruckluftanschluB [bar]

Betriebsdruck [bar]
Uberdruckschutz

Luftverbrauch
(bei 5 bar Betriebsdruck)

Diisen (Standard)

Lange der Versorgungsleitung mit
elektrischem und pneumatischen
Anschluf3 [m]

Empfohlene Schmelzgiiter

HB 710 Spray
H217500

H217100

Auftragsgerat, Werkzeugsatz, Arbeitskonsole/Workstation (optional)

~1,35 ~1,50
230 VAC/50 Hz/Schuko-Stecker
600
2,6
IP30

| (Schutzleiter-Anschluf3)

elektronisch
Schutztemperaturregler (260 *11)
40...210
2
180
digital Giber LED-Display

Werksseitig voreingestellt auf eine Temperaturabsenkung um 40 °C
nach einer Betriebsunterbrechung von 30 min

~3,0...4,0

bei Patronen: 3,2
bei Granulat: 1,3
200

Druckluft

max. 10 (Wartungseinheit mit Schnellkupplung)
Die Druckluft muR kondensat- und saurefrei sein.

1,5...6,0
durch Reduzierventil begrenzt auf 6 bar

11 pro Auslésung max. 1 1/s

Kegeldise @ 1,5 mm Drallsprihkopf @ 1,5 mm

3,0

BUHNEN-Schmelzklebstoffe als Patrone oder Granulat
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Sicherheitshinweise
Mdogliche Gefahrdungen

Gefahr!

Richten Sie das betriebsbereite Gerat niemals auf Personen.
Gefahr durch hohen Druck!

Verbrennungsgefahr!

Duse (1) und geschmolzener Schmelzklebstoff kbnnen tber 200 °C heiss sein. Tragen
Sie Warmeschutzhandschuhe, wenn eine Berthrung unvermeidlich ist.

Explosionsgefahr!
Bei Betrieb mit Sauerstoff oder brennbaren Gasen besteht Explosionsgefahr!

IS

Geruchsbelastigung!

Schmelzklebstoffe geben Dampfe ab, die geruchsbelastigend wirken kbnnen. Sorgen Sie
deshalb fur ausreichende Luftung.

Bei unsachgemasser Verarbeitung kénnen vereinzelt Reizungen der Schleimh&ute auf-
treten. Suchen Sie in diesem Fall sofort einen Arzt auf!

Hinweise zum sicheren Betrieb

Halten Sie zum Schutz vor Funktionsstorungen und Fehlbedienungen stets die folgenden

Hinweise genau ein:

* Der maximal zulassige Betriebsdruck (6 bar) darf in keinem Fall Gberschritten werden.

» Entfernen Sie brennbare oder warmeempfindliche Gegenstande aus dem Bereich der
Duse (1).

e Das aufgeheizte Gerat mufd auf dem Standbugel (18) oder der Arbeitskonsole abge-
stellt werden. Es darf nicht auf die Seite gelegt werden.
Andernfalls kann Schmelzgut unkontrolliert durch Bellftungsoéffnungen auslaufen, Ver-
brennungsgefahr hervorrufen und einen Schaden am Gerat verursachen.

» Betatigen Sie den Ausloser (16) niemals gewaltsam.

» Schitzen Sie das Geréat vor Feuchtigkeit und Nasse (Schutz vor elektrischem Schlag).

» Beachten Sie das Verarbeitungsmerkblatt des Schmelzklebstoffes (Schutz vor Verar-
beitungsfehlern).

» Betreiben Sie das Gerat ausschlief3lich mit nach unten gerichteter Dise. Ein Betrieb
uber Kopf ist nicht zulassig!

e Ziehen Sie vor jedem Eingriff am Gerét (Instandhaltung, Reinigung) den Netzstecker.

» Das Gerat darf nur an Steckdosen mit Schutzleiter betrieben werden.

e Ein evtl. verwendetes Verlangerungskabel muf3 tber einen Schutzleiter verfigen. Pri-
fen Sie vor der Verwendung die Unversehrtheit des Verlangerungskabels.

e Ziehen Sie nach jeder Benutzung den Netzstecker. Lassen Sie das Gerat vor der Lage-
rung vollstandig abkuhlen.

» Sollte Ihnen eine Beschadigung am Gerat oder an den Zuleitungen auffallen, ziehen
Sie sofort den Netzstecker. Lassen Sie das Gerat umgehend von einer Fachkraft
uberprufen. Es darf erst nach einer ordnungsgemafen Reparatur (siehe Kap. 6 und 7)
wieder in Betrieb genommen werden.



3.1
3.1.1

3.1.2

Inbetriebnahme

Anschliel3en

AnschlieRen (Betrieb ohne Arbeitskonsole/Workstation)

Fuhren Sie zum Anschlul? des Geréates folgende Arbeitsschritte durch:

1. Montieren Sie den Standful3:

» Fuhren Sie dazu Stift (B) des Ablageful3es (1)
in Bohrung (A) des Gehauses ein.

» Bewegen Sie den Ablageful3 (1) in Richtung
(C), bis er gerade am Gehause anliegt.

* Die Demontage des Ablageful3es erfolgt in um-
gekehrter Reihenfolge.

N

. Stellen Sie das Gerét auf Ablagefuld und Stellbugel ab.

. Montieren Sie den mitgelieferten Druckminderer an einer Schnellkupplung der Druck-
luftversorgung. Der Wasserabscheider muf’ dabei nach unten zeigen.
Beachten Sie die Anforderungen an die Druckluftversorgung (Kap. 1.2, ,Technische
Daten®).

4. Stellen Sie den Betriebsdruck mit dem Druckregler (3) auf 4 bar ein.

5. Verbinden Sie den Netzstecker mit einer Schuko-Steckdose.

6. Schalten Sie das Gerét ein.

Das Gerat ist damit betriebsbereit.

Anschlieen (Betrieb mit Arbeitskonsole/Workstation)
Fuhren Sie zum Anschlul? des Gerétes folgende Arbeitsschritte durch:

1. Stellen Sie das Gerat in der Arbeitskonsole ab.

2. Verbinden Sie den Druckluftanschlul3 (1) der Arbeitskonsole (siehe Abb. auf S. 3) mit
der Druckluftversorgung).
Beachten Sie die Anforderungen an die Druckluftversorgung (Kap. 1.2, ,Technische
Daten®).

3. Stellen Sie den Betriebsdruck mit dem Druckregler (3) auf 4 bar ein.

4. Verbinden Sie den Netzstecker mit einer Schuko-Steckdose.

5. Schalten Sie das Gerét ein.

Das Gerat ist damit betriebsbereit.

w

Info
Nach dem Einstecken des Netzsteckers und nach einem Netzspannungsausfall wird zur

Kontrolle kurz (ca. 1 s) das Display eingeschaltet: .

AnschlieRend schaltet das Gerat aus Sicherheitsgriinden ab.

3.2

Einschalten
Betéatigen Sie zum Einschalten die Ein-/Aus-Taste (6) fur mindestens 1 s.

Die Digitalanzeige leuchtet auf und zeigt den aktuellen Temperaturwert an. Das Geréat
heizt sofort auf die voreingestellte Temperatur (Solltemperatur) auf. Der linke Dezimal-
punkt blinkt, bis die Solltemperatur erreicht ist.

Durch Driicken der Set-Taste (7) kann die eingestellte Solltemperatur angezeigt werden.



3.3
3.3.1

3.3.2

Einstellungen am Temperaturregler

Einstellen der Arbeitstemperatur

1. Dricken Sie zum Einstellen der Arbeitstemperatur die Set-Taste. Die aktuelle Arbeits-
temperatur wird angezeigt.

2. Halten Sie die Set-Taste gedrickt. Wahlen Sie mit der Auf- bzw. Ab-Taste die ge-
wlnschte Arbeitstemperatur.
Ein kurzer Druck auf die Auf- bzw. Ab-Taste verandert die Arbeitstemperatur in Schrit-
ten von 1 °C pro Tastendruck. Ein langerer Tastendruck veréndert die Arbeitstempera-
tur kontinuierlich.

Nach dem Loslassen der Tasten wird der neue Wert automatisch gespeichert.

Auslesen und Einstellen der Regel-Parameter

Durch gleichzeitiges Druicken der Auf- und der Ab-Taste fur min. 4 s gelangen Sie zu einer
Parameterliste. Einige Parameter sind einstellbar, andere nur auslesbar. Die folgende
Tabelle gibt einen Uberblick liber die Parameter:

Funktion Einstell- Einstellbe- Standard- Kunden-

bar reich wert wert

P1 Sollwertabsenkung v 1...100 °C 40 °C
Wird das Gerat langere Zeit nicht benutzt,
schaltet die Temperaturregelung automatisch auf
Betrieb mit Temperaturabsenkung um. Es wird
auf eine Temperatur geregelt, die um den hier an-
gegebenen Wert unter der eingestellten Arbeits-
temperatur liegt.

P2 Wartezeit bis Sollwertabsenkung v 1...999 min 30 min
Wird das Gerét langer als die hier eingestellte
Zeit nicht benutzt, setzt die Temperaturabsenkung
ein.

P11 Betriebsstundenzéahler -
Angezeigt werden die Hunderter-, Zehner- und
Einer-Stellen

P12 Betriebsstundenzahler =
Angezeigt werden die Tausender-Stellen

P13 Anzahl der Auslésungen -
Angezeigt werden die Hunderter-, Zehner- und
Einer-Stellen

P14 Anzahl der Auslésungen -
Angezeigt werden die Tausender-Stellen

P19 Tastaturverriegelung v 0 oder 1 0
Hier kann die Verstellung der Arbeitstemperatur
durch die Auf-/Ab-Tasten gesperrt werden.

Beim Versuch, die Arbeitstemperatur trotz Tasta-
turverriegelung zu verstellen, zeigt das Display

0: nicht verriegelt
1: verriegelt

Mit der Auf-Taste konnen Sie die Parameterliste nach oben, mit der Ab-Taste nach unten
durchblattern. Driicken Sie die ,Set“-Taste, um den zu einem Parameter gehdrenden Wert
anzuzeigen. Bei den einstellbaren Parametern kénnen Sie durch zusatzliches Driicken
der Auf-/Ab-Tasten den jeweiligen Wert verandern.

Die folgende Grafik zeigt den Bedienablauf schematisch:
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Bild 3.3.2/1: Einstellen der Parameter

Betrieb
Betriebslage
Das Gerat darf ausschlief3lich mit nach unten gerichteter Duse betrieben werden. Bei

anderen Betriebslagen kann Schmelzgut in die Druckluftkanéle geraten und das Geréat
beschadigen.

Bild 4.1/1: Zulassige Betriebslage



4.2

Befillen

Verbrennungsgefahr!

Duse und geschmolzener Klebstoff konnen tber 200 °C heiss sein. Tragen Sie bei den
nachfolgend beschriebenen Arbeitsschritten stets Warmeschutzhandschuhe.

max. Level

4.3

Klebstoff kann nachgefillt werden, sobald der Fillstand unterhalb des Absatzes im Tank
bzw. der auRen am Geh&ause angebrachten Markierung gefallen ist.

1. Stellen Sie das Gerat in der Arbeitskonsole oder auf dem Ablageful? ab.

2. Schalten Sie das Gerat ein (siehe Kap. 3.2). Warten Sie, bis die Arbeitstemperatur
erreicht ist.

3. Fassen Sie das Gerat mit einer Hand am Handgriff (17). Drehen Sie mit der anderen
Hand den Hebel (10) um 180° im Uhrzeigersinn und schwenken Sie die VerschlulR3kap-
pe auf.

4. Fillen Sie den Tank bis max. 2 cm unterhalb des Randes. Der maximale Fullstand ist
durch einen Aufkleber am Gerét (siehe Bild links) markiert. Beflllen Sie das Gerét nicht
hoher, da sich das Schmelzgut bei Erwédrmung ausdehnt.

5. Schwenken Sie die VerschluRkappe zurtick. Drehen Sie den Hebel (10) gegen den
Uhrzeigersinn bis zum Anschlag, um die VerschluZkappe zu verriegeln.

Schmelzgut austragen und dosieren

1. Stellen Sie das Gerét in der Arbeitskonsole oder auf dem Ablageful ab.
2. Schalten Sie das Gerat ein. Warten Sie, bis die Arbeitstemperatur erreicht ist.
3. Prifen Sie, ob sich geniigend Schmelzgut im Tank befindet.

&

Verbrennungsgefahr!

Beim ,Leerfahren” kdnnen Schmelzguttropfen unkontrolliert austreten und den Bediener
und umstehende Personen gefahrden.

Fuhren Sie deshalb vor jedem Betatigen des Ausldsers den vorstehenden Arbeitsschritt
(3.) durch.

4., Betatigen Sie den Ausléser (16)
Die Austragsmenge kénnen Sie durch Verandern des Druckes (max. 6 bar) am Druck-
regler (3) und/oder die Auswahl einer entsprechenden Duse dosieren.

5. Nach dem Lésen des Auslosers (16) wird sofort die Druckluftzufuhr unterbrochen und
der Tank entluftet.

10



4.4

4.5

4.6

5.1

Spriuhbild einstellen (nur HB 710 Spray)
Das Sprihbild wird durch Regulierung der Sprihluft verandert.

Stellen Sie das optimale Spruhbild durch Verdrehen der Spruhluftdrossel (14) im Schutz-
mantel (13) ein:

* Verstellen im Uhrzeigersinn verringert den Sprihluftdruck.

 Verstellen gegen den Uhrzeigersinn erhdoht den Sprihluftdruck.
Temperatur-Reduzierautomatik (ACE)
Unnotige thermische Belastung des Schmelzgutes sollte vermieden werden. Das Gerat
schaltet daher nach langerem Nichtbetatigen des Ausldsers (Betriebsunterbrechung) in
einen Bereitschaftsbetrieb mit verringerter Temperatur um.

Im Lieferzustand wird die Temperatur nach 30 min Betriebsunterbrechung um 40 °C ge-
senkt. Die Programmierung der entsprechenden Parameter ist in Kap. 3.3.2 beschrieben.

Betétigen Sie kurz den Ausléser oder die Auf- bzw. Ab-Taste, um den Bereitschaftsbetrieb
zu beenden. Das Gerat heizt sofort wieder auf die Arbeitstemperatur auf.

Ausschalten

1. Betatigen Sie die Ein-/Aus-Taste (6) fur ca. 1 s, bis das Display erlischt.

2. Regeln Sie den Betriebsdruck mit dem Druckregler (3) auf ,,0“ herunter oder unterbre-
chen Sie die Druckluftzufuhr.

Was ist, wenn...

Dieses Kapitel gibt Ihnen eine Ubersicht tiber mdgliche Status- und Fehlermeldungen und
bietet Hilfe zur Fehlerbeseitigung.

Bei auftretenden Funktionsstorungen prufen Sie bitte zunachst

e die Stromversorgung und die

e Druckluftversorgung auf einwandfreie Funktion, sowie

e 0ob das Gerat oder die Zuleitungen (Stromversorgung, Druckluft) mechanische Scha-
den aufweisen.

Stellen Sie mechanische Schaden fest, darf das Gerat keinesfalls wieder in Betrieb ge-

nommen werden. Lassen Sie es durch einen qualifizierten Service Uberprifen und in-

standsetzen.

Status- und Fehlermeldungen im Display

Anzeige Ursache Maflinahme

Dezimalpunkt links blinkt Aufheizphase aktiv Die Aufheizphase wird beendet, wenn die
eingestellte Arbeitstemperatur bis auf 2 °C
erreicht wurde.

Dezimalpunkt rechts leuchtet | Sollwertabsenkung aktiv Siehe Parameter P1 und P2 (Kap. 3.3.2)
ERR Uberschreiten der zulassigen | Abkiihlen lassen
Hochsttemperatur von 260 °C
F1L Fihlerfehler, Kurzschlu3 Lassen Sie das Gerat durch einen qualifi-
zierten Service prifen.
F1H Fuhlerfehler, Fihlerbruch Lassen Sie das Gerat durch einen qualifi-
zierten Service prifen.
Tastaturverriegelung aktiv Siehe Parameter P19
(Kap. 3.3.2)
EP Datenverlust im Parameter- Der Regler muR durch einen qualifizierten
speicher Service ausgetauscht werden.

11




5.2

Fehlersuche und -behebung

Stérung

Regler lait sich nicht ein-
bzw. ausschalten

Mogliche Ursache

Mikro-Schalter am Auslo-
ser standig betatigt oder
defekt

Abhilfe

Verklemmung am Mikro-
Schalter (Blechzunge)
beseitigen oder Mikro-
Schalter austauschen

siehe Kap.

Duse tropft nach

Dusenventil verschmutzt
oder beschadigt

Entleeren Sie das Gerat.
Betatigen Sie furca. 5 s
den Ausloser, um die
Dise freizublasen.

HB 710:

Dusenful? reinigen oder
austauschen

HB 710 Spray:
Dralldiise, Druckfeder
und Kugel reinigen oder
austauschen

6.2

Es wird zu wenig oder
kein Schmelzgut ausge-
tragen

Betriebsdruck zu niedrig

Betriebsdruck erhéhen
(max. 6 bar)

4.3

Druckluftzufuhr unterbro-
chen

Druckluftzuleitung prifen

Dusensystem verstopft

HB 710:

Kegeldise und ggf.
Dusenful? reinigen oder
austauschen

HB 710 Spray:
Dralldiise, Druckfeder
und Kugel reinigen oder
austauschen

6.2,6.3

Verarbeitungstemperatur
zu niedrig

Temperatur erhéhen

331

Druckluft entweicht aus
VerschluRkappe (11)

Deckelpressung zu
gering

Deckelpressung erhéhen

6.4

Verunreinigung der De-
ckeldichtung

Dichtflachen reinigen

Druckluft entweicht aus
der Wartungseinheit

Sprihbild nicht optimal

Anschlisse undicht

Festziehen oder Aus-
tausch der Dichtungen

Schauglas vom Wasser-
abscheider (2) gesprun-
gen

Schauglas austauschen

nur HB 710 Spray

Spruhbild falsch einge- Einstellen der Spruhluft | 4.4
stellt
Dusensystem verstopft Dralldiise, Druckfeder 6.3.4

oder beschadigt

und Kugel reinigen oder
austauschen
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Wartung/Instandhaltung

Gefahr!
Gefahr durch versehentliches Auslosen.
Unterbrechen Sie vor allen Wartung- und Instandhaltungsarbeiten die Druckluftzufuhr.

Gefahr!
Gefahr durch elektrische Spannung.

Alle Arbeiten, die ein Offnen des Gerates erfordern, durfen nur von qualifiziertem,
elektrofachkundigem Personal durchgefiihrt werden.

& BB

Verbrennungsgefahr!

Duse (1) und geschmolzener Schmelzklebstoff kbnnen tber 200 °C heiss sein. Tragen
Sie bei Wartungs- und Instandhaltungsarbeiten Warmeschutzhandschuhe.

6.1

6.2

Wartungsintervalle
Halten Sie die aufgefiihrten Wartungsintervalle ein, um einen stets fehlerfreien und si-
cheren Betrieb zu gewéhrleisten:

Wochentlich: Wasserabscheider der Wartungseinheit Uberprifen, ggf. entleeren (siehe Bild 6.1/1)

Prufen auf Dichtheit, Beschadigung, Vorhandensein aller Teile und festen Sitz aller
Schrauben und Leitungen

Entfernung von Resten des Applikationsmittels und sonstigen Verschmutzungen, beson-
ders auf der Innenseite des Deckels

zum Entleeren driicken

Bild 6.1/1: Entleeren des Wasserabscheiders

Reinigung

e Verwenden Sie zur Reinigung des Gerates keine agressiven Reinigungsmittel. Diese
konnen Geratekomponenten beschadigen.

Wir empfehlen zur Reinigung Petroleum.

e Tauschen Sie nicht mehr zu reinigende Teile (z.B. durch verbranntes oder ausrea-
giertes Schmelzgut) komplett aus. Wir empfehlen, diese Arbeiten beim Hersteller oder
Handler durchfihren zu lassen.

» Entfernen Sie Schmelzgutreste und sonstige Verschmutzungen ausschlief3lich mecha-
nisch, z.B. mit Lappen, weicher Biirste, Holzspatel 0.A.

13



6.2.1

6.3

6.3.1

6.3.2

Reinigung der Diuse
* Wischen Sie die Dise bei leichten duf3eren Verschmutzungen mit einem Lappen ab.
« FUhren Sie bei Verstopfungen einen Bohrer, eine Nadel oder einen Draht passenden

Durchmessers in die Disenbohrung ein.
Tauschen Sie in hartnéckigen Fallen die Dise aus (siehe Kap. 6.3).

Disensysteme

HB 710 HB 710 Spray

Diisenblock (B7)

Ventilsitz (A6)

DiisenfuB® (A5) % Schutzkappe (B6)
\
S

Schutzkappe (A4) o—— Kugel (B5)

Scheibe (A3) Druckfeder (B4)
Sicherungsring (A2) #
Kegeldiise (A1)

Dralldiise (B3)

S Luftkappe (B2)
= Uberwurfring (B1)

Bild 6.3/1: Disensysteme im Detail

Austausch der Kegeldise (HB 710)
Erforderliches Werkzeug e 2 Gabelschlissel SW 19
» 1 Seegerringzange
Unterbrechen Sie die Druckluftzufuhr.
Lassen Sie das Gerat durchheizen.
Kontern Sie den Disenful (A5) und schrauben Sie die Kegeldise (Al) ab.
Schrauben Sie die neue Kegeldise (Al) zunachst handfest auf und lassen Sie sie
2 Minuten aufheizen.
5. Kontern Sie den Dusenfuld (A5) erneut. Schrauben Sie die neue Kegeldise (Al) ohne
Gewaltanwendung fest.

6. Montieren Sie die Ubrigen Teile in umgekehrter Reihenfolge.
Austausch des Diusenful3es (HB 710)
Erforderliches Werkzeug » 2 Gabelschlissel SW 19

» 1 Gabelschliissel SW 36 oder Rohrzange

» 1 Seegerringzange
Beim Austausch des Dusenful3es darf sich keinerlei Schmelzgut mehr im Tank befinden.
Tragen Sie deshalb das Schmelzgut komplett aus, z.B. in ein Auffanggefali.

1. Verfahren Sie zuné&chst wie in Kap. 6.3.1 bis Punkt 4 beschrieben
(Demontage der Duse).

2. Entfernen Sie den Sicherungsring (A2).

3. Entfernen Sie die Scheibe (A3) und die Schutzkappe (A4).

4. Kontern Sie den Ventilsitz (A6) mit Gabelschllissel SW 36 oder Rohrzange. Schrauben
Sie den Dusenful3 (A5) heraus.

5. Schrauben Sie den neuen Dusenfuld zundchst handfest auf. Ziehen Sie ihn dann leicht
(ohne Gewaltanwendung) mit dem Gabelschlissel an.

6. Montieren Sie die Gbrigen Teile in umgekehrter Reihenfolge.

el
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6.3.3

6.4

Austausch von Drallduse, Druckfeder und Kugel (HB 710 Spray)
Erforderliches Werkzeug » 1 Hakenschlissel

» 1 Gabelschlissel SW 11
e 1 Gabelschliussel SW 32 oder Rohrzange

Beim Austausch des Disenful3es darf sich keinerlei Schmelzgut mehr im Tank befinden.
Tragen Sie deshalb das Schmelzgut komplett aus, z.B. in ein Auffanggefan).

1.
2. Drehen Sie den Uberwurfring (B1) ohne Gewaltanwendung im warmen Zustand los.
3.

4. Losen Sie die Dralldiise (B3) mit dem Gabelschlissel SW 11. Kontern Sie dabei mit

5.
6.

Unterbrechen Sie die Druckluftzufuhr.
Nehmen Sie die Schutzkappe (B6) und die Luftkappe (B2) ab.
dem Gabelschlissel SW 32 oder der Rohrzange.

Entnehmen Sie die hinter der Dralldise liegende Druckfeder (B4) und Kugel (B5).
Montieren Sie die neuen Komponenten in umgekehrter Reihenfolge.

Einstellen der Deckelpressung
Erforderliches Werkzeug e 1 Inbus-Schlissel SW 1,5

e 1 Inbus-Schlissel SW 2,5
¢ 1 Inbus-Schlissel SW 3

Bild 6.4/1: Einstellen der Deckelpressung

1.

2.

©

Drehen Sie den Hebel (C3) im Uhrzeigersinn und schwenken Sie den Deckel, bis er
vollstéandig geodffnet ist.

Ldsen Sie die Befestigungsschraube (C4) des Hebels mit dem Inbus-Schlissel SW 3.
Nehmen Sie die Schraube heraus.

Ldsen Sie die Klemmschraube (C1) mit dem Inbus-Schlissel SW 1,5

(ca. 1,5 Umdrehungen).

. Stecken Sie den Inbus-Schliussel SW 2,5 durch die Schraubendffnung des Hebels in

die Justierschraube. Drehen Sie die Justierschraube zunéchst ca. 90° im Uhrzeiger-
sinn.

. Schlie3en und verriegeln Sie den Deckel.

Sollte der Deckel sich nicht schlieRen lassen, drehen Sie die Justierschraube so oft um
ca. 15° zuriick (im Uhrzeigersinn), bis er sich leicht schliel3en Iaf3t.

. Betatigen Sie den Ausloser.

e Schlie3t der Deckel jetzt einwandfrei, fahren Sie mit Schritt 7. fort.
 Schlief3t der Deckel noch nicht einwandfrei, wiederholen Sie die Einstellung ab Punkt 4.

. Offnen Sie den Deckel erneut.

Ziehen Sie die Klemmschraube (C1) fest.

. Montieren Sie die Befestigungsschraube (C4) des Hebels.

15




6.5 Austausch der Deckeldichtung
Erforderliches Werkzeug e 1 Kreuzschlitzschraubendreher Gr. 1

D6

D5

D4
D3

D2

Positionierung bei Montage beachten

Bild 6.5/1: Austausch der Deckeldichtung

Beim Austausch der Deckeldichtung darf sich keinerlei Schmelzgut mehr im Tank befin-
den. Tragen Sie deshalb das Schmelzgut komplett aus, z.B. in ein Auffanggefaf).

1.

2.
3.
4.

o o

Lassen Sie das Gerat aufheizen. Betatigen Sie den Ausldser, bis der Tank vollstandig
entleert ist.

Unterbrechen Sie die Druckluftzufuhr.

Demontieren Sie die komplette VerschluZbaugruppe (siehe Kap. 6.7).

Ldsen Sie die Befestigungsschrauben (D1) der Dichtungsplatte (D2) mit dem Kreuz-
schlitzschraubendreher. Nehmen Sie die Dichtungsplatte vorsichtig ab.

Nehmen Sie die Dichtung (D5) vorsichtig von der Druckplatte (D6) ab.

. Setzen Sie die neue Dichtung so in die Druckplatte ein, daf3 sie Uberall gleichmaRig

anliegt.

Montieren Sie die Dichtungsplatte. Beachten Sie dabei die Lage der Scheibe (D3) und
des O-Ringes (D4) der Beluftungsoffnung. Ziehen Sie die Befestigungsschrauben (D1)
wechselweise fest.
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6.6 Austausch der Ventilbaugruppe
Erforderliches Werkzeug e 1 Inbus-Schlissel 2,5 mm

e 1 Inbus-Schlissel 3 mm
» 1 Hilfsschraube M4

E1

E2
E3
E4

Bild 6.6/1: Austausch der Ventilbaugruppe

1.

2.

Lassen Sie das Geréat aufheizen. Betatigen Sie den Ausloser, bis der Tank vollstandig
entleert ist.

Losen Sie bei geschlossenem Deckel die Befestigungsschraube (E1) des Hebels (E2)
mit dem Inbus-Schlissel 3 mm. Nehmen Sie den Hebel und den Mitnehmer (E3) ab.

. L6sen Sie die Schrauben E4 mit dem Inbus-Schlissel 2,5 mm. Nehmen Sie die

Deckelverkleidung (E5) ab.

Drehen Sie die Hilfsschraube M4 in das Klemmestiick (E7). Losen Sie die Klemm-
schraube (E6) mit Unterlegscheibe mit dem Inbus-Schlissel 2,5 mm. Ziehen Sie das
Klemmsttick mit der Hilfsschraube M4 vorsichtig aus dem Ventilgeh&use heraus. Ent-
nehmen Sie ebenfalls die Feder (E8) und den Konus (E9).

. Verringern Sie den Druck auf 1...2 bar. Betétigen Sie kurz den Ausléser. Durch den

Drucksto3 werden das Ventil (E10) und die Feder (E11) aus dem Ventilgeh&use he-
rausgedriickt. Halten Sie dabei ein Tuch vor die Offnung, um diese (heiRen!) Teile
aufzufangen.

. Montieren Sie die neuen Komponenten, die Deckelverkleidung und den Hebel in umge-

kehrter Reihenfolge.
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6.7 Austausch der VerschluBbaugruppe (komplett)
Erforderliches Werkzeug e 1 Inbus-Schlissel 2,5 mm

e 1 Inbus-Schlissel 3 mm
* 1 Gabelschlissel SW13

Bild 6.7/1: Austausch der Verschlu3baugruppe

1.

2.

o

© N

Lassen Sie das Gerat aufheizen. Betatigen Sie den Ausléser, bis der Tank vollstandig
entleert ist.

Losen Sie bei getffnetem Deckel die Befestigungsschraube (F1) des Hebels (F2) mit
dem Inbus-Schlissel 3 mm. Nehmen Sie den Hebel incl. Mithehmer (F3) ab.

. Losen Sie die Schrauben (F4) mit dem Inbus-Schlissel 2,5 mm. Nehmen Sie die

Deckelverkleidung (F5) ab.
Losen und entfernen Sie den Seegerring (F6).

. Ziehen Sie die gesamte VerschluRbaugruppe (F7) von der Achse (F8) ab. Setzen Sie

die neue VerschluBbaugruppe vorsichtig auf die Achse auf.
Montieren Sie den Seegerring (F6).
Losen Sie die Kontermutter (F9) mit dem Gabelschliissel SW 13.

. Justieren Sie die Zugspindel durch Verdrehen so, daf3 ihr Ful beim SchlieRen des

Deckels sauber in die Aussparung im Gehause gleitet. Ziehen Sie anschlie3end die
Kontermutter wieder fest. Prifen Sie erneut, ob der Deckel sich sauber schlieRen Iaft.
Justieren Sie die Zugspindel ggf. nach.

. Montieren Sie die Deckelverkleidung und den Hebel.
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Reparatur

Andere Reparaturen als die in dieser Betriebsanleitung beschriebenen dirfen ausschliel3-
lich durch vom Hersteller beauftragte oder andere sachkundige Personen unter Verwen-
dung von Original-BUHNEN-Ersatzteilen ausgefiihrt werden.

Gewahrleistung

Das Gerat wurde nach dem neuesten Stand der Technik entwickelt und hergestellt. Wir
bieten dem Erstk&ufer auf Funktion, Material und Verarbeitung eine Gewahrleistung ent-
sprechend den gesetzlichen Vorschriften. Ausgenommen ist normaler Verschleif3.

Die Gewahrleistung erlischt, wenn unsachgeméafe Behandlung, Anwendung von Gewalt,
Reparatur durch Dritte und Einbau anderer als Original-Ersatzteile feststellbar ist.

Die Gewahrleistung erstreckt sich auf Instandsetzung oder Umtausch nach unserer Wahl.
Eine Uber unseren Lieferumfang hinausgehende Gewahrleistung ist ausgeschlossen, da
wir auf den sach- und fachgerechten Einsatz des Gerétes keinen Einfluf3 haben.

Bitte beachten Sie unsere Geschaftsbedingungen!
Entsorgung

Fuhren Sie Gerat, Verpackung und Zubehdr einer umweltgerechten Wiederverwertung
(gemal der Richtlinie 2002/96/EG des Europaischen Parlamentes und des Rates vom
27. Januar 2003) zu.
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Working bracket

HB 710 Spray 15 HB 710
Pos. Description Pos. Description
1 Compre_ssed air 10 Lever

connection

2 Water separator 11 Closure cap
3 Pressure regulator 12 Suspension point
4 Pressure gauge 13 Protection cap
5 Digital display 14 Spray air choke
6 Start/Stop button 15 Protection cap
7 Set button 16 Trigger
8 Down button 17 Handle
9 Up button 18 Stand hoop
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1.2

General

Please read this Operating Manual through carefully and completely before first using the
Applicator. Pay particular attention to the safety instructions in Section 2.

This Operating Manual must always be within easy reach for any user.

Scope of use

The HB 710/HB 710 Spray Applicator is for the melting and metered discharge of melts
(thermoplastic substances such as hot-melt adhesives, waxes, etc.) as a bead (HB 710)
or spray-on coating (HB 710 Spray) using interchangeable application tools (use as inten-

ded).
Technical data

Part No.

Kit includes

Weight [kg]

Power connection

Power requirement [W]

Power consumption [A]
Protection (as per DIN IEC 34 T5)

Safety class
(as per DIN VDE 0720)

Temperature control
Temperature limitation [°C]
Operating temperature [°C]
Temperature constancy [°C]
Factory presetting [°C]
Temperature indication

Automatic temperature reduction
(ACE)

Warm-up time [min]

Hot-melting capacity (dependent
on melt) [kg/h]

Capacity of melt reservoir [ml]
Conveyor system

Compressed-air connection [bar]

Operating pressure [bar]
Protection against overpressure

Air consumption
(at 5 bar operating pressure)

Nozzles (standard)
Length of supply line with

electrical and pneumatic connec-
tions [m]

Recommended melting stock

HB 710 Spray

H217100 H217500

Applicator, toolset, working bracket / workstation (optional)

~1.35 ~1.50
230V AC / 50 Hz / earthing-pin plug
600
2.6
IP30

| (safety earth terminal)

electronic
thermal cut-out (260 £11)
40...210
2
180
digital via LED display

Factory preset to reduce temperature by 40 °C after 30 min non-use

~3.0...4.0

with cartridges: 3.2
with granulate: 1.3
200

compressed air

max. 10 (service unit with quick-action coupling)
The compressed air must be condensate- and acid-free
1.5...6.0

limited by reducing valve to 6 bar

1| per trigger actuation max. 1 I/s

cone nozzle @ 1.5 mm swirl spray head @ 1.5 mm

3.0

BUHNEN hot-melt adhesives in cartridge or granular form
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Safety instructions
Potential hazards

Danger!

Never point the operation-ready device at people.
Danger from high pressure!

Burn Hazard

Nozzle (1) and molten adhesive can be over 200 °C hot.
Wear heat-resistant gloves if contact is unavoidable.

Risk of Explosion!
When working with oxygen or combustible gases there is risk of explosion!

Dl gIKidile

Odor nuisance!

Hot-melt adhesives give off fumes which can cause odour nuisance — so ensure adequa-
te ventilation.

Improper use may in isolated cases lead to irritation of the mucous membrane. In this
case seek immediate medical advice!

Instructions for safe operation

Guard against malfunctions and operating errors by always following these instructions

precisely:

¢ In no circumstances may the maximum permitted operating pressure (6 bar) be excee-
ded.

 Remove combustible or heat-sensitive objects from the area of the nozzle (1).

*  When warm the device must be put down on the support hoop (18) or working console.
It must not be laid on its side.
Otherwise melt may escape uncontrolled through the vent holes and present a burn
hazard.

* Never operate the trigger (16) forcibly.

« Protect the device from moisture and damp (protection against electric shock).

« Observe the instruction leaflet for the hot-melt adhesive (protection against processing
errors).

e Operate the device only with the nozzle pointing downwards. It must not be operated
above head height!

« Unplug from the mains before performing any operation on the device (servicing, clea-
ning).

e The device must be powered only from sockets with a protective conductor.

« Any extension cable used must have a protective conductor. Check that the protective
conductor is undamaged before use.

¢ Unplug from the mains after each use. Allow the device to cool down completely before
putting it away.

< If you notice any damage to the device or leads, unplug from the mains immediately.
Have the device promptly checked over by an expert. It must not be used again until it
has been properly repaired (see Sections 6 and 7).
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3.1
3.1.1

3.1.2

Starting

Connecting up

Connecting up (operation without working bracket/workstation)

To connect up the device proceed as follows:

1. Fit the stand:

* To do this insert pin (B) of the base (1) into hole
(A) in the casing.

* Move the base (1) in direction (C) until it is just
in contact with the casing.

* To dismantle the base do the above in reverse
order.

2. Place the device on the base and stand hoop.

3. Fit the supplied pressure-reducing valve to a quick-action coupling in the compressed-
air supply. The water separator must be facing downwards when you do this.
Observe the requirements made of the compressed-air supply (Section 1.2, “Technical
data").

4. Set the operating pressure to 4 bar with the pressure regulator (3).

5. Connect the mains plug to a socket outlet with earthing contact.

6. Switch on the device.

The device is now ready for use.

Connecting up (operation with working bracket/workstation)
To connect up the device proceed as follows:

1. Place the device in the working bracket.

2. Attach the working bracket's compressed-air connection (1) (see illustration on p. 3) to
the compressed-air supply.
Observe the requirements made of the compressed-air supply (Section 1.2, “Technical
data").

3. Set the operating pressure to 4 bar with the pressure regulator (3).

4. Connect the mains plug to a socket outlet with earthing contact.

5. Switch on the device.

The device is now ready for use.

Info
The display is switched on briefly (approx. 1 seci as a check after the power plug is

inserted and after a mains voltage failure:

The device then switches off for safety reasons

3.2

Switching on
To switch the device on press and hold the Start/Stop button (6) for at least 1 s.

The digital display lights up and indicates the current temperature. The device heats up
immediately to the preset temperature (target temperature). The decimal point on the left
flashes until the target temperature has been reached.

The target temperature can be displayed by pressing the Set button (7).
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3.3
3.3.1

3.3.2

Settings on the temperature regulator

Setting the working temperature

1. To set the working temperature press the Set button. The current working temperature
is displayed.

2. Hold the Set button down. Select the required working temperature using the Up/Down
buttons.
Briefly pressing the Up or Down button changes the working temperature in steps of
1°C per button-press. Pressing the button for longer changes the working temperature
continuously.

The new setting is saved automatically when the buttons are released.

Reading out and setting the control parameters

Pressing the Up and Down buttons simultaneously for at least 4 s brings up a parameter
list. Some parameters can be set, others only read out. The table below summarises the
parameters:

Para- Function Settable Setting Standard Customer

meter range value value

P1 Setpoint lowering v 1...100 °C 40 °C
If the device is not used for some time, the
temperature regulator automatically switches to
operation at lowered temperature. A temperature
is adjusted to which is below the set working
temperature by the value set here.

P2 Waiting time before setpoint lowering v 1...999 min 30 min
If the device is not used for longer than the time
set here, temperature lowering starts.

P11 Hours-run counter -
The hundreds, tens and units digits are displayed.

P12 Hours-run counter -
The thousands digits are displayed.

P13 Number of actuations -
The hundreds, tens and units digits are displayed.

P14 Number of actuations -
The thousands digits are displayed.

P19 Keylock v Oor1l 0
Adjustment of working temperature with the Up/
Down buttons can be locked here.

If an attempt is made to adjust the working tem-
perature despite the keylock, the display shows

won

0: not locked
1: locked

You can browse upwards through the parameter list with the Up button and downwards
with the Down button. Press the “Set” button to display the value assigned to a parameter.
You can adjust the value assigned to a settable parameter by additionally pressing the
Up/Down buttons.

The diagram below shows the procedure schematically:
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P E . Display
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(only P1, P2, P19)

Y

P11

Fig. 3.3.2/1: Setting parameters

Operation

Operating position

The device may be operated only with the nozzle pointing downwards. In other posi-
tions melt may get into the compressed-air ducts and damage the device.

Fig. 4.1/1: Permitted operating position
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Charging

Burn hazard!

Nozzle and molten adhesive can be over 200 °C hot. Always wear heat-resistant gloves
when performing the steps described below.

max. Level

4.3

o

5.

. Place the device in the working bracket or on the base.
. Switch the device on (see Section 3.2). Wait until the working temperature has been

reached.

. Take hold of the device by the handle with one hand (17). With the other hand turn the

lever (10) clockwise through 180° and swivel the closure cap open.

. Fill the tank to a level not less than 2 cm below the rim. The maximum level is marked

on the device with a sticker (see illustration left). Do not charge the device above this
level since the melt expands when heated.

Swivel the closure cap back. Turn the lever (10) anticlockwise as far as it will go, in
order to lock the cap.

Discharging and metering melt

1.
2.
3.

Place the device in the working bracket or on the base.
Switch the device on. Wait until working temperature has been reached.
Check that there is enough melt in the tank.

&

Burn hazard!

If the device is “run dry” drops of melt may escape uncontrolled and endanger the opera-
tor and persons in the vicinity.
Every time you actuate the trigger, therefore, first carry out step (3.) above.

4.

Actuate the trigger (16)
You can meter the quantity discharged by altering the pressure (max. 6 bar) at the
pressure regulator (3) and/or selecting an appropriate nozzle.

. After the trigger (16) has been released the compressed-air supply is cut off immedia-

tely and the tank vented.
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4.4

4.5

4.6

5.1

Adjusting the spray pattern (HB 710 Spray only)
The spray pattern is altered by adjusting the spray air.

Set the optimum spray pattern by turning the spray-air choke (14) in the protective sleeve
(13):

» Turning it clockwise decreases the spray-air pressure.

* Turning it anticlockwise increases the spray-air pressure.

Automatic temperature reduction (ACE)

Unnecessary thermal loading of the melt should be avoided. The device therefore swit-
ches to standby mode at reduced temperature when the trigger has not been actuated for
a considerable time (paused operation).

In the condition as supplied the temperature is reduced by 40 °C after 30 minutes’ paused
operation. The programming of the relevant parameters is described in Section 3.3.2.

Briefly actuate the trigger or the Up or Down button to quit standby mode. The device
immediately reheats to working temperature.

Switching off

1. Press the Start/Stop button (6) for approx. 1 s until the display goes out.

2. Adjust the operating pressure down to “0” with the pressure regulator (3) or disconnect
the compressed-air supply.

What if...

This Section summarises the status and error messages and provides help in eliminating
errors.

If malfunctions occur please check first

e hat the power supply and

e compressed-air supply are functioning correctly, and

» whether there is mechanical damage to the device or supply lines (power supply, com-
pressed air).

If you find any mechanical damage, the device may in no circumstances be started up

again. Have it checked and repaired by a qualified service agent.

Status and error messages in the display

Indication Cause Action

Decimal point on left flashes | Warm-up phase active The warm-up phase is ended when a
temperature 2°C short of the set working
temperature has been reached.

Decimal point on right is lit Setpoint lowering active See parameters P1 and P2 (Section 3.3.2)
ERR Permitted maximum tempera- | Allow to cool down
ture of 260 °C exceeded

FiL Sensor fault, short circuit Have the device checked by a qualified
service agent.

F1H Sensor fault, sensor breakage | Have the device checked by a qualified
service agent.

- Keylock active See parameter P19 (Section 3.3.2)

EP Data loss in parameter memory | The regulator must be replaced by a quali-

fied service agent.
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5.2

Troubleshooting

Fault Possible cause Remedy See Section
Controller cannot be switched Micro switch at trigger Eliminate deadlock at micro
on or off continuously activated or switch (sheet metal tongue)
defective or replace micro switch
Nozzle goes on dripping Nozzle valve partially ob- Drain the device. Actuate 6.2
structed or damaged the trigger for approx. 5 s to
clear the nozzle.
HB710:
Clean or replace nozzle end
HB 710 Spray:
Clean or replace swirl noz-
zle, pressure spring and ball
Too little or no melt is dischar- | Operating pressure too low | Increase operating pressure | 4.3
ged (max. 6 bar)
Compressed-air supply Check compressed-air
disconnected supply
Nozzle system clogged HB710: 6.2,6.3
Clean or replace cone noz-
zle and if necessary nozzle
end
HB 710 Spray:
Clean or replace swirl noz-
zle, pressure spring and ball
Stock temperature too low | Raise temperature 3.3.1
Compressed air escapes from | Insufficient cover pressure | Increase cover pressure 6.4
closure cap (11) Gasket dirty Clean sealing faces
Compressed air escapes from | Connections not airtight Tighten or replace gaskets
service untt Sight glass of water sepa- | Replace sight glass
rator (2) cracked
HB 710 Spray only
Spray pattern not ideal Spray pattern wrongly set | Adjust spray air 4.4
Nozzle system clogged or | Clean or replace swirl noz- 6.3.4

damaged

zle, pressure spring and ball
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Servicing/maintenance

Danger!
Danger due to inadvertent triggering.
Disconnect the compressed air supply before all maintenance and service work.

Danger!
Voltage hazard.

All operations which necessitate opening the device may be performed only by qualified
electricians.

Burn hazard!

Nozzle (1) and molten adhesive can be over 200 °C hot. Wear heat-resistant gloves
when performing servicing and maintenance operations.

& BB

6.1 Service intervals
Observe the stated service intervals to ensure always correct and reliable operation:

Weekly: | Inspect and if necessary drain the service-unit water separator (see Fig. 6.1/1)

Check that all parts are present, leak-free and undamaged and all screws and lines securely
seated

Remove adhesive residues and other contaminants, especially on the inside of the cover

press to drain

Fig. 6.1/1: Draining the water separator

6.2 Cleaning

« Do not use aggressive cleaning agents for cleaning the device. These may damage
device components.

We recommend cleaning with paraffin oil.

* Replace completely parts which are no longer cleanable (e.g. because of burnt-on or
reacted hot-melt adhesive). We recommend having this work done by the manufacturer
or distributor.

* Remove residues of hot-melt adhesive and other contaminants by mechanical means
only, e.g. with a cloth, soft brush, wooden spatula or similar.
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6.2.1

6.3

6.3.1

6.3.2

Cleaning the nozzle

* Wipe the nozzle with a cloth to remove slight external dirt.
« To remove blockages insert a drill bit, needle or wire of suitable diameter into the

nozzle orifice.

In stubborn cases replace the nozzle (see Section 6.3).

Nozzle systems

HB 710

g Valve seat (A6)

Nozzle foot (A5)

—— Protection cap (A4)

— Washer (A3)
S,

Locking ring (A2)
@ Cone nozzle (A1)

HB 710 Spray

Nozzle block (B7)

%— Protection cap (B6)

o— Ball (B5)

Pressure spring (B4)
@— Swirl nozzle (B3)

@* Air cap (B2)
m Cap ring (B1)

Fig 6.3/1: Nozzle systems in detail

Replacing the cone nozzle (HB 710)
Tools needed

» 2 open-end spanners size 19

» 1 Seeger circlip ring pliers

Disconnect the compressed air supply.
Let the device heat up thoroughly.

ok wNE

Replacmg the nozzle end (HB 710)
Tools needed

Secure the nozzle foot (A5) and unscrew the cone nozzle (Al).

Screw on the new cone nozzle (A1) by hand first and allow to heat up for 2 minutes.
Re-secure the nozzle foot (A5). Tighten the new cone nozzle (A1) without using force.
. Assemble the remaining parts in reverse order.

» 2 open-end spanners size 19

* 1 open-end spanner size 36 or pipe wrench
» 1 Seeger circlip ring pliers

There must be no melt at all in the tank when the nozzle end is replaced.
Therefore discharge the melt completely, e.g. into a collecting vessel.

1. First, proceed as described in chapter 6.3.1 up to Point 3 (dismantling the nozzle).

. Remove the locking ring (A2).

2
3. Remove the washer (A3) and the protection cap (A4).
4. Secure the valve seat (A6) with the open-end spanner size 36 or the pipe wrench.

Unscrew the nozzle foot (A5).

o

the open-end spanner.

6. Assemble the remaining parts in reverse order.
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6.3.3

6.4

Replacing the swirl nozzle, pressure spring & ball (HB 710 Spray)
Tools needed e 1 hook spanner
e 1 open-end spanner size 11
» 1 open-end spanner size 32 or pipe wrench

There must be no melt at all left in the tank when the nozzle end is replaced. Therefore
discharge the melt completely, e.g. into a collecting vessel.

1. Disconnect the compressed-air supply.
2. Release the cap ring (B1) by turning it when warm without using force.
3. Remove the protection cap (B6) and air cap (B2).
4. Loosen the swirl nozzle (B3) with the open-end spanner size 11. Fix it by locknut with
the open-end spanner SW32 or pipe wrench.
5. Remove the pressure spring (B4) behind the swirl nozzle and the ball (B5).
6. Fit the new components in reverse order.
Adjusting the cover pressure
Tools needed » 1 hexagon socket spanner size 1.5
» 1 hexagon socket spanner size 2,5
* 1 hexagon socket spanner size 3

Fig. 6.4/1: Adjusting the cover pressure

=

. Rotate the lever (C3) clockwise and swivel the cover until fully open.
2. Loosen the lever fixing screw (C4) with the hexagon socket spanner SW3.
Withdraw the screw.
3. Loosen the clamping screw (C1) with the hexagon socket spanner size 1.5 (approx. 1,5
turns).
4. Insert the hexagon socket spanner size 2.5 into the adjusting screw through the lever
screw-hole. Turn the adjusting screw clockwise initially by approx. 90°.
5. Close and lock the cover.
If the cover will not close, keep turning the adjusting screw back (clockwise) by approx.
15° until the cover closes easily.
6. Actuate the trigger.
« If the cover now closes correctly, proceed at step 7.
« If the cover still does not close correctly, repeat the adjustment from section 4.
. Open the cover again.
. Tighten the clamping screw (C1).
. Fit the lever fixing screw (C4).

© 00
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6.5 Replacing the cover gasket
Tools needed 1 Phillips-type screwdriver size 1

D6

D5

D4
D3

D2

Position carefully when assembling

Fig. 6.5/1: Replacing the cover gasket

There must be no melt at all left in the tank when the cover gasket is replaced. Therefore
discharge the melt completely, e.g. into a collecting vessel.

1.

2.
3.
4.

o

Let the device heat up.

Continue activating the trigger until the tank is completely empty.

Disconnect the compressed air supply.

Disassemble the entire closure unit (see Chapter 6.7).

Release the fastening screws (D1) of the sealing plate (D2) with the Phillips screwdri-
ver. Carefully remove the sealing plate.

Carefully remove the gasket (D5) from the pressure plate (D6).

Set the new gasket in the pressure plate in such a way that it fits evenly all over.

Mount the sealing plate. Observe the position of the washer (D3) and the O-ring (D4) of
the ventilation opening. Tighten the counter nuts (D1) alternately.
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Replacing the valve assembly

Tools needed » 1 hexagon socket spanner size 1
» 1 hexagon socket spanner size 2.5
» 1 hexagon socket spanner size 3
e 1 auxiliary screw M4

E1

E2
E3
E4

Fig 6.6/1: Replacing the valve assembly

1. Let the device heat up. Continue activating the trigger until the tank is completely emp-
ty.

2. With the cover closed undo the fixing screw (E1) of the lever (E2) with the hexagon
socket spanner size 3. Remove the lever and carrier (E3).

3. Undo the screws (E4) with the hexagon socket spanner size 2.5. Remove the cover
casing (E5).

4. Screw the auxiliary screw M4 in to the clamping piece (E7). Release the clamping
screw (E6) with washer with a 2.5 mm Allen key. Carefully remove the clamping piece
with auxiliary screw M4 from the valve housing. Also remove the spring (E8) and the
cone (E9).

5. Decrease the pressure to 1....2 bar. Briefly actuate the trigger. The burst of pressure
ejects the valve (E9) and spring (E10) from the valve housing. Hold a cloth in front of
the opening to catch these (hot!) parts.

6. Fit the new components, cover casing and lever in reverse order.
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6.7

Replacing the (complete) cover
Tools needed ¢ 1 hexagon socket spanner size 2.5

¢ 1 hexagon socket spanner size 3
e 1 open-end spanner size 13

Fig. 6.7/1: Replacing the cover

=

ok~

N o

Let the device heat up. Continue activating the trigger until the tank is completely empty.
With the cover open undo the fixing screw (F1) of the lever (F2) with the hexagon socket
spanner size 3. Remove the lever and carrier (F3).

Undo the screws (F4) with the hexagon socket spanner size 2.5. Remove the cover
casing (F5).

Release and remove the Seeger circlip ring (F6).

Pull the entire closure unit (F7) off from the axle (F8). Carefully set the new closure unit
on the axle.

Mount the Seeger circlip ring (F6).

Release the counter nut (F9) with the SW 13 open-end wrench.

Adjust the tie bolt by twisting it so that its foot slides cleanly into the recess in the
housing when the lid closes. Then retighten the counter nuts. Check again to see if the
cover closes cleanly. If necessary, readjust the tie bolt.

. Mount the cover casing and the lever.
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Repairs

Repairs other than those described in this Operating Manual may be undertaken only
by persons appointed by the manufacturer or other technically competent persons using
BUHNEN original replacement parts.

Warranty

The device has been developed and manufactured in accordance with the most up-to-
date technical knowledge. We provide the initial purchaser with a warranty according to
statutory requirements for function, materials and processing. Normal wear and tear is
excepted.

The warranty ends if improper treatment, use of force, repairs by third parties or the fitting
of non-original replacement parts is evident.

The warranty covers repair or replacement at our discretion. A warranty extending beyond
the kit supplied by us is precluded, since proper and expert use of the device is outside
our control.

Please note our terms of business!

Disposal

Pass the device, packing and fittings for environmentally correct recycling/reuse (in ac-
cordance with European Parliament and Council Directive 2002/96/EC of 27th January
2003).
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Konsolarobocza

10

Tp—

12

13

14

15

HB 710 Spray

15 HB 710

Poz. Okreslenie

1 Przytgcze sprezonego powietrza
2 Oddzielacz wody

3 Regulator cisnienia

4 Manometr

5 Wyswietlacz cyfrowy

6 Przycisk wtgcz/wytgcz

7 Przycisk SET

8 Przycisk wytgczenia dot

9 Przycisk wigczenia gora

Poz. Okreslenie

10

11

12

13

14

15

16

17

18

Dzwignia

Kotpak zamykajacy

Ucho do zawieszenia

Ptaszcz ochronny

Przepustnica sprezonego powietrza
Kotpak ochronny

Spust

Uchwyt

Stojak

36




1

11

1.2

Informacja ogodlna

Przed pierwszym uruchomieniem pistoletu recznego prosze przeczytaé¢ starannie catg
instrukcje obstugi. W szczegdlnosci nalezy przestrzegac przepisy bezpieczenstwa zawar-
te w rozdziale 2.

Instrukcja obstugi musi by¢ stale dostepna dla kazdego uzytkownika.

Zakres stosowania

Pistolet reczny HB 710/HB 710 Spray stuzy do dozowanego rozprowadzania kleju termo-
topliwego (tworzyw termoplastycznych jak kleje termotopliwe, woski itp.) w formie aplikacji
liniowej (HB 710) lub Spray (HB 710 Spray) z wymiennymi narzedziami do nanoszenia
(zastosowanie zgodne z przeznaczeniem).

Dane techniczne

HB 710 Spray

Numer czesci H217100 H217500

Zakres dostawy Pistolet reczny, zestaw narzedzi, konsola robocza/stanowisko robocze
(opcjonalnie)

Ciezar [kg] ~1,35 ‘ ~1,50

Przytgcze pradowe Wtyczka z bolcem ochronnym 230 VAC/50Hz

Maksymalny pobor mocy [W] 600

Maksymalny. pobor pragdu 2,6

elektrycznego [A]

Rodzaj ochrony IP30

(wg DIN IEC 34 T5)

Klasa ochrony (wg DIN VDE | (Przytacze z przewodem ochronnym)

0720)

Regulacja temperatury Elektroniczna

Ograniczenie temperatury [°C] Ochronny regulator temperatury (260+11)

Temperatura robocza [°C] 40...210

Tolerancja temperatury [°C] +2

Ustawienie fabryczne temp [°C] 180

Wskaznik temperatury Cyfrowy za pomocg wyswietlacza LED

System automatycznej redukcji Nastawiona fabrycznie na spadek temperatury o 40°C po przerwie w

temperatury (ACE) pracy o czasie 30 minut

Czas nagrzewania [min] ~3,0...4,0

Wydajnos¢ topnienia (zalezna od Przy patronach: 3,2

rodzaju kleju) [kg/h] Przy granulacie: 1,3

Uzytkowa pojemnos¢ zbiornika 200

kleju topliwego [ml]

System tloczenia Sprezone powietrze

Przytgcze sprezonego powietrza Maksimum 10 (zesp6t konserwacyjny z szybko ztgczka). Powietrze

[bar] sprezone musi by¢ wolne od kondensatu oraz kwaséw

Cisnienie robocze [bar] 1,5...6,0

Zabezpieczenie przed przekro- Za pomoca zaworu zwrotnego ograniczone do 6 bar

czeniem cisnienia

Zuzycie powietrza 11 na 1 roztgczenie max.1 I/s

(przy cisnieniu roboczym 5 bar)

Dusze (standard) Dysza stozkowa @ 1,5 mm Dysza skrecona @ 1,5 mm

Dtugos¢ przewodu zasilajgcego 3,0

z przytgczem elektrycznym oraz

pneumatycznym [m]

Zalecane kleje termotopliwe Kleje topliwe BUHNEN w formie patronéw lub granulatu
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Przepisy bezpieczenstwa
Mozliwe zagrozenia

Zagrozenie!

Przygotowanego do pracy pistoletu recznego nie nalezy nigdy kierowac¢ na siebie lub w
kierunku innych osob.

Zwigzane z wysokim cisnieniem!

Niebezpieczenstwo poparzenial

Dysza oraz roztopiony klej termotopliwy mogg by¢ rozgrzane do temperatury
przekraczajgcej 200°C. W celu unikniecia poparzen podczas pracy nalezy stale nosic
rekawice chronigce przed wysokg temperatura.

Niebezpieczenstwo eksplozji!

Podczas eksploatacji urzgdzenia z uzyciem tlenu lub gazami palnymi istnieje
niebezpieczenstwo eksplozji!

Niebezpieczenstwo podraznienia bton sluzowych przez opary!

Kleje termotopliwe wydzielajg przy przepisowym przetwarzaniu opary, ktére moga
wydziela¢ nieprzyjemng won. Dlatego nalezy eksploatowac¢ aplikator zbiornikowy w
pomieszczeniach dobrze wentylowanych. Nalezy przestrzega¢ danych zawartych w kar-
cie technicznej oraz na karcie bezpieczenstwa kleju termotopliwego wytwaércy.

2.2

Wskazania odnosnie bezpiecznej pracy

W celu eliminacji zaktocen w funkcjonowaniu urzadzenia oraz w celu ochrony przed sz-
kodliwymi warunkami pracy nalezy zawsze przestrzegac¢ ponizszych przepiséw:

e W zadnym przypadku nie powinno by¢ przekraczane maksymalnie dopuszczalne
cisnienie robocze (6 bar).

» Z obszaru nanoszenia dyszy nalezy usuwac przedmioty palne lub wrazliwe na wysokag
temperature.

* Rozgrzany pistolet reczny musi by¢ po pracy zabezpieczany przez sktadany stojak (18)
lub odktadany na konsole roboczg. Nie powinno sie go nigdy uktada¢ na boku. W takim
wypadku klej termotopliwy moze wyptywa¢ w sposéb niekontrolowany przez otwory
odpowietrzajgce oraz spowodowac niebezpieczenstwo poparzenia

* Nie nalezy nigdy bardzo gwaitownie wciska¢ spustu (16).

» Urzadzenie nalezy ochrania¢ przed wilgocig oraz zamoczeniem (ochrona przed
porazeniem elektrycznym)

* Nalezy przestrzegac zapisbw w karcie bezpieczenstwa kleju termotopliwego
(zabezpieczenie przed btedami aplikaciji).

e Urzadzenie nalezy eksploatowac¢ wytgcznie z dyszami skierowanymi w dot.
Niedopuszczalna jest praca nad gtowg!

* Przed kazdg ingerencjg w urzgdzeniu (konserwacja, czyszczenie) nalezy wyciggnac¢ z
gniazdka pradu wtyczke.

» Urzadzenie powinno by¢ podtgczane wytgcznie do gniazd elektrycznych zaopatrzonych
w bolec ochronny.

e Stosowany ewentualnie kabel przedtuzajgcy musi by¢ zaopatrzony w bolec
ochronny. Przed uzyciem tego kabla nalezy go doktadnie sprawdzi¢ odnosnie jego
niezawodnosci.

* Po kazdym uzyciu pistoletu recznego nalezy wyciggng¢ wtyczke sieciowg z gniazdka.
Przed sktadowaniem urzgdzenia nalezy je catkowicie schtodzié.

» Jezeli dojdzie do uszkodzenia urzadzenia lub przewoddéw, nalezy natychmiast
wyciggngc¢ wtyczke sieciowg. W takiej sytuacji pistolet reczny nalezy poddac
specjalistycznej kontroli. Dopiero po dokonaniu naprawy (patrz rozdziat 6 oraz 7)
urzgdzenie moze by¢ uruchomione.
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3.1
3.1.1

3.1.2

Uruchomienie

Podtaczenie do pradu
Podtaczenie do pradu (praca bez konsoli roboczej)
W celu przytgczenia urzgdzenia nalezy wykona¢ nastepujgce czynnosci:

1. Montowanie podstawy do osadzenia pistoletu:

e W tym celu wprowadzi¢ trzpien (B) podstawy
do osadzenia pistoletu (1) do otworu (A) obu-
dowy pistoletu.

» Podstawe do osadzenia pistoletu (1) obraca¢ w
kierunku (C), az utozy sie ona prosto w obudo-
wie.

* Demontaz podstawy do osadzenia pistoletu
odbywa sie w kolejnosci odwrotnej.

N

. Ustawienie urzgdzenia na podstawie do osadzenia pistoletu oraz wyciggniecie stojaka.

. Zamontowanie dostarczonego zaworu zwrotnego za pomocg szybkoztgcza na zasi-
laniu sprezonego powietrza. Oddzielacz wody musi by¢ przy tym skierowany do dotu.
Nalezy przy tym zwraca¢ uwage na wymagania dotyczgce sprezonego powietrza
(rozdziat 1.2, ,Dane techniczne”).

4. Za pomoca regulatora ci$nienia (3) ci$nienie robocze nastawi¢ na 4 bar.

5. Wtozy¢ wtyczke sieciowg do gniazda z bolcem ochronnym.

6. Wigczy¢ urzagdzenie.

Urzadzenie jest teraz gotowe do pracy.

Podtaczenie do pradu (praca z konsolg robocza/ statywem roboczym)
W celu podtgczenia urzadzenia nalezy wykonac nastepujgce czynnosci:

1. Witozenie urzgdzenia do konsoli roboczej.

2. Potgczenie przytgcza sprezonego powietrza (1) konsoli roboczej (patrz rysunek na
stronie 3) z zasilaniem sprezonego powietrza. Nalezy przy tym zwraca¢ uwage na
wymagania dotyczgce sprezonego powietrza (rozdziat 1.2, ,Dane techniczne”).

3. Za pomocg regulatora cisnienia (3) nastawi¢ cisnienie robocze na 4 bary.

4. Potaczy¢ wtyczke sieciowg z gniazdem elektrycznym z bolcem ochronnym

5. Wigczy¢ urzadzenie.

Urzadzenie jest teraz gotowe do pracy.

w

Informacja
Po podigczeniu wticzki sieciowej i w razie spadku napiecia na wyswietlaczu pokazuje sie

(ok. 1 sekundy): 88 .

Nastepnie urzgdzenie wytgcza sie ze wzgledow bezpieczenstwa.

3.2

Podtaczenie do pradu

by wtgczy¢ pistolet reczny nalezy przytrzymaé wcisniety wtgcznik urzgdzenia (6) na co
najmniej 1 sekunde.

Zapala sie wyswietlacz cyfrowy oraz wskazywana jest aktualna wartos¢ temperatury.
Pistolet nagrzewa sie natychmiast do nastawionej wczesniej temperatury (temperatura
zadana). Miga lewa kropka oddzielajgca czesci dziesietne, dopoki nie osiggnieta zostanie
zadana temperatura.

Przez wcisniecie przycisku Set (7) moze by¢ wyswietlona zadana temperatura pracy.
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3.3
3.3.1

3.3.2

Nastawienia na regulatorze temperatury

Nastawienie temperatury roboczej

1. W celu nastawienia temperatury roboczej wcisng¢ przycisk Set. Wskazywana jest aktu-
alna temperatura robocza.

2. Trzymacé wecisniety przycisk Set. Za pomocg przyciskéw: Géra/Dot (Inaczej wigczenia/
wytgczenia) wybraé¢ pozgdang temperature robocza.
Krétkie wcisniecie przyciskow: Géra/Dot powoduje skokowg zmiane temperatury ro-
boczej w przedziatach o 1°C . Skok o 1°C odpowiada jednemu wcisnieciu przycisku
Gora/Dot. Diuzsze wcisniecie przyciskdéw: Gora/Do6t powoduje ciggtg zmiane tempera-
tury roboczej.

Po zwolnieniu przycisku zapisywana jest automatycznie nowa wartosé.

Wybieranie oraz nastawianie parametrow regulatora

Przez rébwnoczesne wcisniecie przyciskbw Gora/Do6t za minimum 4 sekundy wchodzi sie
do menu listy parametréw. Niektére parametry mozna samemu nastawié, inne da sie
tylko odczytaé. Ponizsza tabela podaje zestawienie parametréw:

Para- Funkcja Nasta- Zakres Wartosé Wartosé

metr wiane nastawienia standardowa klienta

P1 Spadek wartosci zadanej TAK 1...100°C 40°C
Gdy pistolet nie jest uzywany przez dtuzszy
czas, uktad regulacji temperatury powoduje
automatyczne przetgczenie na prace ze spad-
kiem temperatury. Temperatura jest obnizana do
wartosci, ktora lezy ponizej nastawionej tempe-
ratury roboczej o podang tutaj wartosc.

P2 Czas oczekiwania do spadku wartosci za- TAK 1...999 min 30 min
danej

Gdy pistolet nie jest uzywany dtuzej, niz ustawi-
ony tutaj czas, nastepuje spadek temperatury.

P11 Licznik godzin pracy -
Wyswietlane sg tutaj cyfry okreslajgce setki,
dziesiagtki i jednostki roboczogodzin

P12 Licznik godzin pracy =
Wyswietlane sg tutaj cyfry okreslajace tysigce
roboczogodzin

P13 Liczba wciskow spustu -
Wyswietlane sg tutaj cyfry okreslajgce setki,
dziesiatki i jednostki wcisnie¢ spustu.

P14 Liczba wciskow spustu -
Wyswietlane sg tutaj cyfry okreslajgce tysigce
wcisnie¢ spustu.

P19 Zablokowanie klawiatury TAK Olub1 0
Tutaj moze by¢ zablokowane przestawianie
temperatury roboczej za pomocga przyciskéw
Gora / D6t. Podczas proby zmian temperatury
roboczej, przy nastawionej blokadzie klawiatury,
pokazuje sie komunikat

0: nie zablokowane
1: zablokowane

Za pomocg przyciskow Gora/Dét liste parametréw mozna przewijac¢ do gory, lub

do dotu. Aby wskazaé¢ wartos¢ przynalezng do danego z parametréw, nalezy wcisngc
przycisk ,Set”. Przy parametrach nastawialnych mozna zmienia¢ odnosng warto$¢ przez
dodatkowe wcisniecie przycisku Gora/D6t .

Ponizsza grafika pokazuje schemat przebieg procesu sterowania urzgdzeniem.
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P Wskazanie
j 3 wartosci

( P2 )—»ﬁ !
Nastawienie
@ e wartosci
(tylko P1, P2, P19)

P11

Rysunek 3.3.2/1: Nastawienie parametrow pracy

Praca z pistoletem recznym

Pozycjaw pracy

Urzadzenie powinno by¢ eksploatowane wytgcznie z dyszg skierowang do dotu. Przy
innych pozycjach podczas pracy klej termotopliwy moze przedostawac sie do kanatow
sprezonego powietrza oraz uszkodzic pistolet.

Rysunek 4.1/1: Dopuszczalna pozycja pracy
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4.2

Napetianie

Niebezpieczenstwo poparzenial
Dysza pistoletu oraz roztopiony klej termotopliwy mogg by¢ rozgrzane do temperatury

przekraczajgcej 200°C. W celu unikniecia poparzen podczas pracy nalezy stale nosic¢
rekawice chronigce przed wysokg temperaturg.

max. Level

Klej moze zostac¢ uzupetniony jak tylko jego poziom w zbiorniku spadnie ponizej

wewnetrznego lub zewnetrznego oznaczenia.

1. Urzadzenie nalezy ulokowac w konsoli roboczej lub na podstawie.

2. Wiaczy¢ urzadzenie (patrz rozdziat 3.2). Odczekac, az zostanie osiggnieta temperatura
robocza.

3. Ztapac¢ urzadzenie za uchwyt (17), a druga reka obréci¢ dzwignie (10) o 180° w kierun-
ku ruchu wskazowek zegara oraz otworzy¢ pokrywe zamykajgcg zbiornik.

4. Napetni¢ zbiornik do poziomu maksimum 2 cm ponizej krawedzi zbiornika. Maksymalny
poziom napetnienia zaznaczony jest za pomocg naklejki na urzgdzeniu (patrz rysunek
lewy). Urzadzenia nie napetnia¢ powyzej, poniewaz klej termotopliwy po rozgrzewaniu
zwiekszg swojg objetosc.

5. Z powrotem zamkna¢ pokrywe zamykajgca zbiornik . Obréci¢ dzwignie (10) w kierun-
ku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara az do oporu, aby zablokowa¢ pokrywe
zamykajgca zbiornik.

Naktadanie kleju termotopliwego

1. Pistolet reczny nalezy umiesci¢ w konsoli roboczej lub na postawie.

2. Wiaczy¢ urzadzenie. Odczekac, az zostanie osiggnieta temperatura robocza.

3. Skontrolowac, czy w zbiorniku znajduje sie wystarczajgca ilosc¢ kleju.

Niebezpieczenstwo poparzenial

Przy ,pracy jatowe]” mogg wystepowac niekontrolowane wycieki kropli kleju termo to-
pliwego, co moze stanowi¢ zagrozenie dla uzytkownika oraz oséb przebywajgcych w
poblizu.

4. Nacisngc¢ spust (16).
llo$¢ kleju mozna dozowac przez zmiane cisnienia (maksimum 6 bar) na regulatorze
cisnienia (3) oraz/lub wybor odpowiedniej dyszy.

5. Po wycisnieciu spustu (16) przerywane jest natychmiast doprowadzenie sprezonego
powietrza a zbiornik jest odpowietrzany.
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4.4

4.5

4.6

5.1

Regulowanie obrazu nakladania (tylko HB 710 Spray)
Obraz naktadania ustawia sie poprzez regulacje sprezonego powietrza. Prosze nastawi¢

optymalny obraz naktadania poprzez przekrecenie przepustnicy sprezonego powietrza
(14) w ptaszczu ochronnym (13):

 przekrecenie zgodne z ruchem wskazoéwek zegara zmniejsza cisnienie powietrza

« przekrecenie przeciwne z ruchem wskazéwek zegara zwieksza cisnienie powietrza.
System automatycznej redukcji temperatury (ACE)
Nalezy unika¢ nadmiernego ogrzewania kleju topliwego. Po diuzszej przerwie w pracy
pistolet przechodzi na tryb pracy czuwania ze zmniejszong temperaturg robocza.
W przypadku niezmienionych ustawien fabrycznych, po 30 minutowej przerwie w pracy
temperatura spada o 40°C. Programowanie odpowiednich parametréw opisane jest w

rozdziale 3.3.2.

Aby zakonczy¢ tryb pracy czuwania , nalezy wcisng¢ na krétko spust lub przycisk Gora/
Dat. Pistolet rozgrzewa sie natychmiast ponownie do temperatury robocze;j.

Wytaczanie

1. Wcisng¢ przycisk Géra/DoY (6) na okoto 1 sekunde, az zgasnie wyswietlacz.
2. Zmniejszy¢ cisnienie robocze za pomoca regulatora cisnienia (3) na ,,0” lub przerwaé
doprowadzenie sprezonego powietrza.

Co sie dzieje, gdy...
Rozdziat ten podaje uzytkownikowi przeglad mozliwych komunikatéw bteddw i statusu
oraz oferuje pomoc przy usuwaniu btedow.

Przy wystepujgcych btedach oraz zaktoceniach w funkcjonowaniu urzgdzenia
skontrolowaé przede wszystkim:

» doprowadzenie pradu elektrycznego

e zasilanie sprezonego powietrza pod katem poprawnosci funkcjonowania

e czy pistolet lub przewody doprowadzajgce (zasilanie pragdowe, sprezone powietrze)
nie wykazujg uszkodzen mechanicznych.

Gdy stwierdzone zostang uszkodzenia mechaniczne, pistolet w zadnym wypadku nie

powinien by¢ uruchamiany. Nalezy go skontrolowac w specjalistycznym serwisie oraz

naprawic.

Komunikaty stanu oraz btedéw na wyswietlaczu

Wskazanie

Miga lewa kropka
oddzielajgca czesci
dziesietne

Mozliwa przyczyna
Aktywna faza nagrzewania

Srodek zaradczy

Faza nagrzewania jest zakonczona, gdy
osiggnieta temperatura robocza osiggneta
temp. zadang (+ 2°C).

Miga prawa kropka Aktywny spadek wartosci Patrz parametr P1 oraz P2 (rozdziat 3.3.2).
oddzielajgca czesci zadanej
dziesietne
ERR Uberschreiten der zulassigen | Abkiihlen lassen
Hochsttemperatur von 260°C
Przekroczenie dopuszczalnej | Dokona¢ schtodzenia.
maksymalnej temperatury
260°C
F1L Btad czujnika, zwarcie Pistolet nalezy skontrolowac¢ w specjalistycz-
nym serwisie.
F1H Btad czujnika, brak ttoczenia | Pistolet nalezy skontrolowac¢ w specjalistycz-
kleju nym serwisie.
-- Aktywna blokada klawiatury Patrz parametr P19 (rozdziat 3.3.2).
EP Utrata danych w pamieci Regulator musi by¢ wymieniony przez spec-

parametrow

jalistycznym serwis.
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5.2

Wyszukiwanie oraz usuwanie btedow

Zaktocenie

Nie mozna wigczy¢ ani
wytgczy¢ regulatora

Mozliwa przyczyna

Mikro- wtgcznik na
spuscie ciggle uruchomi-
ony lub uszkodzony

Pomoc zaradcza

Usung¢ blokade na
mikro-wtgczniku (blas-
zany jezyczek) lub go
wymienic.

Patrz rozdziat

Z dyszy kapie Klej Zawor dyszy zanieczysz- | Oprézni¢ urzadzenie. 6.2
czony albo uszkodzony Wecisngc¢ spust na ok. 5s,
aby przedmucha¢ dysze.
HB 710:
trzon dyszy oczysci¢ lub
wymienic.
HB 710 Spray:
Wyczyscic albo wymienic
dysze skrecong,
sprezyne cisnieniowg i
kulke.
Nie jest podawana Cisnienie robocze za Podwyzszy¢ cisnienie 4.3
wystarczajgca ilos¢ kleju | niskie robocze
termotopliwego (maksimum 6 bar).
Przerwane doprowadze- | Skontrolowa¢ dopro-
nie sprezonego powie- wadzenie sprezonego
trza powietrza.
Uktad dysz jest zatkany | HB 710: 6.2,6.3
dysze stozkowg i
ewentualnie trzon dyszy
oczyscic lub wymienic.
HB 710 Spray:
dysze skrecong i
ewentualnie trzon dyszy
oczysci¢ lub wymienié.
Za niska temperatura Podwyzszy¢ temperature | 3.3.1
robocza
Sprezone powietrze Zbyt maty docisk pokry- | Podwyzszy¢ docisk 6.4
ulatnia sie spod pokrywy | wy pokrywy
zamykajacej (11). Zanieczyszczenie usz- | Oczyscié powierzchnie
czelki pokrywy uszczelki

Powietrze sprezone
ulatnia sie z zespotu
konserwacyjnego

Nieoptymalny obraz
naktadania

Nieszczelne przytgcza

Mocne dokrecenie lub
wymiana uszczelek

Pekniete szkto wzierniko-
we na oddzielaczu (2)

Szkto wziernikowe
wymienié

Tylko HB 710 Spray

Obraz naktadania Nastawi¢ obraz 4.4
nieprawidtowo ustawiony | nakladania
System dyszowy zatkany | Wyczysci¢ lub wymieni¢ | 6.3.4

lub uszkodzona

dysze skrecong,
sprezyne cisnieniowg
oraz kulke.
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Konserwacja/ utrzymanie urzgdzenia w dobrym stanie
technicznym

Zagrozenie!
Niebezpieczenstwo nieumysinego przycisniecia spustu. Odcigé doptyw sprezonego po-
wietrza przed wszystkimi dziataniami konserwatorskimi.

Zagrozenie!

Zagrozenie od napiecia elektrycznego.

Wszystkie prace, ktGre wymagajg otwarcia urzgdzenia, powinny by¢ wykonywane
wytgcznie przez wykwalifikowany personel z uprawnieniami elektrycznymi.

Zagrozenie poparzeniem!
Dysza pistoletu oraz roztopiony klej termotopliwy mogg by¢ rozgrzane do temperatury

przekraczajgcej 200°C. W celu unikniecia poparzen podczas pracy nalezy stale nosic¢
rekawice chronigce przed wysokg temperaturg

& BB

6.1 Harmonogram konserwacji

Nalezy dotrzymywa¢ przedstawionych czaséw konserwacji, aby zagwarantowac stale
niezawodng oraz bezpieczng eksploatacje:

Cotygodniowo: | Sprawdzi¢ oddzielacz wody, ewentualnie oprézni¢ (zob. obrazek 6.1/1)

Prosze sprawdzi¢ szczelnos¢, uszkodzenia, obecnos¢ wszystkich czesci oraz Srubek i
przewodow.

Oproznienie resztek kleju ze zbiornika oraz innych zanieczyszczen, szczegélnie po stronie
wewnetrznej pokrywy.

— — — — Maksymalny
stan napetnienia

W celu opréznienia docisng¢

Rysunek 6.1/1: Opréznianie oddzielacza wody

6.2 Czyszczenie

» Do czyszczenia pistoletu oraz jego podzespotow nie nalezy uzywac zadnych srodkow
agresywnych, zawierajgcych rozpuszczalniki lub palnych. Takie substancje moga
skutkowac¢ uszkodzeniami systemu.

e W celu czyszczenia czeéci nie nalezy stosowac np. przepalonego lub uzywanego kleju
topliwego. My zalecamy zlecenie przeprowadzenia tych prac wytworcy lub dystrybuto-
rowi.

» Pozostatosci kleju termotopliwego oraz inne zanieczyszczenia nalezy usuwac wytgcznie
mechanicznie, np. za pomocg szmat, miekkiej szczotki, topatki drewnianej itp.
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6.2.1

6.3

6.3.1

6.3.2

Czyszczenie dyszy

e Przy lekkich zewnetrznych zanieczyszczeniach dysze nalezy przetrze¢ szmatka.

e Przy zapchaniu do otworu dyszy nalezy wprowadzi¢ wiertto, igte lub drut o pasujgcej
srednicy.

Przy braku efektéw czyszczenia dyszy - nalezy jg wymieni¢ (patrz rozdziat 6.3).

Schematy i uktady dysz

HB 710 HB 710 Spray

@ Blok dyszy (B7)

Miejsce zaworu (A6)

Trzon dyszy (A5) % Kotpak ochronny (B6)

—— Kolpak ochronny (A4) O——— Kulka (B5)

T\? Podktadka (A3) Sprezyna ci$nieniowa (B4)

Pierscien zabezpieczajacy (A2) @ Dysza skrecona (B3)
Dysza stozkowa (A1)
@'— Kotpak powietrza (B2)
%— Pierscien zamykajacy (B1)

Rysunek 6.3/1: szczeg6fowy schemat dyszy

Wymiana dyszy stozkowej (HB 710)
Niezbedne narzedzie » 2 klucze ptaskie 19 mm
» 1 szczypce
Odcig¢ doptyw sprezonego powietrza
Podgrzac urzadzenie.
Kontrowac trzon dyszy (A5) oraz odkreci¢ dysze stozkowg (Al).
Przykreci¢ ponownie recznie nowg dysze stozkowg (Al) oraz poddac jg podgrzewaniu
przez 2 minuty.
5. Ponownie kontrowac trzon dyszy (A5). Przykrecic silnie nowg dysze stozkowg (Al) bez
gwattownych ruchow.
6. Montowaé pozostate czesci w odwrotnej kolejnosci.
Wymiana trzonu do mocowania dyszy (HB 710)
Niezbedne narzedzie » 2 klucze ptaskie 19 mm
* 1 klucz ptaski 12 mm
» 1 szczypce

Przy wymianie trzonu do mocowania dyszy w zbiorniku nie powinien znajdowac sie klej
topliwy. Dlatego nalezy odprowadzi¢ caty klej termotopliwy z pistoletu, np. do naczynia.

1. Prosze postepowac tak, jak w punkcie 6.3.1 do 4 punktu (demontaz dyszy)

2. Odkrecic¢ pierscien zabezpieczajacy (A2)

3. Oddzieli¢ podkfadke (A3) oraz kotpak ochronny (A4)

4. Kontrowac¢ miejsce zaworu (A6) kluczem ptaskim 36 mm oraz szczypcami. Wykrecic
trzon dyszy.

Przykreci¢ nowy trzon dyszy najpierw recznie, a nastepnie kluczem (bez duzej sity)
Montowa¢ podzespoty w odwrotnej kolejnosci do ich demontazu.

PowONPE

oo
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6.3.3

6.4

Wymiana dyszy skreconej, sprezyny cisnieniowej i kulki (HB 710 Spray)
Niezbedne narzedzia * Klucz hakowy

e Klucz ptaski 11 mm

e Klucz ptaski 32 mm oraz szczypce

Przy wymianie trzonu do mocowania dyszy w zbiorniku nie powinien znajdowac sie klej
topliwy. Dlatego nalezy odprowadzi¢ caty klej termotopliwy z pistoletu, np. do naczynia.
1. Odcig¢ doptyw sprezonego powietrza.
2. Odkrecic¢ pierscieh zamykajgcy (B1) bez uzycia duzej sity, wtedy, kiedy jest on ciepty.
3. Zdjac¢ kotpak ochronny (B6) i kotpak powietrza (B2).
4. Odkreci¢ dysze skrecong kluczem 11 mm. Kontrowaé przy tym kluczem 32 mm lub
szczypcami.
5. Oddzieli¢ sprezyne cisnieniowg (B4) oraz kulke (B5) umiejscowione za dyszg
skrecona.
6. Montowac podzespoty w odwrotnej kolejnosci do ich demontazu.
Nastawienie nacisku pokrywy
Niezbedne narzedzia * 1 klucz imbusowy 1,5 mm
e 1 klucz imbusowy 2,5 mm
e 1 klucz imbusowy 3 mm

Rysunek 6.4/1: Nastawienie nacisku pokrywy

1. Obracac dzwignie (C3) w kierunku ruchu wskazéwek zegara oraz odchyli¢ pokrywe, az
zostanie catkowicie otwarta.

2. Odkreci¢ wkret mocujacy (C4) dzwigni za pomocg klucza imbusowego 3 mm.
Wyciggna¢ Srube.

3. Odkreci¢ srube zaciskowg (C1) za pomocg klucza imbusowego 1,5 mm
(ok. 1,5 obrotu).

4. Klucz imbusowy 2,5 mm wiozy¢ przez otwor Srubowy dzwigni do Sruby regulacyjnej.
Srube regulacyjng obracaé¢ poczatkowo okoto 90° w kierunku ruchu wskazéwek
zegara.

5. Zamkngc¢ oraz zablokowa¢ pokrywe. Gdy nie da sie jej zamkng¢, obracac¢ srube
regulacyjng tak czesto o okoto 15° do tytu, az pozwoli sie on lekko zamkngg.

6. Wcisngc¢ spust.

» Gdy pokrywa zamyka sie teraz w spos6b niezawodny, nalezy kontynuowac etap 7.
» Gdy pokrywa jeszcze nie zamyka sie sposéb niezawodny, nalezy powtorzy¢
nastawienie od punktu 4.

7. Otworzy¢ ponownie pokrywe.

. Dokrecic silnie srube zaciskowg (C1).

Montowaé $rube mocujacg (C4) dzwigni.

© ™
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6.5 Wymiana uszczelki z pokrywy zbiornika pistoletu
Niezbedne narzedzie o 1 wkretak krzyzowy Gr. 1

D6

D5

D4
D3

D2

D1

Przy montazu zwraca¢ uwage na pozycjonowanie

Rysunek 6.5/1: Wymiana uszczelki z pokrywy zbiornika pistoletu

Przy wymianie uszczelki z pokrywy zbiornika pistoletu w zbiorniku nie powinien znajdowac¢
sie klej topliwy. Dlatego nalezy odprowadzi¢ caty klej z pistoletu, np. do naczynia.

1.

2.
3.
4.

o o

Podgrzac¢ urzgdzenie. Przyciskac spust tak dtugo, az zbiornik zostanie oprézniony z
kleju.

Odcig¢ doptyw sprezonego powietrza.

Zdemontowaé wszystkie elementy zamkniecia (zob. rozdziat 6.7).

Odkreci¢ srubki (D1) mocujgce ptytke uszczelniajgca (D2) za pomocg wkretaka
krzyzowego. Odchyli¢ delikatnie ptytke.

Prosze usung¢ delikatnie uszczelke (D5) z ptytki uszczelniajace;.

. Prosze przytozyé nowg uszczelke (D5), tak, by réwnomiernie przylegata do

phytki.
Zamontowacé plytke uszczelniajgcg zwracajgc uwage na potozenie podktadki
(D3) oraz pierscienia—O (D4) otworu napowietrzania. Przykreci¢ srubki mocujace.
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6.6 Wymiana elementéw zaworu
Niezbedne narzedzia e Klucz imbusowy 2,5 mm

. [(Iucz imbusowy 3 mm
e Srubka pomocnicza M4

E1

E2
E3
E4

Obrazek 6.6/1: Wymiana elementéw zaworu

=

how

Prosze podgrzac urzadzenie. Poprzez naciskanie spustu oprozni¢ zbiornik z kleju.
Przy zamknietej pokrywie odkrecic¢ srubke (E1) mocujgcg dzwignie (E2) za pomocag
klucza imbusowego 3mm. Zdjg¢ dzwignie oraz zabierak (E3).

Odkreci¢ srubki E4 kluczem imbusowym 2,5 mm. Zdjg¢ obudowe pokrywy (ES5).
Srube pomocniczg M4 wkreci¢ w zaciskacz E7. Odkrecié $rube zaciskowg E6 od
podktadki za pomocg klucza nimbusowego 2,5 mm. Wyciggna¢ delikatnie zaciskacz ze
Srubg pomocniczg M4 z obudowy zaworu. Usuna¢ sprezyne (E8) oraz stozek (E9).
Zmniejszy¢ cisnienie na 1...2 bary. Krotko nacisng¢ spust. Pod wptywem cisnienia
zawor (E10) oraz sprezyna (E11) zostang wypchniete z obudowy. Nalezy przytrzymaé
szmatke przy otworze, zeby przechwyci¢ (gorgce!) czesci.

Zamontowac nowe czesci, obudowe pokrywy oraz dzwignie w odwrotnej

kolejnosci.
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6.7 Wymiana elementéw zamkniecia (kompletna)
Niezbedne narzedzia: e Klucz imbusowy 2,5 mm

e Klucz imbusowy 3 mm
e Klucz ptaski 13 mm

Obrazek 6.7/1: Wymiana elementéw zamkniecia

=

arw

o

Prosze podgrzac¢ urzadzenie. Poprzez naciskanie spustu oprézni¢ zbiornik z kleju.

. Przy otwartej pokrywie odkreci¢ srubke (F1) mocujgcag dzwignie (F2) za pomocg klucza

imbusowego 3 mm. Zdjg¢ dzwignie oraz zabierak (F3).

Odkreci¢ srubki (F4) kluczem imbusowym 2,5 mm. Zdjg¢ obudowe pokrywy (F5).

Zdjgc¢ pierscien zabezpieczajgcy (F6)

Zdja¢ wszystkie elementy (F7) zamkniecia z osi (F8). Ostroznie natozy¢ nowe elementy
zamkniecia na 0S.

Zamontowac pierscien zabezpieczajacy (F6).

Odkreci¢ nakretki (F9) kluczem 13 mm.

. Dostosowaé wrzeciono poprzez krecenie w taki sposéb, aby jego stopa podczas za-

mykania pokrywy czysto i gtadko wchodzita do wpustu w obudowie. Zakreci¢ nakretke.
Sprawdzi¢, czy pokrywa pozwala sie czysto otwiera¢. W razie potrzeby bardziej
dopasowac wrzeciono.

. Zamontowa¢ obudowe pokrywy i dzwignie.
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Naprawa

Inne naprawy niz opisane w tej instrukcji obstugi powinny by¢ wykonywane wytgcznie
przez osoby autoryzowane przez wytwérce lub inne osoby przeszkolone, z zastosowa-
niem wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych BUHNEN.

Gwarancja

Urzagdzenie zostato zaprojektowane oraz wykonane wedtug najnowszego stanu techniki.
Udzielamy pierwszemu kupujgcemu gwarancji na funkcjonowanie, materiat oraz przet-
warzanie - odpowiednio do obowigzujgcych przepiséw. Wyjatek stanowi zuzycie normalne
urzadzenia. Gwarancja wygasa, gdy stwierdzone zostanie nieprawidtowe obstugiwanie,
uszkodzenie mechaniczne, naprawa przez osoby trzecie oraz uzycie czesci zamiennych
innych niz oryginalne.

Zastrzegamy sobie mozliwos¢ doprowadzenia urzgdzenia do stanu sprawnosci lub jego
wymiane wedtug naszego wyboru. Gwarancja wybiegajgca poza nasz zakres dostawy jest
wykluczona, poniewaz my nie mamy wéwczas zadnego wptywu na fachowe zastosowanie
urzagdzenia zgodnie z przeznaczeniem.

Prosimy przestrzegac naszych ogélnych warunkéw sprzedazy!
Usuwanie odpadow

Otrzymujecie Panstwo urzgdzenie, opakowanie oraz osprzet zdatny do recyklingu w
Swietle praw o ochronie srodowiska (wedtug Dyrektywy 2002/96/EG Parlamentu Europe-
jskiego oraz Rady Europy z dnia 27 stycznia 2003 roku).
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10
10.1
10.1.1

Ersatzteile/Spare parts/Czesci zamienne
HB 710
Basisgerat/Base Unit/ Urzadzenie podstawowe

1, H105703 4, H206034 11, H206135

A S
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A \ ‘
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: A 2\
\ Xy @\ 13, KD0400
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19, MDM0202 16, KDN1078 \
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14, KD0495
18, MDM0201

7, H217143

2, H206030
‘

d I '

\Q o \p

.\/?

5, H206039

10, H206104

Ersatzteilliste/Spare parts list/Lista czesci zamiennych

Pos. Bestell-Nr. Anzahl Bezeichnung Designation
Order no. Quantity

Poz. Numer produktu [los$é
1 H105703 1 Warnaufkleber Warning label
2 H206030 1 Griffschalensatz Grip shell kit
3 H206033 1 Abzug Trigger
4 H206134 1 Tankisolierung kurz Tank insulation
5 H206039 1 Stellblgel Stand hoop
6 H206041 1 Versorgungskabel 3 m | Supply cable 3 m
7 H217143 1 Temp.-Regler komplett | Thermostat complete
8 H206048 1 Mikroschalter Micro switch
9 H206102 Stosselventil Spray Valve complete
10 H206104 Ablageful Foot
1 H206135 Schutzkappe Protection cap
12 H212002 1 Warnschild Warning label
13 KD0400 1 Zylinderstift Dowel pin
14 KD0495 11 Plastiteschraube Screw
15 KDNO0726 2 Scheibe Washer
16 KDN1078 2 Zylinderstift Dowel pin
17 MDO0060 1 | Schliisselring Suspension ring
18 MDM0201 2 Schelle Clamp
19 MDM0202 1 Schelle Clamp

Okreslenie

Naklejka ostrzegawcza
Uchwyt

Spust

Izolacja zbiornika
Stojak

Kabel zasilajgcy 3 m

Kompletny regulator
temperatury

Mikroprzetgcznik
Zawor Spray

Podstawa do
odktadania pistoletu

Kotpak ochronny
Tabliczka ostrzegawcza
Kotek cylindryczny
Sruba

Podstawka

Kotek cylindryczny
Pierscien zamka
Pierscien zaciskowy
Pierscien zaciskowy
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10.1.2 Schmelztank/Melt Tank/Zbiornik kleju termotopliwego

Achse und O-Ringe bei Montage schmieren (Fa. Kliber: Barrierta L55/2)
14, LDHO143 axle and o-ring to grease by assembly (Fa. Kliber: Barrierta L55/2)
14, LDHO143 O$ oraz pierscienie-O posmarowa¢ przed montazem (Fa. Kliiber: Barrierta L55/2)
s
&P = |
<
Pror
((\\5@1‘ 3, H206020
\? & Kreuzrippe ist optional erhéltlich
8, KDN0529 = 13, LDFOO19 und wird nur bei Verwendung

von Granulat eingesetzt /
16, MC0094 Cross is available and would be use
only by granulate

5, H217195 Krzyzaka uzywa sie tylko przy granulacie
10, KDNQO704 Achtung / Attention / Uwaga:
¢ Pos.5 inclusive: Pos.7/12/14
V Poz. 5 wigcznie: poz. 7/12/14

12, LDO074

11, KDNO726 /" \}

2, H206018
12, LD0O074
1, H206004

4, H206079

12, LDOO74 6, H217196
Achtung / Attention/ Uwaga:
Pos.6 inclusive: Pos.7/12/15
9, KDNO681 Poz. 6 wigcznie: poz. 7/12/15

7, KDNO517

17, NCO093 15, LDNO131

Pos.  Bestell-Nr. Anzahl Bezeichnung Designation Okreslenie
Order no. Quantity
Poz. Numer produktu |lo$é

1 H206004 1 Temperaturfuhler Temperature Kompletny czujnik tempe-
kompl. tracer ratury

2 H206018 1 Schlauch Hose Waz

8 H206020 1 Kreuzrippe Rib Krzyzak

4 H206079 1 Heizpatrone dreifach | Heater Potrojny element grzewczy

5 H217195 1 Baugruppe Tank Tank unit Elementy budowy zbiornika

6 H217196 1 Baugruppe Vorsatz front kit unit bead | Zestaw przedni
Raupe

7 KDN0517 2 Schraube Screw Sruba

KDNO0529 1 Zahnscheibe Toothed washer Podktadka zebata
KDN0681 2 Schraube Screw Sruba

10 KDN0704 1 Schraube Screw Sruba

11 KDNO0726 1 Scheibe Washer Podktadka

12 LD0074 3 O-Ring O-ring O-Ring

13 LDF0019 2 Dichtring Sealing ring Pierscien uszczelniajgcy

14 LDH0143 2 O-Ring O-ring O-Ring

15 LDNO131 1 O-Ring O-ring O-Ring

16 MCO0094 1 Schlauch- Hose connector Zigcze weza
verschraubung

17 NCO0093 1 Temperatur-Regler Thermostat Regulator temperatury
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10.1.3 Disenbausatz/Nozzle Kit/Zesp6t konstrukcyjny dysz

i 2, H206015
9, LDHO130

11, MC0057
i 8, LDF0019
5, H210071

3, H206076

4, H206135

, FD0044

Ersatzteilliste/Spare parts list/Lista czesci zamiennych

Pos.  Bestell-Nr. Anzahl Bezeichnung Designation Okreslenie

Order no. Quantity
Poz. Numer produktu [lo$é

1 FD0044 1 Dusenkegel standard | Nozzle Dysza stozkowa standard
2 H206015 1 Trennscheibe Dividing wall Podktadka rozdzielajgca
8 H206076 1 Dusenful Adaptor for nozzle | Trzon dyszy

4 H206135 1 Schutzkappe Protection cap Kotpak ochronny

5 H210071 1 Ventilsitz Valve seat Miejsce zaworu

6 H210072 1 Scheibe Washer Podkfadka

7 KD0167 1 Sicherungsring Locking ring Pierscien zabezpieczajacy
8 LDF0019 1 Dichtring Sealing ring Pierscien uszczelniajgcy
9 LDH0130 1 O-Ring O-ring O-Ring

10 LDNO0158 1 O-Ring O-ring O-Ring

11 MCO0057 1 Blindstopfen M5 Blind plug M5 Zaslepka M
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10.2
10.2.1

HB 710 Spray
Basisgeréat /Base Unit/Urzadzenie podstawowe

1, H105703 4, H206134 11, H206135

3, H206033
18, MDM0201
H206048

K

\
AL, waosq02

SED:
NN
7 ey \
19, MDM0202 T4 >
So)y 8
14, KD0495 \/5‘
18, MDM0201 A

N

17, MDO060,12, H212002

%

%

6 / 'r\';'
é\\ , H206030
)

Ersatzteilliste/Spare parts list/ Lista czesci zamiennych

Pos. Bestell-Nr. Anzahl Bezeichnung Designation
Order no. Quantity

Poz. Numer produktu |losé
1 H105703 1 Warnaufkleber Warning label
2 H206030 1 Griffschalensatz Grip shell kit
8 H206033 1 Abzug Trigger
4 H206134 1 Tankisolierung kurz Tank insulation
5 H206039 1 Stellbiigel Stand hoop
6 H206041 1 Versorgungskabel 3 m | Supply cable 3 m
7 H206043 1 Temp.-Regler kompl. | Thermostat

H206048 1 Mikroschalter Micro switch

9 H206102 1 Stosselventil Spray Valve complete spray
10 H206104 Ablageful’ Foot
11 H206135 1 Schutzkappe Protection cap
12 H212002 Warnschild Warning label
13 KD0400 1 Zylinderstift Dowel pin
14 KD0495 11 Plastiteschraube Screw
15 KDNO0726 2 Scheibe Washer
16 KDN1078 2 Zylinderstift Dowel pin
17 MDO0060 1 Schlisselring Suspension ring
18 MDM0201 2 Schelle Clamp
19 MDM0202 1 Schelle Clamp

Okreslenie

Naklejka ostrzegawcza
Uchwyt

Spust

Izolacja zbiornika
Stojak

Kabel zasilajgcy 3m

Kompletny regulator
temperatury

Mikroprzetgcznik
Zawor Spray

Podstawa do odktadania
pistoletu

Kotpak ochronny
Tabliczka ostrzegawcza
Kotek cylindryczny
Sruba

Podstawka

Kotek cylindryczny
Pierscien zamka
Pierscien zaciskowy
Pierscien zaciskowy
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10.2.2 Schmelztank/Melttank/Zbiornik kleju termotopliwego

17, LDHO143 16, LDFO019 2, CCN0275 9, KD0269
17, LDHO143 20, MC0095 y 22, MDM0292

1, CCNO231 = =7
=0:

16, LDFOO19
‘/-/6/‘ /O‘H_DTH

RN

19, MC0094 5, H206020

Kreuzrippe ist optional erhéltlich

und wird nur bei Verwendung

21, MD0088 von Granulat eingesetzt /
z Cross is available and would

be use only by granulate

Krzyzaka uzywa sie

Achse und O-Ringe bei Montage
tylko przy granulacie

schmieren (Fa. Kliiber: Barrierta L55/2)/

axle and o-ring to grease by assembly

(Fa. Kluber: Barrierta L55/2)

O$ oraz pierscienie-O posmarowac

przed montazem (Fa. Kliiber: Barrierta L55/2)

Achtung / Attention:
Pos.7 inclusive: Pos.10{15/17
Poz. 7 wigcznie: poz. 10/15/17

15, LD0074

Achtung / Attention / Uwaga:
Pos.8 inclusive: Pos.10/15/18

Poz. 8 wigcznie: poz. 10/15/18

Ersatzteilliste/Spare parts list/Lista czesci zamiennych

Pos. Bestell-Nr. Anzahl Bezeichnung Designation Okreslenie
Order no. Quantity

Poz. Numer produktu llosé

1 CCNO0231 1 Drosselventil Reduction valve Dysza skrecona
2 CCNO0275 1 Ruckschlagventil Valve Zawor
8 H206004 1 Temperaturfihler kompl. |Temperature tracer [Kompletny czujnik
compl. temperatury
4 H206018 1 Schlauch Hose Waz
5 H206020 1 Kreuzrippe Rib Krzyzak
6 H206079 1 Heizpatrone Dreifach Heater Potrojny element grzewczy
7 H217195 1 Baugruppe Tank Tank unit Elementy budowy zbiornika
8 H217596 1 Baugruppe Vorsatz Spray | Front kit unit spray |Zespét przedni Spray
9 KD0269 1 |Schraube Screw Sruba
10 KDNO0517 2 |Schraube Screw Sruba
11 KDNO0529 1 Zahnscheibe Toothed washer Podktadka zebata
12 KDNO0681 2 |Schraube Screw Sruba
13 KDNO0704 1 |Schraube Screw Sruba
14 KDNO0726 1 Scheibe Washer Podkfadka
15 LD0074 3 O-Ring O-ring O-Ring
16 LDF0019 5 Dichtring Sealing ring Pierscien uszczelniajacy
17 LDHO0143 2 O-Ring O-ring O-Ring
18 LDNO131 1 O-Ring O-ring O-Ring
19 MCO0094 1 Schlauchverschraubung |Hose connector Ztacze obrotowe
20 MCO0095 2 Schwenkverschraubung |Swivel joint Ztgcze obrotowe
21 MDO0088 1 Schlauch Hose Waz
22 MDM0292 1 Schelle D=8 mm Clamp D=8 mm |Pierscien zamykajacy
D =8 mm
23 NC0093 1 Temperatur-Regler Thermostat Regulator temperatury
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10.2.3

Disenbausatz/Nozzle Kit/Zespét konstrukcyjny dyszy

1, H206015

8, LDNO158

7, LDHO130

4, H206177

5, FDO113
6, KDFO004

9, H206183

Pos.

Poz.

© 00 N O O~ N

Bestell-Nr.
Order no.
Numer produktu
H206015

H206135
H206172
H206177
FDO0113
KDF0004
LDHO0130
LDNO158
H206183

Anzahl
Quantity
llos¢

N N N

Bezeichnung

Trennscheibe

Schutzkappe
Uberwurfmutter
Dusenblock L komplett
Kugel

Druckfeder

O-Ring

O-Ring

Spruhdisensatz 37°
1,5 mm

Designation

Dividing wall

Protection cap

Nut

Nozzle block complete
Ball

Spring

O-ring

O-ring

Spray nozzle kit, 37°
1.5 mm

Okreslenie

Podkfadka
rozdzielajgca

Kotpak ochronny
Nakretka

Kompletny blok dyszy
Kulka

Sprezyna cisnieniowa
O-Ring

O-Ring

Zestaw dyszy

sprayowych 37°
1,5mm
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10.3 Verschlul3/Closure/Zamkniecie

Achtung / Attention / Uwaga
Pos.10 inclusive:
Pos.1/2/7/9/11/17/18/22
Poz. 10 wigcznie;
P0z.1/2/7/9/11/17/18/22

20, KDN1452
6, H212037

4, H212001
12, KDN0583
5, H212036

9, H212097

2, H206056
22, LDNO160
7, H212061
1, H206054

11, KD0464
13, KDN0625
16, KDNO805

Lage beim montieren beachten/
Attention of position
Zwraca¢ uwage na pozycjonowanie
podczas montazu

3, H206059

18, KDN1347

17, KDNO910

o

Ersatzteilliste/Spare parts list/Lista czesci zamiennych

Anzahl
Quantity

Bezeichnung

Designation

Okreslenie

Pos. Bestell-Nr.
Order no.
Poz. Numer produktu
1 H206054
2 H206056
8 H206059
4 H212001
5 H212036
6 H212037
7 H212061
8 H212062
9 H212097
10 H217193
11 KD0464
12 KDNO0583
13 KDN0625
14 KDNO0661
15 KDNO0720
16 KDNO0805
17 KDN0910
18 KDN1347
19 KDN1362
20 KDN1452
21 LD0028
22 LDNO160

llos¢

P R R R NP R R NRERNRPRPRRRRRRPRR R RBR

Dichtungsplatte
Deckeldichtung
Zugspindel
Mitnehmer
VerschluRkappe
Hebel

Scheibe

Deckel

Ventil Baugruppe
Verschlu3baugruppe
Schraube
Schraube
U-Scheibe
Schraube
Zylinderstift
Mutter
U-Scheibe
Schraube
Sicherungsscheibe
Schraube
O-Ring

O-Ring

Sealing plate
Cover sealing
Tie bolt
Carrier
Closure cap
Lever
Washer
Cover

Valve compl.
Closure unit
Screw
Screw
Washer
Screw
Cylinder pin
Nut

Spacer
Screw

Locking washer

Screw
O-ring
O-ring

Ptytka uszczelniajgca
Uszczelnienie wieka
Wrzeciono

Zabieracz

Kotpak zamykajgcy
Dzwignia

Podktadka

Wieko

Elementy budowy zaworu
Elementy budowy zamkniecia
Sruba

Sruba

Sruba-U

Sruba

Kotek cylindryczny
Nakretka

Sruba-U

Sruba

Podktadka zabezpieczajgca
Sruba

O-Ring

O-Ring
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10.4 Arbeitskonsole/Working Bracket/Konsola robocza

N 2, H206403
3, H206425 11, KDN0906 1, H206402 \\ \

8, KDN0524

9, KDNO642
19, ZDNO148 4, H206481

16, MDM0290
6, HC0007

15, MDM0289

5, H206508

20, KDNO910

12, KDNO762,

17, NCNO0459, 18, H206073

Ersatzteilliste/Spare parts list/Lista czesci zamiennych

Pos. Bestell-Nr. Bezeichnung Designation Okreslenie
Order no.
Poz. Numer produktu
H206402 Pistolenaufnahme Holding fixture Uchwyt pistoletu
H206403 Kantenschutz 300 mm | Edge protection 300 mm | Ochrona krawedzi 300 mm
3 H206425 Wartungseinheit Air kit D = 33, complete | Zespét zasilania sprezonym
D = 33 komplett powietrzem D = 33 komplet
4 H206481 Konsole EU/US Console EU/US Konsola EU/US
5 H206508 Druckluftschlauch Hose Waz sprezonego powietrza
6 HCO0007 Schlauchklemme Hose clamp Zacisk weza
7 KD0383 Sechskantmutter Hexagon nut Nakretka szesciokatna
8 KDNO0524 Scheibe Washer Podkfadka
9 KDN0642 Hutmutter Cap nut Nakretka kotpakowa
10 KDNO0726 Scheibe Washer Podkfadka
11 KDNO0906 Schraube Screw Wkret
12 KDO0762 Sechskantmutter Hexagon nut Nakretka szesciokatna
13 MDO0007 Stecktille Male coupling Tulejka nasadowa
14 MDM0241 Gehauseful schwarz | Housing base, black Podstawa obudowy czarna
15 MDMO0289 Zugentlastung gerade | Cord grip Uchwyt kabla
16 MDM0290 Zugentlastung gerade | Cord grip Uchwyt kabla
17 NCNO0459 Kabelbinder 3,6 x 284 | Clamp 3.6 x 284 tacznik kablowy 3,6x284
18 H206073 Zuleitung Konsole Cable 3 m Euro Przewdd doprowadzajacy
3 m Euro konsoli 3 m Euro
19 ZDN0148 Hinweisschild Indication plate Tabliczka informacyjna
20 KDNO0910 U-Scheibe Spacer Podktadka U
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10.5

Bausatz Workstation/Workstation Kit/
Zespot konstrukcyjny statywu roboczego

12

4 513 15 11

© © P an Wartungseinheit
P to air kit
P do zespotu
konstrukcyjnego
© ©

nur anschlieBen, wenn P
irekt an Hauptluftversorgung
use only if P to air supply
Podtgczac tylko wéwczas, gdy P bezposrednio
do zasilania gtéwnego sprezonego powietrza

Aan Zylinder
Ato cylinder
A do sitownika

Ersatzteilliste/Spare parts list/ Lista czesci zamiennych

Pos. Bestell-Nr. Anzahl Bezeichnung Designation  Okreslenie
Order no. Quantity
Poz. Numer produktu llosé
1 H206501 1 Aufnahme Holding fixture | Uchwyt
2 H206502 1 Aufnahmeblech Recaptacle Blacha uchwytu
8 H206518 1 Winkel Elbow Katownik
4 H206504 1 Schlauch PUN-4 SILB | Hose Waz PUN-4 SILB
5 H206507 1 Schlauch Hose Waz
6 BCNO0249 1 Zylinder Cylinder Sitownik
7 KDNO0523 2 Scheibe Washer Podktadka
8 KDN0841 1 Zylinderschraube Screw Sruba z them walcowym
9 KDNO0906 4 Senkschraube Slotted screw | Sruba z them stozkowym
ptaskim
10 KDN1038 2 Sechskantmutter Nut Nakretka szesciokatna
11 LDF0021 1 Dichtring 1/4 Alu Sealing ring Pierscien uszczelniajgcy ¥ Alu
12 MCM0245 1 5/2 Ful3ventil Foot valve Zawor stopowy 5/2
13 MCNO0248 2 Stecknippel Verschr. Nipple Ztaczka wtykowa gwintowana
14 MDNO0205 1 Stecknippel Verschr. Nipple Ztgczka wtykowa gwintowana
15 MDNO0273 1 Verschlu3schraube Screw plug Korek gwintowany
18 H206515 1 Schlauch PUN-4 Silb. | Hose Waz PUN-4 Silb.
19 H206516 1 Schlauch Hose Waz
22 H206521 1 AnschlufRoption Option of Opcja przytacza
connection
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11 Anschlu3plane/Diagrams/Schematy montazowe

11.1 Elektr. Schaltplan/Wiring diagram/Schemat potaczen elektrycznych
[ schmelztank 1
‘ ;nt‘:ilct)rt:irl‘(kkleju Heizpatronen

Heater

‘ topliwego Elementy grzewcze

Temperaturfiihler
Temperature sensor
Czujnik temperaturowy

W

Temperaturbegrenzer
Overheat control
Ogranicznik temperatury

Mikroschalter Et _
Micro switch
Mikroprzetgcznik |

r
‘ |1|8|3|4|

X1
‘ Temperaturregler
Heat control
Regulator temperatury

T T
LN P
230V/110V

‘ 50/60Hz
‘ Versorgungskabel ‘
Power cord
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11.2 Pneumatikplan/Pneumatic diagram/Schemat potaczen pneumatycznych

o DN I Ll A
‘ T I I
| Druckminderer | gptpn <
. | Pressure reducer | paa J’Iﬁ
© Reduktor cisnienia ‘
o]
SRS . T
0 I =7
X ]
£ | 4 |
. .Y |
"Nur fiir Spriihversion/ ' | FuBventil |
| Only for spray version | | Foot valve |
‘Tylko dla wersji spray | | Zawor trzonu |
A
Ea VR
|
‘ Drossel/ Rickschlagventil/' ‘
Air regulator  Nonreturn valve ‘
Regulator Zawér zwrotny Nt — — ]
- VerschluB
t
o ' Cover | |
777777 - ‘Zamkniecie | | |
" Schmelztank | W |
| Melt tank | =
| Zbiornik || |
| | \ Entliftung/ Exhaust |
B L Odpowietrzanie N
FDiise ) ]
| nozzle |
| Dysza \
| |
| |
- - _
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Konformitatserklarung

Wir BUHNEN GmbH & Co. KG, C €

D-28277 Bremen
erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das Produkt

Schmelzklebepistole HB 710

auf das sich diese Erklarung bezieht, im Lieferzustand mit den folgenden Normen oder normativen Dokumenten Ubereinstimmt:

Geréte- und Produktsicherheitsgesetz (GPSG)
DIN EN 60204-1
DIN EN 60335-1
DIN EN 60335-2-45

gemaB den Bestimmungen der Richtlinien
98/37/EG
2001/95/EG

Bremen, August 2008

Hermann Kruse
(Leiter Technik)

Declaration of Conformity

We, BUHNEN GmbH & Co. KG, C €

D-28277 Bremen
declare in sole responsibility that the product

Hot melt applicator HB 710

to which this declaration refers, conforms to the following standards or normative documents in its delivery state:

Geréte- und Produktsicherheitsgesetz (GPSG)
DIN EN 60204-1
DIN EN 60335-1
DIN EN 60335-2-45

in accordance with the provisions of the directives
98/37/EG

2001/95/EG

Bremen, August 2008

Hermann Kruse
(Technical Director)

63




Deklaracja zgodnosci

BUHNEN GmbH & Co. KG,

D-28277 Bremen
My deklarujemy z catg odpowiedzialnoscig, ze produkt

Pistolet do kleju topliwego HB 710

do ktérego odnosi sie niniejsza deklaracja, w momencie dostarczenia do odbiorcy jest zgodny
sie z ponizszymi normami lub dokumentami normatywnymi:

Geréte- und Produktsicherheitsgesetz (GPSG)
/Ustawa o Bezpieczenstwie Urzgdzen i Produktow/
DIN EN 60204-1
DIN EN 60335-1
DIN EN 60335-2-45

wedtug postanowieri Dyrektywy
98/37/EG

2001/95/EG

Bremen, sierpier 2008

C€

Hermann Kruse
(Kierownik dziatu konstrukcyjnego oraz rozwoju)

BUHNEN GmbH & Co. KG
Hinterm Sielhof 25

28277 Bremen ¢ Germany
Tel.: +49 (0) 42151 20-125
Fax: +49 (0) 421 51 20 - 260
kleben@buehnen.de
www.buehnen.de

Buehnen Polska Sp. z o.0.
51-502 Wroctaw, ul. Mydlana 1
Telefon: +48-71-3450081,
Telefaks: +48-71-3450082
office@buehnen.pl
www.buehnen.pl

N BUHNEN

#A_D/GB/PL/080825/H&F

Anderungen vorbehalten © BUHNEN GmbH & Co. KG/H2171XM




<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /CMYK
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments true
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /CreateJDFFile false
  /Description <<

    /BGR <>
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /CZE <>
    /DAN <>
    /ESP <>
    /ETI <>
    /FRA <>
    /GRE <>

    /HRV (Za stvaranje Adobe PDF dokumenata najpogodnijih za visokokvalitetni ispis prije tiskanja koristite ove postavke.  Stvoreni PDF dokumenti mogu se otvoriti Acrobat i Adobe Reader 5.0 i kasnijim verzijama.)
    /HUN <>
    /ITA <>
    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /LTH <>
    /LVI <>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /POL <>
    /PTB <>
    /RUM <>
    /RUS <>
    /SKY <>
    /SLV <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /TUR <>
    /UKR <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for high-quality prepress printing.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
    /DEU <>
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /ConvertToCMYK
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles false
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [595.276 841.890]
>> setpagedevice


