Preklad originalniho provozniho navodu

Mikro nanaseci hlava
HB 11

M BUHNEN

FCHO0479.2XM (Vydani 11/2019) KLEBESYSTEME

FCH0479-2XM_CZ_191107.indd 1 @ 07.11.19 14:.07 ‘



1.1
1.2

2.1
2.2
23

3.1
3.2
3.3

4.1
42
43
44

5.1
6.1
6.2

6.2.1
6.3

10

BezpeCnoStNni POKYNY ....cccciiiiiieiiieiiiss iR n R e e 3
V(¥4 g = Wol a1 o 72~ o ¥ 0SSR UTUPRRRN 3
Pokyny K DEZPEENEMU PIrOVOZU .......oiiiiiiiiiiiie ettt e ettt e e e et e e e e ettt e e e e e neeeeaeeaannseeeeaeanseeeaeeaannnes 3

BT Z=T=Y oY o T=T o g U= T oY g RV 4
(0] o1 1= 15 o Lo 1 b4 | { HE OSSP OUTPR 4
QT3 LT 1= T - 1= SRS 4
ROZIMEIOVY VYKIES ...ttt ettt e ettt e e e et e e e e e e aab e e e e e e s atsaeeeeeesaeseeaeeasaeaaeeasssseaeeeansssneeeeesnnns 5

1o o 1 2SR 6
= oo (N o ] oo =T o T PP PO P PRSI 7
PFipojka StIaCen€@ho VZAUCKU .........oueiiiiiii ettt e e e 8
VAT T2 TaE= T =T [ o= TSP SPUUPRRN 8

oY 8
LAY =Y oY o3 o] (0 Y/ -4 U I PR 8
Nastaveni dAVKOVANT IEPIAIA .........uuuiiiiieiiieiii et e e e e e e e e e e e e e e e e e es s e e e e e eaeeaaaaaaeeens 8
PFeruSeni prace / KONEC SMENY ........ooii ittt e e et e e e e et e e e e s et e e e e e s easssaeeaeeesasraeeeeesnsseeaeeannnnes 8
Zpracovani tavnyCh 1EPIAEI PU .............oviiiiiieee e e e e e e e e e e e e e eae e e e e e snraeeeas 8

CO dElat, KAYZ.........cceeiiierrecreeieseerseseesssse e s s sss e s s s sse s s s sse e s s s s e e e s sne e s s sns e eassneeasneeasnseeasaneeesnneannneessanenennnenasnnnnsnsnnnans 9
PFiCina chyby @ Jeji OASIraN@Ni..........eiiiiiiie ettt e b e 9

UdrZba/TECHNICKA UAFZDA......ccoveveeeeeeeeeeeesereeeeeseeesesesesesssssssesesssssssssesssssssssssssessssssssssssssssssssssssssassnsssesesessssanns 10
a1 (2= YA o | 4 o) PR PURRR 10
(0111 TP 10

ISt HTYSKY ..ot e e e et e ettt 10
1Y FoT W1 I 1 S B A4 =T o | LRSS 11

[ o - Y7 PO UPPRRE 12

747 T 1 | 12

QY T T 12

[N =TT = T T e 11 13

ProhlaSeni 0 ShOdE.............ooiiiiiiiii i 14

2

FCH0479-2XM_CZ_191107.indd 2 @

07.11.19 14.07



Bezpeénostni pokyny
1.1 Mozna ohrozeni

Nebezpecdi!
A Nikdy nemifte pfistrojem pfipravenym k provozu na osoby.
Nebezpedi z davodu vysokého tlaku!

Nebezpeci popaleni!
é Teplota trysky a roztaveného lepidla muze pfesahovat 200 °C. Pokud je nezbytny kon-
takt, pouzivejte rukavice s tepelnou izolaci.

Nebezpeci v disledku vyparu!

Tavna lepidla PU vydavaji i pfi spravném nanaseni zdravi Skodlivé vypary (izokyanaty).
Pfi delSim pfekroCeni pfedepsané teploty zpracovani se uvolfuji zdravi Skodlivé produkty
rozpadu.

Reizend

Pro vlastni bezpecnost dodrzujte nasledujici pokyny:

+ Zajistéte dostateCné vétrani (S-véta 51).

* Nevdechujte vypary a rozprasovanou mihu (S-véta 23).
 Pfi praci nekufte, nejezte a nepijte (S-véta 20/21).
Opatreni prvni pomoci

PFi kontaktu s pokozkou: Postizené misto ihned ochladte velkym mnozZstvim stu-
dené vody.

Pfi kontaktu s o€ima: O¢i ihned nékolik minut vyplachujte tekouci vodou. Vy-
chladlé lepidlo si nechte odstranit u Iékare.

Pfi pfiznacich nevolnosti po Zaijistéte privod Cerstvého vzduchu. PFi pfetrvavajici

vdechnuti vyparu: nevolnosti vyhledejte Iékare.

Pfi poziti: PFi pretrvavajici nevolnosti vyhledejte lékare.

1.2 Pokyny k bezpe€nému provozu

Vzdy dodrZujte nasledujici pokyny, aby nedochazelo k porucham funkce a k nespravné

obsluze:

« Maximalni povoleny provozni tlak tavného lepidla (80 bar) nesmi byt v zadném pfipadé

prekrocen.

» Odstranite z blizkosti trysky hoflavé pfedméty a pfedméty citlivé na teplo.

» Chrante pfistroj pfed vlhkosti a mokrem (ochrana pfed zasahem elektrickym proudem).

* Dodrzujte udaje v prospektu k tavnému lepidlu (ochrana pfed chybnym zpracovanim).

+ Pred kazdym ukonem na pfistroji (technicka udrzba, €isténi) odpojte pfivod proudu
(konektorové pfipojeni vyhfivané hadice).

* Pfed uloZenim nechte pfistroj upIiné vychladnout.

* Pokud si vSimnete poskozeni pfistroje nebo pfivodniho vedeni, ihned odpojte pfivod
proudu. Nechte pfistroj okamzité zkontrolovat odbornikem. Mize byt opét uveden do
provozu az po fadné opraveé (viz kap. 6 a 7).
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2.2

VSeobecné informace

Pred uvedenim mikro nanaseci hlavy do provozu si peclivé prectéte cely provozni navod.

Vénujte pozornost hlavné bezpecnostnim pokynim v kapitole 1.
Tento provozni navod musi byt vzdy dostupny kazdému uZivateli.
Vénujte také pozornost navodum k obsluze

e zafizeni nadrze a
* vyhfivané hadice,

zejména v nich obsazenym bezpec¢nostnim pokynum.

Oblast pouziti

Mikro nanaseci hlava HB 11 se pouziva k davkovanému nanaseni tavnych lepidel (bodo-
vému nebo housenkovému) pomoci vyménitelnych trysek (pouziti v souladu s ur€enim).

Technické udaje

Model HB 11

Cislo dilu

Rozsah dodavky

Hmotnost [kg]

Napajeci napéti pro
magneticky ventil [V DC]

Vykon magnetického ventilu [W]
Tepelny vykon [W]

Tfida ochrany

Provozni teplota [°C]

Zahfivaci doba [min]

Senzor teploty

Pfipojka stlaeného vzduchu [bar]

Max. tlak tavného lepidla [bar]

Viskozita tavného lepidla [mPas]

Spinaci frekvence* [cykly/s]

Reakéni doba magnetického ventilu* [ms]
Zavit trysky

Pfipojka pro tavné lepidlo

Drzak hlavy
Rozméry [mm]

Doporuc¢ené tavné materialy

NKT 0590.2 (Ni 120)

FCH 0479.2 (Pt 100)

* Mikro nanaseci hlava HB 11
*  Modul HB 1

e Magneticky ventil

» Konektor magnetického ventilu

Tryska je specificka pro aplikaci a neni souc¢asti dodavky.

Objednejte prosim zvlast!
0,62
24

12
100
IP40
az 195
<15

Pt 100 nebo Ni 120
(Alternativné: NTC nebo FeCuN:i)

5...6
Stlaceny vzduch nesmi obsahovat kondenzat ani kyseli-

ny.
80

500-15 000
max. 200

3

UNF 3/8”

9/16”-18 UNF na standardni $itku hadice 8
(Mozné jiné typy zavitl)

Pro ty€ drzaku s 11-15 mm @

170 x 18 x 130 (V x S x H)

Tavna lepidla BUHNEN

* v zavislosti na pouzitém tavném lepidle
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23 Rozmérovy vykres
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Obrazek 1: Rozmérovy vykres
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3 Montaz

Obrazek 2: Pripojky HB 11

f. C. Funkce

v
o
=

PFipojka stlateného vzduchu
PFipojka ventilu (k PLC/Fizeni)
Upinaci Sroub

Otvor pro ty¢ drzaku

Pfipojka vyhfivané hadice
Modul HB 1

Filtr

Pata trysky

O N AW IN| I~
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3.1

Elektrické pripojeni
Pro elektrické pfipojeni provedte nasledujici kroky:
Na systému nadrze vypnéte vyhfivani vystupu, na ktery se ma pfipojit nanaseci hlava.

1.
2.
3.

4.
5.

Na Fizeni/PLC vypnéte ovladani magnetického ventilu.

Kabel pro ovladani magnetického ventilu pfipojte k dodanému konektoru a konektor
nasadte na magneticky ventil a zasroubuijte.

Volny konec kabelu umistéte na odpovidajici pfipojky Fizeni/PLC.
Spojte konektor na konci kabelu (5) s protikusem konektoru na vyhfivané hadici.

&

Nebezpeci popaleni!

Pfi nevypnutém topeni (viz krok 1) Ize nanaSeci hlavu odted vyhfivat a teploty mohou
prekrogit 200 °C!
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3.2

3.3

4.2

4.3

4.4

Pripojka stlacéeného vzduchu

Pfivod stlateného vzduchu (rychlospojka PK4) spojte s pfipojkou (1)
(viz Obrazek 2).

Pfivadény stlaceny vzduch musi byt bez kondenzatu a oleje.
Vyhtivana hadice

Potiebné nastroje * 1 rozvidleny Kli¢ vel. 14

* 1 rozvidleny Kli¢ vel. 19 (Pt 100), resp.
* 1 rozvidleny kli¢ vel. 18 (Ni 100)

Chcete-li pfFipojit vyhfivanou hadici, provedte nasledujici kroky:

1. Aktivujte vyhfivani odpovidajiciho vystupu na systému nadrze.

2. Vypnéte Cerpadlo.

3. Vyhfivanou hadici nechejte nahfat na provozni teplotu.

4. Vyhfivanou hadici seSroubujte s pfipojkou (5) (viz ,Obrazek 2: Pripojky HB 11 na stra-
né 6) .
Pl"'ito)m na nanaseci hlavé zajistéte rozvidlenym kli¢em vel. 14.

Nanaseci hlava mlze byt nyni uvedena do provozu.

Provoz

Uvedeni do provozu

Doba nahfivani nanaseci hlavy je podstatné kratSi nez doba nahfivani ostatnich soucasti
(systém nadrze / vyhfivana hadice).

Po nahfati systému nadrzZe Ize nanaseci hlavu ihned uvést do provozu. Dalsi pfipravy
nejsou nutné.

Nastaveni davkovani lepidla

Nanaseni lepidla na jeden taktovy cyklus zavisi na parametrech

» Tlak lepidla

+ Jmenovity primeér trysky

* Doba otevirani magnetického ventilu

Po uvedeni do provozu urlete pokusy optimalni kombinaci téchto parametru pro vasi
aplikaci.

Preruseni prace / konec smény

Pfi delSim pferuSeni prace / konci smény nanaseci pistoli uvedte mimo provoz vypnutim
vyhfivani.

Doba nahfivani po opétovném zapnuti vyhfivani je krats§i nez 10 minut.

Zpracovani tavnych lepidel PU

U PU (polyuretanovych) lepidel zpusobuje vihkost vzduchu chemickou reakci, ktera vede
k pevnému spojeni slepovanych pfedméta.

Dodrzujte prosim nasi ,Informaci o produktu k polyuretanovému tavnému lepidlu®.
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5.1
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Co délat, kdyz...

V této kapitole najdete prehled moznych stavovych a chybovych hlaseni a pomoc pfi od-

strafiovani zavad.

Pfi vyskytu poruchy funkci nejprve zkontrolujte

* pfivod elektfiny a

» a pfivod stlateného vzduchu z hlediska bezvadné funkce

* zda nevykazuje pfistroj nebo pfivodni vedeni (proud, stlaéeny vzduch) mechanické

poskozeni.

Pokud zjistite mechanické poskozeni, nesmite uveést pfistroj v Zadném pfipadé do provo-
zu. Nechejte ho zkontrolovat a opravit v odborném servisu.

Pri¢ina chyby a jeji odstranéni

Porucha Mozna pric¢ina Naprava viz kapitola
Tryska odkapava Modul HB 1 vadny Cisténi paty trysky/jehly
Vymérite modul 6.3
Vynasi se malo nebo vi- | PFili§ nizky provozni tlak | ZvySit provozni tlak
bec zadny tavny material (max. 80 bar)
PreruSeny pfivod stlate- | Zkontrolujte pfivodni ve-
ného vzduchu deni stla¢eného vzduchu
Ucpany systém trysek Vycistéte nebo vyménte | 6.2.1
trysku
Vadny senzor teploty Vyméiite senzor teploty
Teplota zpracovani pfili§ | Zvyste teplotu
nizka
Modul HB 1 vadny Vymérite modul 6.3

07.11.19 14.07



6 Udrzba/Technicka Gdrzba

Nebezpecdi!
A Nebezpedi v dusledku elektrického napéti.
» VeSkeré prace, které vyzaduji otevieni pfistroje, smi provadét jen personal s kvalifikaci v

oboru elektro.

Nebezpeci popaleni!
é Teplota trysky a roztaveného lepidla muze pfesahovat 200 °C. P¥i udrzbé a opravach
pouZzivejte vzdy rukavice s tepelnou izolaci.

6.1 Intervaly udrzby

Pro zajisténi bezchybného a bezpe&ného provozu dodrzujte uvedené intervaly udrzby:

Denné: Kontrola priichodnosti systému trysek (opticka kontrola)

V pfipadé potifeby systém trysek vycistéte
Tydné: Kontrola v§ech namontovanych soucasti, zda spravné sedi a tésni (opticka kontrola)

6.2 Cisténi
* Nepouzivejte k Cisténi pfistroje agresivni Cistici prostfedky. Mohou poskodit komponen-
ty pfistroje.
K ¢isténi doporucujeme G&isti¢ za studena BUHNEN (vyr. . F91997).

Dily, které uz nelze vygistit (napf. kvuli spalenému a neudcinnému tavnému materialu),
kompletn& vymérite. Doporucujeme nechat provést tyto prace u servisu firmy BUH-
NEN.

+ Zbytky tavného materialu odstrafujte jen mechanicky, napf. hadrem, mékkym karta-
¢em, dfevénou Spachtli apod.
6.2.1 Cisténi trysky
Potiebny nastroj * 1 rozvidleny kli¢ 11 mm

Nebezpeci popaleni!
é Teplota modulu a roztaveného lepidla mize presahovat 200 °C. PFi nasledujicich pracich
pouzivejte vzdy rukavice s tepelnou izolaci.

Pro vycisténi trysky provedte nasledujici kroky:

1. Zahfejte nanaseci hlavu na provozni teplotu.

2. OdSroubujte trysku pomoci vidlicového klice (11 mm).

3. Trysku propichnéte vhodnou jehlici na Cisténi trysek (vyr. €. viz tabulku):

Pro @ trysek Vyr. ¢.

0,15...0,20 NKT0244
0,20...0,35 NKT0241
0,30...0,50 NKT0242
> 0,40 NKT0243

4. NaSroubuijte trysku.

10
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6.3 Modul HB 1 vymérite
Potiebny nastroj * 1 inbusovy kli¢ 3 mm
* 1 rozvidleny kli¢ 11 mm

Obrazek 3: Vyména modulu HB 1

Nebezpeci popaleni!
é Teplota modulu a roztaveného lepidla mlze pfesahovat 200 °C. PFi nasledujicich pracich
pouzivejte vzdy rukavice s tepelnou izolaci.

Pfi vyméné modulu HB 1 postupuijte takto:
1. Zahfejte nanaseci hlavu na provozni teplotu.
2. OdSroubujte trysku pomoci vidlicového klice (11 mm).

3. Povolte Srouby (1, M4) znazornéné na obrazku Obrazek 3 pomoci inbusového klice (3
mm).
4. Sejméte modul.

11
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Obréazek 4: Nasadte O-krouzky

5. Zkontrolujte Uplnost a spravné usazeni dodanych O-krouzkl (viz Obrazek 4).
6. Umistéte modul na nanaseci hlavu a pfiSroubuijte.
7. NasSroubuijte trysku na patu trysky modulu (pol. (8) v Obrazek 2).
Pfip. chvili poCkejte, dokud novy modul nedosahne provozni teploty.
7 Oprava

Jiné opravy nez popsané v tomto provoznim navodu smi provadét pouze vyrobcem
BUHNEN poveéfené nebo jiné kvalifikované osoby s pouzitim originalnich nahradnich dild
BUHNEN.

8 Zaruka
Pfistroj byl vyroben podle nejnovéjsiho stavu techniky. Prvnimu kupujicimu poskytujeme
zaruku podle platnych zakonU na funkci, material a zpracovani. Bézné opotfebeni je ze
zaruky vylouceno.

Zaruka zanika, pokud byla zjisténa neodborna manipulace, pouZziti nasili, oprava treti oso-
bou a montaz jinych nez originalnich nahradnich dilu.

Zaruka se vztahuje na opravu nebo vyménu podle nasi volby. Zaruka nad ramec rozsahu
dodavky je vylou€ena, protoze nemuizeme ovlivnit vécné a odborné pouziti pfistroje.
Vénujte pozornost nasim obchodnim podminkam!

9 Likvidace

Pristroj, obal a pfisluSenstvi odevzdejte k ekologické recyklaci (podle Smérnice 2012/19/
EU Evropského parlamentu a Rady z 4. ¢ervence 2012).

Dodrzujte také normy a predpisy platné ve vasi zemi.

12
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10 Nahradni dily
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Obrazek 5: Nahradni dily

Seznam nahradnich dilt

Poz. Objednaci ¢. Pocet  Oznaceni
1 NKT0343 1 Nastréna pfipojka 90°
2 B29-021-0504 1 Cordset N1120
3 B29-082-0501 1 Cordset PT100
4 NKT0230 2 Sroub s valcovou hlavou
5 B50-027-0100 1 Topna patrona HB 11
6 B26-001-0004 2 Vzduchova trubka
7 NKT1507 1 5/2cestny ventil
8 NKT0182 1 Adaptér 45°, UNF 9/16
9 NKT0218 2 O-krouzek 21,95 x 1,78
10 NKT0229 1 O-krouzek
11 NKTO0451 1 Filtracni jednotka hlavy fady BM
12 NKT0591 1 Modul HB 1
13
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Prohlaseni o shodeé

C€

Conformity Declaration

We, the Biihnen GmbH & Co. KG
D-28277 Bremen

declare on our sole responsibility that the product

Applicator Head HB 11

to which this declaration refers, complies with the following Standards or normative

documents in its supplied condition:
EN 55014-1: 2012-05
EN 55014-2: 2016-01
EN 60204-1: 2007-06
EN 60519-1: 2017-06
EN 60519-2: 2007-05
EN 61000-3-2: 2015-03
EN 6100-3-3: 2014-03

in accordance with the stipulations of guideline

2006/42/EC
2011/65/EU
2014/30/EU

Bremen, August 2018 ,V 7 i

Hermann Kruse Bert Gausepohl
Technical Manager & General Manager
Documentation Representative

BUHNEN GmbH & Co. KG

Hinterm Sielhof 25

28277 Bremen » Germany

Telefon: +49 (0) 421 5120-0

Fax: +49 (0)421 51 20 - 260 [

info@buehnen.de .' BU H N E N

www.buehnen.de KLEBESYSTEME

Zmény vyhrazeny © BUHNEN GmbH & Co. KG/FCH0479.2XM/CZ/191107/H
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