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Biztonsagi tudnivalék
Lehetséges veszélyek

Veszély!
Az Uzemkész készlléket soha ne iranyitsa személyre.
Magas nyomas altali veszély!

Egésveszély!
A fuvdka és a megolvasztott ragasztéanyag akar 200°C-os is lehet. Hasznaljon hévédé
keszty(it, ha a készllék megérintése elkerilhetetlen.

G6z0k miatti veszély!

A PU olvadé ragasztéanyagok elGirasszeri hasznalat esetén is egészségre karos g6z6-
ket bocsatanak ki (izocianatokat). Az el6irt megmunkalasi hémérséklet hosszabb tullépé-
se esetén egészségre karos bomlastermékek keletkeznek.

Reizend

Biztonsaga érdekében vegye figyelembe a kévetkez6 tudnivaldkat:

» Gondoskodjon a kell§ szell6ztetésrél (51. S-mondat).

* Ne lélegezze be a gb6zOket és a permetkddot (23. S-mondat).

* Ahasznalat kdzben enni, inni és dohanyozni nem szabad (20/21. S-mondat).
Els6segély-nyujtasi intézkedések

Bdrre jutas esetén: Az érintett tertleteket azonnal hitse le hideg, b6 vizzel.
Szembe jutan esetén: Azonnal dblitse ki a szemet folydvizzel tobb percen ke-
resztll. A kih(lt ragasztéanyagot tavolitassa el orvossal.
A g6z0ok belégzését kovetd Gondoskodjon friss leveg6rél. Hosszan tarté rosszullét
rosszullét esetén: esetén forduljon orvoshoz.
Lenyelés esetén: Hosszan tart6 rosszullét esetén forduljon orvoshoz.
1.2 Biztonsagos uzemeltetésre vonatkozé tudnivalok

Az Uzemzavarok és hibas kezelés megel6zése érdekében mindig pontosan tartsa be a
kovetkez6 utasitasokat:

+ Semmiképp nem szabad tullépni a ragasztdéanyag maximalis engedélyezett izemi nyo-
masat (80 bar).

+ Tavolitson el minden gyulékony vagy héérzékeny anyagot és targyat a fuvdka kdzelé-
bél.

+ Ovja meg a késziiléket nedvességtél és folyadékoktdl (elektromos aramiités veszélye).

* Vegye figyelembe a ragasztdanyag feldolgozasi utasitasat (feldolgozasi hibak elkertlé-
se).

+ Akésziléken végzett minden beavatkozas el6tt (karbantartas, tisztitas) tavolitsa el az
aramellatast (halézati dugo a hevitheté tomién).

* Akésziléket az eltarolas el6tt hagyja teljesen kihdini.

* Amennyiben sérllést észlel a készuléken vagy vezetékein, azonnal valassza le a tapel-
latasrol. Vizsgaltassa be azonnal a késziléket szakemberrel. A készllék csak szaksze-
r( javitast kovetden (Id. a 6. és 7. fejezetet) helyezhet6 ismét izembe.
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2 Altalanos

A mikro-felhordofej elsé lizembe helyezése el6tt olvassa el figyelmesen és teljesen a je-
len hasznalati atmutatét. Kialonos figyelmet szenteljen a 1. fejezetben talalhato biztonsagi
tudnivaldknak.

A jelen hasznalati utmutatét minden felhasznalé szamara elérheté helyen kell megérizni.
Vegye figyelembe tovabba a tartélyberendezés és

* hevithet6 tdml6 hasznalati utmutatoit is,

* kllénds tekintettel az azokban

talalhato biztonsagi tudnivalodkra.

2.1 Alkalmazasi teriilet

A HB 11 mikro-felhordéfej ragasztéanyagok adagolt (hernydformaban vagy pontforma-
ban) torténd felhordasara szolgal cserélhet6 felhordofuvéokakkal (rendeltetésszer(i hasz-

nalat).
2.2 Miiszaki adatok
Alkatrészszam NKT 0590.2 (Ni 120)
FCH 0479.2 (Pt 100)
Szallitasi terjedelem * HB 11 mikro-felhordofej
*  HB 1 modul
* Magnesszelep
* Magnesszelep-csatlakozédugo
A fuvoka alkalmazasspecifikus és a szallitasi terjedelem
nem tartalmazza. Kérjik kilon rendelje meg!
Tomeg [kg] 0,62
Tapfesziltség magnesszelep szamara [V DC] 24
Magnesszelep teljesitménye [W] 12
Fitételjesitmény [W] 100
Védelmi osztaly IP40
Uzemi hémérséklet [°C] 195-ig
Felhevitési idé [min] <15
H6émérsékletszenzor Pt 100 vagy Ni 120
(alternativ modon: NTC vagy FeCuN:i)
Siritettleveg6-csatlakozas [bar] 5...6
A siritett levegd legyen kondenzviz- és savmentes.
max. ragasztéanyag-nyomas [bar] 80
Ragasztéanyag viszkozitas [mPas] 500...15 000
Kapcsolasi frekvencia* [ciklus/s] max. 200
Magnesszelep reakcidideje* [ms] 3
Fuvékamenet UNF 3/8”
Csatlakoz6 a ragasztéanyaghoz 9/16”-18 UNF a standard 8 toml&észélességhez
(egyéb menettipusok lehetségesek)
Fejfoglalat 11...15 mm @ tartéradhoz
Méretek [mm] 170 x 18 x 130 (Ma x Sz x Mé)
Ajanlott olvadéanyagok BUHNEN-ragasztéanyagok

* a felhasznalt ragasztéanyagtol fuggden
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3 Osszeszerelés

2 abra: HB 11 csatlakozasok

Sz. Funkcio

Sritett levegd csatlakozas

Szelep csatlakozas (PLC-hez/vezérléshez)

Szoritécsavar

Nyilas a tartérudhoz

Hevithetd toml6 csatlakozasa
HB 1 modul
Sz(iré

O N AW IN| I~

favékatalp
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3.1 Elektromos csatlakoztatas
Az elektromos csatlakoztatashoz végezze el a kdvetkez6 1épéseket:
1. Atartalyberendezésen kapcsolja le a kimenet fiitését, melyre a felhorddfejet csatlakoz-
tatni kivanja.
2. APLC-n/vezérlésen kapcsolja le a magnesszelep vezérlését.

3. A magnesszelep vezeérlésének kabelét csatlakoztassa a mellékelt csatlakozédugdhoz,
és a dugot helyezze fel a magnesszelepre majd csavarozza be.

4. A szabad kabelvéget csatlakoztassa a vezérlés/PLC csatlakozéinak megfelelen.

5. A csatlakozét a kabel végén (5) csatlakoztassa a hevithetd tdmién levd ellencsatlako-
zbval.

Egésveszély!
é Le nem kapcsolt hevités mellett (lasd 1 Iépést) a felhorddfej ettdl kezdve felhevithetd és
akar 200 °C-os hémeérsékletet is elérhet!
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3.2

3.3

4.2

4.3

4.4

oy

Siiritett leveg6 csatlakozas

A sUritettleveg6-ellatast (PK4 gyorscsatlakozo) csatlakoztassa a csatlakozohoz (1) (lasd 2
abra).

A sUritett leveg6 legyen kondenzviz- és olajmentes.

Hevithet6 tomloé

Sziikséges szerszam » 1 villaskulcs SW 14
* 1 villaskulcs SW 19 (Pt 100) ill.
* 1 villaskulcs SW 18 (Ni 100)

A hevithet6 toml6 csatlakoztatasahoz végezze el a kdvetkez6 lépéseket:
1. Atartalyberendezésen aktivalja a megfelelé kimenet hevitését.

2. Kapcsolja le a szivattyut.

3. A hevithetd tdmlét hevitse fel Gzemi hdmérsékletre.

4.

A hevithet6 tomlét csavarozza 6ssze a csatlakozéval (5) (lasd ,,2 abra: HB 11 csatlako-
zasok” a 6 oldalon) .
Ennek soran a felhordéfejen tartson ellen az SW 14 villaskulccsal.

A felhordofej ekkor Gzembe helyezheté.

Uzem
Uzembe helyezés

A felhordofej felhevitési ideje jelentésen az egyéb komponensek alatt van (tartalyberende-
zés/hevithet6 tomld).

A tartalyberendezés felhevitését kovetéen a felhordofej azonnal Gzembe helyezhet6.
Egyéb elbkészilletekre nincs szikség.

Ragasztéanyag-adagolas beallitasa

A ragasztdéanyag kihordasa ttemciklusonként az alabbi paraméterektél fligg:

* Ragasztéanyag nyomasa

* Fuvoka névleges atmérdje

* Magnesszelep nyitasi ideje

Az Uzembe helyezést kdvetden prébak altal allapitsa meg az adott alkalmazashoz optima-
lis paraméter-kombinaciokat.

Munkavégzés megszakitasa/miiszak vége

Hosszabb munkamegszakitasok esetén/miiszak végén a felhordofej a flités kikapcsolasa-
val Uzemen Kivul helyezheté.

A felhevitési id6 a flités ismételt bekapcsolasaval 10 percnél kevesebb.
PU olvadé ragasztéanyagok megmunkalasa

PU (poliuretan) ragasztéanyagok esetén a levegd paratartalma kémiai reakciot valt ki,
amely az dsszeragasztando targyak szilard kapcsolatahoz vezet.

Ehhez vegye figyelembe a ,Poliuretan ragasztéanyagra vonatkozo termékinformacionkat®.
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5.1

FCH0479-2XM_HU_191107.indd 9

Hibaelharitas

A jelen fejezet attekintést nyujt a lehetséges allapot- és hibalzenetekrdl, és segitséget
nyujt a hibaelharitashoz.

Fellép6 funkciézavarok esetén mindenek elétt ellendrizze

e az aramellatas és

» a sUritettlevegb-ellatas kifogastalan mikodését, valamint

* hogy a készllék vagy a vezetékek (aramellatas, siritett leveg6) mechanikus sérulések-

kel rendelkezik.

Amennyiben mechanikus sériléseket allapit meg, a készuléket semmiképp ne helyezze
ismét Uzembe. A készlléket vizsgaltassa be és javittassa meg szakemberrel.

Hibakeresés és hibaelharitas

Uzemzavar

Lehetséges ok

Megoldas

lasd fejezetet

Fuvoka csepeg

HB 1 modul meghiba-
sodott

Fuvodkalab/tl tisztitasa

Cserélje ki a modult 6.3
Tul kevés, vagy egyalta- | Uzemi nyomas tal ala- Novelje meg az tzemi
lan semennyi olvasztott | csony nyomast (max. 80 bar)
anyag nem kerll kihor- | gijritettievegs-ellatas Ellenérizze a siiritettleve-
dasra megszakitva g6-vezetékeket
Fuvokarendszer eltomd- | Tisztitsa meg vagy cse- | 6.2.1
dott rélje ki a fuvokat
HOémérsékletszenzor Cserélje ki a h6mérsék-
meghibasodott letszenzort
Megmunkalasi h6mér- Novelje meg a hémér-
séklet tul alacsony sékletet
HB 1 modul meghiba- Cserélje ki a modult 6.3

sodott

07.11.19 14.00



6 Karbantartas/Allagmegérzés

Veszély!
A Elektromos feszultség altali veszély.
' Minden olyan munkalatot, melyhez a gép burkolatanak kinyitasa szlkséges, kizarélag

engedélyezett villamossagi szakember végezhet.

Egésveszély!
é A fivdka és a megolvasztott ragasztéanyag akar 200°C-os is lehet. A karbantartasi és
allagmegdrzési munkalatok soran viselje héallé véddkesztydit.

6.1 Karbantartasi intervallumok
Tartsa be az itt megadott karbantartasi intervallumokat a hibamentes és biztonsagos uzem
biztositasahoz:

Naponta: Ellenérizze a favokarendszer szabad atjarhatésagat (szemrevételezéssel)

Sziikség esetén tisztitsa meg a fuvokarendszert.

Hetente: Ellenérizze az 6sszes felszerelt kiegészitd helyes felszerelését és tomitettségét (szemre-
vételezéssel)

6.2 Tisztitas
* Atisztitashoz ne hasznaljon maré hatasu tisztitoszereket. Ezek sértlést okozhatnak a
készllék komponenseiben.
A tisztitashoz BUHNEN-hidegtisztitot ajanlunk (cikksz. F91997).

* Azokat a részeket, melyeket mar nem lehet megtisztitani (pl. megégett vagy kikemé-
nyedett anyag altal) teljesen cserélje ki. Ezeket a miiveleteket ajanlott a BUHNEN-szer-
viz altal elvégeztetni.

* Az anyagmaradvanyokat és egyéb szennyezddéseket kizarélag mechanikus uton, pl.
ronggyal, puha kefével, faspaklival stb. tavolitsa el.

6.2.1 Tisztitsa meg a fuvokat
Sziikséges szerszam * 1 villaskulcs 11 mm

Egésveszély!
é A modul és a megolvasztott ragasztéanyag akar 200°C-os is lehet. A kdvetkezd munkala-
tok soran viselje héallé védbkesztyt.

A fuvodka tisztitasahoz végezze el a kbvetkezd Iépéseket:

1. Afelhordodfejet hevitse fel Gzemi hGmérsékletre.

2. Afuvokat csavarozza le a villaskulccsal (11 mm).

3. Afuvokat a megfeleld fuvokatisztitd tlvel (cikkszamot Id. a tablazatban) szurja at:

Fuvoka @-h6z | Cikkszam
0,15...0,20 NKT0244
0,20...0,35 NKT0241
0,30...0,50 NKT0242
> 0,40 NKT0243

4. Csavarozza vissza a favokat.

10

FCH0479-2XM_HU_191107.indd 10 @ 07.11.19 14.00



6.3 HB 1 modult kicserélni

Sziikséges szerszam * 1 imbuszkulcs 3 mm
. 1 villaskulcs 11 mm

3 abra: HB 1 modul kicserélése

Egésveszély!
é A modul és a megolvasztott ragasztéanyag akar 200°C-os is lehet. A kbvetkezd munkala-
tok soran viselje héallé vedbékesztydt.

A HB 1 modul kicseréléséhez végezze el a kdvetkezd lépéseket:

1. Afelhorddfejet hevitse fel Uzemi hémérsékletre.

2. Afuvokat csavarozza le a villaskulccsal (11 mm).

3. A 3 abra-an mutatott csavarokat (1, M4) egy imbuszkulccsal (3 mm) lazitsa meg.
4. Vegye le a modult.

11
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4 abra: O-gylriik behelyezése

5. Ellendrizze a mellékelt O-gylirik teljességét és helyes fekvését (lasd 4 abra).
6. Helyezze fel a modult a felhordofejre és csavarozza fel.
7. Csavarozza fel a fuvdkat a modul fuvokatarto labara ((8) poz. a 2 abra-an)
Szikség esetén varjon keveset, mig az uj modul eléri az Gzemi h6mérsékletet.
7 Javitas
A jelen utmutatoban leirtaktol eltéré javitasokat kizardlag a BUHNEN altal megbizott vagy

egyéb szakképzett személyek, eredeti BUHNEN-cserealkatrészek hasznalataval végez-
hetik el.

8 Jotallas
A készilék a technika legujabb allasa szerint kerul kifejlesztésre és legyartasra. Vasar-
I6inknak a térvényes elbirasoknak megfeleld jotallast vallalunk a készilék mikddésére,
anyagaira és megmunkalasra. Ez alél a normal kopas jelent kivételt.

A jotallas megsziinik szakszeritlen kezelés, tulzott erdkifejtés, harmadik fél altali javitas
vagy nem eredeti cserealkatrészek hasznalata esetén.

A jotéllas kiterjed a javitasra vagy cserére, sajat belatasunk szerint. A szallitasi terjedel-
muinkon tullépd jétallas kizart, mivel a készulék szakszerl hasznalatat nem tudjuk garan-
talni.
Vegye figyelembe az altalanos Uzleti feltételeinket!

9 Megsemmisités

A készlléket, csomagolasat és tartozékait kornyezetbarat médon hasznositsa Ujra (az
Eurépai Parlament és Tanacs 2012. julius 4-i 2012/19/EU iranyelve szerint).

Ennek soran vegye figyelembe az orszagaban érvényes torvényeket és iranyvonalakat is.

12
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Cserealkatrészek
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5 abra:

Cserealkatrészek

Cserealkatrész-lista

Poz. Rendeléssz.

© O NOoO O WDN -

NKT0343
B29-021-0504
B29-082-0501

NKT0230
B50-027-0100
B26-001-0004

NKT1507

NKT0182

NKT0218

NKT0229

NKT0451

NKT0591

Mennyi- Megnevezés

ség

=S A A N AN,

Csatlakozodugasz 90°
Cordset NI120
Cordset PT100
Hengeres fejli csavar
Fitépatron HB 11
Levegbcsd

5/2-utas szelep
Adapter 45°, UNF 9/16
O-gyiirt 21,95 x 1,78
O-gydirQ

Fejsziir6 egység BM sorozat
HB 1 modul

13
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Megfelel6ségi nyilatkozat

C€

Conformity Declaration

We, the Biihnen GmbH & Co. KG
D-28277 Bremen

declare on our sole responsibility that the product

Applicator Head HB 11

to which this declaration refers, complies with the following Standards or normative

documents in its supplied condition:
EN 55014-1: 2012-05
EN 55014-2: 2016-01
EN 60204-1: 2007-06
EN 60519-1: 2017-06
EN 60519-2: 2007-05
EN 61000-3-2: 2015-03
EN 6100-3-3: 2014-03

in accordance with the stipulations of guideline

2006/42/EC
2011/65/EU
2014/30/EU

Bremen, August 2018 e Zﬂ'e‘f’

Hermann Kruse Bert Gausepohl
Technical Manager & General Manager
Documentation Representative

BUHNEN GmbH & Co. KG

Hinterm Sielhof 25

28277 Bremen » Germany

Telefon: +49 (0) 421 5120-0

Fax: +49 (0)421 51 20 - 260 [

info@buehnen.de .' BU H N E N

www.buehnen.de KLEBESYSTEME

Médositasok joga fenntartva © BUHNEN GmbH & Co. KG/FCH0479.2XM/HU/191107/H
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