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Wskazowki bezpieczenstwa

1.1 Mozliwe zagrozenia
Niebezpieczenstwo!
A Nigdy nie kierowaé przygotowanego do pracy aplikatora recznego w kierunku innych
oséb.

Niebezpieczenstwo na skutek wysokiego cisnienia!

Niebezpieczenstwo poparzenia!
é Dysza i stopiony klej mogg sie nagrza¢ do temperatury powyzej 200°C. Jesli dotykanie
jest nieuniknione, nalezy zawsze nosi¢ rekawice chronigce przed wysokg temperatura.

Niebezpieczenstwo na skutek dziatania pary!

Nawet przy przepisowym uzyciu kleje topliwe poliuretanowe wydzielajg szkodliwe dla
zdrowia pary (izocyjaniany). W razie dtuzszego przekroczenia przepisowej temperatury
stosowania tworzg sie szkodliwe dla zdrowia produkty rozktadu.

Reizend

Dla wlasnego bezpieczenstwa nalezy przestrzegac nastepujgcych wskazéwek:

» Stosowac wylgcznie w dobrze wentylowanych pomieszczeniach. (zwrot S 51).

* Nie nalezy wdychac pary i rozpylonej cieczy (zwrot S 23).

* Nie jes¢ i nie pi¢ oraz nie pali¢ tytoniu podczas stosowania produktu (zwrot S 20/21).
Srodki pierwszej pomocy

Po zanieczyszczeniu ciata: Schtodzi¢ natychmiast zanieczyszczone miejsca duzg
iloscig zimnej wody.

Po kontakcie z oczami: Natychmiast przeptukac oczy biezgcg wodg przez pare
minut. Wystudzony klej powinien zosta¢ usuniety przez
lekarza.

W razie ztego samopoczucia po Zapewni¢ dostep swiezego powietrza. W razie przedtu-

wdychaniu par: zajgcego sie ztego samopoczucia nalezy udac sie do
lekarza.

Po potknieciu: W razie przedtuzajgcego sie ztego samopoczucia nalezy

udac sie do lekarza.

1.2 Zasady bezpiecznej eksploataciji

Aby zapewni¢ ochrone przed nieprawidtowym funkcjonowaniem i niewtasciwg obstuga,
nalezy zawsze przestrzegac nastepujgcych wskazéwek:

* W Zadnym przypadku nie wolno przekracza¢ maksymalnie dopuszczalnego cisnienia
roboczego kleju topliwego (80 bar).

» Z obszaru dyszy nalezy usungc¢ przedmioty palne lub wrazliwe na wysokg temperature.

« Chroni¢ urzadzenie przed wilgocig i wodg (ochrona przed porazeniem elektrycznym).

* Przestrzega¢ instrukcji technicznej stosowania kleju topliwego (ochrona przed btedami
stosowania).

* Przed jakgkolwiek ingerencjg w urzgdzeniu (utrzymanie w nalezytym stanie, czyszcze-
nie) nalezy odtgczy¢ napiecie zasilajgce (potgczenie wtykowe na ogrzewanym wezu).

* Przed magazynowaniem urzgdzenie nalezy catkowicie wychtodzic.

* W razie zauwazenia uszkodzenia urzgdzenia lub przewodéw zasilajgcych nalezy na-
tychmiast odigczy¢ zasilanie prgdowe. Niezwtocznie przekaza¢ urzgdzenie do spraw-
dzenia przez specjaliste. Mozna je ponownie uruchomic¢ dopiero po nalezycie przepro-
wadzonej naprawie (patrz rozdz. 6i 7).
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2 Informacje ogdline

Przed pierwszym uruchomieniem mikrogtowicy nanoszgcej nalezy uwaznie przeczytac
niniejszg instrukcje obstugi. W szczegolnosci nalezy przestrzegaé wskazéwek bezpie-

czenstwa zawartych w rozdziale 1.

Niniejsza instrukcja obstugi musi by¢ zawsze dostepna dla kazdego uzytkownika.
Nalezy réwniez przestrzegac instrukcji obstugi

* zespotu zbiornikéw oraz
* weza grzewczego,

w szczegolnosci zawartych w nich wskazéwek bezpieczenstwa.

2.1 Zakres zastosowania

Mikrogtowica nanoszaca HB 11 stuzy do nanoszenia (punktowego lub w formie $ciegu)
z dozowaniem klejéw topliwych za pomocg wymiennych dysz (zastosowanie zgodnie

Z przeznaczeniem).
2.2 Dane techniczne

Model HB 11

Numer czesci

Zakres dostawy

Masa [kg]

Napiecie zasilania
zaworu elektromagnetycznego [V DC]

Moc zaworu elektromagnetycznego [W]
Moc grzewcza [W]

Stopien ochrony

Temperatura robocza [°C]

Czas nagrzewania [min]

Czujnik temperatury

Przytgcze sprezonego powietrza [bar]

Maks. cisnienie kleju topliwego [bar]
Lepkos¢ kleju topliwego [mPas]
Czestotliwos¢ przetgczania® [cykle/s]

Czas reakcji zaworu elektromagnetycznego*
[ms]

Gwint dysz

Przytagcze kleju topliwego

Uchwyt gtowicy
Wymiary [mm]

Zalecane materiaty topliwe

NKT 0590.2 (Ni 120)

FCH 0479.2 (Pt 100)

* Mikrogtowica nanoszgca HB 11
*  Modut HB 1

e Zawor elektromagnetyczny

* Wtyk zaworu elektromagnetycznego

Dysza jest zalezna od danego zastosowania i nie zawie-
ra sie w komplecie. Nalezy jg zaméwi¢ oddzielnie!

0,62
24

12
100
IP40
do 195
<15

Pt 100 lub Ni 120
(alternatywnie: NTC lub FeCuNi)

5.6
Sprezone powietrze nie moze zawiera¢ kondensatu
ani kwasu.

80

500...15 000
maks. 200

3

UNF 3/8”

9/16”-18 UNF do standardowej $rednicy weza 8 (mozliwe
inne typy gwintow)

Do preta mocujgcego o @ 11...15 mm
170 x 18 x 130 (wys. x szer. x gteb.)
Kleje topliwe BUHNEN

* w zaleznosci od stosowanego kleju topliwego
4
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23 Rysunek wymiarowy
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3 Montaz

Rysunek 2: Przytgcza HB 11

Lp. Funkcja

Przytgcze sprezonego powietrza

Przytacze zaworu (do PLC/uktadu sterowania)

Sruba zaciskowa

Otwdér na pret mocujgcy

Przytgcze ogrzewanego weza
Modut HB 1

Filtr

Stopka dyszy
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3.1

Podtaczanie instalacji elektrycznej
W celu podtgczenia instalacji elektrycznej nalezy wykona¢ nastepujgce czynnosci:

1.

4.
5.

Przy urzgdzeniu zbiornikowym wytgczy¢ ogrzewanie wyjscia, do ktérego podtgczona
zostanie gtowica nanoszaca.

. W ukfadzie sterowania/PLC wytgczy¢ sterowanie zaworu elektromagnetycznego.
. Podtaczy¢ kabel do sterowania zaworem elektromagnetycznym do dotgczonej wtyczki

i podtgczy¢ oraz przykreci¢ wtyczke do zaworu elektromagnetycznego.
Wolny koniec kabla podtgczy¢ do odpowiednich przytgczy uktadu sterowania/PLC.
Potagczy¢ ztgcze wtykowe na korncu kabla (5) z wtykiem na ogrzewanym wezu.

&

Niebezpieczenstwo poparzenia!

Jesli ogrzewanie nie bedzie wytaczone (patrz krok 1) , od tej pory gtowica nanoszaca
bedzie ogrzewana i moze osiggnag¢ temperature powyzej 200°C!
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3.2

3.3

4.2

4.3

4.4

Podiaczanie zrodta sprezonego powietrza

Potaczy¢ zrodto sprezonego powietrza (szybkoztgcze PK4) z przytgczem (1)
(patrz Rysunek 2).

Doprowadzane sprezone powietrze nie moze zawiera¢ kondensatu ani oleju.
Waz grzewczy

Wymagane narzedzia * 1 Kklucz widlasty o rozm. 14

* 1 klucz widlasty o rozm. 19 (Pt 100) lub
* 1 klucz widlasty o rozm. 18 (Ni 100)

W celu podtaczenia ogrzewanego weza nalezy wykonaé nastepujgce czynnosci:
1. Aktywowacé ogrzewanie odpowiedniego wyjscia przy urzgdzeniu zbiornikowym.
2. Wylgczy¢ pompe.

3. Zaczekat, az ogrzewany wgz zostanie podgrzany do temperatury robocze;j.

4.

Skreci¢ ogrzewany waz z przytaczem (5)(patrz ,Rysunek 2: Przytgcza HB 11” na stro-

nie 6).

W trakcie tej czynnosci przytrzymac gtowice nanoszgcg kluczem widlastym o rozm. 14.
Teraz mozna uruchomié gtowice nanoszaca.

Praca
Uruchomienie

Czas nagrzewania gfowicy nanoszacej jest znacznie krotszy niz czas nagrzewania pozo-
statych komponentéw (urzadzenie zbiornikowe/ogrzewany waz).

Po nagrzaniu urzadzenia zbiornikowego mozna od razu uruchomi¢ gtowice nanoszgca.
Inne czynnosci przygotowawcze nie sg wymagane.

Regulacja dozowania kleju

Dozowanie kleju na jeden cykl zalezy od parametrow:
» ci$nienie kleju

+ S$rednica znamionowa dyszy

» czas otwarcia zaworu elektromagnetycznego

Po uruchomieniu w ramach prob nalezy ustali¢ optymalng kombinacje tych parametrow
w danym zastosowaniu.

Przerwy w pracy/koniec zmiany

W przypadku dtuzszych przerw w pracy/konca zmiany gtowice nanoszgcg mozna wytg-
czy¢ poprzez wytgczenie ogrzewania.

Czas nagrzewania po ponownym witgczeniu ogrzewania wynosi ponizej 10 min.
Obrébka klejéw topliwych PU

W przypadku klejéw PU (poliuretanowych) z powodu wilgotnoéci powietrza zachodzi reak-
cja chemiczna, prowadzgca do trwatego potaczenia klejonych przedmiotow.

W tym zakresie nalezy przestrzegaé naszej ,Informacji produktowej o poliuretanowym
kleju topliwym”.
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5.1
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Co sie dzieje, gdy...
Rozdziat ten podaje uzytkownikowi przeglad mozliwych komunikatéw btedow i statusu
oraz oferuje pomoc przy usuwaniu btedow.

Przy wystepujgcych zakidceniach w dziataniu urzgdzenia nalezy skontrolowaé przede
wszystkim:

* doprowadzenie pradu i
» zasilanie sprezonym powietrzem pod katem prawidtowego dziatania, oraz

» czy urzadzenie lub przewody zasilajgce (doprowadzenie pradu, sprezone powietrze)
nie posiadajg uszkodzen mechanicznych.

W przypadku stwierdzenia uszkodzen mechanicznych w zadnym wypadku nie wolno po-
nownie uruchamia¢ urzadzenia. Nalezy zleci¢ sprawdzenie i naprawe wykwalifikowanemu

SEerwisowi.

Wyszukiwanie i usuwanie btedow

Usterka Mozliwa przyczyna Rozwigzanie patrz rozdz.
Z dyszy kapie topliwy Modut HB 1 uszkodzony | Oczyscic¢ stopke dyszy/
materiat iglice 6.3
Wymieni¢ modut
Wyplywa za mata ilos¢ Cisnienie robocze za Zwigkszy¢ cisnienie ro-
stopionego materiatu lub | niskie bocze (maks. 80 bar)
materiat nie wyptywa Przerwane doprowadza- | Sprawdzi¢ przewdd do-
nie sprezonego powie- prowadzajacy sprezone
trza powietrze
System dysz zatkany Oczysci¢ lub wymienié 6.2.1
dysze
Uszkodzony czujnik Wymieni¢ czujnik tempe-
temperatury ratury
Temperatura obrobki za | Zwigkszy¢ temperature
niska
Modut HB 1 uszkodzony | Wymieni¢ modut 6.3

07.11.19 13:53



6 Konserwacja/utrzymanie w nalezytym stanie

Niebezpieczenstwo!
A Niebezpieczehstwo na skutek napiecia elektrycznego.
' Wszelkie prace, ktére wymagajg otwarcia urzgdzenia, moga by¢ wykonywane tylko

przez wykwalifikowanego elektryka.

Niebezpieczenstwo poparzenia!

é Dysza i stopiony klej mogg sie nagrza¢ do temperatury powyzej 200°C. W czasie prac
konserwacyjnych i utrzymania w nalezytym stanie nalezy zawsze nosi¢ rekawice chro-
nigce przed wysokg temperatura.

6.1 Okresy konserwacji
Aby zagwarantowaé bezbtedng i bezpieczng prace, nalezy przestrzegac¢ podanych okre-
sow konserwaciji:

Codziennie: Sprawdza¢ droznosc¢ systemu dysz (kontrola wizualna)

W razie potrzeby oczysci¢ system dysz

Co tydzien: Kontrola wszystkich zamontowanych elementéw pod katem nalezytego dokrecenia i
szczelnosci (kontrola wizualna)

6.2 Czyszczenie
* Nie nalezy uzywac¢ do czyszczenia urzgdzenia zadnych agresywnych srodkéw czysz-
czacych. Moga one spowodowac uszkodzenie komponentdéw urzgdzenia.
Zalecamy uzycie $rodka do czyszczenia na zimno firmy BUHNEN(nr art. F91997).

» Elementy, ktérych nie da sie juz wyczysci¢ (np. na skutek wypalonego lub wyreagowa-
nego materiatu topliwego) nalezy w catosci wymienic¢. Zalecamy wykonanie tych czyn-
nosci w serwisie firmy BUHNEN.

+ Resztki materiatu topliwego i pozostate zanieczyszczenia nalezy usuwac wytgcznie
mechanicznie, np. za pomocg szmatki, miekkiej szczotki, drewnianej szpachli lub po-
dobnych narzedzi.

6.2.1 Czyszczenie dyszy
Wymagane narzedzia * 1 klucz widlasty, rozm. 11 mm

Niebezpieczenstwo poparzenia!
é Dysza i stopiony klej topliwy mogg sie nagrza¢ do temperatury powyzej 200 °C. W czasie
ponizszych prac nalezy uzywac zaroodpornych rekawic ochronnych.

Celem oczyszczenia dyszy nalezy wykonac¢ nastepujgce czynnosci:

1. Nagrzac gtowice nanoszgcg do temperatury robocze.

2. Odkreci¢ dysze kluczem widlastym (11 mm).

3. Przeklu¢ dysze za pomocg odpowiedniej igty do czyszczenia dysz (nr art., patrz tabe-

la):
Do dyszy z @ Nr art.
0,15...0,20 NKT0244
0,20...0,35 NKT0241
0,30...0,50 NKT0242
> 0,40 NKT0243

4. Przykreci¢ dysze.

10
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6.3 Wymiana modutu HB 1
Wymagane narzedzia * 1 klucz imbusowy, rozm. 3 mm
* 1 klucz widlasty, rozm. 11 mm

Rysunek 3: Wymiana modutu HB 1

Niebezpieczenstwo poparzenia!
é Dysza i stopiony klej topliwy mogg sie nagrza¢ do temperatury powyzej 200 °C. W czasie
ponizszych prac nalezy uzywac zaroodpornych rekawic ochronnych.

W celu wymiany modutu HB 1 nalezy wykonac¢ nastepujgce czynnosci:

1. Nagrzac¢ gtowice nanoszgcg do temperatury robocze;j.

2. Odkreci¢ dysze kluczem widlastym (11 mm).

3. PoluzowacéRysunek 3 sruby (1, M4) widoczne na rysunku kluczem imbusowym (3 mm).
4. Zdjg¢ modut.

11
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Rysunek 4: Zaktadanie o-ringéw

5. Skontrolowa¢ dotgczone o-ringi pod kgtem kompletnosci i prawidtowego osadze-
nia(patrz Rysunek 4).

6. Natozy¢ modut na glowice nanoszacq i przykrecic.
7. Przykreci¢ dysze do stopki dyszy na module (poz. 8) wRysunek 2).
W razie potrzeby odczekaé chwile, az nowy modut osiggnie temperature robocza.
Naprawy
Naprawy wykraczajgce poza zakres napraw opisanych w niniejszej instrukcji obstugi

mogag byé przeprowadzane wylgcznie przez osoby wyznaczone przez firme BUHNEN lub
inne wykwalifikowane osoby z uzyciem oryginalnych czesci zamiennych firmy BUHNEN.

Gwarancja
Urzadzenie zostato zaprojektowane i wyprodukowane w oparciu o aktualny stan wiedzy
technicznej. Pierwszym nabywcom zgodnie z przepisami prawnymi udzielamy gwarancji

na nalezyte dziatanie, materiat i wykonanie. Z gwarancji wytgczone jest normalne zuzycie.

Gwarancja wygasa w razie stwierdzenia faktu nieprawidtowego obchodzenia sie z urza-
dzeniem, uzycia sity, naprawy przez osoby trzecie lub montazu innych czesci zamiennych
niz czesci oryginalne.

Z tytutu gwarancji wynika prawo do naprawy lub wymiany produktu — wedtug naszego
uznania. Gwarancja wykraczajgca poza nasz zakres dostawy jest wykluczona, poniewaz
nie mamy wptywu na prawidtowe uzytkowanie urzgdzenia.

Nalezy zapoznac sie¢ z naszymi warunkami handlowymi!
Utylizacja

Urzadzenie, opakowanie i wyposazenie dodatkowe nalezy przekazac do punktu ekolo-
gicznego recyklingu (w mys| dyrektywy 2012/19/UE Parlamentu Europejskiego i Rady z 4
lipca 2012 r.).

Nalezy rowniez przestrzega¢ obowigzujgcych w danym kraju praw i wytycznych.

12
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10 Czesci zamienne
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Rysunek 5: CzeSci zamienne

Wykaz czes$ci zamiennych

Poz. Nr kat.
NKT0343
B29-021-0504
B29-082-0501
NKT0230
B50-027-0100
B26-001-0004
NKT1507
NKT0182
NKT0218
10 NKT0229
11 NKTO0451
12 NKT0591

© 0O NOoO O WN -

Liczba
1

=S A A N, AN, A

\EFAVE]

Przytgcze wtykowe 90°
Cordset N1120

Cordset PT100

Wkret z tbem walcowym
Grzatka HB 11

Przewdd rurowy powietrzny
Zawor drogowy 5/2
Adapter 45°, UNF 9/16
O-ring 21,95 x 1,78

O-ring

Modut filtra gtowicy serii BM
Modut HB 1
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Deklaracja zgodnosci

C€

Conformity Declaration

We, the Biihnen GmbH & Co. KG
D-28277 Bremen

declare on our sole responsibility that the product

Applicator Head HB 11

to which this declaration refers, complies with the following Standards or normative

documents in its supplied condition:

EN 55014-1: 2012-05
EN 55014-2: 2016-01
EN 60204-1: 2007-06
EN 60519-1: 2017-06
EN 60519-2: 2007-05
EN 61000-3-2: 2015-03
EN 6100-3-3: 2014-03

in accordance with the stipulations of guideline

2006/42/EC
2011/65/EU
2014/30/EU

Bremen, August 2018 and Zﬂ'e"’

Hermann Kruse Bert Gausepohl
Technical Manager & General Manager
Documentation Representative

BUHNEN GmbH & Co. KG
Hinterm Sielhof 25

28277 Brema * Niemcy

Tel.: +49(0)4215120-0
Faks: +49 (0)421 51 20 - 260

]
o@bemen.ce M BUHNEN

www.buehnen.de KLEBESYSTEME

Zastrzega sie prawo do zmian © BUHNEN GmbH & Co. KG/FCH0479.2XM/PL/191107/H

FCH0479-2XM_PL_191107.indd 14 @ 07.11.19 13:54



