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1 BEZPECNOSTNE PREDPISY

VSEOBECNE

Informécie, ktoré su uvedené v tychto pokynoch, sa vztahuju nielen
na bezné pouZzivanie zariadenia, ale aj na vSetky prace, ktoré sa na
flom vykonavaju, &i uz ide o preventivnu udrzbu, opravy alebo
vymenu opotrebenych dielov.

Je mimoriadne délezité, aby ste vzdy dodrZiavali bezpecnostné
pokyny, ktoré su uvedené v tejto prirucke. V pripade nedodrzania
moZze déjst’ k poraneniu 0sdb alebo poskodeniu zariadenia alebo
systému.

Pred uvedenim zariadenia do prevadzky si pozorne precitajte tuto
prirucku a v pripade pochybnosti sa obratte na nas technicky servis.
Radi vam poskytneme vSetky potrebné informacie.

Uchovavajte priru€ky v bezchybnom stave. Mali by byt vzdy pristupné
operatorom a udrzbovému personalu.

Zabezpecte tiez material potrebny na zaistenie bezpecénosti: Vhodné
oblec€enie, obuv, ochranné rukavice a okuliare.

VZdy dodrZiavajte miestne predpisy na prevenciu Urazov na
pracovisku, ako aj bezpe&nostné predpisy.

SymBoLy

Symboly na taviacich zariadeniach, ako aj v tejto priru¢ke oznaduju
typ rizika, ktorému je vystaveny pouzivatel. Nedodrzanie varovného
upozornenia mdze viest k poraneniu osdb a/alebo poskodeniu
zariadenia.

Pozor:

Nebezpecenstvo Urazu elektrickym prdidom. Nedodrzanie méze
viest' k poraneniam alebo smrti.

Pozor:

> B

Horuce povrchy, vysoké teploty. Nebezpecenstvo popalenin.
Pouzivajte tepelnoizolacné prostriedky!

Strana 1-1



Bezpecnostné predpisy
MECHANIKA

V lepiacom zariadeni su zabudované pohyblivé &asti, ktoré mdzu
spbsobit poranenia. Zariadenie pouzivajte len na uréené Ucely a
nikdy neodstrafiujte ochranné zariadenia po¢as prevadzky.

Nepouzivajte zariadenie, ked chybaju ochranné prvky alebo nie su
spravne namontované.

Pri udrzbovych pracach alebo opravach zariadenie zabezpecte
vypnutim hlavného vypinaca.

Taviace zariadenie HB6000 Connect

Pozor:

Systém je pod tlakom. Nebezpecenstvo popalenia alebo
rozstreknutia Castic. Pouzivajte tepelnoizolacné prostriedky a
ochranné okuliare!

Pozor:

Informacie o spravnom pouzivani zariadenia. M6ze spdsobit jedno
alebo viacero z uvedenych nebezpecenstiev, preto je potrebné
dodrziavat pokyny, aby sa predisSlo poskodeniu.

>

ELEKTRIKA

Systém pracuje s jednofazovym striedavym prudom (1 ~ N/PE 230 V
50/60 Hz) alebo trojfazovym pradom (3 ~ N/PE 400/230 V 50/60 Hz).
Nikdy nevykonavajte prace na zariadeni, ked je pod napatim.

Zariadenie vyzaduje spravne uzemnenie.
Napajacie kable zariadenia musia byt dimenzované podla pridu a
napatia.

Kable je potrebné v pravidelnych intervaloch kontrolovat, &i nie su
stlacené, opotrebené alebo roztrhnuté. Pri pokladke kablov je
potrebné zabranit nebezpectenstvu zakopnutia a padu.

Hoci zariadenie spifia poziadavky podla EMV, neodporuéame
pouzivat zariadenia s vysokym vyZarovanim, ako su napr. mobilné
telefony alebo zvaracie zariadenia v blizkosti zariadenia.

Pozor:

Po preruSeni dodavky energie mézZe zostat zvySkové napatie. Pred
pracou na elektrickych komponentoch pockajte aspor 10 minut.

HYDRAULICKY SYSTEM

Kedze ide o systém, ktory je pod vysokym tlakom, je potrebné
vykonat zodpovedajuce bezpecnostné opatrenia.

Zariadenia su vybavené automatickym systémom na odlah&enie
tlaku. Pred vykonanim akychkolvek prac je vSak potrebné sa uistit, ze
okruh tavného lepidla je Uplne bez tlaku. ZvySené nebezpecéenstvo v
dosledku rozstreknutia horucich €astic s nebezpecenstvom
popalenia!

Pri manipulacii s tlakom, ktory méze zostat' v hadiciach po ochladeni
tavného lepidla, postupujte s najvy$Sou opatrnostou. Ked nie su
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zatvorené vystupné otvory, méze pri opatovnom zahrievani déjst k
rozstreku Castic.

VYHRIEVACIE CLANKY

Celé zariadenie pracuje pri teplotach az do 200 °C (392 °F).
Pouzivajte vhodné osobné ochranné prostriedky (odevy, obuv,
rukavice, ochranné okuliare), ktoré Uplne zakryvaju ohrozené Casti
tela.

Je potrebné zohladnit, Ze v désledku vysokych prevadzkovych teplot
teplo neklesa okamzite po vypnuti napajania. Lepidlo mdze byt stale
velmi horuce, aj ked uz stuhlo.

V pripade popalenia okamzite ochladte miesto Cistou studenou
vodou! Co najskér vyhladajte zavodného lekara alebo najblizSiu
nemocnicu! Nesnazte sa odstranit lepidlo z pokozky!

HLUK

Hlu€nost zariadenia je hiboko pod povolenou hrani¢nou hodnotou
(<70 dB(A)). Preto v tomto pripade nejde o Specifické
nebezpecenstvo, ktoré by bolo potrebné zohladnit.

MATERIALY

Systémy ,BUHNEN* s uréené na pouzitie s tavnymi lepidlami.
Nesmu sa pouzivat s inymi druhmi materidlov. NepouZivajte najma
rozpustadla, ktoré mozu spdsobit poranenie oséb alebo poSkodenie
vnutornych €asti systému.

Je nutné pouzivat vyhradne originalne komponenty alebo nahradné
diely ,BUHNEN®, pretoZe iba tie zaruéuju bezchybnu( prevadzku a
optimalny vykon systému.

Pri pouzivani lepidla je potrebné dodrziavat predpisy vyrobcu, ktoré
su uvedené v technickych udajoch a kartach bezpeénostnych udajov.
Pri tom je potrebné venovat osobitni pozornost odporucanej
pracovnej teplote, aby sa zabranilo strate kvality a spaleniu lepidla.

Pracovny priestor je potrebné dostatocne vetrat, aby mohli byt
odvadzané vzniknuté vypary. Zabrante vdychovaniu tychto vyparov
pocas dlhSieho ¢asového obdobia.

Strana 1-3



Bezpecnostné predpisy Taviace zariadenie HB6000 Connect

Tato strana neobsahuje text.

Strana 1-4



Taviace zariadenie HB6000 Connect

2

Uvob

/ L ]
o) meleris (1)

Uvod

V tomto navode na obsluhu najdete informacie o instalacii, pouzivani
a udrzbe taviacich zariadeni pre lepidla série ,HB 6000 connect* od
spolo¢nosti ,BUHNEN*.

Séria ,HB 6000 connect” zahfria sériu taviacich zariadeni s nadrzou s
objemom 5, 10, 20 a 35 litrov.

Vacsina fotografii a vykresov v tomto navode sa vztahuje na taviace
zariadenie ,HB 6000 connect s 5 | nadrzou. Tento model bol pouzity
ako referenény na vypracovanie tohto navodu na obsluhu, pretoze
jeho hlavné charakteristiky, s vynimkou objemu nadrze a vystupov
pripojeni, su zhodné s ostatnymi modelmi série ,HB 6000 connect”.

M BUHNEN

powered BY

Mmeler 14
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(o)1

Zariadenia ,HB 6000 connect® su uréené na pouzitie s hadicami a
aplika¢nou hlavou ,BUHNEN® na nanasanie tavného lepidla. V
réznych variantoch — nanasanie v pasoch, nanasanie na plochu alebo
nanasanie Spiralovym rozpraSovanim — pokryvaju Siroku Skalu
pouzitia a si mimoriadne univerzalne na vSetkych trhoch, kde sa
pouZzivaju.

PREVADZKOVE REZIMY

Zariadenia série ,HB 6000 connect” m6zu byt pouZité v nasledujucich
prevadzkovych reZimoch:

. Prevadzka

Tavic udrziava komponenty na teplote, ktora je zobrazena na displeji
a zadana ako pozadovana hodnota. Cerpadlo zostava aktivované v
pohotovostnom rezime, kym sa otvorenim jednej alebo viacerych
aplikaénych hlav nezaznamena pozZiadavka na spotrebu.

. Standby (pohotovostny rezim)

Taviace zariadenie zostava v pokojovom stave, pricom teplota
komponentgv je na (programovatelnej) hodnote pod nastavenou
hodnotou. Cerpadlo zostava deaktivované.

o Alarm

Tavi€ rozpozné prevadzkovu chybu a vyda zodpovedajuce hlasenie.
Cerpadlo zostava deaktivované.

. Vyp.

Taviace zariadenie zostane vypnuté. Komponenty nie su vyhrievané
a Cerpadlo je vypnuté. Privod elektrickej energie a vzduchu vSak
zostava zachovany.
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Uvod

IDENTIFIKACIA ZARIADENIA

Ked si chcete objednat nahradné diely alebo poZiadat o pomoc nas
technicky servis, uvedte model a sériové Cislo vasho zariadenia.

Tieto udaje a dalSie technické informacie najdete na typovom Stitku
na boku podstavca zariadenia.
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HLAVNE KOMPONENTY

1. Riadiaca karta na prednej strane

3. Kryt nadoby s lepidlom

5. Manometer tlak vzduchu/SK tlak
7. Sietovy vypina€ riadenia
9. Elektrické pripojky

Hadica — aplikacna hlava

11. Filter a vypustacia skrutka

)
5\H—/
D)

2. Pristupové dvere k
elektropneumatickej oblasti

4. Regulator tlaku vzduchu
Cerpadla

6. Typovy §titok

8. Rozdelova¢ hadicové pripojky (6
hydraulickych pripojok)

10. Pripojenie stlateného vzduchu
(max. 6 bar)

Uvod
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KOMPONENTY RIADIACEJ KARTY

. Dotykova obrazovka

. Indikator stavu (zelena, zIta, Cervena)

. Cervena kontrolka LED = &erpadlo je zastavené
. Tlacidlo stop

. Vypina¢ riadenia

. Zapnutie sietového vypinaca

O O WN -

/_.”\‘\

g

Uvod
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KOMPONENTY AUTOMATICKEHO PLNENIA LEPIDLA (ALTERNATIVNE)

VSEOBECNE
Ohybna plniaca rura
Plniace hrdlo
Vypustaci filter
Snimac plnenia
Pneumaticka hadica k saciemu hrdlu
Elektricky plniaci ventil
Privod vzduchu, vzduch z rozvodu (max. 6 barov)
Pripajacia skrinka
Nastavenie citlivosti regulatora plnenia
. Snimac so zastrékou a napajanie
. Pneumaticky vibrator
. Otvor sacieho hrotu
Potrubie privodu vzduchu

N RN

[ e | O N (o)
W N = O

Uvod

Strana 2-6



Taviace zariadenie HB6000 Connect

Uvod

PRISLUSENSTVO PRE ALTERNATIVY SERIE
HB 6000 cCONNECT

Ked ste pri konfiguracii zariadenia zvolili niektoré z rédznych alternativ,
je potrebné zakupit nasledujuce prislusenstvo:

MOZNE NAPAJACIE NAPATIE 400 ALEBO 480
Transformator pre 5, 10 alebo 20 | je potrebné objednat samostatne.

Alternativne automatické plnenie lepidla

Automatické plnenie lepidla sa musi objednat samostatne a je
rovnaké pre zariadenia s objemom 5, 10,20 a 35 1.
Alternativne signalne svetlo

Signalne svetlo sa musi objednat samostatne.

Alternativny proporcionalny ventil

Systém proporcionalnych ventilov VP je potrebné objednat
samostatne.

V oboch pripadoch je rovnaky pre vSetky zariadenia

ALTERNATIVNE VYBAVENIE

Na rozSirenie funkéného rozsahu taviacich zariadeni je mozné
zariadenia vybavit’ nasledujucimi prvkami:

. Systém rozpoznania nizkej hladiny roztaveného lepidla
pomocou plavaka alebo kapacitného meracieho snimaca.

. Doska s adaptérom pre predchadzajlce verzie zariadenia.
Na prispésobenie starsich zariadeni HB 6040, HB 6080 a HB
6160 a aktualnych zariadeni HB 6050 connect, HB 6100 connect
a HB 6200 connect.

. 4 kolieska: Iba pre zariadenia s objemom nadrze 20 a 35 1.
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3

INSTALACIA

Instalacia

Pozor:

Taviace zariadenia su vybavené modernou technolégiou a
predstavuju urcité nebezpelenstvo. Prace, instalacia alebo opravy
zariadeni smie vykonavat iba kvalifikovany personal s dostatoénym
vzdelanim a skusenostami.

PRIPRAVA

Taviace zariadenia série ,HB 6000 connect” sa dodavaju s
komponentmi, ktoré su potrebné na ich instalaciu. Niektoré
komponenty vdak musi zabezpecit samotny pouzivatel v zavislosti od
umiestnenia a pripojeni kazdej jednotlivej insStalacie.

. Kotviace skrutky taviaceho zariadenia
. Pripojovaci kébel k elektrickej sieti

. Vzduchové a pripojovacie vedenie k rozvodu stlateného
vzduchu

. Viacvodicovy kabel pre elektrické funkcie externého riadenia

. Volitelny systém odvzduSnenia plynu

PODMIENKY INSTALACIE

Pred inStalaciou taviaceho zariadenia série ,HB 6000 connect® je
potrebné zabezpedit, aby miesto na jeho indtalaciu umozrovalo
montaz, pripojenie a pouZivanie celého systému. Je tieZ potrebné
skontrolovat, &i privod elektrického pradu a vzduchu zodpoveda
poziadavkam taviaceho zariadenia, ktoré sa ma instalovat’
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Rozmerovy vykres Opis Rozmery

A Dizka zariadenia s otvorenymi dverami HB 6050 Connect 588 mm
HB 6100 Connect 671 mm
HB 6200 Connect 671 mm
HB 6350 Connect 742 mm

B Sirka zariadenia HB 6050 Connect 339 mm
HB 6100 Connect 339 mm
HB 6200 Connect 383 mm
HB 6350 Connect 435 mm

C VySka zariadenia HB 6050 Connect 481 mm
HB 6100 Connect 481 mm
HB 6200 Connect 526 mm
HB 6350 Connect 673 mm

D VysSka zariadenia s otvorenym krytom HB 6050 Connect 628 mm
HB 6100 Connect 760 mm
HB 6200 Connect 875 mm
HB 6350 Connect 1067 mm

E Dizka zariadenia s posunutym skrifiovym rozvadzagom HB 6050 Connect 838 mm
HB 6100 Connect 921 mm
HB 6200 Connect 921 mm
HB 6350 Connect 992 mm

SPOTREBA PRUDU

Pri montézi taviaceho zariadenia série ,HB 6000 connect” je potrebné
zohladnit' celkovu spotrebu zariadenia vratane spotreby hadic a
nainstalovanych aplikacnych hlav.

Pred pripojenim skontrolujte, ¢i napatie, na ktoré ma byt taviace
zariadenie pripojene, zodpoveda napatiu na typovom S§titku.

Skontrolujte, Ci je zariadenie dobre uzemnené.

Varovanie:

Nebezpectenstvo urazu elektrickym prudom. Hoci zariadenie este A
nie je zapnuté, na vstupnych svorkach je napatie. To moze

predstavovat nebezpecenstvo pri praci vo vnutri zariadenia.

Taviace zariadenia ,HB 6000 connect® sa musia inStalovat s
uzamykatefnym hlavnym vypinaom, ktory odpoji zariadenie od
napajania. Na ochranu proti pretazeniu a skratom je potrebné
zabezpecit zodpovedajucu ochranu vedenia a na ochranu oséb proti
skratu na zem je potrebné namontovat ochranny vypinac (Fl).

Vykon tychto ochrannych zariadeni je uvedeny v tabulke v &asti
.Pripojenie k elektrickej sieti®.
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Instalacia

STLACENY VZDUCH

Na in&talaciu taviacich zariadeni série ,HB 6000 connect® je potrebna
pritomnost stlateného vzduchu s maximalnym tlakom 6 barov, ktory
musi byt suchy a bez obsahu oleja a mastnoty.

Vnutorné pneumatické vybavenie taviacich zariadeni pracuje pri tlaku
minimalne 0,5 baru. Tlak pod touto hodnotou vedie k nespravnej
prevadzke s preruseniami.

Spotreba vzduchu zavisi od pracovnych cyklov valca ¢erpadla, ktoré
zase zavisia od spotreby lepidla pri nanasani. Preto je potrebné
odhadnut spotrebu v jednotlivych pripadoch. V8eobecne je mozné
ako maximalnu hodnotu uviest spotrebu 40 — 50 I/min. pri tlaku 6
barov a maximalnej rychlosti Cerpadla

DALSIE FAKTORY

Pri inStalacii taviacich zariadeni série ,HB 6000 connect” je potrebné
zohladnit’ dalSie praktické aspekty:

. Na pohodiné plnenie zariadenia by mal byt vzdy lahko pristupny
plniaci otvor.

. Tavné zariadenie by malo byt umiestnené tak, aby bol dobre
viditefny displej na prednej strane, na ktorom sa zobrazuju
teploty a pripadné alarmy.

. V €o najvacSej miere zabrarite zbyto€ne dlhym hadiciam, ktoré
vedu k vysokej spotrebe elektrickej energie a vysokym tlakovym
stratam.

. Tavné zariadenie neumiestfujte do blizkosti vykurovacich alebo
chladiacich zdrojov s vysokym vykonom, pretoZe to moze
negativne ovplyvnit jeho prevadzku.

. Je potrebné zabranit’ vibraciam taviaceho zariadenia.

. Zabezpecte jednoduchy pristup k miestam udrzby (filter,
vypustaci ventil, vnutro nadoby atd.)

VYBALENIE
Pred inStalaciou vyberte taviace zariadenie z palety a

skontrolujte, €i nie je poSkodené alebo zlomené. Akékolvek
poskodenie, vratane

poskodenia vonkajSieho obalu, je potrebné nahlasit
zéastupcovi spoloénosti ,BUHNEN* alebo hlavnej kancelarii.
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OBSAH

Prepravny obal taviaceho zariadenia série ,HB 6000 connect® mbdze
obsahovat dodato€né komponenty, ktoré boli objednané spolu s nim.
Ked tomu tak nie je, dodavka taviaceho zariadenia obsahuje
nasledujuce Standardné komponenty:

. Navod na pouzitie
. Hadicové skrutkové spoje

. Supravu prislusenstva

PRIPEVNENIE ZARIADENIA

Montaz sa vykonava pomocou ur¢enych otvorov v spodnej doske
pomocou skrutiek M8.

Ako volitelné prislusenstvo pre sériu ,HB 6000 connect” su k
dispozicii spodné dosky, ktoré su kompatibilné s rozlozenim otvorov
pre upevnenie predchadzajucich sérii. Oznadte a vyvftajte Styri otvory
pre skrutky M8 na upevnenie zakladnej dosky. V zavislosti od zakladu
stroja modzu byt otvory vyhotovené ako zavitové alebo priechodné
otvory.

Pozor:

Zabezpedte, aby 16Zko stroja, na ktorom ma byt upevnena zakladna A
doska, bolo vyrovnané, nevibrovalo a unieslo hmotnost' zariadenia

spolu s celkovym zataZzenim nadoby. Po upevneni zakladnej dosky

na 16zko stroja namontujte taviace zariadenie na dosku.
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PRIPOJENIE K ELEKTRICKEJ SIETI

Taviace zariadenia série ,HB 6000 connect” je mozné v zavislosti od
spotreby pripojit' k elektrickej sieti dvoma ré6znymi spbdsobmi:

. 1 faza 230 V AC.
. 3 fazy 400 V AC s nulovym vodi¢om.

. 3 fazy 240 V AC bez nulového vodica.
Vo vsetkych pripadoch je potrebné dobré uzemnenie.

Hodnoty spotreby podla zodpovedajliceho taviaceho zariadenia a
konfiguracie vystupov su uvedené v prilozenej tabulke. Vzhladom na
vysoku spotrebu elektrickej energie odpori¢ame napajanie 3-fazové
400 V AC s nulovym vodi¢om.

Pozor:
A Nebezpec€enstvo Urazu elektrickym pradom. NedodrZanie mbze
viest' k poraneniam alebo smrti.

W LTI

Dvere elektrickej skrine otvorte o najviac. Prevedte napajaci kabel
(max. @18 mm) cez priechodku kabla (P) a upevnite ho k vnatornému
ukotveniu. Pri tom dbajte na to, aby kabel dosiahol az po konektor
vykonovej karty, kde bude naintalovany.

P Kazdy vodi¢ napajacieho kabla pripojte na zodpovedajlice miesto na
konektor privodu napajania na vykonovej karte.

1/N ~ 230V 50/60Hz + PE  3/N ~ 400V 50/60Hz + PE

LIL2L3 N
Zariadenie Pocet vystupov 1 faza 3 fazy
230 VAC (1) 400 VAC (1)
HB 6050 Connect | 2 2565A 10,00 A
4 27,00 A 15,65 A
6 27,00A 23,48 A
HB 6100 Connect 2 - 14,35A
4 - 15,65 A
6 - 23,48 A
HB 6200 Connect 2 - 15,52 A
4 - 16,52 A
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Zariadenie Pocet vystupov 1 faza 3 fazy
6 - 23,48 A
HB 6350 Connect 2 - 18,70 A
4 - 26,52 A
6 - 27,00A

Maximalny prikon pre kazdy par hadicovych aplikacnych hlav: 1 800
w

(1) Maximalny povoleny pruad pre pripojenie je 27 A na fazu. V
tabulke vy$Sie je uvedeny maximalny prad pri pouziti najvyssieho

mozného vykonu.

V kazdom pripade je potrebné odhadnut indtalovany vykon, aby bolo A
mozné vybrat’ vhodnu pripojku.

3/N ~ 400V 50/60 Hz + PE (obmedzené na HB 6350 connect) 3 ~ 230

V 50/60 Hz + PE (pripojovacie svorky 10 mm2)

PRIPOJKA PNEUMATICKEHO SYSTEMU

Pred pripojenim privodu vzduchu k taviacemu zariadeniu Uplne
zatvorte regulator tlaku. Na to otocte regulator tlaku proti smeru
pohybu hodinovych ruciciek az na doraz.

Pripojte siet’ stlateného vzduchu (max. 6 barov) pomocou hadice s
vonkajSim priemerom 8 mm k vstupu taviaceho zariadenia. Na tento
ucel je zariadenie vybavené rychlou pripojkou.

Otvorte privod vzduchu a otocte regulator tlaku v smere pohybu
hodinovych ruciciek. Na kontrolu funkénosti €erpadla staci tlak 1 bar.

Cerpadlo nefunguje a manometer ukazuje 0 barov, ked taviace
zariadenie a pripojené hadice a aplikacné hlavice este nedosiahli
pracovnu teplotu.

Po skontrolovani spravnej funkcie ¢erpadla mdzete nastavit
pozadovany pracovny tlak.

Na manometri sa zobrazuje tlak vzduchu aj lepidla v pomere 1:13,6
(vzduch/lepidlo).

Pozor:
Nikdy nesmie byt prekroceny tlak vzduchu 6 barov. To by mohlo

sposobit vazne poskodenie zariadenia. Nebezpecenstvo vystrelenia
Castic vysokou rychlostou, ktoré mézu spdsobit zavazné poranenia.
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Instalacia

PRIPOJENIE HADIC A APLIKACNYCH HLAV

Taviace zariadenia série ,HB 6000 Connect* pouzivaju Standardné
komponenty ,BUHNEN*.

Je mozné pripojit az Sest hadic.

Pozor:

Pri pripajani vyvodov hadic a aplikagnych hlav skontrolujte, €i
pripojeny vykon neprekrauje maximalny povoleny vykon na jeden
vyvod.

Taviace zariadenia série ,HB 6000 connect” su vybavené
hydraulickym rozdelovaom s maximalne 6 moznymi vyvodmi.
Hadice spravne pripojte podla o€islovania na vykrese k rozdelovacu.

Bezpecénostné opatrenia:

. Na identifikaciu musi byt kazda hadicova pistol elektricky
pripojena ku konektoru s rovnakym &islom ako pouzity vystup.

. Na zniZenie priestoru pre hadice pouzivajte prednostne 45°
alebo 90° pripojovacie hrdla. Rovné pripojovacie hrdla tvoria
velfmi malé polomery ohybu, ktoré mozu viest k prasknutiu
vnutornej Casti hadice.

. Zaslepky, ktoré sa odstrania z rozdelovaca na pripojenie hadic,
starostlivo uschovajte. Ked' sa neskdr hadica odstrani, budu
opat potrebné.

. Elektrické pripojenie hadic a aplikaénych hlav vykonajte pri
vypnutom zariadeni. V opacnom pripade mézu nastat’ poruchy.

DEFINOVANIE PARAMETROV

Po instalacii taviaceho zariadenia a jeho komponentov je potrebné
nastavit zodpovedajuce pracovné parametre pre konkrétnu aplikaciu.

Medzi réznymi parametrami je nevyhnutné stanovit hodnoty
pozadovanych teplét kazdého pripojeného prvku a hodnotu alarmu
pre prekro€enie teploty. V pokrocilych systémoch je mozné nastavit
dalSie parametre (tyzdenné €asy zapnutia a vypnutia alebo hodnotu
teploty v pohotovostnom rezime), hoci hodnoty stanovené vyrobcom
su dostato¢né.

Pozri kapitolu 4, Pouzitie na konfiguraciu tychto parametrov.
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EXTERNE VSTUPY A VYSTUPY

Na zaklade vstupnych a vystupnych signalov (vstup/vystup) je taviace
zariadenie schopné jednoducho a priamo komunikovat s hlavhym
strojom. V zavislosti od volitelnych funkcii, ktoré su nainstalované na
zariadeni, je mozné pouzit Styri rozne signaly 1/0. Funkciu tychto
signalov si mézZe zvolit pouzivatel.

Typ (1 Opis Svorka/konektor

Externé zapnutie/vypnutie
Pri zopnutom kontakte sa zapne zariadenie; pri rozopnutom kontakte sa vypne

Zapnutie/vypnutie pohotovostného rezimu

Pri zopnutom kontakte sa aktivuje funkcia ,Pohotovostny rezim*; pri
rozopnutom kontakte sa deaktivuje a zariadenie sa vrati do stavu, ktory je
zadany ostatnymi signalmi zariadenia.

Vypnutie €erpania

Pri zopnutom kontakte sa aktivuje &erpanie (ked su spinené zodpovedajlce Svorka
podmienky); pri rozopnutom kontakte sa deaktivuje. XDI1.1/XDI1.2
XDI2.1/XDI2.2

Konektor na karte HMI(®)
DI3

Prevadzkova pripravenost’ (Auto Standby OFF)
Kontakt pre riadiaci signal prevadzkovej pripravenosti na prepnutie zariadenia

do pohotovostného rezimu a na vypnutie(z).

Vstup Zapnutie/vypnutie komunikacie
Pri zopnutom kontakte sa aktivuje komunikacia (Modbus/Profibus); pri
rozopnutom kontakte sa deaktivuje. Musi byt aktivované pouzivanie signalov

zariadenia®®).

Resetovanie alarmov
Pri zopnutom kontakte sa resetuje alarm v zariadeni.

Blokovanie zén
Vstupy na ovladanie blokovania zon. Zariadenie disponuje 8 kontaktmi na Ovladacie karty tepldt X21
blokovanie 8 programovatelnych skupin zon). Pri zopnutom kontakte je (signaly 1 az 4)
blokovana zodpovedajuca skupina (vypnuta); pri rozopnutom kontakte je X9 (signaly 5 az 8)
deaktivované (zapnuté) blokovanie zodpovedajucej skupiny.

Signal prietoku vyrobku (prietokomer/Flowmeter)
Digitalny vstup na pripojenie svetelnej zavory alebo signalu prietoku vyrobku pri
nainstalovanom ovladani prietoku(e).

Svorka(®
X
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(1)

)
(©)
4)
®)
(6)

Pozri bod 4 ,Pouzitie/nastavenia ponuky/konfiguracia vstupnych a vystupnych

signalov*. V zavislosti od volitelného prisluSenstava, ktoré je nainstalované v

zariadeni, sa niektoré vstupy nezobrazuju v ponuke.

Pozri bod 4 ,PouZitie/ponuka Ohrev/automaticky pohotovostny rezim — VYPNUT*.

Pozri bod 4 ,Pouzitie/nastavenia ponuky/dalSie konfiguracie®.

Pozri bod 4 ,Pouzitie/ponuka Ohrev/blokovanie®.

Pripojky su k dispozicii podla volitefného prisluSenstva, ktoré je nainstalované na zariadeni.
Pozri bod 4 ,Pouzitie/prietokomer*.

l
]
gl
g
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e OF
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R

Instalacia
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Typ (1 Opis Svorka/konektor

Standby (pohotovostny rezim)
Kontakt, ktory signalizuje, Ze zariadenie je v pohotovostnom rezime.

Oblasti s teplotami v poriadku

Pocas fazy ohrevu: Kontakt, ktory signalizuje, Ze vSetky teploty zariadenia
dosiahli hodnotu o 3 °C niz8iu ako je pozadovana hodnota (a uplynul ¢as
oneskorenia).

Pocas normalnej prevadzky: Oznamenie, Ze skuto¢na hodnota teploty nie je
nizSia alebo vysSia ako naprogramované hodnoty alarmu.

Pripravené (Ready) Svorka

Kontakt, ktory signalizuje, Ze zariadenie je v pohotovostnom rezime (teploty zo6n XDO03.1/XDO3.2

i su v poriadku a nie je zistena ziadna porucha). XD04.1/XD04.2
vystup [ -

Konektor na
karte HMI®
D02

Vykonava sa (Running)
Kontakt, ktory signalizuje, Ze zariadenie je v prevadzkovom rezime (teploty zén
su v poriadku a nie je zistena zZiadna porucha).

Alarm
Kontakt na zobrazenie, Ze zariadenie je v rezime ALARM.

Hladina
Kontakt, ktory signalizuje, ze obsah lepidla v nadrzi dosiahol najvyssiu hladinu.

Ziadna hladina
Kontakt, ktory signalizuje, Ze obsah lepidla v nadrzi je pod minimalnou hladinou.

(1) Pozri bod 4 ,Pouzitie/nastavenia ponuky/konfiguracia vstupnych a vystupnych
signalov®. V zavislosti od volitelného prislusenstva, ktoré je nainstalované v
zariadeni, sa niektoré vystupy nezobrazuju v ponuke.

(2) Pripojky podla volitelného prislusenstva, ktoré je nainstalované na zariadeni.
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PRIPOJENIE EXTERNYCH VSTUPOV A VYSTUPOV

Instalacia

Pozor:

VSetky vstupné/vystupné kable musia byt tienené. Na taviacom
zariadeni musi byt vonkajSie tienenie pripojené k zodpovedajucej
pripojke. Pri zariadeniach bez externej pripojky je mozné tienenie
pripojit k vnutornej uzemfiovacej kolajnici zariadenia.

V kazdom pripade je potrebné dbat na to, aby externy signal, ktory je
pripojeny k taviacemu zariadeniu, neobsahoval Sum alebo bol riadne
filtrovany.

Varovanie:

Nebezpecfenstvo urazu elektrickym praidom. Neopatrnost méze spo-
sobit’ poranenia alebo smrtefné urazy.

1. Odpojte zariadenie od napajania.

2. Otvorte predné dvere skrinového rozvadzaca, oto¢enim
upeviovacej skrutky o 1/4 otacky.

3. Signalizacny kabel (max. @ 14 mm) vilozte cez zadnu kablovu
priechodku zariadenia (P) a upevnite ho k vnatornému ukotveniu.
Pri tom dbajte na to, aby kabel dosiahol az k zodpovedajicim
svorkam.

4. Pripojte oba vodice k zodpovedajucej svorke. Je potrebné
dodrzat polaritu pripojenia.

o>
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Svorka Polarita pripojenia Konektor Polarita pripojenia
XDl 1.1 +24 V DC 200 mA DI3 1 +24 V DC 200 mA
XDl 1.2 IN DI3 2 IN
XDl 2.1 +24 V DC 200 mA DO2 1 +24VDC2A
XDI 2.2 IN DO2 2 GND
XDO 3.1 +24 V DC 100 mA IN
XDO 3.2 +24 V DC 100 mA

ouT
XDO 4.1 +24V DC 100 mA IN
XDO 4.2 +24 V DC 100 mA

ouT

Zabezpecte, aby boli kable spravne upevnené pomocou
svorkovych skrutiek.

Skontrolujte, Ci je kabel spravne pripojeny a &i jeho vedenie cez
rozvadzac nie je ohrozené pritlaCenim, prerezanim alebo inym

opotrebenim.

Ked chcete priradit funkciu pripojeného signalu, pozrite bod ,4
Pouzitie/ponuka Nastavenia/konfiguracia vstupnych a
vystupnych signalov*.
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INTERPRETACIA EXTERNYCH VSTUPOV A VYSTUPOV
Nasledujuce tabulky obsahuju stav jednotlivych vstupnych a

vystupnych signalov zariadenia.

Pripojenie
Vstup Opis
XDI1 XDI2 XDI3
Zopnuty Zopnuty Zopnuty Zapnuty
ZAP./VYP-
Rozopnuty Rozopnuty Rozopnuty Vypnuty
Zopnuty Zopnuty Zopnuty Standby (pohotovostny rezim)
Standby (pohoto-
vostny rezim) Rozopnuty Rozopnuty Rozopnuty No Standby (ziadny pohotovostny
rezim)
} Zopnuty Zopnuty Zopnuty Ziadne &erpanie
Cerpanie je vypnuté -
Rozopnuty Rozopnuty Rozopnuty Ziadna Cinnost’
Zopnuty Zopnuty Zopnuty Zisteny prechod
Activity (€innost)
Rozopnuty Rozopnuty Rozopnuty Zisteny prechod
Zopnuty Zopnuty Zopnuty Ziadna komunikéacia
Komunikécia N
Rozopnuty Rozopnuty Rozopnuty Ziadna Cinnost’
Zopnuty Zopnuty Zopnuty Alarms Reset
Zvysok alarm N
Rozopnuty Rozopnuty Rozopnuty Ziadna Cinnost’
Melter External machine

——

al

o CLOSE =1

%_&-_6.0
O

XDI
xbiz OPEN =0
27— @L
O SIGNAL !
Melter External machine
+24vV \1 T
%O ) CLOSE =1
S - P Y
o OPEN =0
@
SIGNAL

Instalacia
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Pripojenie
Vystup Opis
DO2 XDO3 XDO4
Standby +24 'V Zopnuty Zopnuty V ,pohotovostnom rezime*
(pohot?vostny ov Rozopnuty Rozopnuty No "Standby" (ziadny
rezim) spohotovostny rezim*)
Zény v +24 'V Zopnuty Zopnuty V ,Teplota OK*
teplota OK oV Rozopnuty Rozopnuty Bez ,Teplota OK*
+24 'V Zopnuty Zopnuty Pripraveny
Stroj je pripraveny
oV Rozopnuty Rozopnuty Nie je pripraveny
+24 'V Zopnuty Zopnuty Cerpa sa
Vykonava sa
oV Rozopnuty Rozopnuty Necerpa sa
+24 'V Zopnuty Zopnuty Ziadny alarm
Alarm
oV Rozopnuty Rozopnuty Alarm
] +24 'V Zopnuty Zopnuty Level "OK"
Uroven
oV Rozopnuty Rozopnuty Level ,Not OK*
+24 'V Zopnuty Zopnuty Level ,Not OK*
No Level
oV Rozopnuty Rozopnuty Level "OK"
Melter
. 24V [ '
XDO3
XDO4
ouTt
Melter
CLOSE I
1 CLOSED = +24Vdc
OPEN S HMI <ol OPEN= OVdc
24Vdc @ e GND
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Instalacia

PRIPOJENIE BLOKOVANIA ZON

Pozor:

VSetky vstupné/vystupné kable musia byt tienené. Na taviacom
zariadeni musi byt vonkajSie tienenie pripojené k zodpovedajlcej
pripojke. Pri zariadeniach bez externej pripojky je mozné tienenie
pripojit k vnutornej uzemnovacej kolajnici zariadenia.

V kazdom pripade je potrebné dbat na to, aby externy signal, ktory je
pripojeny k taviacemu zariadeniu, neobsahoval Sum alebo bol riadne
filtrovany.

Varovanie:

Nebezpecenstvo Urazu elektrickym pradom. Neopatrnost méze spo-
sobit poranenia alebo smrtelné urazy.

1. Odpojte zariadenie od napajania.

2. Otvorte predné dvere skrinového rozvadzaca, oto€enim
upevriovacej skrutky o 1/4 otacky.

3. Signaliza¢ny kabel (max. @ 14 mm) vilozte cez zadnu kablovu
priechodku zariadenia (P) a upevnite ho k vnatornému ukotveniu.
Pri tom dbajte na to, aby kabel dosiahol az k pripojkam (X21/X9)
riadiacej karty pre teploty.

4. Odpojte konektor z karty a pripojte vodice kablov k
zodpovedajucim svorkam. VSetky prerusovacie signaly musia
byt na aktivaciu spinané pomocou pinu GND.

X21

+24

GND

+24 | 4 3 2 1 |GND

G I L B B

X 2 A A

5. Zasunte konektor spat’ do karty.

6. Skontrolujte, i je kabel spravne pripojeny a ¢i jeho vedenie cez
rozvadzac nie je ohrozené pritlaCenim, prerezanim alebo inym
opotrebenim.

7. Na konfiguraciu réznych skupin blokovania a priradenie
zodpovedajuceho signalu pozri ,4 Pouzitie/ponuka Ohrev/
blokovanie®.

BEzDROTOVE PRIPOJENIE (WLAN)

Volitelne je zariadenie vybavené bezdrétovym komunikacnym
modulom (WLAN) pre pripojenie k lokalnej sieti.

Informacie o aktivacii a konfiguracii tejto funkcie najdete v kapitole 4
~Pouzitie®.
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Instalacia Taviace zariadenie HB6000 Connect

PRIPOJENIE SIGNALU PRIETOKU VYROBKU (PRIETOKOMER/
FLOWMETER)

Pozor:

VSetky vstupné/vystupné kable musia byt tienené. Na taviacom &
zariadeni musi byt vonkaj8ie tienenie pripojené k zodpovedajucej

pripojke. Pri zariadeniach bez externej pripojky je mozné tienenie

pripojit k vnutornej uzemriovacej kolajnici zariadenia.

V kazdom pripade je potrebné dbat’ na to, aby externy signal, ktory je
pripojeny k taviacemu zariadeniu, neobsahoval Sum alebo bol riadne
filtrovany.

Varovanie:

Nebezpecenstvo Urazu elektrickym pridom. Neopatrnost mdze sp6-
sobit poranenia alebo smrtelné urazy

1. Odpojte zariadenie od napajania

2. Otvorte predné dvere skrifiového rozvadzaca, oto¢enim
upevnovacej skrutky o 1/4 otacky.

3. Signaliza¢ny kabel (max. @ 14 mm) viozte cez zadnu kablovu
priechodku zariadenia (P) a upevnite ho k vndtornému ukotveniu.
Pri tom dbajte na to, aby kabel dosiahol aZz k zodpovedajucim
svorkam (X).

4. Pripojte oba vodi¢e k zodpovedajucej svorke. Je potrebné
dodrzat polaritu pripojenia.

Svorka Polarita pripojenia Farba FC

Xov ov MODRA

XIN IN CIERNA
X24V +24 V DC 400 mA HNEDA/RUZOVA

5. Zabezpedte, aby boli kdble spravne upevnené pomocou skrutiek.

6. Skontrolujte, Ci je kabel spravne pripojeny a &i jeho vedenie cez
rozvadzac nie je ohrozené pritlacenim, prerezanim alebo inym
opotrebenim.

7. Na priradenie funkcie pripojeného signalu pozri bod ,4 Pouzitie/
prietokomer®.

(*) Oznamenie: Ked vstupny signal pochadza z PLC, poradte sa s
naSou zakaznickou sluzbou.
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Instalacia

MONTAZ AUTOMATICKEHO PLNENIA LEPIDLA

PRIPOJKA PNEUMATICKEHO SYSTEMU

Pred pripojenim pneumatického privodu k plniacemu zariadeniu sa
uistite, Ze su Uplne zatvorené regulator stlaceného vzduchu systému
a privod hlavného vzduchu.

Pripojte plniace zariadenie pomocou ohybnej hadice s vonkajSim
priemerom 10 mm k privodu vzduchu (max. 6 barov) (1). Zariadenie
ma na to rychlu pripojku.

Privod vzduchu z rozvodne;j siete (2) sa pripoji pomocou 10 mm
vzduchovej hadice k Y-spojke (3) v oblasti sacieho hrdla lepidla.

Dbajte na oznadenie magnetického ventilu. 1 je vstup pre privod
vzduchu zo siete, 2 je vystup pre privod do dopravného potrubia.

Po pripojeni otvorte privod vzduchu a skontrolujte, ¢i tlak
neprekracuje 6 barov. VysSie tlaky mézu spdsobit’ turbulencie v
nadrzi s naslednymi poruchami zariadenia.

PRIPOJENIESACIEHO HRDLA

Sacie hrdo musi byt pripojené k otoénému skrutkovému spoju
plniaceho zariadenia zasunutim do vnutornej €asti kovového otvoru
az po jeho spodnu &ast.

Nastavte oto¢ny skrutkovy spoj do najvhodnejSej polohy pre
inStalaciu v zavislosti od polohy nadrze. Na tento ucel:

. Odskrutkujte tri skrutky na upevnenie krytu filtra a nastavte
oto¢ny skrutkovy spo;j.

. Otoc€enim nastavte oto€ny skrutkovy spoj do pozadovanej
polohy.

. Utiahnite skrutky, aby ste oto¢ny skrutkovy spoj upevnili v
pozadovanej polohe.
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UMIESTNENIE SACIEHO HRDLA

Na dopravu lepidla z nadoby na lepidlo do taviaceho zariadenia je
potrebné sacie potrubie zasunut’ az na dno nadoby.

Styri klapky, ktoré chrania vstup sacieho potrubia, si navrhnuté tak,
aby udrzali saci otvor otvoreny a bez upchania. Tym sa uvolni cesta
pre nasavané lepidlo.

Pneumaticky vibrator zabezpeduje, aby lepidlo okolo vstupu zostalo
volné, &im sa podporuje jeho nasavanie.

Sacie hrdlo pouziva stlaceny vzduch. Pomocou Venturiho efektu sa v
fnom vytvori podtlak, ktorym sa nasaje granulat lepidla a dopravi sa do
taviacej nadrze.

Venturiho efekt, vztahujuci sa na plniace zariadenie, spociva v
poklese tlaku vzduchu v désledku prudu vzduchu vo vnutri
uzavretého potrubia, priCom sa zvySuje rychlost vzduchu pri
prechode zUzenim vo vstupnom otvore.

Vzhladom na to, Ze saci otvor je pripojeny na tomto mieste, nasavané
lepidlo zostava v hom a je cez ohybnu hadicu dopravované do
taviacej nadrze.

ELEKTRICKE SPOJENIA

Pripojte signalizacny kabel do zodpovedajuceho konektora na zadnej
strane zariadenia.

Taviace zariadenie HB6000 Connect

SAUGOFFNUNG

,/’ "‘.'
//
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4 POUZITIE

V tejto kapitole je popisané pouzitie taviaceho zariadenia. Hoci je jeho
prevadzka velmi jednoducha, mal by ho obsluhovat' len vySkoleny
personal.

Pozor:
A Nespravne pouzitie méze spbdsobit poSkodenie zariadenia alebo
poranenie personalu obsluhy az smrt.

VSEOBECNE INFORMACIE

V zariadeni na tavné lepidla su tri velké skupiny komponentov s
regulaciou teploty:

. nadrz
. vyhrievané hadice a

. aplika¢né hlavy alebo ruéné pistole.

V3etky sa ovladaju z ovladacieho panela na prednej strane
zariadenia.

Prva délezita skupina pozostava z nadrze (T) a rozdelovaca (D).
Kazdy prvok mé svoje vlastné programovatelné prevadzkove
parametre.

Druha skupina pozostava z vyhrievanych hadic. V zavislosti od
modelu zariadenia su na ovladacom paneli oznacené Cislami zén 1.1
az6.1. Kazda hadica ma svoje vlastné programovatelné prevadzkové
parametre.

Tretia skupina pozostava z aplikaénych hlav. V zavislosti od modelu
zariadenia su na ovladacom paneli oznacené Cislami zén 1.2 az 6.2.
Kazda aplikacna hlava ma svoje vlastné programovatelné
prevadzkové parametre.

Cisla hadic a aplikaénych hlav st automaticky priradené k
hadicovému/aplikaénému kanalu, ku ktorému su pripojené pomocou
konektorov na zadnej strane taviaceho zariadenia.
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PLNENIE NADRZE

Nadrz mbze byt volitefne vybavena kontrolou hladiny. Oznamuje, Zze
hladina roztaveného tavného lepidla klesla na jednu tretinu objemu.

Jednotka vydava hlasenie pomocou externého signalu, ktory aktivuje
zodpovedajuci pripojeny pripravok.

Pozor:
Pred naplnenim zabezpecdte, aby sa pouZival rovnaky typ lepidla. A
Zmie&anie rdznych typov lepidiel méze spdsobit poSkodenie

taviacich zariadeni.

Pozor:

Nenapinajte nadrz nad uroven plniaceho otvoru.

Na naplnenie nadrze:

1. Otvorte veko nadrze

2. Na naplnenie lepidla pouzite lopatku alebo naberacku.
Nenaplfajte nadrz vyssie ako po vysku plniaceho otvoru. Veko
sa musi dat normalne zatvorit.

Pozor:
Nebezpecéenstvo popalenin Pri plneni vzdy pouzivajte ochranné &
rukavice a ochranné okuliare!

3. Po naplneni zatvorte kryt.

TYP OBJEM
HB 6050 connect 5,151 5,15 kg
HB 6100 connect 9,71 9,7 kg
HB 6200 connect 19,71 19,7 kg
HB 6350 connect 37,41 37,4 kg

V pripade hustoty 1g/cm?®

RUCNE UVEDENIE TAVIACEHO ZARIADENIA DO PREVADZKY
Pozor:

Automatické spusteniev zavisi od typu konfiguracie a podmienok
inStalacie zariadenia. DalSie informacie najdete v bodoch ,Funkcia
vypnutia po resete” a ,Konfiguracia zapnutia a Cerpania“.

Pred uvedenim taviaceho zariadenia do prevadzky skontrolujte, i je
jednotka spravne nainstalovana a €i su spravne pripojené vietky
vstupné a vystupné pripojky a prisludenstvo.

Rovnako je potrebné skontrolovat, ¢i je zariadenie naplnené lepidlom,
ktoré sa ma pouZit, a & su naprogramované pracovné parametre.
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Na spustenie:

1. Zapnite vypinad tavigceho zariadenia. Po aktivovani vypinaca sa
trvalo svieti ZELENA KONTROLKA POWER. Zariadenie je
napdjané, ale obrazovka zostava vypnuta.

2. Stlagenim prepinata ON/OFF sa obrazovka zapne a kontrolka
POWER zostane svietit. Hlavna obrazovka zobrazuje stav
zariadenia.

Ked teplota vSetkych aktivnych prvkov dosiahne pozadovanu
hodnotu (T-3 °C), aktivuje sa programovatelné ¢asové
oneskorenie, az kym sa prostrednictvom externého signalu
»1eplota OK* nevyda povolenie na prevadzku Cerpadla a
pripojenie k hlavnému stroju. Standardne sa zobrazuiju
pozadované a skuto€né teploty nadoby.

Pocas ¢asového oneskorenia blika symbol , Teplota OK®, kym
neuplynie naprogramovany ¢as. Na obrazovke sa vzdy
zobrazuju aktualne hodnoty teploty pre kazdu zénu.

Ked teploty vo v8etkych zénach prekro€ia pozadovanu hodnotu
teploty (T-3 °C) za menej ako 5 minut, zariadenie prejde do
stavu , Teplota OK* bez zretela na ,Oneskorenie spustenia
Cerpadla“.
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Stav zariadenia Symbol na obrazovke Stredna kontrolka LED Opis

Ohriat

Oneskorenie
08:31

Zariadenie ohrieva naprogramované zony.

Teploty v zénach zodpovedaju pozadovanej
hodnote, avsak je aktivované ,Oneskorenie
spustenia ¢erpadla“.

Nadrz alebo rozdeloval su v prevadzkovom
spohotovostnom rezime*.

Pohotovostny
rezim

Blokovanie Nadrz alebo rozdelovac je blokovany.

Alarm: Varova-
nie

Na zariadeni doSlo k poruche, prevadzka vSak
moze pokracovat.

Na zariadeni doslo k poruche a prevadzka
neméze pokracovat.

Alarm: chyba .f
Teplota OK “

UVOLNENIE RUGNEHO CERPADLA
Pozor:

Zariadenie je pripravené do prevadzky.

Uvolnenie Cerpadla zavisi od typu konfiguracie a podmienok
instalacie zariadenia. DalSie informacie najdete v bodoch
»1Automaticka funkcia blokovania ¢erpadla“ a ,Konfiguracia zapnutia
a vypnutia Cerpadla®“.

Ked zariadenie dosiahne ,teplotu OK*, ¢erpadlo je mozné ru¢ne STOPPED READY
zapnut a vypnut stla¢enim tlacidla ,STOP*. MODE MODE

Ked je vypnuté Cerpadlo, nepretrzite svieti Cervena kontrolka LED
vedla tlacidla.

Press to Press to
activate deactivate
pumping pumping
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OBRAZOVKA TAVIACEHO ZARIADENIA

7-palcova dotykova obrazovka zobrazuje najdélezitejSie udaje a
obsahuje pouzivatel'sku ponuku na individualnu konfiguraciu a
ovladanie zariadenia.

Ponuka ma nasledujucu Strukturu:

Enzhla a1l tha calandars

-8 11:15 RESET

: Hadn aver temperatura applicator 5

45 ==

ratura applicator 2
T

Home display

RESET
sanserzone hose £
[

Wid: Dver temperatura spplicator €

Flzsmatar =

Comsurption per tina m_pm

Coazurptlon per product m.;-':r

-

o

-
o

Alarms menu Calendar menu

Targat Comsumption

|

8880

Prazsira
Targ

canoral Sst-Falnt

canaral Variztion

Flowmeter Menu

BU/B8E

Rastors passeard code a: 1285

Heating menu

Access password
Cats & Tina
03-11-07

ats
s VY

Swane tchealagy:

Units and Language menu Date and time menu Main menu
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VSEOBECNE INFORMACIE

VSeobecne existuju r6zne symboly a informacie, ktoré sa opakuju
pocas navigacie na obrazovke. Z tohto dévodu su vysvetlené len na
zaciatku, priCom ich popis na nasledujucich obrazovkach nie je
uvedeny.

SYMBOLY NAVIGACIE

Symbol Sipky doprava (DOPREDU), v pravom spodnom rohu
obrazovky. Zobrazi sa, ked je mozné otvorit dalSiu stranku. Na
obrazovke HOME je mozné tymto spésobom otvorit PONUKU.

BACK HOME FORWARD

Symbol $ipky dolava (NASPAT), v lavom spodnom rohu obrazovky.
Tento symbol sa nachadza na vSetkych obrazovkach ponuky a
umoznuje vratit sa na predchadzajucu obrazovku.

Okrem toho sa mdzZete vratit na hlavnu obrazovku stlaéenim symbolu
HOME v strede spodnej Casti kazdej obrazovky.

ULOZENIE ZMIEN

Symbol ULOZIT ZMENY v pravom hornom rohu obrazovky sa
zobrazi na obrazovkach pre zadavanie udajov a programovanie. Ked
sa uloZia udaje, ktoré su zobrazené na obrazovke, symbol ma modré
pozadie. Ked udaje nie su uloZené, symbol sa zobrazi na zelenom
pozadi.

Temperature:

Pozor:

Zariadenie automaticky neuklada naprogramované udaje. Ked sa A
menia alebo programuju Udaje a maju sa zachovat, je vzdy potrebné

stlagit tlagidlo ULOZIT ZMENY.

Ziadne zmeny.

Zmena bola vykonana: Stlacte tlacidlo na ulozenie.
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VYSVETLENIE OBSAHU NA OBRAZOVKE

White: editable text.
Blue: non-editable text.

Hmlbes did a

Alphanumeric
keyboard

Green: activated.
White: deactivated.
Grey: disabled.

Inside device temperaturs alarm

Pumping au

Off after reset

Medbusz

Pouzitie

Green: press to save.
Blue: parameters saved.

White: editable parameter.
Grey: non-editable parameter.

MNumeric keyboard
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PONUKA HOME
Toto je hlavna ponuka, v ktorej sa zobrazuju najdélezitejSie udaje

zariadenia.
B A- Alarm a pristup do ponuky alarmov.
A G B - Stav tepl6t a rychly pristup k teplotam a stavom ohrevu.
D E C- Aktivacia/deaktivacia kalendara a pristup ku kalendaru.
LJ G D- Hladina lepidla v nadrzi (volitelné).
|< E- Skuto¢na teplota v nadrzi.
H | F- Cerpanie aktivované/neaktivované.
G- Skuto¢na teplota v rozdelovaci.
H- Skutocna teplota vo vyhrievanych hadiciach.
hl_/| |- Skuto¢na teplota aplikaénych hlav.
J- Symbol pre vyhrievanu hadicu/aplikaénu hlavu.
K- Ovladanie nanasania pomocou zariadenia (volitelné).
L- Pristup do ponuky Jazyk
M - Cas systému a pristup do ponuky Datum/¢as systému.
—= Na obrazovku HLAVNA PONUKA

VSEOBECNA TEPLOTA

Teplota OK.

Zariadenie sa nahrieva.

Zariadenie sa nahrieva.
Odpocitavanie ¢asovaca ,Oneskorenie spustenia Cerpadla®, ked
vSetky vyhrievané prvky prekrocia pozadovanu teplotu + 3 °C.

08:31

Zariadenie je v pohotovostnom prevadzkovom rezime.

Zariadenie je v prevadzkovom rezime blokovania.

Zariadenie s alarmom pri prekroCeni alebo nedosiahnuti teploty.

=l=l—==M=]=

Tento symbol tiez oznacuje, Ci je teplota zobrazena v °C alebo °F.
Stlacenim symbolu sa otvori ponuka Teplota a stavy ohrevu.
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ALARMY

Nie su signalizované zZiadne poruchy.

Na zariadeni doSlo k poruche, prevadzka vSak mdze pokracovat.

Na zariadeni doSlo k poruche a prevadzka neméze pokracovat.

EE N

Stlacenim symbolu sa otvori ponuka ALARMY.

STAV KALENDARA

. Kalendar nie je aktivovany.

Kalendar je aktivovany.
[ ©,

Stlagenim symbolu sa otvori ponuka KALENDAR.
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STAV HLADINY LEPIDLA

* BEZ automatického pInenia u * S automatickym plnenim
* BEZ snimaca hladiny * Hladina lepidla je takmer nulova
* S automatickym plnenim
« Hladina lepidla je takmer nulova,
DOPLNA SA
* BEZ automatického pInenia * BEZ automatického pInenia
» SO snimacom hladiny Hladina lepidla « Hladina lepidla je dostato¢na a
takmer nulova DOPLNA SA (extra &as)
* BEZ automatického pInenia u * S automatickym plnenim
» SO snimacom hladiny Lepidlo je v * Dostato¢na hladina lepidla
dostato€énom mnozZstve

STAV CERPADLA

Cerpadlo nie je aktivované.

=

Cerpadlo je aktivované.

Stlacenim symbolu sa otvori ponuka Prietokomer.
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Pouzitie

TEPLOTY

Zona sa nahrieva.

Ku kanalu nie je pripojené ni¢.

Chyba snimaca teploty v tejto zéne.

Zobna v rozsahu Teplota OK.

Zona v pohotovostnom rezime.

Zobna v rezime blokovania (vypnuta).

Zobna s varovanim pred prekro¢enim alebo nedosiahnutim teploty.
Oznamenie: Aby zéna mohla vydat varovanie o prekroceni teploty,
musi najskér dosiahnut’ pozadovanu hodnotu.

Zobna s alarmom pre prekrocenie alebo nedosiahnutie teploty.
Oznamenie: Aby mohla zéna vydat alarm pre prekrocenie teploty,

_© musi najskér dosiahnut’ pozadovanu hodnotu.

Stlacenim tlacidla teplotného rozsahu sa otvori ponuka Teplota a
stavy ohrevu.
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Taviace zariadenie HB6000 Connect

OBRAZOVKA RYCHLE NASTAVENIE TEPLOTY A STAVOV OHREVU
Tieto obrazovky poskytuju pristup k rychlemu nastaveniu zariadenia.

G) Tl

OFF Group: 1

A- VSetky zariadenia v pohotovostnom rezime (aktivovat/
deaktivovat).
B- VSeobecné vypnutie zariadenia (aktivovat/deaktivovat). -

Programovanie teploty.

C- Programovanie tepl6t.
D- VSeobecna pozadovana teplota (vSetky zény).
E- ZvySenie (+) alebo znizenie (-) vSetkych pozadovanych

hodnét o nastavenu hodnotu.

F - Teplotné zény (14 zén)
G- Skutoéna teplota.
H- Pozadovana alebo regula¢na teplota

« Zariadenie zapnut: Pozadovana teplota

« Zariadenie alebo prvok v pohotovostnom rezime:
Pohotovostny rezim Teplota

* Preruseny prvok: OFF

VSetky zény v pohotovstnom rezime/vypnut

I- Programovanie stavov zon.

J- Blokovanie podla skupin zén.

K- Vyber skupin (group).

L- Aktivovanie pohotovostného rezimu v kazdej zéne
M - Aktivovanie blokovania (OFF) v kazdej zéne.
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General Set-Point

General Variation a

Temperature

Calendar

Enable all the calendars

Pouzitie

PROGRAMOVANIE TEPLOTY

1. Zadajte ,Hlavnu poZadovanu hodnotu®, aby ste v8etky zéony
naprogramovali su¢asne na tuto teplotu.

2. Zadajte hodnotu tolerancie ako ,hlavnu variaciu® a pridajte ju k
.pozadovanej hodnote® (+) alebo od nej od¢itajte (-), aby ste
vykonali rychle nastavenie. Hodnota sa su€asne pripocita alebo
odpodita vo vSetkych zénach.

3. Stlacte tlacidlo ,Pozadovana hodnota“ a zadajte novu
pozadovanu hodnotu teploty

PROGRAMOVANIE STAVOV

1. Stlaéte tlacidlo ,Hlavny pohotovostny rezim®, aby ste vo vSetkych
zonach aktivovali (zelena) alebo deaktivovali (siva)
.Pohotovostny rezim*“. Ked je ,Hlavny pohotovostny rezim®
aktivovany (zariadenie je v pohotovostnom rezime), nie je mozné
aktivovat jednotlivé zény samostatne.

2. Stlacte tlagidlo ,Hlavné vypnutie®, aby ste aktivovali (zelena
farba) alebo deaktivovali (siva farba) blokovanie vo v8etkych
zbnach.

Ked je aktivovana funkcia ,Hlavné vypnutie” (zariadenie je
vypnuté), nie je mozné aktivovat' jednotlivé zony samostatne.

3. Na blokovanie skupiny zén vyberte skupinu a aktivujte
blokovanie (zelena). Pozri bod ,Blokovania® tykajuci sa definicie
réznych skupin

4. V kazdej zéne stladte tlacidlo ,Pohotovostny rezim®, aby ste
jednotlivo aktivovali (zelena) alebo deaktivovali (biela)
»pohotovostny rezim®.

5. 'V kazdej zéne stlacte tlacidlo ,OFF*, aby ste individualne
aktivovali (zelena) alebo deaktivovali (biela) blokovanie.

PONUKA KALENDAR

Tato ponuka umozfiuje naprogramovat kalendar so zmenami stavu
zariadenia. Po jej aktivacii sa automaticky zmeni stav zariadenia.

Ked je aktivovany kalendar, zariadenie sa zapne v stave, ktory je
naprogramovany v kalendari.

Je mozné definovat az Sest kalendarov (C1, C2, ...) a az Sest zmien
stavu za deh, aby sa mohli predvolit’ prevadzkové rezimy zapnut,
pohotovostny rezim alebo blokovanie (Off) zariadenia.

Pomocou moznosti ,Aktivovat cely kalendar” je mozné vsetky
definované kalendare aktivovat alebo deaktivovat sucasne.

Do kazdého kalendara je mozné pridat rézne dni v tyzdni. Je
potrebné dbat na to, Ze ten isty def nie je moZné naprogramovat v
dvoch aktivnych kalendaroch. Ked je teda deri v tyZdni
naprogramovany v aktivnom kalendari, tento def moze byt
definovany len v inych kalendaroch, ked' su tieto deaktivované.
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PONUKA JEDNOTKA A JAZYK

Units and Language

. Jednotka: Vyber zobrazenia teploty v °C/°F

. Jazyk: Vyber pozadovaného jazyka

Deutsch Frangais

Italiane Portugues

NASTAVOVANIE DATUM A CAS
Tato obrazovka umoznuje zobrazit a upravit datum a ¢as systému. Date & Time

Dalej sa zobrazuje verzia softvéru zariadenia a typ nainstalovanych PR
snimacov teploty.
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Pouzitie

ALARMY A VAROVANIA

Zobrazuje alarmy a varovania v chronologickom poradi. Na
obrazovke sa zobrazuje 5 alarmov a maximalne 3 obrazovky.

G=2ar Lol Ked je potrebné resetovat alarm alebo varovanie, aby sa zariadenie
55-20  11:15 — mohlo opat uviest do prevadzky, zobrazi sa tlacidlo, ktoré je potrebné
- o . ) X ,
2 Main over tempersture applicator 5 stlaCit a potvrdit, ze problém bol odstraneny.
1or4 V spodnej Easti obrazovky sa zobrazi tlacidlo ,Vymazat histériu®,

ktorym mézZete vymazat vdetky zdznamy alarmov/varovani.

HLAVNA PONUKA

A- Konfiguracia vyhrievacich zén
B- VSeobecné nastavenia zariadenia
A ?I!I? B C- Pristup k Statistickym udajom

Konfiguracia automatického plnenia lepidla
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PONUKA ,,1. OHREV*

1. Heating

GG E
G» Gy
c Jc 3
1.1 Zones 1.2 Sequential
B & 1
B {
[c Jc 2
1.3 Inhibition st-‘n.;hrh-hnrr

1.1 ZONY OHREVU

Tato ponuka umoZzhiuje v kazdej zéne nasledujuce:
. Zmenit nazov na jednoduchsiu identifikaciu zony.
. Upravit pozadovanu teplotu (pozadovana hodnota teploty).

. Upravit hodnotu pre pohotovostny rezim. Hodnota udava pokles
teploty v pomere k poZadovanej hodnote.

. Aplikovanie hodndét PID. Zariadenie je z vyroby nakonfigurované
so Standardnym reguluatorom PID
K dispozicii su Styri moznosti PID: Standardna, mierna, rychla

alebo ru¢na.

1.1

1.2

1.3

1.4

1.5

1.6

Taviace zariadenie HB6000 Connect

Konfiguracia zén ohrevu

Konfiguracia sekvenéného ohrevu podla zén
Programovanie blokovania

Konfiguracia ,pohotovostného prevadzkového rezimu®
Pristup k dodato¢nym volitelnym mozZnostiam

Pristup k recepturam lepidiel

Standby

El

Pozor:

Hodnoty PID maju priamy vplyv na proces ohrevu. Tieto hodnoty
merite len v pripade, Zze mate zodpovedajlce technické znalosti

alebo s pomocou zakaznickeho servisu spolo¢nosti BUHNEN.
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1.2 Sequential =

Enable sequential

Define groups

Group B

Sequential group A =)

4.1: Hose 4 4,2; spplicator 4

Pouzitie

1.2 SEKVENCNY OHREV

UmozZhuje sekvenéné spustenie ohrevu zén. Tym sa zabrani tomu,
aby bola z6na aktivna po dlhy &as, kym najpomal$ia zéna dosiahne
pozadovanu teplotu.

Tato funkcia umoznuje definovat' tri skupiny ohrevu: A, B a C.
Stlacenim tlacidla ,Definovat skupiny“ sa zobrazi okno, v ktorom je
mozné pridavat zény do skupin:

. Skupina A: Obsahuje v zdsade najpomalSiu nadrz, ktora sluzi
ako referencna pre ostatné zény. Je mozné pridat’ dalSie zony,
ktoré sa budu ohrievat su€asne s nadrzou.

. Skupina B: Je mozné pridat’ dalie zony a definovat hodnoty
teploty pred dosiahnutim pozadovanej hodnoty nadrze, ako aj
Cas Cakania.

. Skupina C: Je mozné pridat zony, ktoré nie su v skupinach A ani
B.

Ked sa vymaze prvok zo skupiny B alebo C, automaticky sa priradi do
skupiny A. VSetky zény su z vyroby zahrnuté v skupine A.
Priklad:

. Pozadovana teplota nadrze: 150 °C

. Programovanie skupiny B: -20 °C/5 minuat. 5 minut po dosiahnuti
teploty 130 °C v nadrzi za¢ne skupina B s ohrevom.
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1.3 BLOKOVANIE
V tejto ponuke je mozné definovat sedem skupin zén a

naprogramovat sposob aktivacie a deaktivacie blokovania (vypnutia).

V kazdej skupine sa uvedie:

Nazov skupiny. Nazov je mozné zmenit, aby sa ulahcila
identifikacia skupiny.

Rucné blokovanie skupiny. UrCuje, €i je mozné ru€ne aktivovat
a deaktivovat blokovanie tejto skupiny prostrednictvom ponuky
.Rychle nastavenie teploty a stavov ohrevu®.

Rucné blokovanie ma prednost pred externym blokovanim.

Automatické blokovanie pomocou externého signalu. Uréuje, €i
je mozné externe aktivovat alebo deaktivovat blokovanie tejto
skupiny. Je potrebné uviest, ktory zo siedmich moznych
externych signalov vykondva tuto funkciu.

Ten isty signal nie je mozné aktivovat v dvoch réznych
skupinach.

Zvolené zény. Zéna méze patrit’ do viacerych skupin alebo do
Ziadnej skupiny.

1.4 AuTo STANDBY — OFF

Tato funkcia umoznuje programovanie nasledujucich prevadzkovych
parametrov:

Deaktivacia pohotovostného rezimu: Automaticky deaktivuje
ruéne aktivovany prevadzkovy rezim ,VSeobecny pohotovostny
rezim“. Po uplynuti naprogramovanych minut zariadenie opat
spusti proces ohrevu.

Ked je aktivovany kalendar, zariadenie sa riadi
naprogramovanym kalendarom.

Kontrola aktivity: Programuju sa ¢asy prechodu do
pohotovostného prevadzkového rezimu a blokovania
(VYPNUTE), ked nie je pritomny prevadzkovy signal.
Prevadzka linky je monitorovana prostrednictvom digitalneho
vstupu. Ked sa zisti, Ze zariadenie nie je v prevadzke, po
uplynuti naprogramovaného ¢asu sa prepne do prevadzkového
rezimu ,Udrzba“ a po uplynuti druhého asu deaktivuje
kalendar. Zariadenie je mozné opat aktivovat’ iba ruc¢ne.

Taviace zariadenie HB6000 Connect

Group 1: Robot Arm RIGHT

Signal 1

e Distributor

4,1: Hose 4 4,2; spplicator 4
&.1: Hose & 6.2: Applicator &

< >

1.4 Auto Standby - OFF =]

Standby desactivation

Activity control

Standby due to lack of recharge

2.3 Input /¢ Output ’E‘

Imputs

DI Standby
XDI2 ON / OFF
DI3 Activity
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E Activity I

PRODUCTION IN THE MAIN UNIT
1 B B B B N

Part Part Part Fart | Part Part

ON Mode

STANDBY

. Pohotovostny reZzim z dévodu nedostatoéného naplnenia:
Zariadenie sa automaticky prepne do ,pohotovostného rezimu®,
ked nie je k dispozicii Ziadne lepidlo a po uplynuti
naprogramovaného ¢asu nie je zistené Ziadne plnenie.

1.5 DODATOCNE NASTAVENIE TEPLOTY

. Oneskorenie spustenia &erpadla: Cas, po¢as ktorého musi
zariadenie ¢akat na aktivaciu Cerpania po prekro&eni teploty
[Tpoz -3 °C] vo v8etkych aktivnych zénach.

. Programovatelné hrani¢né hodnoty: Definuju sa dve hrani¢né
hodnoty, ktoré zabraruju programovaniu poZadovanych teplét
pod alebo nad tieto hodnoty.

. Varovanie pre teplotu: Definuje sa hodnota (+ °C/°F) a ¢as, ktoré
uréuju, kedy sa v kazdej zone vygeneruje varovanie na
prekroCenie alebo nedosiahnutie teploty.

. Teplotny alarm: Definuje sa hodnota (+ °C/°F) a ¢as, ktoré
uréuju, kedy sa spusti alarm pri prekro¢eni alebo nedosiahnuti
teploty.

Ked je dosiahnuta jedna z tychto hodnét (+) a hodnota pretrvava
poc¢as naprogramovaného €asu, zariadenie vypne ohrev zény s
poruchou. Ked porucha pretrvava aj po 3 minutach, ostatné
z6ny sa automaticky vypnu. Ked sa dotknuté zény nachadzaju
pri nadrzi alebo rozdelovagi, zariadenie vypne aj Cerpadlo.
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. Celkovy teplotny alarm: Definuje sa hodnota (+ °C/°F) a ¢as,

ktoré urCuju, kedy sa spusti alarm prekroCenia teploty. Ked' sa v

akejkolvek zéne dosiahne tato teplota a tato teplota pretrvava

pocas naprogramovaného ¢asu, zariadenie vypne ohrev

vSetkych z6n a zastavi Cerpadlo.

. Adaptivny €as: Intervaly automatického nastavenia varovania a
alarmu teploty, ked personal obsluhy preprogramuje nastavené
hodnoty.

Taviace zariadenie HB6000 Connect

1.5 Heating Ext

Fumping pe

ammable limits

min max

T

&)

rature warning

Temparature alarm in )

Total alarm due to temperature

Adaptative time

6@ s
*) Priklady hodnét <
y
Stav Skutoéna Pozadova- Ohriat’ Cerpanie Teplota OK Aktivo- Aktivované
teplota* na vany Cerpanie
teplota alarm
. . . ZAP. ZAP. ZAP. VYP. ZAP.IVYP.
= ZAP. ZAP. ZAP. ZAP. ZAP./VYP.
Vypnuat Vypnut pri: VYP. ZAP. ZAP./VYP.
zariadenie poruche nadrze
Poruche rozdelo-
Vypnuat Zapnut pri:
Zona s Porucha v ostat-
poruchou nych zénach
Vypnut VYP. VYP. ZAP. VYP.
zoény

Strana 4-20



Taviace zariadenie HB6000 Connect Pouzitie

1.6 RECEPTURY LEPIDIEL

et e Tato ponuka umoziuje automatické prevzatie teplot spracovania v
zavislosti od zvoleného tavného lepidla. Dalej je mozné k uloZzenym
lepidlam zobrazit najdélezitejie udaje.

Kazdé lepidlo zo zoznamu je mozné vybrat’ na spracovanie.
Tymto spdsobom je mozné zmenit nazov lepidla a ulozené
Udaje. Vyber lepidiel BUHNEN je uZ predinstalovany.

. Vyber pozadovanej receptury lepidla sa vykonava na hlavnej
obrazovke. Stlacenim symbolu nadrze sa otvori okno s aktualne
zvolenym lepidlom. V poli vyrobku je mozné zmenit nastavené
tavné lepidlo.

'

Néahfad zvolenej
receptury lepidla

VoS

mPas

Offene Zeit
Vyber poZadovanej
receptury lepidla

Abbindezeit

Viskositd 2400 mPas
Offene Zeit sec

Betriebstemp. 180

Tank-Verteiler temp.

Heizschlauch temp.

Auftragskopf temp.
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Pouzitie Taviace zariadenie HB6000 Connect

PONUKA ,,2. VSEOBECNE NASTAVENIA“

A- Sprava hesiel
m B - Dodato¢né nastavenia
] B . . . . e
5 ||f|?$ C- Konfiguracia vstupnych a vystupnych signalov
2.2 Extra
2.1 Password B B
D- Resetovanie systému

2 | £

2.3 Input f Qugput | 2.4 Restore derault

2.1 SPRAVA HESIEL
Zariadenie ma tri irovne pristupu: Blokované, Pouzivatel a Expert.

. BLOKOVANE: Zobrazuje sa iba obrazovka HOME. Nie je
mozné upravovat hodnoty ani otvarat iné ponuky.

. POUZIVATEL: Umozfiuje zobrazit obrazovku HOME, pristup do
ponuky Teplota a stavy ohrevu, zobrazenie $tatistik, alarmov a
kalendarov. Repeat the new password

Mew password

. EXPERT: VSetky ponuky su dostupné.

Ked je zariadenie v prevadzkovom rezime BLOKOVANE alebo
POUZIVATEL chranené, ostatné moznosti je mozné aktivovat
stlagenim lubovolnej ponuky bez pristupového opravnenia. V tomto
momente program vyZaduje zadanie zodpovedajuceho hesla.

X
Passmord: m

Restore password code A: 1285
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Pri pokuse o pristup k ponuke s obmedzenym pristupom sa zobrazi
vyskakovacie okno s vyzvou na zadanie hesla.

Po zadani hesla EXPERT zostane zariadenie odomknuté poc¢as 15
minut. VZdy, ked sa na obrazovke vykonava nejaka ¢innost, systém
zostane v tomto rezime. Po uplynuti 15 minut sa zariadenie vrati do
rezimu POUZIVATEL.

Ked ste zabudli heslo urovne EXPERT, obratte sa na spolo¢nost
Bihnen GmbH & Co. KG, kde vam poradia, ako ho obnovit.

2.2 DODATOCNE KONFIGURACIE

. Aktivacia alebo deaktivacia alarmového signalu: Ked chcete

2.2 Extra Settings = vypnut zvuk, kliknite na symbol ALARM na obrazovke HOME.
S e cla +  Aktivacia alebo deaktivacia Setrica obrazovky: Po uplynuti
sereen sover prednastaveného €asu sa vypne obrazovka. Kliknutim na

vypnutu obrazovku sa obrazovka opat zapne a zobrazi sa

ponuka HOME.

Inside device temperature alarm

pa . Teplotny alarm rozvadzaca: Definuje sa hodnota (+ °C/°F) a
Cas, ktoré urcuju, kedy sa spusti alarm prekroCenia teploty vo

vnutri skrinového rozvadzaca zariadenia. Ked sa dosiahne tato

teplota a teplota pretrvava po€as naprogramovaného ¢asu,

OFf after reset zariadenie vypne ohrev vSetkych zén a zastavi ¢erpadlo.

Pumping autolock

Modbus
. Automatické blokovanie ¢erpadla. (Pumping autolock).

Pozri bod ,Funkcia automatického blokovania ¢erpadla“.

. Vypnutie po resetovani. (Off after reset). Pozri bod ,Vypnutie
po funkcii resetovania®“.

. Modbus. Aktivuje alebo deaktivuje externi komunikaciu
prostrednictvom Modbus.

2.2 Extra Settings

Channel number

. Cislo kanalu: Konfiguracia po&tu elektrickych vystupov, ktoré
Regrind charger SL’J aktl’VI’le \" taViacom Zariadenl’.

Feeder . Dopinanie plniaceho zariadenia: Zapina alebo vypina
Pattern controller prevadzku plniaceho zariadenia na pelety.

Level detector - Plniaci pripravok: Aktivuje alebo deaktivuje prevadzku
Extermal HMI externého privodu lepidla (externa hladina kvapaliny alebo
granulatu).

MMM N LCatlon

. Ovladanie luca. Aktivuje alebo deaktivuje funkcie ovladania
luca.

. Snima¢€ hladiny. Zapina alebo vypina prevadzku snimaca
hladiny.

. Externé HMI. Aktivuje alebo deaktivuje prevadzku externého
rozhrania Clovek-stroj.

. Bezdrétova komunikacia (Wireless comunication). Aktivuje
alebo deaktivuje prevadzku bezdrétového komunikaéného
systému WLAN zariadenia/systému.
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Stlacte él’pku,vaby ste sa dostali na obrazovku s moznostami
konfiguracie. DalSie informacie najdete v bode ,Bezdrotova
komunikacia“.

. Bluetooth. Aktivuje alebo deaktivuje funkciu Bluetooth.
Stlacte Sipku, aby ste sa dostali na obrazovku s moznostami
konfiguracie. Dal$ie informacie najdete v &asti ,Priloha k
pripojeniu Bluetooth®.

. Prietokomer. Aktivuje alebo deaktivuje kontrolu prietoku lepidla
(priepustnost).
Stlacte Sipku, aby ste sa dostali na obrazovku s moznostami
konfiguracie. Dal$ie informacie najdete v bode ,Prietokomer”.

2.3 KONFIGURACIA VSTUPNYCH A VYSTUPNYCH SIGNALOV
Umoznuje konfiguraciu digitalnych vstupov a vystupov zariadenia.

Mozné su nasledujuce vstupy:

2.3 Ipput / OQutput E{

. ON/OFF: Na uplné zapnutie alebo vypnutie zariadenia.

. Standby: Na aktivaciu alebo deaktivaciu prevadzkového
.pohotovostného rezimu”. LL Standby

D12 COMs OFF
. Prevadzka: Aktivuje kontrolu prevadzky na meranie ¢asu

automatického prechodu z pohotovostného rezimu do bR Pump OFF
vypnutého stavu.

Output

. Cerpadla: Aktivuje alebo deaktivuje erpadlo. D02 Zones in Temp. OK

+  COMs: Aktivuje alebo deaktivuje komunikaciu. e Alarms

. . . Dod Level
. Resetovanie alarmov: Pri zopnutom kontakte sa resetuje

alarm.
MoZné su nasledujuce vystupy:

. Hladina: Indikuje nizku hladinu lepidla v nadrzi.

. Cerpadla: Indikuje, ze je aktivované éerpadlo.

. Teplota OK: Indikuje, Ze stav taviaceho zariadenia je pripraveny
na Cerpanie.

. Chyba: Indikuje, Ze ja aktivny alarm.

. Hladina nie je OK (kontrolka): Aktivujte kontrolku nizkej
hladiny lepidla v nadrzi.
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Working hours

5 - 20

Filter change

Datalogger

]

Level alarm

Sound on alarm

Pouzitie

2.4 OBNOVENIE TOVARENSKYCH NASTAVENI

UmozZhuje vymazat vSetky zmeny, ktoré boli vykonané v systéme a
obnovit' zariadenie na tovarenské nastavenia.

Ked stlagite ,ANO*, zariadenie sa restartuje so $tandardnou
konfiguraciou.

PONUKA ,,3. STATISTIKY*
Tato obrazovka zobrazuje nasledujuce:

. Prevadzkové hodiny: Pocita hodiny, poc¢as ktorych je
zariadenie v stave ,Teplota OK®

. Vymena filtra. Na programovanie pocitadla hodin s
odpocitavanim. Ked sa dosiahne hodnota , 0%, zariadenie vyda
hlasenie, aby sa vykonala vymena filtra Castic.

Po vymene filtra je potrebné stlacit tlacidlo ,Resetovat®, aby sa
pocitadlo vratilo na naprogramovanu hodnotu.

. Datalogger. Cas intervalu pre zaznamenavanie
programovacich udajov a funkcie zariadenia.
Pomocou pocitatovej aplikacie je mozné vytvorit zaloznu képiu
udajov.

PONUKA ,,4. PLNENIE”
Tato obrazovka umoznuje ovladanie réznych uloh plnenia lepidla.
OBRAZOVKA 1: SNIMAC MINIMALNEJ HLADINY LEPIDLA

. Alarm hladiny: Cas, po uplynuti ktorého sa zariadenie zastavi
a vyda alarm signalizujuci nizku hladinu lepidla.

. Zvuk alarmu: Umoziuje konfiguraciu, ¢ ma alarm snimania
hladiny vydavat akusticky signal.
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OBRAZOVKA 2: AUTOMATICKA PLNICKA LEPIDLA

. Automaticka plIni¢ka. Aktivuje alebo deaktivuje automatické
plnenie.
Stlagenim tlagidla ,PLNIT* sa aktivuje ruéné plnenie. Pri
stla¢enom tladidle sa pini a pri uvolneni sa plnenie prerusi.

. Alarm podavaca. Definuje €as, ktory musi uplynut, aby sa
spustil externy alarm plnenia.

. Prilis dlhy ¢as plnenia: Umozuje nastavit ¢as, poc€as ktorého
sa bude pokracovat v plneni lepidlom po aktivacii snimaca
hladiny (nadrz je dostato¢ne, ale nie Uplne naplnena).

. Alarm chyba plnenia: Definuje maximalny ¢as, ktory méze
uplynat do naplnenia nadrze. Po prekro¢eni tohto Casu
zariadenie vyda alarm.

. Alarm otvoreny kryt: Vydanie akustického alarmu po otvoreni
krytu a automatické preruSenie podavania.

. Akusticky signal alarmu: Umoziuje konfiguraciu akustického
signalu v pripade alarmu.

Taviace zariadenie HB6000 Connect

4. Charge

-

Automatic ch .ar}:_e

Fezder alarm

Over charge time

Charge error alarm

er openad alarm
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Pumzing au

STOPPED
MODE

Press to
activate

pumping

Pouzitie

FUNKCIA AUTOMATICKEHO BLOKOVANIA CERPADLA
Zariadenie disponuje funkciou automatického blokovania Cerpadla po
Lvypadku pradu®, priamom odpojeni od siete, pri poruche alebo pri
zapnuti a vypnuti.

Na obrazovke ,2. VSeobené nastavenia/2.2 dodato¢né nastavenia®
sa aktivuje alebo deaktivuej tato funkcia.

2. Extra Settings 2.2 Extra Settings =

sound on alarm

Screen saver

READY
MODE

Press to
deactivate

pumping

Inside device temperature alarm

Pumping autolock

f after reset

Modbus

“AKTIVOVANE ,,AUTOMATICKE BLOKOVANIE GERPADLA*

Ked je aktivovana tato funkcia, automaticky sa aktivuje blokovanie
Cerpadla a rozsvieti sa Cervena kontrolka LED na tlacidle STOP, ked
udalost’ spbsobi prechod zariadenia do rezimu ERROR, STANDBY
alebo OFF.

Ked podmienky opat umoznia navrat do rezimu READY, plokovanie
je mozné deaktivovat stlacenim tlacidla STOP. CERVENA kontrola
LED zhasne a zariadenie sa nastavi do rezimu READY.

Priklad: Zariadenie je v rezime RUNNING. V tomto momente nie je
teplota v poriadku, takZe zariadenie sa po uplynuti
naprogramovaného ¢asu nastavi do rezimu ERROR. Automaticky sa
aktivuje blokovanie spustenia a rozsvieti sa Cervena kontrolka LED.
Kym nie je teplota v poriadku a chyba nezmizne, nie je mozné
deaktivovat blokovanie spusustenia. Ked teplota opat’ dosiahne
vhodnu hodnotu, zariadenie sa automaticky neprepne do rezimu
READY, ale je potrebné deaktivovat’ blokovanie spustenia
tlacidlom STOP, aby zariadenie mohlo opat Cerpat.
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, AUTOMATICKE BLOKOVANIE GERPADLA“ NIE JE AKTIVOVANE

Ked nie je aktivované, zariadenie sa po udalosti, ktora spdsobila
prechod do rezimu ERROR, STANDBY alebo OFF, automaticky
vrati do pohotovostného rezimu bez nutnosti stlaéenia tlac¢idla STOP,
ked su opat splnené podmienky. Cervena kontrolka LED zostava
vzdy zhasnuta.

Priklad: Zariadenie je v rezime RUNNING. V tomto momente nie je
teplota v poriadku, takze zariadenie sa po uplynuti
naprogramovaného ¢asu nastavi do rezimu ERROR. Ked teplota
opat dosiahne vhodnu hodnotu, zariadenie sa automaticky nastavi
do reZimu READY.

Taviace zariadenie HB6000 Connect

o Fumping autolodk

STOPPED READY
MODE MODE
Press to Press to
activate deactivate
pumping pumping

Pozor:

Zariadenie je mozné kedykolvek ru¢ne prepnut do rezimu
ZASTAVENE stlagenim tlagidla STOP. Potom sa rozsvieti ervena
kontrolka LED. V takomto pripade sa zariadenie méze vratit do
rezimu READY, aj ked' to podmienky dovolia, az po opatovnom
stlageni tlacidla STOP a zhasnuti kontrolky LED.

Pozor:

Ked nie je aktivovana funkcia ,Pumping Autolock®, odporuca sa
pripojit zariadenie k hlavnému stroju pomocou signalu ,ON/OFF*
alebo ,Cerpanie vypnuté", aby bolo mozné kontrolovane znovu
aktivovat’ zariadenie.

A
A
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2. EXtra Settings

off after reset

Hﬁ! ON f OFF I

Modbus

Node:

Enable all the calendars

Pouzitie

FUNKCIA ,,VYPNUT PO RESETOVANI“

Zariadenie je vybavené funkciou, ktora ho po vypadku pradu alebo
priamom odpojeni od siete vrati do stavu (ON-OFF), v ktorom sa
nachédzalo predtym.

Pod pojmom ,reset” sa rozumie vypnutie a opatovné zapnutie
pomocou sietoveého vypinaca zariadenia alebo vypadok pradu a
obnovenie napajania.

Na obrazovke ,2. VSeobecné nastavenia/2.2 dodato¢né nastavenia“
sa tato funkcia aktivuje alebo deaktivuje.

2.2 Extra Settings

Sound on alarm

Screen saver
1@ min

Inside device temperature alarm

Pumping autolock

off after reset
@ ‘~llim3

AKTIVOVANE ,,VYPNUTIE PO RESETOVANi“

Ked je aktivovana tato funkcia, zariadenie zostane po kazdom
»resete“ v rezime OFF a zobrazenie zostane vypnuté.

Potom je mozné opéat’ zapnut zariadenie:

. Pomocou externého relé ,ON/OFF“ (ZAP./VYP.) (ked je
nainstalované a aktivované),

. pomocou externej komunikacie (ked je nainstalovana a
aktivovana),

. pomocou funkcie kalendara (ked je naprogramovana a
aktivovana),

. alebo stlagenim tlagidla ,ON/OFF“ na prednom displeji.
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»VYPNUTIE PO RESETOVANI“ NIE JE AKTIVOVANE
off after reset

Ked nie je aktivovana tato funkcia, zariadenie sa po kazdom ,resete”

vrati do stavu ON alebo OFF (zapnuté/vypnuté), v ktorom sa ﬂ —

nachadzalo v danom okamihu.

Stav zariadenia je mozné zmenit’:

. Pomocou externého relé ,ON/OFF* (ZAP./VYP.) (ked je

nainstalované a aktivované), _
Enable all the calendars
. pomocou externej komunikacie (ked je nainstalovana a
aktivovana),
. pomocou funkcie kalendara (ked je naprogramovana a
aktivovana),
. alebo stlagenim tladidla ,ON/OFF* na prednom displeji.
Pozor: ,-\

Ked sa zariadenie pri ,resete” nachadza v rezime ERROR, zostane
vypnuté (OFF), aj ked je tato funkcia deaktivovana.

Po ,resete” je stav zariadenia nasledovny:
Vychodiskovy stav L. . . . . .
Funkcia je aktivovana Funkcia deaktivovana
Vybavenie OFF Vybavenie OFF Vybavenie OFF
(skryt)
Vybavenie ON
(obrazovka zap- Vybavenie OFF Vybavenie ON
nutd)
Nespravne vyba-
venie . .
(Obrazovka zap- Vybavenie OFF Vlybavenie OFF
nutd)

KONFIGURACIA ZAPNUTIA A AKTIVACIE CERPADLA

V zavislosti od indtalacie a programovania zariadenia su mozné rézne
rezimy zapnutia a aktivacie Cerpadla.

Nasledujuce diagramy znazornuju v zjednoduSenej forme
najbeznejSie postupy spustenia a aktivacie erpania.

Zmeny stavu zariadenia mézu byt v aktivované stlaéenim tladidla ON/
OFF alebo STOP, externymi vstupnymi signalmi (vstupy),

komunikaénymi signalmi (ModBus, Profibus atd'.),
naprogramovanymi stavmi alebo chybnymi funkciami:
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ERROR

SWITCH ON EQUIPMENT ON STOPPED n [l
RUNNIG ~ STANDBY
ERROR

1

RUNMIG STAMDEY

SWITCH ON EQUIPMENT ON STOPPED

ERROR

SWITCH ON EQUIPMENT ON STOPPED n l]

RUMMNIG STANDEY

ERROR

SWITCH ON EQUIPMENT ON STOPPED n l]

RUNMIG STAMDEY
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BEZDROTOVA KOMUNIKACIA (WLAN)

Volitelne je zariadenie/systém vybavené bezdrétovym
komunikaénym systémom na pripojenie k lokalnej sieti. Tento systém
spéja zariadenie/systém so servisnou platformou Bihnen(*) s
nasledujudcimi hlavnymi funkciami:

. Monitorovanie. Pravidelné odosielanie udajov o stave a
prevadzke na platformu. Tieto udaje je mozné nakonfigurovat
podla potrieb pouzivatela.

. Cinnosti a programovanie. Do vybranych zariadeni/systémov
je mozné odoslat’ ur&ité ¢innosti alebo zmeny v programovani.

. Technicka podpora. Zariadenie/systém poskytuje priame
informacie o svojom stave. Okrem toho je mozné naplanovat
jeho udrzbu alebo vytvorit historiu vSetkych zasahov, ktoré boli
na iom vykonané.

(*) Pre dalSie informécie o vyhodach tejto sluzby kontaktujte

zakaznicky servis alebo obchodného zastupcu spolo€nosti Blihnen.

KONFIGURACIA PRIPOJENIA

Taviace zariadenie HB6000 Connect

2.2 Extra Settings

Channel number

Regrind charger

Feeder

Pattern controller

Level detector

Extermal HMI

communlcation
;

>

Upozornenie:

Konfiguraciu pripojenia najdete v prilohe ,Konfiguracia bezdrétoveé-
ho pripojenia®“.

Na tejto obrazovke mbzete tiez nakonfigurovat nasledujice moznosti:

. Dialkové ovladanie. Aktivuje prijem signalu zariadenia, aby
mobhlo prijimat prikazy.

. Vzdialena aktualizacia softvéru. Aktivuje prijem signalu
zariadenia, aby mohlo prijimat aktualizacie softvéru.

. Staticka konfiguracia. Umozniuje konfiguraciu statickej IP
adresy pre taviace zariadnenie.

Wif1i configuration

Web configuration

PC configuration

Connection state

Online

S5ID: Metwork Mame

Remote actuatien

Remote SW update
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PRIETOKOMER (FLOWMETER)

Volitelne moze byt zariadenie vybavené regulaciou prietoku lepidla s
nasledujucimi funkciami:

2.2 Extra Settings

Channel number

. Okamzité meranie spotreby lepidla podfa ¢asu a vyrobku (chyba
<5 %).

Regrind charger

Feader
. Konfiguracia 5 vyrobkov v s editovatelnymi nazvami.

Pattern controller

. Programovatelny alarm pre spotrebu mimo hraniénych hodnét.

Level detector

Extermal HMI . PoZadovana spotreba pre vyrobok.

Wireless communication

. Samostatné nastavenie pozadovanej spotreby na vyrobok.

Bluetooth

‘ Flowmeter

. Automatické prispOsobenie pouzitej vzorke a pracovnej
rychlosti.

. Automatické prispOsobenie systému po zmene pracovného
tlaku.

. Automaticka alebo ruéna kalibracia systému.
. Automaticky vypocet hustoty lepidla.

. Nastavenie prietoku pomocou ru¢ného zadania do pola
korekcie.

. Vyber naprogramovanych vyrobkov z ivodnej obrazovky.

. Celkové a vyrobné Statistiky.

KALIBRACIA SYSTEMU
2.2 Extra Settings = Na obrazovke ,2. V§eobecné nastavenia/2.2 dodato¢né nastavenia“
sa tato funkcia aktivuje alebo deaktivuje. Na kalibraciu kliknite v
Channel nunber “ moznosti Prietokomer na Sipku vpravo. Kalibracia je potrebna:

Regrind charger

. Pri programovani prvého pouZitia.

Feeder

. Po zmene typu lepidla.
Pattern controller

. Po zmene pracovnej teploty.

Level detector

Extermal HMI . Po strate presnosti.

Wireless communicaticn

. Pravidelne (kazdé 3 — 4 tyZdne) pri zdkazkach s nizkou
Blustaoth spotrebou lepidla.

‘ Flowmater
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Délezité: Pocas kalibracie musi mat zariadenie pracovny tlak a
te plotu . Flowmeter

1. Zadajte hydraulicky tlak zariadenia.

Product Configuration

2. Stlacte tlacidlo ,Play“ v ¢asti ,Kalibracia®“. Zariadenie automaticky
vykona vypocty. V zavislosti od naprogramovaného tlaku a FrEEEIT
teploty, ako aj od typu lepidla méze proces trvat maximaine 1
hodinu.

3. Po dokonceni vypoctu sa vedla tla€idla ,Play® zobrazi
.Nastavenie“. V €asti ,Nastavenie“ sa zobrazi vypocitana Density calculation
hodnota. Je to hodnota v rozmedzi od 30 do 1 000, ktora zavisi
od viskozity lepidla, teploty a pracovného tlaku.

4. 4. Po dokonceni procesu kliknite na ,Ulozit*.

Calibration

Adjustment

Density

Tco Pump

VYPOCET HUSTOTY LEPIDLA
Tento vypocet je potrebny:

. Pri programovani prvého pouZitia.

. Po zmene typu lepidla.

Upozornenie:

Vzdy pouzivajte ochranné rukavice a ochranné okuliare.
Nebezpecenstvo popalenia.

1. Pripravte si nadobu a vahu (vynulovanu na hmotnost nadoby).
Zariadenie musi byt pripravené na volné vytlacenie aplikatorom.

2. Stlacte ,Play” pri ,Automaticky vypocet hustoty®. Za¢ne
odpoditavanie 10 sekund na pripravu aplikacie. Po uplynuti tohto
¢asu zaznie varovny signal a lepidlo musi volne vytekat’ do
nadoby pocéas 60 sekund.

3. Po 60 sekundach zaznie dalSi varovny ton. Potom zastavte vytok
lepidla, zvazte ho a hodnotu zadajte do pola ,Hmotnost®.

4. Zariadenie automaticky vypodcita hustotu a aktualizovana
hodnota sa zobrazi v oblasti ,Hustota“. Pressure

5. Volitelne je mozné priamo ru¢ne zadat hodnotu hustoty lepidla
pri pracovnej teplote (hodnota medzi 0,8 a 1 g/cm3).

6. Po dokoné&eni procesu kliknite na ,Ulozit“.

Flowmeter

Product Configuration

Adjustment st/10h

y calculation

KONFIGURACIA VYROBKU

Po kalibracii je mozné s prietokomerom pracovat velmi presne. Pred
a pocas prevadzky je mozné v ponuke pre nastavenie prietokomeru Tee Pump
zmenit' cely rad parametrov.

glem3

Density

Play
al
Play
al
al

Je mozné nakonfigurovat’ az 5 réznych vyrobkov. Na ich upravu
kliknite na ,Konfiguracia vyrobku®.
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Zobrazi sa zoznam 5 vyrobkov, ktoré su Standardne oznacené ako

Edit product LVyrobok 1% ,Vyrobok 2°... ,Vyrobok 5“.Vyrobok, s ktorym prave
pracujete, je zobrazeny modrou farbou a vyrobok, ktory vyberiete na
Id: @1 PRODLCT 1 Upravu, je zobrazeny ZItou farbou.

e

Stlacte tlacidlo ,Upravit®, aby ste zmenili hodnoty zvoleného vyrobku.

Id: @82 PRODUCT 2

Id. 83 PRODUCT 3 *  Oznacenie: Nazov vyrobku je mozné upravit po kliknuti na biele

pole.

Id: 24 PRODUCT 4

. Cielova spotreba: Zobrazi pozadovanu spotrebu v gramoch na
vyrobok. Méze byt programovana ru¢ne alebo samouciacim
spésobom.

Id: 85 PRODUCT &

. Samoucdiaci spdsob: Pozadovana spotreba na vyrobok sa
mdbze automaticky vypoditat po¢as vyroby.
Ked je mnozstvo lepidla na vyrobku vizualne spravne, stlacte
tlacidlo ,Play“. Od tohto momentu zariadenie pocita 10
vyrobkov, vypocita priemernu spotrebu na vyrobok a zobrazi ju
v textovom poli Pozadovana spotreba. Na ulozZenie tejto hodnoty
kliknite na symbol ulozenia.

. Varovanie: |de o percentualny podiel poZadovanej spotreby, od
ktorého sa spotreba povazuje za nedostatoénu. Zadana
hodnota plati pre horna aj spodnu hraniénua hodnotu.

Ked je pri vyrobku prekro€ena hranica spotreby, zariadenie vyda

-Learning varovanie. Toto varovanie zostane aktivne, kym neprejde
vyroobk, ktory je v ramci naprogramovanych lhrani¢nych hodnét
ETRE spotreby lepidla.

Po 5 minutach sa zobrazi dalSie varovanie, ked vyrobok stéle
prekracuje hrani¢né hodnoty. Tento alarm sa ulozi do histérie
alarmov a je mozné ho otvorit pomocou ponuky ,Alarmy*.

Correction

. Korekcia: Pre kazdy vyrobok je mozné naprogramovat’
percento korekcie (kladné alebo zaporné) pre ,pozadovanu
spotrebu®.

Ked systém napriklad pre ur€ity vyrobok vypocita 100 g/vyrobok
a skuto€na hodnota je 101 g/vyroobk, musite zadat' ,1 %", aby
bol vypocet spotreby eSte presnejsi.
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VYBER VYROBKU

Kliknite na symbol piestu na obrazovke ,Start, aby ste otvorili vyber
vyrobku, s ktorym chcete pracovat.

Displej zobrazuje udaje o spotrebe lepidla v realnom Case podla ¢asu
a vyrobku, ako aj naprogramovanu pozadovanu spotrebu pre zvoleny
vyrobok.

PocCas prevadzky je mozné pracovny tlak menit bez nutnosti
opatovnej kalibracie, pretoze systém pracuje s automatickou
regulaciou.

Ked chcete zmenit vyrobok, s ktorym chcete pracovat, kliknite na
biele pole s nazvom vyrobku.

Displej zobrazi 5 vyrobkov, z ktorych si mézete vybrat. Doteraz
spracovany vyrobok sa zobrazi modrou farbou a vyrobok vybrany na
dalSiu pracu sa zobrazi zltou farbou.

umption per product

Po vybere jedného z vyrobkov sa jeho konfiguracia s predtym
naprogramovanymi udajmi nacita do prietokomeru. Target Comsumption

Pressure

ect product

Id: &1 PRODUCT 1
Id: @2 PRODUCT 2
Id: 83 PRODUCT 3
Id: 84 PRODUCT 4

Id: 85 PRODUCT 5|

¥
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s Flowmeter

Flowmeter

st

Pouzitie

STATISTIKY PRIETOKOMERU

I?re zobrazenie ponuky Statistik prietokomera prejdite do menu ,;3.
Statistika“ a kliknite na Sipku vpravo v polozke ,Prietokomer*.

Obrazovka $tatistik je rozdelena na 6 oblasti. Prva éast je CELKOVE
VYROBKY. Ide o absolutne poé&itadlo, ktoré zaznamenava celkovu
spotrebu lepidla, celkovy pocCet vyrobkov a celkovu priemernu
spotrebu. Ostatnych pat Casti patri k 5 konfigurovatelnym vyrobkom.

Statistiky sa automaticky ukladaju kazdych 30 minat, po kazdom
vynulovani vyrobku, po kazdom vybere vyrobku a po kazdom kliknuti
na ,UloZit“. Ked nie su uloZené udaje, zobrazi sa moznost' ,UloZit* v
zelenegj farbe. Kliknutim mdzete udaje ulozit, aby sa nestratili po

vypnuti zariadenia.
Kazdy vyrobok a cela skupina mézu byt resetované samostatne.
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FUNKCIE POHOTOVOSTNEHO REZIMU
Pouzivanie funkcie pohotovostného rezimu poc¢as prestavok
v prevadzke taviaceho zariadenia pomaha Setrit energiu a umoziuje,

aby sa vyhrievané prvky rychlo vratili na poZadovanu teplotu po
opatovnom prepnuti do pracovného rezimu.

Pri aktivacii tejto funkcie sa pozadovana hodnota teploty
zodpovedajucich zén znizi na hodnotu, ktora je naprogramovana pre
kazdu zénu (pozri ,Ponuka ohrev/zény*).

Ked je napriklad pozadovana teplota nadrze 160 °C a parameter pre
pohotovostny rezim je nastaveny na -30 °C, pozadovana teplota
nadrze sa po stlaceni funkéného tlacidla pohotovostného rezimu znizi
na 130 °C.

Priority su nasledovné:

1. Externy signal pohotovostného rezimu

2. Funkéné tlacidlo pohotovostného rezimu alebo programovanie
podla kalendara.

3. alebo funkéné tlagidlo individualneho pohotovostného rezimu.
Pokial je teda externy signal pohotovostného rezimu aktivny, tuto

funkciu nie je mozné deaktivovat Ziadnou z troch ostatnych moznosti.

Funkcia pohotovostného rezimu by sa mala pouzivat podla
nasledujucich kritérii:

. ked je Cas prestavky kratdi ako 30 minut, nechajte taviace
zariadenie dalej normalne ohrievat.

. ked je &as prestavky dlh&i ako 30 minut a kratSi ako 4 hodiny,
aktivujte funkciu pohotovostného rezimu.

. ked je Cas prestavky dlh&i ako 4 hodiny, je potrebné zvolit jednu
z tychto dvoch moznosti: vypnut zariadenie, ked' sa jeho
pouzivanie na zvy3ok pracovného dna neplanuje alebo
ponechat funkciu pohotovostného rezimu, ked sa zariadenie ma
pouzivat edte v ten isty pracovny dern.

Taviace zariadenie HB6000 Connect

Imput
DI1 Standby
DI2 COMs OFF

DI3 Pump OFF

II'._'11-'_-|'|-:I|r'1|'

Enable all the calendars

-9
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Pouzitie

VYPNUTIE TAVIACEHO ZARIADENIA
Ked chcete vypnut taviace zariadenie:

1. Vypnite vypinac zariadenia na bo¢nej strane vedla privodu
napajania.
Tlakovy odlah€ovaci ventil odpoji hydraulicky okruh od tlaku a
vrati lepidlo spat do nadrze.

2. Vypnite privod vzduchu do aplikaénych hlav a privod napajania
riadiacej programovacej jednotky (ked je k dispozicii).

POUZITIE AUTOMATICKEHO PLNENIA LEPIDLA

Tato kapitola vysvetluje, ako sa obsluhuje plniace zariadenie. Aj ked
je jeho obsluha velmi jednoducha, nemal by ho pouzivat neskoleny
personal.

UVEDENIE DO PREVADZKY A AUTOMATICKY CHOD

Prevadzka plniaceho zariadenia je Uplne automaticka a vyZaduje iba
zapnutie, aby sa spustilo automatické plnenie, ked snimac nizkej
hladiny zisti potrebu.

i

1 4. Charge

Over charge time

Charge error alarm

opened alarm
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Automaticky proces plnenia bol vyvinuty podla nasledujicej schémy:

po | co—
—
Low level detection Launching the feeder
j p—
m
Stopping the feeder Detection of the correct level
System refilled Start of the over-level timing

NASTAVENIE CITLIVOSTI:

Nastavitelna citlivost snimaca, v zavislosti od pouzitého materialu a
hysterézy, ktora je povolend pri prevadzke plniaceho zariadenia, sa
prednastavuje po dokon&eni vyroby a preto ju NIE JE potrebné menit.
Vo vacksine pripadov je Standardné nastavenie pre pouzivanie
plniaceho zariadenia absolutne platné.

UMIESTNENIE SNIMACA HLADINY

Snimac je po dodani nastaveny tak, aby snimal plnu nadrz (zelena
kontrolka LED), ked je hladina granulatu priblizne 10 mm pod
snimacom.

V zavislosti od pouzitého granulatu méze byt potrebné pocas
uvadzania zariadenia do prevadzky vykonat jemné nastavenie:

Délezité: Pouzite lepidlo uréené pre prevadzkovu teplotu.

Pozor:
Horuca zéna s vysokymi teplotami. Nebezpe&enstvo popalenin. &
Noste tepelnoizolaéné prvky.
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1. Nadrz naplrite granulatom uréenym na pouzitie az po hladinu,
ktora sa povazuje za ,pInu“. Zariadenie musi mat prevadzkovu
teplotu a snima¢ musi byt Cisty.

2. Posurite kapacitny snima¢ smerom nahor alebo nadol voéi krytu,
kym kontrolka LED nezmeni farbu zo zelenej na €ervenu.
Kontrolka LED musi svietit nepretrzite ¢ervenou farbou.

>
@]
(-
Q.
(T

3. Odporuca sa skontrolovat nastavenie vykonanim niekolkych
automatickych cyklov plnenia.

Pozor:
A Ked je potrebné upravit citlivost snimaca, kontaktujte zakaznicku
sluzbu spoloénosti BUHNEN alebo predajcu vo vasej oblasti.
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Tato strana neobsahuje text.
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5

UbrZBA

Udrzba

Pozor:

Taviace zariadenia su vybavené modernou technolégiou a
predstavuju urcité nebezpelenstvo. Prace, instalacia alebo opravy
zariadeni smie vykonavat iba kvalifikovany persondl s dostatoénym

Skolenim a skusenostami.

Pracovny krok

V nasledujucej tabulke su stru€ne zhrnuté pokyny pre spravnu udrzbu
zariadenia. Pozorne si precitajte zodpovedajucu &ast'

Interval

pozri odseku

Cistenie vonkajsej strany

denne

Cistenie zariadenia

Odlah¢enie tlaku v systéme

Pred vykonanim udrzby a oprav hydraulického
systému

Odlahgenie tlaku v systéme

Vymena alebo. vycistenie

filtrov

.

Podla potreby (minimalne 1x ro¢ne)
Po kazdej zmene lepidla

Udrzba filtra

Vyprazdnenie a vycistenie

nadrze

Pritomnost’ spaleného lepidla
Po kazdej zmene lepidla

Cistenie nadrze

Kontrola funké&nosti termostatu

Kontrola po€as prace

Udrzba termostatu

Vymena zariadenia

VVymena alebo oprava zariadenia

CISTENIE ZARIADENIA

Odpojenie zariadenia od zakladovej
dosky

Aby sa zachovala vykonnost a dokonala pohyblivost vietkych
komponentov, musia byt vSetky €asti, a najma ventilaéna mriezka v
hornej asti taviaceho zariadenia, udrziavané v Cistote.

A

Pozor:

Nebezpecenstvo urazu elektrickym pradom.

Nedodrzanie méze viest k vzniku poraneni alebo smrtelnému urazu.
Ocistite vonkaj$iu stranu zariadenia vihkou handric¢kou.
Nepouzivajte Ziadne horfavé kvapaliny ani rozpustadia!

CISTENIE VONKAJSEJ STRANY

. Na materialy z polyamidov pouzivajte vhodné Cistiace

prostriedky!

. Prostriedok naneste na makku handricku.

. NepouZivajte ostré nastroje ani Skrabky s ostrymi hranami!

DEMONTAZ A VYMENA VONKAJSIEHO OBLOZENIA:

1.
2.

Vypnite taviace zariadenie.
Vypnite privod stlaeného vzduchu do zariadenia.
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Udrzba

3.

ODLAHCENIE TLAKU V SYSTEME

Na demontaz oblozenia zariadenia je najskér potrebné odpoijit
skrinovy rozvadzac¢ od nadrze. Na to uvolnite uvedenu skrutku
(A) otocenim o 1/4 otacky a posurite ju vo vedeniach.

Na demontaz dveri skrifiového rozvadzaca uvolnite skrutku (B)
oto¢enim o 1/4 otacky, nadvihnite dvere, otoCte a odstrarite
skrutky (C).

Na demontaz oblozenia skrifiového rozvadzaca uvornite skrutky
(D), ktoré upevnuju skrifiu k spodnej €asti zariadenia, a skrutky
(E), ktoré ju upeviiuju k rdmu skrifilového rozvadzaca.

Na demontaz obloZenia z nadrze uvolnite skrutky F a G, ktorymi
je tento kryt pripevneny k spodnej €asti zariadenia. Kryt a
obloZenie nadrze sa odoberaju sucasne.

Kryt nadrze zariadeni s objemom 5 a 10 litrov je mozné vybrat po
demontazi krytu nadrze. Na to staci zasunut’ osi koncov do
drazok v oblozeni (pozri obrazok 1).

Kryt nadrze zariadeni s objemom 20 a 35 litrov je moZné vybrat'.
Odstrani sa uvolnenim skrutiek krytu nadrze (pozri obrazok 2).

Taviace zariadenia série ,HB 6000 connect® su vybavené poistnym
ventilom, ktory umoznuje pneumatické alebo elektrické odfahcenie
tlaku v systéme hned po vypnuti zariadenia.

Pred vypnutim hydraulického prvku alebo pred otvorenim vystupu
rozdelovaca je potrebné vykonat nasledujuce kroky:

Taviace zariadenie HB6000 Connect
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Taviace zariadenie HB6000 Connect

Udrzba

1. Vypnite vvypinac zariadenia na dverach skrifového rozvadzaca
vedla regulatora tlaku. Ventil na odlahCenie tlaku odpoji
hydraulicky okruh od tlaku a vrati lepidlo spat do nadrze.

2. Ruéne alebo pomocou zodpovedajuceho prikazu programovacej
jednotky odvzdusnite vSetky pouzité aplikacné hlavy.

PRISTUP K PNEUMATICKEMU ZARIADENIU

Pre pristup k pneumatickému agregatu a dékladnejSiu udrzbu
zariadenia je potrebné odstranit’ skrifiovy rozvadzac, aby sa agregat
dal pohodlinejSie obsluhovat a bol pristupnejsi. Na to uvolnite skrutku,
ktora drzi skrifiovy rozvadzac v jeho polohe, oto¢enim o 1/4 otacky
(skrutka A) a posurite ho cez vedenia.

UDRZBA FILTRA

Taviace zariadenia série ,HB 6000 connect® su vybavené filtrom (50
mesh). Filter zabranuje vniknutiu necistét a zvySkov spaleného
tavného lepidla, ktoré Cerpadlo dopravuje z nadrze.

Pozor:

Odporuc¢ame pouzit filter aj na vstupnom ventile nadrze. Tento filter
funguje ako prva faza filtracie a zabranuje prenikaniu necistot zo
spalovania v nadrzi a inych necistét, ktoré mézu preniknut zvonku.

Lepidlo teCie z vnutornej strany na vonkajsiu stranu filtra, ktory
zachytava vsetky nedistoty.

Vypustenie je v hlave filtra.

Pri demontazi zostavaju necistoty vo filtri a vnutro rozdelovaca
zostava uplne Cisté. Filter mbZete vydistit’ alebo vymenit za novy.
Interval vymeny filtra zavisi od konkrétneho pouzitia. Pri tom
zohravaju ulohu rézne faktory:

. typ a Cistota pouzitych lepidiel
. pracovné teploty lepidla
. spotreba lepidla v zavislosti od €asu zotrvania v nadrzi

. Zmena typu pouzitého lepidla

Skontrolujte filter najneskér po kazdych 1 000 prevadzkovych
hodinach.

Pozor:
Nebezpeenstvo popalenin

Pri vymene filtra vzdy pouzivajte ochranné rukavice a ochranné
okuliare!

VYMENA FILTRA CERPADLA

Pri vymene filtra je potrebné zohladnit, Ze filter a vypustaci ventil

tvoria jednu konstrukénu skupinu:

1. Odpojte systém od tlaku.
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Udrzba Taviace zariadenie HB6000 Connect

2. Na demontaz celého filtra odskrutkujte skrutku so Sesthrannou
hlavou z konstrukénej skupiny pomocou 22 mm kli¢a na rary a
vyberte ju.

3. Filter vycistite v zavislosti od znecistenia filtracnej viozky alebo ho
zlikvidujte priamo podla platnych smernic o likvidacii odpadu.

4. 'V pripade poskodenia vymerite tesnenia.

5. Znovu priskrutkujte konStrukénu skupinu v smere pohybu
hodinovych ruciciek.

6. Vlozte konstrukénu skupinu naspat do rozdelovaca a dobre
utiahnite.

7. PokraCujte v normalnej prevadzke.

VYMENA FILTRA NA VSTUPE

Je potrebné dbat na to, aby bol saci filter pripevneny pomocou
pravotoCivého zavitu na sacom ventile a lavoto€ivého zavitu na
adaptéri rozdelovaca.

Upozornenie:

Je dblezité, aby sa filter rozobral a znova zostavil podla nizSie
uvedenych pokynov, aby sa nezasekol vstupny ventil.

Vypustite nadrz.
Odstrarte mrieZzku zo dna nadrze bez poskriabania nadrze.
Prepnite zariadenie do pohotovostného rezimu. -

Konstruk&nu skupinu filtra odskrutkujte pomocou nastréného ”
kla¢a €. 17 proti smeru pohybu hodinovych ruéi¢iek na jej hlave. i rendeathrees
5. V zavislosti od stupiia znedistenia filtra zlikvidujte sietku alebo "™

celu konstruénu skupinu podla platnych predpisov o likvidacii

odpadu. —
6. Konstrukénu skupinu filtra opat pripevnite v smere pohybu
hodinovych ruciiek k vstupnému ventilu.

DN~

Left-handed thread

Doleziteé:
Konstruk&na skupina sa smie utiahnut iba ruéne bez pouZitia sily, &
aby sa neuvolnil vstupny ventil.
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Taviace zariadenie HB6000 Connect Udrzba

CISTENIE NADRZE

V urcitych pripadoch je potrebné nadrz vycistit, aby sa zachovala jej
taviaca schopnost a neprifnavost. Nadrz je vnutri potiahnuta PTFE a
ma dostatoény sklon. Tym sa ulahCuje vypustanie tavného lepidla a
zabrarfiuje sa jeho zadrziavaniu, o vedie k jeho spaleniu.
ZmieSanim tavnych lepidiel mézu navySe vzniknut reakcie, ktoré
vedu k zniZeniu kvality, a tym k problémom pri vypustani do Cerpadia.
Cistenie nadrze sa odporuéa, ked:

. sa prechadza na iné tavné lepidlo.

. sa vo vnutri nahromadilo prili§ vela zvySkov po spalovani.

ZMENA TYPU TAVNEHO LEPIDLA

1. Pouzité tavné lepidlo spotrebuijte v ¢o najvysSej miere.
Ked to nie je mozné, postupujte podla pokynov v Casti
»Vyprazdnenie nadoby*.

2. Odstrante zvySky tavného lepidla z vnatornej €asti nadoby.

Pozor:
& Pouzivajte vhodné ochranné prostriedky proti vysokym teplotam!

3. Pridajte vhodny typ a mnozZstvo nového tavného lepidla,
pockajte, kym sa roztavi, a pre€erpajte aspori jednu naplr cez
systém (hadice a pistole).

ODSTRANENIE SPALENEHO LEPIDLA

Pozor:

Pouzivajte vhodné ochranné prostriedky proti vysokym teplotam!

Pozor:
Pred vykonanim prac na filtri alebo inych komponentoch, ktoré su

pod tlakom, je potrebné systém odpoijit' od tlaku (pozri
zodpovedajucu ast).

1. Nadobu ihned vyprazdnite (pozri ¢ast ,Vyprazdnenie nadoby"),
aby sa zabranilo prenosu zvy8kov spalovania do Cerpacieho
okruhu.

2. Odstrante zvySky tavného lepidla a spalené zvySky z vnutornej
Casti nadoby. Nepouzivajte ostré predmety, ktoré by mohli
poskodit vnutorné oblozenie.

Odporu¢ame pouzit drevenu Spachtlu.

3. Pridajte vhodny typ a zodpovedajuce mnozZstvo lepidla a

pockajte, kym sa roztavi.

4. Vyberte filtracnu viozku a v pripade potreby ju vycistite (pozri Cast
,2Jdrzba filtra“).

5. Vlozte filter spat bez vlozky.

6. Pomocou vystupu rozdelfovaca s Cislom 1 precerpajte aspon
jednu celd nadobu.
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Udrzba Taviace zariadenie HB6000 Connect

7.

Vyberte filter a vlozte zodpovedajucu filtraénu vlozku. Znovu
namontujte do rozdelovaca.

Nadobu znovu napliite lepidlom, poc¢kajte, kym sa roztavi, a
pokracujte v praci ako zvy&ajne.

VYPRAZDNENIE NADOBY

V pripade silného znecistenia by sa mala nadoba ihned vyprazdnit
bez toho, aby sa tavné lepidlo pretekalo cez Cerpaci systém.

V pripade modelu ,HB 6050 connect® nema nadrz odtokovu rampu.
Na odstranenie lepidla je preto potrebné pockat, kym vychladne a
zmrsti sa, ¢im sa oddeli od stien nadrze a lahS$ie sa odstrani.

Pri ostatnych modeloch sa nadrz vyprazdni podfa nasledujucich
pokynov:

1.

Udrziavajte prevadzkovu teplotu nadrze.

2. Odskrutkuijte kryt nadrze a nasledne odmontujte oblozenie
nadrze.
3. Spustite odtokovl rampu na nadrzi a pripravte vhodnu nadobu.
4. Odskrutkujte vypustaciu skrutku a nechajte lepidlo volne vytekat
do nadoby.
5. Ked je nadrz uplne prazdna, vycistite vystupny otvor a rampu od
zvy8kov lepidla.
6. Znova naskrutkujte uzatvaraciu skrutku.
7. Zdvihnite odtokovu rampu a znovu namontujte ¢ast obloZenia.
Pozor:
Na vyprazdnenie nadoby pouzite ochranné prostriedky vhodné proti &

vysokym teplotam!

UDRZBA TERMOSTATU

V pripade poruchy resetovatelného termostatu. Odstrarte nadrz s
krytom a posufite skrifiovy rozvadzaé. Ked je viditefny termostat,
stlacte tlacidlo ur€ené na opatovnu aktivaciu.
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Taviace zariadenie HB6000 Connect

Udrzba

ODPOJENIE ZARIADENIA OD ZAKLADOVEJ DOSKY

V pripade rozsiahlejSich udrzbovych prac by malo byt zariadenie
odstranené z miesta, kde je umiestnené, aby sa prace mohli
vykonavat' pohodinejSie a s lepSou dostupnostou.

Takto vyberiete zariadenie z podstavca:

1. Vypnite vypina€ zariadenia na dverach skrifiového rozvadzaca
vedla regulatora tlaku.

2. Odpojte systém od tlaku.

3. Elektricky a hydraulicky odpojte hadice, ktoré su pripojené k
vystupom rozdelovaca.

4. Odpojte privod napajania a uzemnenie.
5. Na vybratie zdvihnite z podstavca.
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Udrzba

UDRZBA AUTOMATICKEHO PLNENIA LEPIDLA

Taviace zariadenie HB6000 Connect

Pozor:

Plniace zariadenie je zariadenie s najnovSou technolégiou, avSak s
predvidatefnymi rizikami. Preto by mali mat pristup k zariadeniu len
odbornici s dostatoCnym vzdelanim a skusenostami s obsluhou,
inStalaciou alebo opravou takychto zariadeni.

A

Nasledujuca tabulka stru¢ne sumarizuje pokyny pre spravnu udrzbu
plniaceho zariadenia. V kazdom pripade si pozorne precitajte
zodpovedajucu Cast. Ked zariadenie nefunguje alebo funguje
nespravne, kontaktuijte technicky servis spolo¢nosti ,BUHNEN* alebo
svojho regionalneho zastupcu.

Pracovny krok Interval pozri odseku

Cistenie vonkajsej strany denne Cistenie zariadenia

Cistenie pneumatickej jednotky * Kazdy defi vykonavaijte kontrolu tlaku Regulacia tlaku v pneumatickom
« Kazdy tyZderi skontrolujte, Ci nie je niekde okruhu
netesnost

Cistenie snimaga plnenia * Tyzdenné Cistenie snimaca plnenia Udrzba snimaéa plnenia

*  Tyzdenné Cistenie

Sacia rura * Tyzdenne Konrola sacieho hrdla
Filter vystupu vzduchu * Tyzdenne Udrzba filtrov
Pneumaticky vibrator * Tyzdenne Kontrola pneumatického vibratora

CISTENIE ZARIADENIA

Aby bolo mozné zachovat dokonalu funk&nost plniaceho zariadenia,
je potrebné udrziavat Cisté vSetky komponenty, najma vystupy
sacieho potrubia.

Odstrarite odpad, ktory méze upchat vystupy vzduchu. Udrzujte rarku
na dopravu lepidla &istd a bez upchatia.

Jednotlivé ¢asti oCistite makkou handri¢kou a odstrarite
nahromadeny prach.

REGULACIA TLAKU V PNEUMATICKOM OKRUHU

Pravidelne kontrolujte okruh privodu stlaéeného vzduchu. Velmi
nizke tlaky neumozriuju spravne aplikovanie lepidla. Velmi vysoky
tlak méze spbsobit rozstrekovanie lepidla v nadobe taviaceho
zariadenia a dokonca ochladenie roztaveného lepidla.

Pravidelne kontrolujte, €i nie je v pneumatickom okruhu netesnost. To
by viedlo k poklesu tlaku, a tym k porucham v plniacom systéme.
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Udrzba

UDRZBA SNIMAGA PLNENIA

Je vhodné skontrolovat, ¢i snimac plnenia funguje spravne a
umoziuje udrzat poZadované hladiny.

Prili§ nizka napli zniZuje hladinu a zvySuje pravdepodobnost, Zze
nebude k dispozicii dostatoCné mnozstvo roztaveného lepidla.
Naopak, prilis vysoké naplnenie mdze spdsobit’ preplnenie nadrze a
nasledné upchatie plniacej ruarky.

Snimac plnenia by mal byt bez spéleného lepidla, ktoré by mohlo
branit spravnemu meraniu hladiny.

KONTROLA SACIEHO HRDLA

Skontrolujte, ¢i sacie hrdlo nie je upchaté granulovanym lepidlom.
Tato rarka musi byt Uuplne volna, aby nebranila plynulému pradeniu
lepidla z nadoby do nadrze taviaceho zariadenia.

Rurka je zvy&ajne priehladna, ¢o ulahluje jej vizualnu kontrolu.

UDRZBA FILTROV

Pravidelne kontrolujte stav filtra, ktory sa nachadza v oblasti odvodu.
Ocistite filter od pripadnych necistét stlacéenym vzduchom.

Filter zabrariuje tomu, aby sa astice prachu alebo granulat lepidla
dostali von cez odvadzany vzduch. Ked je upchaty, zariadenie
nemusi fungovat spravne.

Na jeho vydistenie odskrutkujte tri skrutky na kryte oto¢ného
skrutkového spoja a vyberte filter.

KONTROLA PNEUMATICKEHO VIBRATORA

Skontrolujte spravnu funkciu pneumatického vibratora, ktory sa
nachadza v sacom otvore. Skontrolujte, ¢i vibruje a ¢i je vibracia
dostato¢na.

Odstrante necistoty a zvySky lepidla z timi¢a zvuku.
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Tato strana neobsahuje text.
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Taviace zariadenie HB6000 Connect

6

Kapacita nadrze

Vykon Cerpadla

Vykon tavenia
Vystupy

Teplotny rozsah (volitelné)

Ovladanie teploty

Maximalny tlak lepidla (pri 6 baroch)
Maximalne pripojovacie vedenie (pri 400

V)

Externé funkcie

Vstupy

Vystupy

Elektrické poziadavky

Druh ochrany
Teplota okolia

Rozmery (D x S x V)

Hmotnost

(*) Za Standardnych podmienok

TECHNICKE UDAJE

VSEOBECNE INFORMACIE

HB 6050 connect

515L

29,3 kg/h (*) €erpdlo 7 cm?cyklus
66,0 kg/h (*) Cerpdlo 19 cm?®/cyklus

9,0 kg/h (*)
6 (zavit 9/16)

0 do 200 °C (32 do 392°F)
230 °C (450°F)

RTD 0,5 °C (+1°F)
Pt-100, Ni-120 alebo NTC-R

81,6 baru (1183 psi)

5900 W (2 vystupy)
9500 W (4 vystupy)
13 100 W (6 vystupy)

Zapnutie/vypnutie tavného zariadenia/
pohotovostny rezim/

kontrola ¢innosti/za- a vypnutie ¢erpa-
diel/

za- a vypnutie komunikacie/potlacenie
elektrickych vystupov.

Nizka hladina/aktivované Eerpadlo/
chybal/teplota OK/hladina nie
OK (signalne svetlo).

230V 1~50/60 Hz + N + PE
400V 3~ 50/60 Hz + N + PE

IP30
0 bis 40 °C

587 x 341 x 481
587 x 341 x 628 (s otvorenym krytom)

37,5 kg (v prézdnom stave)

Technické udaje

HB 6100 connect
9,7L

29,3 kg/h (*) €erpdlo 7 cm?/cyklus
66,0 kg/h (*) Cerpdlo 19 cm?®/cyklus

13,5 kgh
6 (zavit 9/16)

0 do 200 °C (32 do 392°F)
230 °C (450°F)

RTD+0,5 °C (+1°F)
Pt-100, Ni-120 alebo NTC-R

81,6 baru (1183 psi)

6 900 W (2 vystupy)
10 500 W (4 vystupy)
14 100 W (6 vystupy)

Zapnutie/vypnutie tavného zariadenia/
pohotovostny rezim/

kontrola ¢innosti/za- a vypnutie ¢erpa-
diel/

za- a vypnutie komunikacie/potlacenie
elektrickych vystupov.

Nizka hladina/aktivované &erpadlo/
chyba/teplota OK/hladina nie
OK (signalne svetlo).

400V 3~ 50/60 Hz + N + PE

IP30
0 bis 40 °C

671 x 341 x 481
671 % 341 x 760 (s otvorenym krytom)

45,7 kg (v prazdnom stave)
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Technické udaje

Kapacita nadrze

Vykon Cerpadla

Vykon tavenia
Vystupy

Teplotny rozsah (volitelné)

Ovladanie teploty

Maximalny tlak lepidla (pri 6 baroch)
Maximalne pripojovacie vedenie (pri 400
V)

Externé funkcie

Vstupy

Vystupy

Elektrické poziadavky
Druh ochrany
Teplota okolia

Rozmery (D x S x V)

Hmotnost

(*) Za $tandardnych podmienok

HB 6200 connect

19,7L

29,3 kg/h (*) €erpdlo 7 cm3/cyklus
66,0 kg/h (*) €erpdlo 19 cm®/cyklus

19,0 kg/h (*)
6 (zavit 9/16)

0 do 200 °C (32 do 392°F)
230 °C (450°F)

RTD 0,5 °C (+1°F)
Pt-100, Ni-120 alebo NTC-R

81,6 baru (1183 psi)

7 400 W (2 vystupy)
11 000 W (4 vystupy)
14 600 W (6 vystupy)

Zapnutie/vypnutie tavného zariadenia/
pohotovostny rezim/

kontrola €innosti/za- a vypnutie Cerpa-
diel/

za- a vypnutie komunikacie/potlacenie
elektrickych vystupov.

Nizka hladina/aktivované Cerpadlo/
chybalteplota OK/hladina nie
OK (signalne svetlo).

400V 3~ 50/60 Hz + N + PE
IP30
0 bis 40 °C

671 x 382 x 524
671 x 382 x 875 (pri otvorenom

kryte)

60,2 kg (v prazdnom stave)

Taviace zariadenie HB6000 Connect

HB 6350 connect

374L

29,3 kg/h (*) €erpdlo 7 cm?®/cyklus
66,0 kg/h (*) Eerpdlo 19 cm3/cyklus

30 kg/h
6 (zavit 9/16)

0 do 200 °C (32 do 392°F)
230 °C (450°F)

RTD+0,5 °C (+1°F)
Pt-100, Ni-120 alebo NTC-R

81,6 baru (1183 psi)

8 900 W (2 vystupy)
12 500 W (4 vystupy)
16 100 W (6 vystupy)

Zapnutie/vypnutie tavného zariadenia/
pohotovostny rezim/

kontrola €innosti/za- a vypnutie Cerpa-
diel/

za- a vypnutie komunikacie/potlacenie
elektrickych vystupov.

Nizka hladina/aktivované Cerpadlo/
chyba/teplota OK/hladina nie
OK (signalne svetlo).

400V 3~ 50/60 Hz + N + PE
IP30
0 bis 40 °C

738 x 435 x 673
738 x 435 x 1067 (pri otvorenom
kryte)

90,1 kg (v prazdnom stave)
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. HB 6050 connect
HB 6100 connect
; HB 6200 connect
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__________ 1 Y= - = 1
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HB 6350 connect
&
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Technické udaje Taviace zariadenie HB6000 Connect

UNIT FIXATION micron+ 5

571
92 381
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o o~ . O O [|
M 3
& ] - .
A : P | UNIT FIXATION micron+ 10
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122 _ 55 381
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UNIT FIXATIOM micron+ 20 =
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128,5 577
o 1 ]FL M|
i — %
LT L . al
[Te]
o o o
| ﬂ .
ER .
1 J 2
[ [ = v 1 A
T | P
1285 494
Note: The indicated holes are for M8 screws. 728
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Taviace zariadenie HB6000 Connect

Technické udaje

PRISLUSENSTVO

SYSTEM NA SNIMANIE NiZKEJ HLADINY

Systém na signalizaciu a monitorovanie hladiny roztaveného lepidla
pomocou plavakového spinaca.

SYSTEM KOLIES

Pre zariadenia ,HB6200 Connect” a ,HB6350 Connect® je mozné na
spodny ram namontovat’ 4 kolieska, ktoré ufah&uju presuvanie.

DOSKA S ADAPTEROM PRE STARSIE ZARIADENIA

Otvory na upevnenie do ramu stroja su v pripade zariadeni HB 6040,
HB 6080 a HB 6160 a zariadeni série HB 6050 connect, HB 6100
connect a HB 6200 connect identické. Pri pouZiti tychto otvorov na
upevnenie su vSak nové modely HB 6050 connect, HB 6100 connect
a HB 6200 connect mierne posunuté oproti predchadzajucej polohe.

Na korekciu tohto posunu ponukame ako volitelné prislusenstvo
montaznu dosku. Tato doska umoZziuje montaz do presne rovnakej
polohy ako predchadzajuca séria. Tato montazna doska je rovnaka
pre 3 zariadenia HB 6050 connect, HB 6100 connect a HB 6200
connect, pouZivaju sa len rdzne prednastavené otvory (pozri schému
otvorov nizsie).

Tato doska nie je k dispozicii pre zariadenie HB 6350 connect.

90 381 _
~O
Y
A A o o0 o0
3‘ o—900 214
A = b
A / \ \B
B A
o~ o~
~ o
& g 3
A 09
) > O B A\ oo /B
y o b
A \ J Y 4

69 381
548

]
Y

A: Instalacia zariadenia HB 6050 connect
B: InStalacia zariadeni HB 6100 connect a HB 6200 connect
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Technické udaje Taviace zariadenie HB6000 Connect

Tato strana neobsahuje text.
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Taviace zariadenie HB6000 Connect Schémy zapojenia

7 SCHEMY ELEKTRICKEHO ZAPOJENIA
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Schémy zapojenia Taviace zariadenie HB6000 Connect

Tato strana neobsahuje text.
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Taviace zariadenie HB6000 Connect Schéma zapojenia pneumatického systému

8 SCHEMA ZAPOJENIA PNEUMATICKEHO SYSTEMU

ZOZNAM KOMPONENTOV
Pneumatické piestové ¢erpadlo 7-19 CC

-1 Pneumaticky valec s dvojitou komorou a dvojitym ucinkom

@50x50 (7cc/pneumatické piestové cerpadlo)

@80x50 (19cc/pneumatické piestové cerpadlo)

-2 Bistabilny ventil 5/2

-3 Monostabilny ventil 5/2

-4 Filter timi¢ zvuku vyfuku

-5 Tlakovy odlah&ovaci ventil

-6 Tlakovy redukény ventil 1 — 8 barov
-7 Manometer 0 — 10 barov

S regulatorom tlaku VP200:

-8 ‘ Vzduchovy vstupny filter 5 p

-9 ‘ Tlakovy proporcionalny ventil
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Schéma zapojenia pneumatického systému Taviace zariadenie HB6000 Connect

SYSTEM NA PRIPOJENIE STLACENEHO VZDUCHU PRE 7-19 CC PNEUMATICKE PIESTOVE CER-
PADLO

PRESSURE
REGULATOR

SN L

TO PRESSURE
DISCHARGE VALVE

/.A.._ J_\-“-‘—r

/)7

PRESSUF! X
GAUGE

PNEUMATIC UNIT
/ 7-19 CM¥/STROKE PUMP

AIR INPUT & bar
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Taviace zariadenie HB6000 Connect Schéma zapojenia pneumatického systému

SCHEMA ZAPOJENIA PNEUMATICKEHO SYSTEMU PRE 7-19
CC/PNEUMATICKE PIESTOVE CERPADLO

- - » - - " S
| -
5 L
B
_ - H
T § —
N-m-q.,him 'l‘-n-..__,_‘ﬂ_tm_| o Z
- R B — Lo *
e ]
=E s
i s
|
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Schéma zapojenia pneumatického systému Taviace zariadenie HB6000 Connect

ELEKTRICKA SCHEMA ZAPOJENIA S REGULATOROM TLAKU VP 7-19 CC PNEUMATICKE PIESTO-
VE CERPADLO

PRESSURE

REGULATOR TO PRESSURE

DISCHARGE VALVE

/ N PNEUMATIC UNIT

o
. 3 : o . o A 719 CM?/STROKE PUMP

GAUGE

e
= N

VP VALVE | g

AIR INPUT & bar
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Taviace zariadenie HB6000 Connect Schéma zapojenia pneumatického systéemu

ELEKTRICKA SCHEMA ZAPOJENIA S REGULATOROM TLAKU VP 7-19 CC PNEUMATICKE PIESTO-
VE GERPADLO

|

—
!FREG
W

5 g 7
o
_ ]
= = 2
[
i Fe—hH | | 5.3
_ . (i G———t E
+ " T wn
L—H L— |
[N N
1‘ m
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Schéma zapojenia pneumatického systéemu Taviace zariadenie HB6000 Connect

Tato strana neobsahuje text.
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Taviace zariadenie HB6000 Connect Zoznam nahradnych dielov

9 ZOZNAM NAHRADNYCH DIELOV

V tejto kapitole je uvedeny zoznam najbeznejsSich nahradnych dielov
pre zariadenia série ,HB 6000 connect®, aby ste mali k dispozicii
rychly a spolahlivy navod.

Nahradné diely st bezne rozdelené do viacerych skupin a zoskupené
podla ich umiestnenia v taviacich zariadeniach.

Ako vizualna pomécka su priloZzené prehladové vykresy dielov, na
ktorych su diely pre lahSiu identifikaciu oCislované v zozname. Pre
podrobné informacie o obsahu nahradnych dielov kliknite na &islo
nahradného dielu.

V zoznamoch najdete Cislo vyrobku a oznacenie nahradného dielu. V
pripade potreby sa uvedie, &i sa vztahuje na model s nadrZzou s
objemom 5, 10, 20 alebo 35 litrov.

.
) melers  (!)

/o

M BUHNEN

powered by

meler 1%
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Zoznam néhradnych dielov Taviace zariadenie HB6000 Connect

/ \
| |

CHASSIS GROUP

ELECTRONIC
GROUP

DISTRIBUTOR

h

ELECTRIC GROUP

H, | - Spare parts for automatic feeder
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Taviace zariadenie HB6000 Connect Zoznam nahradnych dielov

A JEDNOTKA S NADOBOU

C. Referenéné &. Opis
1 M150113470 Kompletna suprava nadob 51230 V
1 M150113480 Kompletna suprava nadob 10 1 230 V
1 M150113490 Kompletna suprava nadob 20 | 230 V
1 M150114890 Kompletna suprava nadob 351230 V
2 M150113500 Néadoba s teflénovou povrchovou Gpravou 5 1 230 V
2 M150113510 Nadoba s teflénovou povrchovou upravou 10 1 230 V
2 M150113520 Nadoba s teflénovou povrchovou Upravou 20 | 230 V
2 M150114900 Nadoba s teflénovou povrchovou Upravou 35 | 230 V
3 M150113370 Ochranna mreza 5 - 10 | nadoba
3 M150114880 Ochranna mreza 20 | nadoba
3 M150028830 Ochranna mreza 35 | nadoba
4 M150113380 Plniace hrdlo nadoby 5 |
4 M150113390 Plniace hrdlo nadoby 10 |
4 M150113400 Plniace hrdlo nadoby 20 |
4 M150121360 Plniace hrdlo nadoby 35|
5 M150113410 Izola¢ny strop HB 6050
5 M150113420 Izola¢ny strop HB 6100
5 M150113430 Izola¢ny strop HB 6200
5 M150114920 Izola¢ny strop HB 6350
6 M150113440 Tesnenie otvoru nadrze HB 6050
6 M150113450 Tesnenie otvoru nadrze HB 6100
6 M150113460 Tesnenie otvoru nadrze HB 6200
6 M150121370 Tesnenie otvoru nadrze HB 6350
7 M10100070 Plochy filter pre nadoby 18 Mesh
7 M10100085 Plochy filter pre nadoby 9 Mesh
8 M10100071 Filtrana tkanina do nadrze, plocha, 18 Mesh
8 M10100086 Filtra¢na tkanina do nadrze, plocha, 9 Mesh

G \) . ‘& c ‘ ) 9 M150113270 Kryt Gerpadia s nadobou 2013

j ‘3‘ \‘ N 10 M150110140 Snimag¢ naplnenia (*)
1 M150114500 Bezpecénostny termostat do 200 °C
111 M150114510 Bezpecénostny termostat do 230 °C (*)
12 M150130370 Snimac teploty PT100
12 M150130360 Snimac teploty Ni120
12 M150123150 Snimac teploty NTC-R
13 M150122430 Kompletny snimac hladiny (*)
13.1 M150123620 Suprava snimacov pre nizku hladinu (*)
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Zoznam nahradnych dielov Taviace zariadenie HB6000 Connect

B JEDNOTKA S ROZDELLOVACOM

C. Referenéné é&. Opis

1 M150026350 Vykurovacia vlozka 300 W

2 M10120032 Tesnenie

3 M150121390 Kompletny filter

3.1 M150121380 Filtraéna hlava s odvzdu$nenim

3.2 M150029250 Filter s velkostou oka 50 mesh

3.3 M150029260 Tesnenie 23 x 3

34 M150026340 Tesnenie 7 x 1,5

3.5 M150121350 Kompletna suprava tesneni pre filter

3.6 M150026330 Kompletné odvzdusnenie

4 M150021820 Kompletna konstrukéna skupina piest vyrovnavaci ventil
4.1 M150021830 Kons&trukéna skupina piest vyrovnavaci ventil
4.2 M10100096 Kontrukéna skupina piest vyrovnavaci ventil pruzina
5 M150022110 Kryt ¢erpadla s tesnenim

6 M150024750 Kons&trukéna skupina pretlakovy ventil

6.1 M150024760 Konstrukéna skupina pretlakovy ventil tesnenie
7 M10100082 Kryt Eerpadla s tesnenim

71 M10100083 Tesnenie 11,89 x 1,98

8 M150130370 Snimac teploty Pt100

8 M150130360 Snimac teploty Ni120

8 M150123150 Snimac teploty NTC-R

9 M150114940 Utesnenie rozdelovaca ¢erpadla 35 |

10 M10030007 Keramicky upinaci blok
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Taviace zariadenie HB6000 Connect

Zoznam néhradnych dielov

C JEDNOTKA S CERPADLOM

C. Referenéné é&. Opis

1 M150113550 Cerpadlo 7 cm? s drzadlom a tesneniami
1 M150113560 Cerpadlo 19 cm?® s drzadlom a tesneniami
2 M10100011 Os Cerpadla 7 cm?®

2 M150023080 Os ¢erpadla 19 cm®

3 M150113570 Suprava tesneni upevnenie ¢erpadla

4 M150113530 Suprava vodiace puzdro ¢erpadlo 7 cm?®
4 M150113540 Suprava vodiace puzdro ¢erpadlo 19 cm?
5 M150020590 Gulovy kib kratky pohon osi ¢erpadla

6 M150113580 Drzadlo ¢erpadlo 7 cm?

6 M150113590 Drzadlo ¢erpadlo 19 cm?

7 M150024970 Suprava vstupny ventil ¢erpadla 7 cm?
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Zoznam nahradnych dielov Taviace zariadenie HB6000 Connect

D JEDNOTKA S PNEUMATICKYM AGREGATOM 7 cM?

C. Referenéné é&. Opis

1 M150136250 Jednotka s pneumatickym agregatom 7cc 230VAC elek-
tricka

1 M150136260 Jednotka s pneumatickym agregatom 7cc 24VDC elektricka

1 M150136270 'J:e,)vtljnotka s pneumatickym agregatom 7cc 24VDC elektricka

2 M150136240 Pneumaticka skupinova riadiaca karta elektricka

3 M150136230 Kontakt Reed elektricky

4 M150136190 Suprava tesneni pre valec 50 pneumaticky agregat elek-
tricky

5 M150136210 Monostabilny ventil jednotka pneumaticky agregat elektricky

6 M150136220 Bistabilny ventil jednotka pneumaticky agregat elektricky

7 M150114480 Manometer

8 M10110031 Regulator tlaku 0 — 8 barov G1/8"

9 M150136480 Suprava pneumatickych pripojok pre skupinu elektrickych
Cerpadiel

10 M150136460 Vzduchovy vstupny filter pnematicka skupina elektricka

1 M150136490 Kompaktny 1/8-palcovy timi¢ zvuku z mosadze
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Taviace zariadenie HB6000 Connect

Zoznam néhradnych dielov

D JEDNOTKA S PNEUMATICKYM AGREGATOM 19 cm?

C. Referenéné ¢. Opis

1 M150136130 Jednotka s pneumatickym agregatom 19cc 230VAC elek-
tricka

1 M150136140 Jednotka s pneumatickym agregatom 19cc 24VDC elektricka

1 M150136150 |J=?\;|jn0tka s pneumatickym agregatom 19cc 24VDC elektricka

2 M150136240 Pneumaticka skupinova riadiaca karta elektricka

3 M150136230 Kontakt Reed elektricky

4 M150136200 Suprava tesneni pre valec 80 pneumaticky agregat elek-
tricky

5 M150136210 Monostabilny ventil jednotka pneumaticky agregat elektricky

6 M150136220 Bistabilny ventil jednotka pneumaticky agregat elektricky

7 M150114480 Manometer

8 M10110031 Regulator tlaku 0 — 8 barov G1/8"

9 M150136480 Suprava pneumatickych pripojok pre skupinu elektrickych
Cerpadiel

10 M150136460 Vzduchovy vstupny filter pnematicka skupina elektricka

11 M150113650 1/4“ plochy timi¢ zvuku z mosadze
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Zoznam néhradnych dielov Taviace zariadenie HB6000 Connect

E JEDNOTKA OBLOZENIE

C. Referenéné é. | Opis

1 M150113280 Oblozenie dveri skrifiového rozvadza¢a HB 6000 connect
2 M150113290 Konstrui¢na skupina skrifovy rozvadzac bez signalizacie
2 M150113360 Konstrukéna skupina skrifiovy rozvadzac so signalizacioiu
3 M150122930 Konstrukéna skupina oblozZenie nadrze HB 6050 connect
3 M150122940 Konstrukéna skupina obloZenie nadrze HB 6100 connect
3 M150122950 Konstrukéna skupina obloZenie nadrze HB 6200 connect
3 M150122960 Konstrukéna skupina obloZenie nadrze HB 6350 connect
4 M150113330 Konstrukéna skupina kryt nadrze HB 6050 connect

4 M150113340 Konstrukéna skupina kryt nadrze HB 6100 connect

4 M150113350 Konstrukéna skupina kryt nadrze HB 6200 connect

4 M150114960 Konstrukéna skupina kryt nadrze HB 6350 connect
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Taviace zariadenie HB6000 Connect Zoznam nahradnych dielov

F ELEKTRICKA JEDNOTKA

C. Referenéné é&. Opis
1 M150122970 Riadiaca karta HMI HB 6000 connect
2 M150122980 Karta na kontrolu teploty 2 vystupy
2 M150122990 Karta na kontrolu teploty 6 vystupy
3 M150114760 Suprava snima¢ plnenia a zosilfiovac (*)
4 MR0001938 Polovodicové relé 40 A
(*) volitelné
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Zoznam néhradnych dielov

G ELEKTRICKA JEDNOTKA

C. Referenéné é. | Opis

1 M16010003 8-polové nasuvné puzdro Pt100 (verzia na stenu)
2 M150020720 12-polové nasuvné puzdro Ni120 (verzia na stenu)
3 M150130450 8-polové nasuvné puzdro NTC (verzia na stenu)

4 M150123000 Upchavky Pg21 gierne

5 M150119190 Upchavky Pg16 cierne

6 M150114470 Sietovy vypina¢

Taviace zariadenie HB6000 Connect
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Taviace zariadenie HB6000 Connect

Zoznam néhradnych dielov

H PLNENIE LEPIDLA, JEDNOTKA SO SNIMACMI

C. Referenéné é&. Opis

1 M150025870 Kapacitny snima¢ hladiny krazky O

2 MR0009323 Papierovy filter dopravnika granulatu

3 M150025770 Filtraéna rohoz 20 6k

4 M150143240 Kapacitny snima¢ hladiny (zosilfiova¢ a snimac)
5 M150125550 Magneticky ventil 2/2 24 V DC 10 W s armatarami
6 M150025790 Drzadlo 90° 3/8 @10 rychlospojka

7 M150060070 kompletny magneticky ventil 2/2 24 V DC 10 W

-
L]
[ ]
L]
-
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Zoznam nahradnych dielov

| PLNENIE LEPIDLA, SACIE HRDLO

C. Referenéné é&. Opis

1 M150025660 Hadica pre plnenie nasavanim @30 (meter)
2 M150025670 Kovova sacia rura

3 M150025740 Redukcia @10 - @4 rychlospojka

4 M21300000 TImi¢ zvuku

5 M150025710 Pneumaticky vibrator plniace zariadenie
6 M150025690 Nohy pre sacie hrdlo

7 M150025700 Drziak 90° 3/8 @10

8 M150025680 Sacia rara Venturi

9 M150110180 Rovné drzadlo 1/8 @4

10 M1500252650 Drziak Y @10

- M150025810 Kompletné sacie hrdlo plniace zariadenie

Taviace zariadenie HB6000 Connect
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Taviace zariadenie HB6000 Connect

10

VYHLASENIE O ZHODE

Vyhlasenie o zhode

C€

EU-Konformitdtserkldmung im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
Wir als Hersteller,
BUHNEN GmbH & Co. KG
Hinterm Sielhof 25
28277 Bremen — Germany

erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das Produkt

Schmelzklebstolf-Auftragsgerit
Handelsbezeichnung: HE 6000
Baujahr: 2020

auf das sich diese Erklarung bezieht, im Lieferzustand mit den Bestimmungen der folgenden
EG/EL — Richtinien entspricht

2011/65/EU- RoHS Richtlinie
2014/30/EU - Elektromagnetische Vertraglichkeit
2006/142/EG ~ Maschinenrichtlinie

Folgenden harmonisierte Normen oder normativen Dokumenten wurden nach
EG-Maschinenrichtiinia 2006/42/EG angewandt:

EN 50581:2012

EN 60204-1:2018-06
DIM EN IEC 61000-6-1:2019-11
DIM EN IEC 61000-6-2:2018-11
DIM EN IEC 61000-6-4:2020-09

EN IS0 13732-1:2008
DIN EN 150 13849-1:2016-06

EN IS0 14120:2015

Die fir die Zusammensteliung der technischen Unterlagen bevolimachtigt ist:
Mils Erdmann; Blhnen GmbH & Co. KG

[l '
| \
. L 1L
Bremen, September 2021 'E{Ei'“ \I-" P
E:hris'téph Zunder, Leiter Produktmanagement
-
) P
s
Bremen, September 2021 PR Y= “_ﬂ_!‘
— g Bert Galrsepohl, Geschaftsfihrar
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Vyhlasenie o zhode Taviace zariadenie HB6000 Connect

Tato strana neobsahuje text.
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PREKLAD POVODNEHO NAVODU NA POUZITIE

YHRIEVANA HADICA

TYP NS, KS, HP

) BUHNEN

KLEBESYSTEME
HB6050CXM (vydanie 07-2024)






Tavné zariadenie HB6000 Connect Navod na pouZitie vyhrievanej hadice

1 NAVOD NA POUZITIE PRE VYHRIEVANU HADICU

Tento dokument opisuje, ako pouzivat vyhrievané hadice
. Typ NS (pre aplikacné hlavy)
. Typ KS mini (pre aplikacné hlavy) a

. Typ HP (pre ru€né aplikacné zariadenia)
SPECIALNE BEZPEGNOSTNE UPOZORNENIA
MOZNE OHROZENIE

Nebezpecenstvo popalenia:
& vznika na horucich kovovych €astiach, v désledku horucej taveniny

a horucich vyparov taveniny.
Preto vZzdy pouZivajte rukavice na ochranu pred teplom.

ZAMYSLANE POUZITIE

Vyhrievané hadice sa pouzivaju ako flexibilné spojenie medzi strojmi
alebo ¢astami strojov. Sluzia na dalSie vedenie roztavenej taveniny,
napr. z nadrze do aplikaénej hlavy.

Pozor:

& Vyhrievané hadice typu HP a KS mini su schvélené iba pre
prevadzku s aplikaCnymi hlavami a ruénymi aplikaCnymi
zariadeniami BUHNEN.

Odpojenie od a pripojenie k aplikacnej hlave/ruénému aplikaénému
zariadeniu typu HP smie vykonavat iba elektrotechnicky
kvalifikovany personal. Predtym vypnite nadrz!

POKYNY PRE BEZPECNU PREVADZKU

Nebezpecenstvo popalenia:

>

Nesmie byt prekro€ena maximalna povolena pracovna teplota
(Tmax, POzri typovy Stitok). Prili§ vysoké teploty zniZuju tlakovu
odolnost. Tym mdze dbjst k poSkodeniu hadice.

. Pred demontéazZou vyhrievanej hadice znizte tlak v systéme.

Nebezpecenstvo!

& Pred kazdou udrzbou alebo opravou vyhrievanej hadice odpojte
nadrz od napajania.
NebezpeCenstvo popalenia horucim tavnym lepidlom!
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Navod na pouZitie pre vyhrievanu hadicu

Typ NS30

Polozka ¢. Pomenovanie
NKT0081 Hadica NS30 0,6 m NW08
NKT0082 Hadica NS30 1,2 m NW08
NKT0083 Hadica NS30 1,8 m NW08
NKT0084 Hadica NS30 2,4 m NW08
NKT0085 Hadica NS30 3,0 m NW08
NKT0086 Hadica NS30 3,6 m NW08
NKT0415 Hadica NS30 4,0 m NW08
NKT0357 Hadica NS30 4,2 m NW08
NKT0087 Hadica NS30 4,8 m NW08
NKT0405 Hadica NS30 6,0 m NW08
NKT0088 Hadica NS30 7,2 m NWO08
NKT0328 Hadica NS30 8,0 m NW08
NKT0089 Hadica NS30 10,0 m NW08
NKT0090 Hadica NS30-SW 0,6 m NW08

s ochranou proti striekajucej vode
NKT0091 Hadica NS30-SW 1,2 m NW08

s ochranou proti striekajucej vode
NKT0092 Hadica NS30-SW 1,8 m NW08

s ochranou proti striekajucej vode
NKT0093 Hadica NS30-SW 2,4 m NW08

s ochranou proti striekajucej vode
NKT0094 Hadica NS30-SW 3,0 m NW08

s ochranou proti striekajucej vode
NKT0095 Hadica NS30-SW 3,6 m NW08

s ochranou proti striekajucej vode
NKT00916 Hadica NS30-SW 4,8 m NW08

s ochranou proti striekajucej vode

Volitelné prisludenstvo:

A= Vymienatelna vnatorna vliozka (odporucana pri pouziti s PUR
alebo POR)

VA-FLEX = VA = plast z nehrdzavejucej ocele (pri extrémnom zatazeni von-
kajsieho plasta)

S= Vonkajsi plast v signalnej farbe (oranzovej)

Tavné zariadenie HB6000 Connect
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Tavné zariadenie HB6000 Connect Navod na pouZitie vyhrievanej hadice

TYpP KS mINI, HP

XX XX

L
Type L Variant
HP = for manual application devices without = Standard
KS mini = for applicator heads Tmax=200°C
Length HT = ngh_tempirature
Tmax= 250 °C

24 =24m _ ) . .

PS = Polyamide corrugation protection hose
30=3.0m _ !

_ PU = for polyurethane hotmelt adhesives

45 =4.5m N L

A = replaceable interior hose lining
@ Hose inner lining
0=8mm
1=6mm

Type
0 = for continuous application
1 = with integrated spray air duct

Strana 11 3



Navod na pouZitie pre vyhrievanu hadicu

TECHNICKE UDAJE

SERIA NS30

Vyhotovenie

Tavné zariadenie HB6000 Connect

High-Flex

Napajacie napatie

230 V AC/50...60 Hz

Max. prevadzkova teplota (Tmax) 200 °C
Snimag¢ teploty Ni120
Tlakova zatazitelnost (pri teplote 200 °C) 160 bar
Standardny menovity priemer NWO08
Vonkajsi priemer krytky 40 mm

Typ KS minI, HP

Vyhotovenie

Standard Vysoka teplota (HT)

Napajacie napatie

230 V AC/50...60 Hz

Vykon ohrevu (P)

do dizky hadice 3 m: 130 W/m
od dizky hadice 3 cm: 100 W/m

Max. prevadzkova teplota (Tmax)

200 °C 250 °C

Snimac teploty

PT100

Tlakova zatazitelnost (Pmax) pre vnutorna viozku 8 mm

Uvedené hodnoty boli zistené meranim v natiahnutom stave bez
pohybu. Pri mechanickom namahani sa hodnoty menia.
Obzvlast negativny vplyv maju kratke, ¢asto velmi vysoké
tlakové Spicky

Prietrzny tlak pri teplote 24 °C 900 bar 900 bar
Max. tlak taveniny:

do 24 °C 200 bar 250 bar
pri 100 °C 180 bar 225 bar
pri 200 °C 160 bar 200 bar
pri 250 °C - 188 bar

Max. tlak rozprasovaného vzduchu (pmax)
(len pri pouziti ruénych aplikaénych zariadeni typu sprej)

5 bar

Armatura

pozinkovana ocel, zavit 9/16-18 UNF, kIG¢ 19 mm
pre menovity priemer 08 a 10
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Tavné zariadenie HB6000 Connect Navod na pouZitie vyhrievanej hadice

USPORIADANIE PINOV KONEKTORA

Typ NS30

Typ konektora: 12-polovy obdiznikovy konektor, koliky (k nadrzi)

6-polovy obdiznikovy konektor, zdierka (k aplikagnej
hlave)

2 (= 3
—] , 1 —ro-dlo— 4
2 e § 5 =8
1 + 10 1
gui%i. 3 9 o-dllo 12
[=]
ﬁj Sensor Schlauch: |_ l?‘
XX QLXK KKK KK KK
= DL 69990099, I
T It =
€ € £ ET €
€ € € € €
[(e] [sgl o <t ©|
A ~ < © <
Q Q Q

PRE APLIKACNU HLAVU (6-POLOVY OBDLZNIKOVY KONEKTOR)

Pin Farba Funkcia
1 biela Ohrev aplikaénej hlavy (L)
2 zelena Ohrev aplikaénej hlavy (N)
3 oranzova Snimac¢ aplika¢nej hlavy
4 volny
5 hneda Snimac¢ aplikacnej hlavy
l Zlta/zelena Ochranny vodi¢

PRE NADRZ (12-POLOVY OBDLZNIKOVY KONEKTOR)

Pin Farba Funkcia

1 biela Ohrev aplika¢nej hlavy (L)

2 zelena Ohrev aplika¢nej hlavy (N)

3 oranzova Spojovaci kabel k snimacdu aplika¢nej hlavy,
mostik pre pin 12

4 modra Ohrev hadice

5 hneda Snima¢ hadice (vstup) hneda a ¢ervena sa pripajaju v
konektore spolu s mostikom na pin 9

6 modra Ohrev hadice

7 Zlta/zelena Ochranny vodi¢

8 Cervena Snima¢ hadice (vystup), mostik na pin 11

9 hneda Mostik na pin 5

10

" Cervena Mostik na pin 8
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Navod na pouZitie pre vyhrievanu hadicu

TyP KS MINI

Typ konektora:

Kabelseite Auftragskopf

Pin ‘ Farba ’ Funkcia

Tavné zariadenie HB6000 Connect

12 oranzova ‘ Mostik na pin 3

AMP, 14-polovy konektor, koliky (k nadrzi)

Harting, 8-pdlovy konektor, zdierka (k aplikacnej hlave)

Kabelseite Tankanlage

Sensor Schlauch

= =]
=4 =
g gE E £ £
£ EE £ = =
T &g & 8 <
Q - Q
S

PRE APLIKACNU HLAVU (8-POLOVY OBDLZNIKOVY KONEKTOR)

Pin Farba Funkcia
1 volny
2 hneda Ohrev aplika¢nej hlavy (L)
3 modra Ohrev aplika¢nej hlavy (N)
4 oranzova Ovladanie ventilu
5 oranzova Ovladanie ventilu
6 siva Snimag aplikacnej hlavy
7 siva Snimac¢ aplikacnej hlavy
8 zeleno-zIta Ochranny vodi¢

PRE NADRZ (14-POLOVY KONEKTOR AMP)

Pin Farba Funkcia

1 hneda Ohrev aplikacnej hlavy (L)
2 volny

3 modra Ohrev aplikaénej hlavy (N)
4 siva Snimag aplikacnej hlavy
5 zeleno-zlta Ochranny vodi¢

6 siva Snimac¢ aplikacnej hlavy
7 oranzova Ovladanie ventilu

8 volny
9 oranzova Ovladanie ventilu

10 volny

Strana 11 6



Tavné zariadenie HB6000 Connect Navod na pouZitie vyhrievanej hadice

Pin Farba Funkcia

1" biela Snimac¢ hadice
12 cervena Snimac hadice
13 Zlta Ohrev hadice (L)
14 fialova Ohrev hadice (N)
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Typ HP

Typ konektora: AMP, 14-pdlovy konektor, koliky (k nadrzi)

PRE APLIKACNU HLAVU (14-POLOVY KONEKTOR AMP)

Pin Farba Funkcia
1 hneda Ohrev aplikaénej hlavy (L)
2 volny

3 modra Ohrev aplikaénej hlavy (N)
4 siva Snimac¢ aplikacnej hlavy
5 zeleno-zlta Ochranny vodi¢

6 siva Snimac¢ aplikacnej hlavy
7 oranzova Ovladanie ventilu

8 volny

9 oranzova Ovladanie ventilu

10 volny

1 biela Snimac hadice

12 Cervena Snimac hadice

13 pd ] Ohrev hadice (L)

14 fialova Ohrev hadice (N)
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Tavné zariadenie HB6000 Connect

KONSTRUKCIA A FUNKCIA

Navod na pouZitie vyhrievanej hadice

KONSTRUKCIA
1 2 4 5 6 7 8 9 10
11
Por. ¢ Oznacenie
1 Armatura
2 Krytka
3 Opletenie alebo vinita hadica
4 Silikénova pena
5 Riadiace vodice
6 Hadica PTFE na hortci vzduch (len pri vyhotoveni KS-S)
7 Izolacia
8 Ohrev
9 Nerezové drotené opletenie
10 Vnutorna vlozka hadice PTFE
11 Snimac teploty Pt 100/Ni120
FUNKCIA

Zakladom vyhrievanej hadice je vnutorna vlozka (10), ktorou preteka
tavenina. Je vyrobena z vysoko kvalitného PTFE s hladkym

povrchom.

KedZze vnutorna vlozka hadice (10) nema vysoku odolnost voci tlaku,
je opletena nerezovym pletivom (9). Pripojovacie armatury (1) z

pozinkovanej ocele su zlisované s celou konstrukciou.
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Navod na pouZzitie pre vyhrievanu hadicu

Tavné zariadenie HB6000 Connect

Vykurovacie vodice (8) su vyrobené z vysoko kvalitnych zliatin, ktoré
su opletené ochrannym vodi¢om. Ako tepelna izolacia sluzi sklenené
vlakno (7), ktoré obklopuje vykurovacie vodice.

Privodné lanka (5) s izolaciou PTFE su Spiralovito ovinuté okolo tejto
konstrukcie.

Celu konstrukciu obklopuje tepelne stabilizovana silikonova pena (4)
s jemnou poérovitou Struktdrou buniek, ktora je chranena ochrannym
opletenim (3) z polyamidu. Pripojovacie konce hadice maju tepelne

odolné koncovky zo silikonu.

Medzi ohrevom a nerezovym opletenim je zabudovany snimaé
teploty (Pt 100), ktory odosiela aktualnu teplotu hadice do riadiacej
elektroniky.

Vyhrievané hadice vo vyhotoveni pre rozprasovanie obsahuju
dodato¢ne

hadicu PTFE (6) pre rozprasovany vzduch.

TEPLOTNA ODOLNOST

Ochranné opletenie z polyamidu je odolné do 160 °C. Zdruzenim
viacerych vyhrievanych hadic alebo kontaktom s horucimi ¢astami
stroja mozu vznikat lokalne nadmerné teploty.

Pozor!

Nesmie byt prekro€ena maximalna povolena teplota (uvedena ako
Tmax na typovom §titku).

Pri prili§ vysokych teplotach klesa tlakova zatazitelnost vyhrievanej
hadice, ktora sa tym mdze poskodit alebo znicit'.

CHEMICKA ODOLNOST HADICE LEPIDLA

Material PTFE je odolny voci takmer vSsetkym médiam.
V malych mnozstvach difunduje voda cez stenu.

Pozor!

Informujte sa pri pouziti tavnych materialov, ktoré obsahuju
fluorované uhlovodiky, oleje, alkalické kovy alebo halogény, u
zodpovedajuceho vyrobcu o ich kompatibilite s PTFE. Nevhodné
tavné materialy m6zu poSkodit' hadicu lepidla.
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INSTALACIA

Navod na pouZitie vyhrievanej hadice

Pozor:

InStalaciu vyhrievanej hadice smie vykonavat iba kvalifikovany
personal.
PodrobnejSie informacie najdete v navode na pouzitie nadrze.

A

ZAPOJENIE/PREBERANIE

Montaz vyhrievanej hadice na nadrz je podrobne popisana v navode
na pouzitie nadrze.

POKYNY K POKLADKE
Polomer ohybu

Minimalny povoleny polomer ohybu vyhrievanej hadice je r= 160 mm,
pri hadiciach s integrovanym vedenim rozpraSovaného vzduchu 240
mm.

Dodrzte nasledujuce pokyny:
. Nedodrzanie minimalneho povoleného polomeru ohybu,

zalomenie, silné torzné namahanie (krutenie) a ohyby S mézu
poskodit’ hadicu.

. Priamo na pripojkach nesmie dochadzat k namahaniu pohybom
a ohybom.
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Navod na pouZitie pre vyhrievanu hadicu Tavné zariadenie HB6000 Connect

DALSIE TIPY PRE VEDENIE HADIC

Nespravne Spravne

Pri zrolovanych hadiciach dochadza pri tahani za konce k Odvirite krazok.
torznému namahaniu. Najmensi povoleny polomer ohybu sa (Nestahujte hadicu)
nemusi dosiahnut!

Prili§ kratka hadica sa zalomi na koncoch pripojenia. Na koncoch pripojenia naplanujte rovny prvok (dizka cca 5 x
priemer hadice).
Vy$si polomer ohybu prediZi Zivotnost hadice.
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Nespravne

Navod na pouZitie vyhrievanej hadice

Spravne

Torzné pohyby spdsobia poSkodenie vyhrievanej hadice.
Casto vznikaju nespravnou montaZou, najma otoéenim
hadice po€as montaze.

Pri pokladani zabezpecte, aby osi hadic boli paralelné. Polozte
hadicu tak, aby smer pohybu bol v jednej rovine s osami hadic.

Ohyby a zmeny smeru predstavuju pre hadicu
nebezpecenstvo zlomenia a zatazuju ju ohybom.

RieSenie: Pouzite sedlo alebo kladku so zodpovedajucim
priemerom.

S e
R0 N R T

Hadica visi v désledku nespravnej montaze.

Riesenie: Spiralové zavesenie hadice

f f

- (RRKIe - y
] st (-

: LY .

. X A

| @40 4@(@; §

Pri pokladke hadic v uzatvorenom kanali alebo Sachte mbze
dojst’ k akumulacii tepla.

Hadice sa nesmu dotykat. Zabezpecte dostatocné vetranie.
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Navod na pouZitie pre vyhrievanut hadicu

Nespravne

Tavné zariadenie HB6000 Connect

Spravne

N

Ked su hadice pokryté praskovymi latkami, dochadza k
lokalnemu prehriatiu.

Hadice pravidelne distite.

Zoskupenie alebo pokladanie hadic vo vzajomnom kontakte
spOsobuje prehrievanie na miestach ich kontaktu.

Hadice pokladajte v zodpovedajucej vzdialenosti.

G RRERRLRRAAAA
,’0’0'0’0’0‘0’0’0’0‘0’0’0’0‘0’0.

00000000 000000,
e
20000 0. 0.0 0.0 0.0.0:4.0.¢

Stlac¢enie hadic drzadlami méze sposobit ich poSkodenie.

Zvolte drzadla s vhodnym priemerom. Utiahnite drzadla tak, aby

hadica bola bezpe€ne upevnena, ale nebola stlatena.
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Tavné zariadenie HB6000 Connect Navod na pouZitie vyhrievanej hadice

UbRrzZBA

Pozor:
Ukony udrzby smie vykonavat iba odborny personal. A

INTERVALY UDRZBY

Interval Cinnost’

denne Skontrolujte tesnost’ hadic.

Skontrolujte spravne upevnenie vSetkych mechanickych a
elektrickych spojeni.

Odstrarite zvysky taveniny a iné necistoty.

SYSTEM VYHRIEVANYCH HADIC S VYMENITELNOU VNUTORNOU VLOZKOU

Systém vyhrievanych hadic typu KS sa sklada z nosnej hadice a
vymenitelnej vnutornej viozky. Z dévodu konstrukcie je dizka hadice
obmedzena na max. 12 m.

Tento systém je vhodny najma na spracovanie reaktivnych lepidiel. V
pripade znedistenia alebo upchania sa vymeni len vnutorna vlozka,
nosna hadica (na ktorej je umiestneny ohrev) zostava zachovana.
Vymena je mozna len v rovnom stave.

Vykon ohrevu je prispésobeny zodpovedajucemu menovitému
priemeru nosnej hadice a prevadzkovej teplote. Tento systém
vyhrievanych hadic je navrhnuty pre prevadzkovu teplotu max. 200
°C. Tlakové zatazenie sa vztahuje na vnatornud vlozku a je uvedené v
»1echnickych udajoch® na strane 11-6.

Dodrzte kapitolu ,Instalacia“ na strane 11-12.

NAVOD NA VYMENU VYMENITELNEJ VNUTORNEJ VLOZKY

. Uvolnite zavitové koliky s vnatornym sesthrannym otvorom (&
2,5 mm) na oboch stranach hadice.

. Odskrutkuijte dvojitd vsuvku.

. Vyberte vniutornu hadicu z nosnej hadice. Na to vytiahnite
vnutornu hadicu na boku pevne vlisovanej armatary.

. Montaz novej vnutornej hadice vykonate v opacnom poradi.
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|
Stiftschraube 1 stiftschraube

Innenseele austauschbar (Flexschlauch)

fSiche[un_gsring Einschraubbare Kupplung

v S
|

CISTENIE

Pozor!

& Na Cistenie hadic nepouzivajte agresivne Cistiace prostriedky s
obsahom rozpustadla alebo horfavé Cistiace prostriedky. Takéto
latky mézu poskodit’ hadice.

Mechanicky odstranite zvySky taveniny a iné necistoty vhodnym
nastrojom (napr. handri¢kou, makkou kefou, drevenou Spachtlou).
Na Cistenie je mozné vyhrievanu hadicu preplachnut aj vhodnym
Cistiacim prostriedkom (pozri navod na pouzitie zakladného
zariadenia).
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OPRAVA

Ostatné opravy, ktoré nie su uvedené v tomto navode na pouZzitie,
smu vykonavat vyluéne osoby poverené vyrobcom alebo iné odborné
osoby s pouzitim originalnych nahradnych dielov BUHNEN.

ZARUKA

Zariadenie bolo vyvinuté a vyrobené podla najnovsich technickych
poznatkov. Prvému kupujucemu poskytujeme zaruku na funkénost,
material a spracovanie podla zakonnych predpisov. Vynimkou je
bezné opotrebenie.

Zaruka zanika, ked bude zistené nespravne zaobchadzanie, pouzitie
sily, oprava tretou osobou a montaz inych ako originalnych
nahradnych dielov.

Zaruka sa vztahuje na opravu alebo vymenu podla nasho uvazenia.
Zaruka nad ramec nasho dodania je vylu¢ena, pretoze nemame vplyv
na spravne a odborné pouzivanie zariadenia.

Dodrziavajte naSe obchodné podmienky!

LIKVIDACIA

Navod na pouZitie vyhrievanej hadice

Zariadenie, obal a prisludenstvo odovzdajte na recyklaciu v sulade s
environmentalnymi poiiadavkami’ (podla smernice Eurépskeho
parlamentu a Rady ¢. 2012/19/EU zo 4. jula 2012).
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q

Konformitatserklarung

Wir, Bihnen GmbH & Co. KG

D-28277 Bremen

erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das Produkt

Beheizbarer Schlauch
Typ AT, DY, FB, HP, KS, LS, MT und NS

auf das sich diese Erklarung bezieht, im Lieferzustand mit den folgenden Normen
oder normativen Dokumenten Ubereinstimmt:

DIN EN 60204-1: 2007-06
DIN EN 60519-1: 2017-06
DIN EN 60519-2: 2007-05
DIN EN 61140: 2016-11
UNE-HD 60364-4-42: 2014-04

gemal den Bestimmungen der Richtlinie
2011/65/EU
2014/30/EU
2014/35/EU

Bremen, Mai 2019 i éé"‘_"'

Hermann Kruse
Leiter Technik &
Bevollméchtigter
fur Dokumentationen

Bert Gausepohl
Geschaftsfohrer
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	Zóny v teplota OK
	Stroj je pripravený
	Vykonáva sa
	Alarm
	Úroveň
	No Level
	Pripojenie blokovania zón
	1. Odpojte zariadenie od napájania.
	2. Otvorte predné dvere skriňového rozvádzača, otočením upevňovacej skrutky o 1/4 otáčky.
	3. Signalizačný kábel (max. Ø 14 mm) vložte cez zadnú káblovú priechodku zariadenia (P) a upevnite ho k vnútornému ukotveniu. Pri tom dbajte na to, aby kábel dosiahol až k prípojkám (X21/X9) riadiacej karty pre teploty.
	4. Odpojte konektor z karty a pripojte vodiče káblov k zodpovedajúcim svorkám. Všetky prerušovacie signály musia byť na aktiváciu spínané pomocou pinu GND.
	5. Zasuňte konektor späť do karty.
	6. Skontrolujte, či je kábel správne pripojený a či jeho vedenie cez rozvádzač nie je ohrozené pritlačením, prerezaním alebo iným opotrebením.
	7. Na konfiguráciu rôznych skupín blokovania a priradenie zodpovedajúceho signálu pozri „4 Použitie/ponuka Ohrev/ blokovanie“.
	Bezdrôtové pripojenie (WLAN)


	PRIPOJENIE SIGNÁLU PRIETOKU VÝROBKU (PRIETOKOMER/ FLOWMETER)
	1. Odpojte zariadenie od napájania
	2. Otvorte predné dvere skriňového rozvádzača, otočením upevňovacej skrutky o 1/4 otáčky.
	3. Signalizačný kábel (max. Ø 14 mm) vložte cez zadnú káblovú priechodku zariadenia (P) a upevnite ho k vnútornému ukotveniu. Pri tom dbajte na to, aby kábel dosiahol až k zodpovedajúcim svorkám (X).
	4. Pripojte oba vodiče k zodpovedajúcej svorke. Je potrebné dodržať polaritu pripojenia.
	X0V
	XIN
	X24V
	5. Zabezpečte, aby boli káble správne upevnené pomocou skrutiek.
	6. Skontrolujte, či je kábel správne pripojený a či jeho vedenie cez rozvádzač nie je ohrozené pritlačením, prerezaním alebo iným opotrebením.
	7. Na priradenie funkcie pripojeného signálu pozri bod „4 Použitie/ prietokomer“.



	Montáž automatického plnenia lepidla
	Prípojka pneumatického systému
	Pripojeniesacieho hrdla

	Umiestnenie sacieho hrdla
	Elektrické spojenia


	4 POUŽITIE
	Všeobecné informácie
	Plnenie nádrže
	1. Otvorte veko nádrže
	2. Na naplnenie lepidla použite lopatku alebo naberačku. Nenapĺňajte nádrž vyššie ako po výšku plniaceho otvoru. Veko sa musí dať normálne zatvoriť.
	3. Po naplnení zatvorte kryt.
	HB 6050 connect
	HB 6100 connect
	HB 6200 connect
	HB 6350 connect

	Ručné uvedenie taviaceho zariadenia do prevádzky
	1. Zapnite vypínač taviaceho zariadenia. Po aktivovaní vypínača sa trvalo svieti ZELENÁ KONTROLKA POWER. Zariadenie je napájané, ale obrazovka zostáva vypnutá.
	2. Stlačením prepínača ON/OFF sa obrazovka zapne a kontrolka POWER zostane svietiť. Hlavná obrazovka zobrazuje stav zariadenia. Keď teplota všetkých aktívnych prvkov dosiahne požadovanú hodnotu (T-3 °C), aktivuje sa programovateľné ča...
	Ohriať
	Oneskorenie
	Pohotovostný režim
	Blokovanie
	Alarm: Varovanie
	Alarm: chyba
	Teplota OK

	Uvoľnenie ručného čerpadla
	Obrazovka taviaceho zariadenia

	Všeobecné informácie
	Symboly navigácie
	Uloženie zmien
	Vysvetlenie obsahu na obrazovke
	Ponuka home
	Všeobecná teplota


	Alarmy
	Stav kalendára


	Stav hladiny lepidla
	Stav čerpadla
	Teploty

	Obrazovka rýchle nastavenie teploty a stavov ohrevu
	Programovanie teploty
	1. Zadajte „Hlavnú požadovanú hodnotu“, aby ste všetky zóny naprogramovali súčasne na túto teplotu.
	2. Zadajte hodnotu tolerancie ako „hlavnú variáciu“ a pridajte ju k „požadovanej hodnote“ (+) alebo od nej odčítajte (-), aby ste vykonali rýchle nastavenie. Hodnota sa súčasne pripočíta alebo odpočíta vo všetkých zónach.
	3. Stlačte tlačidlo „Požadovaná hodnota“ a zadajte novú požadovanú hodnotu teploty
	Programovanie stavov
	1. Stlačte tlačidlo „Hlavný pohotovostný režim“, aby ste vo všetkých zónach aktivovali (zelená) alebo deaktivovali (sivá) „Pohotovostný režim“. Keď je „Hlavný pohotovostný režim“ aktivovaný (zariadenie je v pohotovostnom ...
	2. Stlačte tlačidlo „Hlavné vypnutie“, aby ste aktivovali (zelená farba) alebo deaktivovali (sivá farba) blokovanie vo všetkých zónach. Keď je aktivovaná funkcia „Hlavné vypnutie“ (zariadenie je vypnuté), nie je možné aktivovať...
	3. Na blokovanie skupiny zón vyberte skupinu a aktivujte blokovanie (zelená). Pozri bod „Blokovania“ týkajúci sa definície rôznych skupín
	4. V každej zóne stlačte tlačidlo „Pohotovostný režim“, aby ste jednotlivo aktivovali (zelená) alebo deaktivovali (biela) „pohotovostný režim“.
	5. V každej zóne stlačte tlačidlo „OFF“, aby ste individuálne aktivovali (zelená) alebo deaktivovali (biela) blokovanie.

	Ponuka kalendár


	Ponuka jednotka a jazyk
	Nastavovanie Dátum a Čas
	Alarmy a varovania
	Hlavná ponuka


	Ponuka „1. Ohrev“
	1.1 Zóny ohrevu
	1.2 Sekvenčný ohrev
	1.3 Blokovanie
	1.4 Auto Standby – OFF
	1.5 Dodatočné nastavenie teploty

	1.6 Receptúry lepidiel


	Ponuka „2. Všeobecné nastavenia“
	2.1 Správa hesiel
	2.2 Dodatočné konfigurácie
	2.3 Konfigurácia vstupných a výstupných signálov

	2.4 Obnovenie továrenských nastavení
	Ponuka „3. Štatistiky“
	Ponuka „4. Plnenie”
	Obrazovka 1: Snímač minimálnej hladiny lepidla


	Obrazovka 2: Automatická plnička lepidla
	Funkcia automatického blokovania čerpadla
	“Aktivované „automatické blokovanie čerpadla“
	„Automatické blokovanie čerpadla“ nie je aktivované

	Funkcia „Vypnúť po resetovaní“
	Aktivované „vypnutie po resetovaní“
	„Vypnutie po resetovaní“ nie je aktivované
	Konfigurácia zapnutia a aktivácie čerpadla
	Bezdrôtová komunikácia (WLAN)
	Konfigurácia pripojenia



	Prietokomer (Flowmeter)
	Kalibrácia systému
	1. Zadajte hydraulický tlak zariadenia.
	2. Stlačte tlačidlo „Play“ v časti „Kalibrácia“. Zariadenie automaticky vykoná výpočty. V závislosti od naprogramovaného tlaku a teploty, ako aj od typu lepidla môže proces trvať maximálne 1 hodinu.
	3. Po dokončení výpočtu sa vedľa tlačidla „Play“ zobrazí „Nastavenie“. V časti „Nastavenie“ sa zobrazí vypočítaná hodnota. Je to hodnota v rozmedzí od 30 do 1 000, ktorá závisí od viskozity lepidla, teploty a pracovného t...
	4. 4. Po dokončení procesu kliknite na „Uložiť“.


	Výpočet hustoty lepidla
	1. Pripravte si nádobu a váhu (vynulovanú na hmotnosť nádoby). Zariadenie musí byť pripravené na voľné vytlačenie aplikátorom.
	2. Stlačte „Play“ pri „Automatický výpočet hustoty“. Začne odpočítavanie 10 sekúnd na prípravu aplikácie. Po uplynutí tohto času zaznie varovný signál a lepidlo musí voľne vytekať do nádoby počas 60 sekúnd.
	3. Po 60 sekundách zaznie ďalší varovný tón. Potom zastavte výtok lepidla, zvážte ho a hodnotu zadajte do poľa „Hmotnosť“.
	4. Zariadenie automaticky vypočíta hustotu a aktualizovaná hodnota sa zobrazí v oblasti „Hustota“.
	5. Voliteľne je možné priamo ručne zadať hodnotu hustoty lepidla pri pracovnej teplote (hodnota medzi 0,8 a 1 g/cm3).
	6. Po dokončení procesu kliknite na „Uložiť“.

	Konfigurácia výrobku
	Výber výrobku
	Štatistiky prietokomeru

	Funkcie pohotovostného režimu
	1. Externý signál pohotovostného režimu
	2. Funkčné tlačidlo pohotovostného režimu alebo programovanie podľa kalendára.
	3. alebo funkčné tlačidlo individuálneho pohotovostného režimu.


	Vypnutie taviaceho zariadenia
	1. Vypnite vypínač zariadenia na bočnej strane vedľa prívodu napájania. Tlakový odľahčovací ventil odpojí hydraulický okruh od tlaku a vráti lepidlo späť do nádrže.
	2. Vypnite prívod vzduchu do aplikačných hláv a prívod napájania riadiacej programovacej jednotky (keď je k dispozícii).
	Použitie automatického plnenia lepidla
	Uvedenie do prevádzky a automatický chod
	Nastavenie citlivosti:
	Umiestnenie snímača hladiny
	1. Nádrž naplňte granulátom určeným na použitie až po hladinu, ktorá sa považuje za „plnú“. Zariadenie musí mať prevádzkovú teplotu a snímač musí byť čistý.
	2. Posuňte kapacitný snímač smerom nahor alebo nadol voči krytu, kým kontrolka LED nezmení farbu zo zelenej na červenú. Kontrolka LED musí svietiť nepretržite červenou farbou.
	3. Odporúča sa skontrolovať nastavenie vykonaním niekoľkých automatických cyklov plnenia.





	5 Údržba
	Čistenie vonkajšej strany
	Odľahčenie tlaku v systéme
	Výmena alebo. vyčistenie filtrov
	Vyprázdnenie a vyčistenie nádrže
	Kontrola funkčnosti termostatu
	Výmena zariadenia
	Čistenie zariadenia
	Čistenie vonkajšej strany
	Demontáž a výmena vonkajšieho obloženia:
	1. Vypnite taviace zariadenie.
	2. Vypnite prívod stlačeného vzduchu do zariadenia.
	3. Na demontáž obloženia zariadenia je najskôr potrebné odpojiť skriňový rozvádzač od nádrže. Na to uvoľnite uvedenú skrutku (A) otočením o 1/4 otáčky a posuňte ju vo vedeniach.
	4. Na demontáž dverí skriňového rozvádzača uvoľnite skrutku (B) otočením o 1/4 otáčky, nadvihnite dvere, otočte a odstráňte skrutky (C).
	5. Na demontáž obloženia skriňového rozvádzača uvoľnite skrutky (D), ktoré upevňujú skriňu k spodnej časti zariadenia, a skrutky (E), ktoré ju upevňujú k rámu skriňového rozvádzača.
	6. Na demontáž obloženia z nádrže uvoľnite skrutky F a G, ktorými je tento kryt pripevnený k spodnej časti zariadenia. Kryt a obloženie nádrže sa odoberajú súčasne.
	7. Kryt nádrže zariadení s objemom 5 a 10 litrov je možné vybrať po demontáži krytu nádrže. Na to stačí zasunúť osi koncov do drážok v obložení (pozri obrázok 1).
	8. Kryt nádrže zariadení s objemom 20 a 35 litrov je možné vybrať. Odstráni sa uvoľnením skrutiek krytu nádrže (pozri obrázok 2).


	Odľahčenie tlaku v systéme
	1. Vypnite vvypínač zariadenia na dverách skriňového rozvádzača vedľa regulátora tlaku. Ventil na odľahčenie tlaku odpojí hydraulický okruh od tlaku a vráti lepidlo späť do nádrže.
	2. Ručne alebo pomocou zodpovedajúceho príkazu programovacej jednotky odvzdušnite všetky použité aplikačné hlavy.
	Prístup k pneumatickému zariadeniu
	Údržba filtra
	Výmena filtra čerpadla
	1. Odpojte systém od tlaku.
	2. Na demontáž celého filtra odskrutkujte skrutku so šesťhrannou hlavou z konštrukčnej skupiny pomocou 22 mm kľúča na rúry a vyberte ju.
	3. Filter vyčistite v závislosti od znečistenia filtračnej vložky alebo ho zlikvidujte priamo podľa platných smerníc o likvidácii odpadu.
	4. V prípade poškodenia vymeňte tesnenia.
	5. Znovu priskrutkujte konštrukčnú skupinu v smere pohybu hodinových ručičiek.
	6. Vložte konštrukčnú skupinu naspäť do rozdeľovača a dobre utiahnite.
	7. Pokračujte v normálnej prevádzke.

	Výmena filtra na vstupe
	1. Vypustite nádrž.
	2. Odstráňte mriežku zo dna nádrže bez poškriabania nádrže.
	3. Prepnite zariadenie do pohotovostného režimu.
	4. Konštrukčnú skupinu filtra odskrutkujte pomocou nástrčného kľúča č. 17 proti smeru pohybu hodinových ručičiek na jej hlave.
	5. V závislosti od stupňa znečistenia filtra zlikvidujte sieťku alebo celú konštručnú skupinu podľa platných predpisov o likvidácii odpadu.
	6. Konštrukčnú skupinu filtra opäť pripevnite v smere pohybu hodinových ručičiek k vstupnému ventilu.



	Čistenie nádrže
	Zmena typu tavného lepidla
	1. Použité tavné lepidlo spotrebujte v čo najvyššej miere. Keď to nie je možné, postupujte podľa pokynov v časti „Vyprazdnenie nádoby“.
	2. Odstráňte zvyšky tavného lepidla z vnútornej časti nádoby.
	3. Pridajte vhodný typ a množstvo nového tavného lepidla, počkajte, kým sa roztaví, a prečerpajte aspoň jednu náplň cez systém (hadice a pištole).

	Odstránenie spáleného lepidla
	1. Nádobu ihneď vyprázdnite (pozri časť „Vyprázdnenie nádoby“), aby sa zabránilo prenosu zvyškov spaľovania do čerpacieho okruhu.
	2. Odstráňte zvyšky tavného lepidla a spálené zvyšky z vnútornej časti nádoby. Nepoužívajte ostré predmety, ktoré by mohli poškodiť vnútorné obloženie. Odporúčame použiť drevenú špachtľu.
	3. Pridajte vhodný typ a zodpovedajúce množstvo lepidla a počkajte, kým sa roztaví.
	4. Vyberte filtračnú vložku a v prípade potreby ju vyčistite (pozri časť „Údržba filtra“).
	5. Vložte filter späť bez vložky.
	6. Pomocou výstupu rozdeľovača s číslom 1 prečerpajte aspoň jednu celú nádobu.
	7. Vyberte filter a vložte zodpovedajúcu filtračnú vložku. Znovu namontujte do rozdeľovača.
	8. Nádobu znovu naplňte lepidlom, počkajte, kým sa roztaví, a pokračujte v práci ako zvyčajne.

	Vyprázdnenie nádoby
	1. Udržiavajte prevádzkovú teplotu nádrže.
	2. Odskrutkujte kryt nádrže a následne odmontujte obloženie nádrže.
	3. Spustite odtokovú rampu na nádrži a pripravte vhodnú nádobu.
	4. Odskrutkujte vypúšťaciu skrutku a nechajte lepidlo voľne vytekať do nádoby.
	5. Keď je nádrž úplne prázdna, vyčistite výstupný otvor a rampu od zvyškov lepidla.
	6. Znova naskrutkujte uzatváraciu skrutku.
	7. Zdvihnite odtokovú rampu a znovu namontujte časť obloženia.

	Údržba Termostatu

	Odpojenie zariadenia od základovej dosky
	1. Vypnite vypínač zariadenia na dverách skriňového rozvádzača vedľa regulátora tlaku.
	2. Odpojte systém od tlaku.
	3. Elektricky a hydraulicky odpojte hadice, ktoré sú pripojené k výstupom rozdeľovača.
	4. Odpojte prívod napájania a uzemnenie.
	5. Na vybratie zdvihnite z podstavca.

	Údržba automatického plnenia lepidla
	Čistenie vonkajšej strany
	Čistenie pneumatickej jednotky
	Čistenie snímača plnenia
	Sacia rúra
	Filter výstupu vzduchu
	Pneumatický vibrátor
	Čistenie zariadenia
	Regulácia tlaku v pneumatickom okruhu
	Údržba snímača plnenia
	Kontrola sacieho hrdla
	Údržba filtrov
	Kontrola pneumatického vibrátora



	6 Technické údaje
	Všeobecne informácie
	Rozmery
	Príslušenstvo
	Systém na snímanie nízkej hladiny
	Systém kolies
	Doska s adaptérom pre staršie zariadenia



	7 Schémy elektrického zapojenia
	8 Schéma zapojenia pneumatického systému
	Zoznam komponentov
	- 1
	Ø50x50 (7cc/pneumatické piestové čerpadlo)
	Ø80x50 (19cc/pneumatické piestové čerpadlo)
	- 2
	- 3
	- 4
	- 5
	- 6
	- 7
	- 8
	- 9

	Systém na pripojenie stlačeného vzduchu pre 7-19 CC pneumatické piestové čerpadlo
	Schéma zapojenia pneumatického systému pre 7-19 CC/pneumatické piestové čerpadlo

	Elektrická schéma zapojenia s regulátorom tlaku vp 7-19 CC pneumatické piestové čerpadlo
	Elektrická schéma zapojenia s regulátorom tlaku vp 7-19 CC pneumatické piestové čerpadlo

	9 Zoznam náhradných dielov
	A Jednotka s nádobou
	B Jednotka s rozdeľovačom
	C Jednotka s čerpadlom

	D Jednotka s pneumatickým agregátom 7 cm³
	D Jednotka s pneumatickým agregátom 19 cm³

	E Jednotka obloženie
	F Elektrická jednotka

	G Elektrická jednotka
	H Plnenie lepidla, jednotka so snímačmi

	I Plnenie lepidla, sacie hrdlo

	10 Vyhlásenie o zhode
	1 Návod na použitie pre vyhrievanú hadicu
	Špeciálne bezpečnostné upozornenia
	Možné ohrozenie
	Zamýšľané použitie
	Pokyny pre bezpečnú prevádzku

	Typ NS30
	NKT0081
	NKT0082
	NKT0083
	NKT0084
	NKT0085
	NKT0086
	NKT0415
	NKT0357
	NKT0087
	NKT0405
	NKT0088
	NKT0328
	NKT0089
	NKT0090
	NKT0091
	NKT0092
	NKT0093
	NKT0094
	NKT0095
	NKT00916
	A =
	VA-FLEX =
	S =
	Typ KS mini, HP

	Technické údaje
	Séria NS30
	230 V AC/50…60 Hz
	200 °C
	Ni120
	160 bar
	NW08
	40 mm

	Typ KS mini, HP
	230 V AC/50…60 Hz
	do dĺžky hadice 3 m: 130 W/m
	od dĺžky hadice 3 cm: 100 W/m
	200 °C
	250 °C
	PT100
	Uvedené hodnoty boli zistené meraním v natiahnutom stave bez pohybu. Pri mechanickom namáhaní sa hodnoty menia. Obzvlášť negatívny vplyv majú krátke, často veľmi vysoké tlakové špičky
	900 bar
	900 bar
	200 bar
	250 bar
	180 bar
	225 bar
	160 bar
	200 bar
	-
	188 bar
	5 bar
	pozinkovaná oceľ, závit 9/16-18 UNF, kľúč 19 mm
	pre menovitý priemer 08 a 10

	Usporiadanie pinov konektora
	Typ NS30
	Pre aplikačnú hlavu (6-pólový obdĺžnikový konektor)
	Typ KS mini
	Pre aplikačnú hlavu (8-pólový obdĺžnikový konektor)
	Pin

	Pre nádrž (14-pólový konektor AMP)
	Pin

	Typ HP
	Pin



	Konštrukcia a funkcia
	Konštrukcia
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11

	Funkcia
	Teplotná odolnosť
	Chemická odolnosť hadice lepidla


	Inštalácia
	Zapojenie/preberanie
	Pokyny k pokládke
	Ďalšie tipy pre vedenie hadíc
	Pri zrolovaných hadiciach dochádza pri ťahaní za konce k torznému namáhaniu. Najmenší povolený polomer ohybu sa nemusí dosiahnuť!
	Odviňte krúžok.
	(Nesťahujte hadicu)
	Príliš krátka hadica sa zalomí na koncoch pripojenia.
	Na koncoch pripojenia naplánujte rovný prvok (dĺžka cca 5 × priemer hadice).
	Vyšší polomer ohybu predĺži životnosť hadice.
	Torzné pohyby spôsobia poškodenie vyhrievanej hadice. Často vznikajú nesprávnou montážou, najmä otočením hadice počas montáže.
	Pri pokladaní zabezpečte, aby osi hadíc boli paralelné. Položte hadicu tak, aby smer pohybu bol v jednej rovine s osami hadíc.
	Ohyby a zmeny smeru predstavujú pre hadicu nebezpečenstvo zlomenia a zaťažujú ju ohybom.
	Riešenie: Použite sedlo alebo kladku so zodpovedajúcim priemerom.
	Hadica visí v dôsledku nesprávnej montáže.
	Riešenie: Špirálové zavesenie hadice
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