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mlR célunk, hogy

: tényleg megértsiik
és megtalaljuk a
megoldast vevdink
igényeire”

» Christoph Zunder

»Az olvado ragasz-
tas igéretes volt,

és ma is az; szamos
dgazat szamara
érdekes. Ebben
szakértdk vagyunk”

» Sven Albers

«Kiemelt figyelmet
forditunk arra, hogy
kifejezziik elkotele-
zettségiinket vevdink
kivansagainak
teljesitésekor "

» Bert Gausepohl

»Unalom, értel-
metlen munka a
BUHNEN-nél ezzel
nem talalkozik"”

> Gabriele Greif
> Angelika Abramowska-
Winkelmann

~Rank minden nap
uj kihivasok varnak,
melyekkel kozosen
birkézunk meg”

> Heike Lau

M BUHNEN

Kedves Olvaso,

a BUHNEN vallalkozas egy 1922 6ta tartd sikertdrténet.
Ez idd alatt megtanultuk, hogy iizleti modelliinket mindig
a valtoz6 piaci kornyezethez igazitsuk. Egy izig-vérig
gépészhdl a szogek és kapcsok szakértdjéve valt.

Hamar iranyt valtottunk, és a jovd rogzitasi technikajara:
a ragasztasra koncentraltunk.

Az olvadékragasztok és késziilekek forgalmazasara és
atfogo tanacsadas nydjtasara valo torekvésiink sikeres

és eldremutato. A ragasztas lehetdvé teszi a kiilonbozo
anyagok teljes feliiletei kozotti erds kotések kialakitasat,
még a bonyolult struktirak és formak esetén is. Segitiink
iigyfeleinknek a megfeleld gép és olvadékragasztd
kivalasztasaban, amivel megalapozzuk a sikeres és
megbizhat6 ragasztasi folyamatot. Ez az olvadékragasztok
automata és kézi felvitelére egyarant vonatkozik.

Sok iigyfeliink szamara épp a kézi felviteli technika

teriiletén szerzett széleskard ismereteink jelentik kinalatunk

egyik fontos alkotéelemét. Féleg akkor alkalmazzuk ezt a

technikat, amikor az automata felviteli mdd a komplexitas, a

helyhiany vagy a termékek csekély darabszama miatt
az nehezen vagy egyaltalan nem kivitelezhetd. llyenkor

elengedhetetlen, hogy mellettiink alljon egy olyan partner, aki

tudasaval hozza tud jarulni a megfeleld ragasztashoz.

Egy hanza-varosi, brémai
székhely(, hagyomanyos

csaladi vallalkozas harmadik
generaciojaként kivaltképp

fontos szamunkra, hogy iigyfelein-
ket megfeleld tanacsokkal lassuk el. Meggydzddeésiink,
hogy ezt csak akkor tudjuk elérni, ha munkatarsaink
megfeleld ismeretekkel rendelkeznek és rendkiviil
motivaltak. Ehhez a tovabbképzések, a rendszeres
oktatasok és az elkdtelezettseég éppugy hozzajarul,
mint az alkalmazottak elégedettsége.

A kozelmiilt eseményei ramutattak arra, hogy
szolgaltatasainkra mas orszagokban is nagy igény
mutatkozik. igy 2008 dta ezt a sikeres iizleti modellt
alkalmazzuk Lengyelorszagban, Csehorszagban,
Ausztriaban, Szlovakiaban, Magyarorszagon és
Hollandiaban is. A siker kulcsat egy értékesitdkhbal
allo rendkiviil siir(i halézat alkotja, akik iigyfeleinket
széleskor( kompetenciajuk segitségével kozvetleniil a
helyszinen latjak el szaktanacsokkal, és tamogatjak
ket a ragasztasi folyamatok fejlesztésében vagy
optimalizalasaban. Tovabbi tamogatast brémai
székhelyiinkdn dolgozo szakértdinktdl vagy a
lengyelorszagi Wroctaw telephelyiinkdn lévd
BUHNEN Polska Sp. z o.0. leanyvallalatunktdl
kaphatnak. Akik mindig akkor segitenek,

ha specialis szakmai tudasra van sziikség.

Mindezen szempontok a rendkiviil modern
termékvalasztékkal, valamint a 0-24 6ras kiszallitassal
kiegésziilve tesznek minket iigyfeleink megbecsiilt
partnereivé. Oriilnénk, ha bemutatkozasunk elnyerné
tetszését, és hamarosan Ont is elégedett iigyfeleink
kérében lidvozdlhetnénk!

Udvdzlettel,
Bert Gausepohl, iigyvezetd

M BUHNEN
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Eleinte fdleg kavépdrkold mesterek vitték gépeiket Heinrich Biihnen-hez javittatni.
A kis miihely hamar gyarra ndtte ki magat, amely a karpitozo gépek gyartasara M I
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és javitasara szakosodott.

RAGASZKODUNK. J
Mr tibib mint 30 éva !

Amikor Heinrich Biihnen A BUHNEN cég az olvadékragasztdval torténd ragasztassal és
1922-ben megalapitotta az ehhez tartozo felhordokésziilékek fejlesztésével 1970-es évek
vallalkozasat, még nem kozepétdl foglalkozik. Az Uj iizletag egyre hangsulyosabba valt,
lehetett sejteni, hogy folyamatosan bdviilt és kiegésziilt 0j szolgaltatasokkal, mig
ez a kisipari vallakozas végiil a 2000-es évek elején kizardlag ez lett a vallalkozas fd
egyszer majd a teljes kord tevékenysége. igy hamarosan az auté-, az épité-, az elektro-

g T Hii ' ! olvadékragasztd-techno- nikai- és a csomagolé ipar, valamint a florisztika teriiletét is

g e RTE N4 uy ldgiai megoldasok vezetd kiszolgalta az olvadékragasztdk és a hozza tartozo késziilekek

=i | W szolgéltatojava valik. széles valasztékabal.

Heinz Biihnen 1973-ban
vette at édesapjatol az
iizlet vezetését, majd
2011-ben, Constanze Wriedt, a cégalapito Heinrich Biihnen
unokaja tobbségi tulajdonosként csatlakozott a csaladi
vallalkozashoz.

o

I | -l
—~

o

.
Parnak - omlesztett

Ma, 95 év elteltével, a 3. generacios vezetés alatt a 100%-ig

csaladi tulajdonban lévs BUHNEN GmbH & Co. KG egy ¢ /
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nemzetkozi, teljes korii szolgaltatast nyljto céggé fejlédott. /;j g

A cégcsoport széles és rendkiviil modern termékskalaval !

és sokoldald know-how-val, valamint tobb, mint 90 alkal-
mazottjaval meghizhatd ragasztasi megoldasokat kinal az
ligyfelek legkiilonbozdbb igényeikre szabva.

Olvadékfagaszték

Az olvadekragasztok olddszermentes, hdre lagyuld, egykompo-
nensii ragasztok, melyek melegités hatasara megolvadnak.

Adathézisunkban tébb, mint 3000 olvadékragaszté szerepel,
ezek koziil tobb, mint 500-at naponta hasznalnak igyfeleink.

.
ﬁ‘““"h
I ey ey

W

7/ / Olvadékragasztdinkat csaknem minden gyértasi tevékenység
Ed . soran hz'i'sznéljék, tartos ragasztasnal vagy dsszeszerelések
% E . soran, anyagok megerdsitésére, tomitésként vagy kitolté
%& m{\(& anyagkeént.

A maga idejében vilagszerte vezetd pneumatikus rogzitérendszer gyartéjaval valo egyiitt-
miikddés és a tiizdgép jelolik a BUHNEN szinre lépését az rogzitési technikak terén.
Ezalatt az idd alatt a vallalkozas nagy tudastarra tett szert, amely a vallalat masik
profiljat is megalapozta: ez pedig a ragasztas.

Valasztékunkban olyan ragasztok talalhatéak, melyek alapja
kiilonbozd alap polimerek, mint az EVA, poliamidok, poliolefinek,
- poliészter, hdre lagyulo kaucsuk, akrilatok és reakcidképes
poliurtanok kiilonbozd formai.
+Sikeriink kulesa, hogy . .A csaladi hagyomanyokra '
kovetkezetesen figyeliink tamaszkodva szeretném édes-

iigyfeleink igényeire.” apam cégeét a jovoben is sikerre

Vannak tobbek kozott gyertya, patron, granulatum, parna, tom-
/ . bositett, tubusos, hordds vagy zacskods olvadékragasztoink.
/
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vinni. A BUHNEN cég jovbeli e | Tambis- 2.2001g

,!1 » Heinrich Biihnen
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~Mi a megoldasokban hisziink. Az = vabbra is a vasarldok teljeskorii
orszaghatarokon tal is sokoldaliak ( ' kiszolgélasa all."

és innovativak vagyunk, kiterjedt : : N
szervizhaldzattal rendelkeziink.” e L

» Heinz Biihnen : .



A BUHNEN késziilék-programija:
minden, amire Onnek sziiksége van.

A tokéletes eredményhez a megfeleld ragaszton kiviil sziikség
van a megfelelg felhordd késziilékre is. A BUHNEN kinalataban
mindkettd megtalalhatd. Egyetlen német gyartoként az
olvadékragasztok mellett a megfeleld késziilékek széles
termékpalettajaval is rendelkeziink.

Mechanikus olvadékragaszté-pisztolyok
Tulajdonsagaik kozé tartozik a tokeéletes kezelhetdség,
a meghizhatdsag, kis sdly és nagy olvasztételjesitmény.

Pneumatikus olvadékragaszté-pisztolyok

Az EVA, PO, TK és a reaktiv olvadékragasztok feldolgozasara
szolgalnak. 310 ml-es tubusos vagy 200 ml-es tartalyos
késziilek. Kényelmes vezérléstechnika és funkcionalis dizajn
hiztositja a biztonsagos és kényelmes hasznalatot.

Olvadékragaszto tartaly

A legjobb mindségii kidolgozasanak és az elemekbdl alla
felépitésének kdszonhetden szinte minden felhasznalasi
teriileten alkalmazhaté a rendszer.

Hordos- és zacskés olvasztok

Nagy olvasztasi teljesitmény, optimalis szivattyimeret és a
specidlis tartozékok gazdag valasztéka: Az dsszes gyartasi
folyamatban a legjobb eldfeltételeket biztositja a problémamen-
tes munkavégzéshez.

Tartozékok

Mas olvasztdgépekkel is kompatibilis: nagy alkatrészkinalat,

kézi gépek és felhorddfejek a kiilinbdzd megoldasokhoz és elkép-
zelésekhez, kimondottan a felhasznalasi céljaiknak megfelelgen.

onedall

Az alkatrészek széles valasztéka, melyek kompatibilisek

mas gyartok alkatrészeivel, mint pl. a Nordson, ITW Dynatec,
Robatech, sth.

Helyszini szervizelés

Gépkolcsonzés _ 8
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Heinrich Biihnen cégalapitéhoz hasonldan a vallalat is

azon dolgozik, hogy a megfeleld piaci aron kinalja a legjobb
megoldasokat. Ezért nagy orommel specializalodtunk a

modern olvadékragasztok kifejlesztésére. Sajat laborunkban
rendszeresen teszteliink Uj olvadékragasztokat, és izgalmas,

lij, az iigyfelek elvarasainak megfeleld ragasztoanyag
vegyiileteket fejlesztiink ki. A BUHNEN-csoport felelsségének
teljes tudataban van, és mindig szem eldtt tartja mind a
kérnyezet, mind az ember sziikségleteit.

Ezért mar a kezdetektdl fogva sziviinkdn viseljiik alapelviinket:
Elsd az iigyfelek tajékoztatasa, aztan johet az értékesités!
Nalunk az tigyfélkdzpontisag azt jelenti, hogy minden
szaktudasunkat és személyes elkotelezettségiinket az On
igényeinek megfeleld egyéni megoldasoknak rendeljiik ala.
Ezért lelkesediink minden egyes napon az jért —

Ehhez ragaszkodunk!

Teljes kordi szolgaltatast nydjtunk: A helyszini szaktanacsadastol
kezdve a sajat laborban torténd tesztelésen at egészen a 0-24
oras hazhozszallitasig. Egyediilallo!

Oktatas )
Garancia
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Tisztitas Laho Karbantartas
P(’)taIk::ltrészekam’":smk"s Kiilsd gépek
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Eurdpa-szerte kizel az ligyfelekhez: Sajat munkatarsakkal dolgozunk
a D/A|CH régidkban, valamint a Benelux allamokban, Lengyelorszagban,

Csehorszaghan, Szlovakiaban és Magyarorszagon.

Miért a BUHNEN?
Mert mindent megkap egy helyen:
e Egyetlen egy kapcsolattarto minden ragasztastechnikai
kérdésre
e Nagy tanacsaddi szaktudas a meghizhato
ragasztasi folyamat biztositasa érdekében
o Az olvadékragasztok széles valasztéka szinte
minden felhasznalasra
e A felhordd gépek és tartozékok széles termékpalettaja
® Gyorsan elérhetd és Eurdpa-szerte kozel az iigyfelekhez
e Atfogd szervizszolgaltatasok
® Gyors kiszallitas kis mennyiségek esetén is

BUHNEN - Minden megoldas egy helyen,
ha olvadékragasztékrdl van szé



Tartalomjegyzék 09

Olvadé ragasztok | 11.o.

Mechanikus ragasztépisztoly | 35.0.

Pneumatikus ragasztopisztoly | 41.0.

Olvadékragasztd-tankberendezések | 47.0.

Tartozékok | 67.0.

onedall | 91.o.

Szémagyarazat | 98.0

M BUHNEN
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Olvado ragasztok

> Andreas Ditze
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OLVADO RAGASZTOK

i » A kdbaltatol az iirsikloig, a ragasztéanyagok meghdditjak a vilagot
Kotés - 2 - 200 kg » Olvadé ragasztdk| Alapok

» Az olvadod ragasztok attekintése
» Olvadod ragaszték a csomagoléiparban
avenia nagy oxidacios stabilitasi ragasztéanyagok a csomagolas teriiletén
Olvado ragasztok cimkézéshez
Olvado ragasztok a betoniparban
Olvado ragasztok az auto- és elektronikai iparban

l I - | b b il/szivacs-, fa-, biitor- és a sziirgiparban
. /- 'MHNEN\ /\ /\_ /\ /\ /\ _. Olvadé ragasztok a textil| , fa-, but parb




12 Olvado ragasztok

A kobaltatol az iirsikloig

a ragasztoanyagok meghoditjak a vilagot

A ragasztas az emberiség technoldgiai kultarajanak egyik legdsibb és legfontosabb eleme. A korabbi ragaszto-
anyagok, mint a nyirfaszurok elddeink szamara lehetdveé tették, hogy fegyvereket és szerszamokat hozzanak

létre, melyekkel az ellenséges kornyezettel szemben fel tudtak lépni. Az dskor nagy kultirainak, fiiggetleniil attol,

hogy sumérok, gorogok vagy romaiak voltak, megvoltak a sajat ragasztasi technikaik. Az idok folyaman a
ragasztas folyamatosan fejlodott. Ma a ragasztdanyagok jelentdsége nagyobb, mint valaha. A legtjabb technikai
vivmanyok is, mint az (rsiklo, vagy a mobiltelefon, csak a ragasztoanyagoknak kdszonhetden johettek létre.

A '60-as évek kizepén
Hallétél nem messze egy
barnakdszén lelghelyen:
a Halle-Wittenberg
régészei kutatasokat
végeznek. Ekdzben ma-
mutok, rénszarvasok és
gimszarvasok, valamint
néhany kdszerszam maradvanyalra bukkannak. A legfontosabb
leletiik mégis nem mas, mint két jelentéktelen fekete klumpa.

A vélhetden gyanta klumpak esetében mintegy 40 000 éves nyir-

faszurokrol van sz6. Ezeket az dsi ragasztokat arra hasznaltak,
hogy a kdbdl és fabol késziilt szerszamokat, vagy fegyvereket
egymashoz rogzitsék. A szurok a természetben nem fordul eld,
hanem célzottan kell elGallitani azt. Ezek a leletek egyértelmiien
mutatjak, hogy a ragasztok mar az atmeneti kdkorban is fontos
szerepet jatszottak.

Otzi nyilain nyirfaszurok volt

A nyirfaszurkot évezredeken keresztiil hasznaltak ragasztéanyag-

ként. Otzinek a gleccsermtmianak is voltak nyirfaszurokkal
késziilt nyilai a Kr.e. 3400 kariili idében. Mar 600 évvel azeldtt
hasznaltak alternativ anyagot a nyirfaszurok helyett: A sumé-
rok enyvet hasznaltak, ami allati bdrbdl f6zott glutinenyv volt.
Hajok szigetelésére

és épitkezés soran
ezen kiviil természetes
aszfaltot alkalmaztak,
mely Mezopotamiaban,
a mai Irak teriiletén
bdségesen rendelkezés-
re allt. Legkésdbb Kr.e.
1500 dta az egyipto-
miak is alkalmaztak

az enyvet. A csonthbal
nyert ragasztéanyagot
elsdsorban miivészi furnérmunkakhoz hasznaltak. Oriasi kultu-
ralis jelentdségét Rekhmara, a Thebai
prefektus (kdzigazgatasi tisztségviseld)
sirjabdl szarmazd fresko bizonyitja. A jol
kidolgozott képen részletesen lathatdak
a furnérmunka kiilonbdzé aspektusai,
gymint a zselatinenyv hasznalata.

M BUHNEN

A gordgok halenyvet hasznaltak

Az enyvfdzés mivészetét a gordgok a szemmel lathatdan
kiilondsen hatékony halenyv segitségével fejlesztették tovabb.
Acsmunkak esetében az enyv a lucfenydt tartja a leginkabh
ossze, a lazan és egyenesen futd faanyaga miatt. Inkahb a fa
torik el, mint az enyvhézag”, irja a filozofus Theophrast (Kr.e.
371-286) a ,Novények torténete” cimii miivében. Gérdgor-
szagban alakul ki elséként az enyvfdzok onallo szakaga: A
+Kellopsos” név az dkor ragasztdanyag szakértdjét jelzi.

Ezutan az elsd cslcspont utan néhany évszazadon keresztiil nem
ismert jelentdsebb (jitas a ragasztdanyag teriiletén. Egyediil

az aztékok hasznaltak a 14.szazadban eldszor allati vért, a
cement tapadasanak novelése érdekében. A mai napig szamos 6
allapotban fennmaradt templom bizonyitja az emlitett kdtdanyag
nyilvanvalé mindségét.

A kései kozépkorban ismét Eurdpa lett a ragasztofejlesztés
kozpontja. Miutan Gutenberg Mainzban feltalalta a mozgathato
betiielemekkel valo kényvnyomtatast, hirtelen tjfajta enyv valt
sziikségessé a konyvek megbiz-
haté kotéséhez.

A furnértechnika erdteljes
hasznalata miatt az asztalos-
mesterségnek is sziiksége volt
hatékony faragasztdra. Ezen
fejlddés kovetkeztében 1690-
ben a még fiatal Hollandiaban
létrejott a vilag elsd enyvgya-
ra. De nem marathatott az
egyetlen. A 17. szazad végén
egész Eurdpaban enyvfdzodéket
hoztak létre. Termékeiket a 20.
szazadban is sokaig hasznaltak.
Antik batorok restauracidja

soran a mai napig hasznaljak
oket. Végiil 1754-ben Angliaban szerzett szabadalmat az els
ragasztoanyag - a halenyv.

Innovativ évszazad

A 20. szazadban aztan egymast kovették az innovaciok. 1909-
ben szabadalmi folyamatra jelentették be a fenolgyanta edzést,

mely a miivészi alapanyagok
bazisaul szolglalé modern
ragasztok koranak kezde-
tét jelentette. Alig 3 évvel
késdbb Rollet és Klatte
megkapja a poli-vinil-acetat
szabadalmat. Ez a miianyag
a mai napig a faenyv és mas
ragasztéanyagok leggyak-
rabban hasznalt alkotdele-
me.

1930-ban az USA-ban Richard Gurley Drew kifejlesztette az
atlatszo ragasztdszalagot. 1932-ben Biihlben sikeriilt a gyogy-

szerész August Fischernek megalkotnia a elsd miigyanta alapu
hasznalatnak ellenallé ragasztéanyagot. Az amerikai egyetemi
professzor Vernon Krieble 1953-ban feltalalt egy olyan mii-
gyantat, mely oxigén elzaras esetén kikeményedik. 1969-ben
Diisseldorfban vilagpremiert iinnepelt az elsd ragasztostift.

A hightech-szektorban is felbecsiil-
hetetlen jelentdségiik van a ragaszto-
anyagoknak: Mobiltelefonok esetében

a ragasztott rogzitések egyre inkabh
felvaltjak a hagyomanyos csavarozast,
vagy forrasztast. Autogyartas soran a
legmodernebb ragasztasi technikanak
koszonhetden olyan rogzitdanyagokat
hasznalnak, melyek néhany évvel ezeldtt
még elképzelhetetlenek voltak.

Az utdbhi 60 000 évben tehat a ragasz-
tas kultdrtorténete semmit nem vesztett

az emberi élet minden teriiletére kiterjedd driasi jelentdségébdl.

Sdt, manapsag fon-

tosabb, mint valaha,
és kulcstechnoldgia.

Sziveg:
Ragasztdanyagok
Iparszovetsége

bejegyzett szivetség

(IVK)

M BUHNEN
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14 Olvado ragasztok

Olvado ragasztok | Alapok

Az olvado ragasztdk oldoszermentes fizikai elven rogzitd
ragasztok, melyek szobahémérsékleten 100%-ig szilardak.
Azért hogy megmunkalas soran a hordozo feliiletet térhaldsi-
tani tudjuk, fel kell melegiteni azt. Ez az egyedileg erre a célra
kifejlesztett felhordd technika segitségével torténik. A folyékony
olvadékragaszto a felhevitett tartalyhdl felhevitett csoveken
keresztiil a felhevitett felhorddfejekre, majd a hordozo feliiletet
érintve, vagy érintkezés nélkiil a ragasztando feliiletre keriil.
Ekdzben a megmunkalas homérséklete altal agy szabalyozzuk a
ragaszto viszkozitasat, hogy a feliilet kelld mértékben térhalos
legyen.

Az olvadék felvihetd vagy csak az egyik kotdelem feliiletére,
vagy mindkét dsszeragasztando feliiletre. Azon az olvadék
azonnal hiilni kezd és megnd a viszkozitas. A felhordas utan
ezért a részeket egy hizonyos iddn beliil (0.n. nyitott id6) dssze
kell illeszteni, melyhez altalaban elég egy kis nyomaerd, hogy
adott esethen a folyékony ragaszto a masik hordozo feliiletet is
térhaldsitsa. A dermedési hmérséklet ala hiilés kdvetkeztében
allandé rogzités jon létre a két hordozo feliilet kozott. Eléfordul-
hat az is, hogy a ragaszté mar rajta van a hordozo feliileten, és
roviddel az dsszeillesztés eldtt hdforras altal djra aktivaljuk.

A ragaszté munkafolyamata tehat kétféle halmazallapot valto-
zasbol all, anélkiil, hogy a ragasztdanyag kémiai reakcion menne
keresztiil. Mivel csak
hét, és semmilyen mas
anyagot (viz, olddszer)
nem kell a ragasztasi
hézaghal eltavolitani,
ezért a kotés folyama-
ta nagyon gyors. A
gyors kotési eljaras
automatizalt ipari
termelési folyamato-
kat tesz lehetdvé, mely az olvado ragasztok gyors terjedéséhez
vezetett mas illesztési folyamatokkal, vagy ragasztotipusokkal
szemben.

Tipp

Ha szeretné, nézze

meg szoszedetiinket.
Megtalalja benne az itt
hasznalt szakkifejezések
rovid magyarazatat.

M BUHNEN

Olvado ragasztok felhasznalasa

Az olvado ragasztok altal létrehozott kotés, éppagy mint a mas
ragasztok altal létrehozott kités, a ragaszto feliileten torténd
adhézios kitésébdl és a ragaszto kohézids szilardsaga miatt
jon létre. Kotés a kotdelemmel akkor jon létre, ha a folyékony
ragasztoval térhaldsitjuk a feliiletet. Ehhez a ragasztdnak
folyékony llapotban kell kapcsolatba keriilnie a feliilettel. igy
térhaldsithato kelld mértékben a feliilet. A még mindig folyékony
ragasztora keriil ra a masik darah. Ezt a darabot is térhalésitani
kell, hogy létrejdjjon a tapadas. A ragasztdt szilard allapotban,
folia vagy por formajaban is a ragasztasi hézagba juttathatjuk,

majd ezt kdvetden hd hatasara cseppfolydssa alakitjuk. Térha-
lositas utan a ragasztonak szilardnak kell lennie. Fizikai kotési
folyamat soran valik szilardda. A hdvezetés miatt folyékonyhol
szilard halmazallapotiva valik. Elészor a ragaszto viszkozitasa
nd, azért hogy utana minél szilardabb legyen.

A kotések a ragaszto és a munkadarab feliilete kozott altalaban
adhézios kotések. Porozus anyagok, valamint higan felvitt
ragaszt6 esetén a mechanikus dsszekapcsolddasnak is szerepe
van. A kelld térhalositas és ezzel egyiitt magas tapadas akkor
érhetd el, ha a ragasztémolekula elég mozgékony ahhoz, hogy

a kotdelem tényleges feliiletének atomjaihoz és molekulaihoz
olyan mértékben kdzeledik, hogy kdlcsonhatas majd ezzel egyiitt
tapadas jon létre. A molekula mozgékonysaga csak folyékony

allapotban all fenn. Ebbdl kdvetkezik, hogy a ragasztd csak addig
képes térhaldsitani, amig folyékony. A ragaszto térhaldsitasat
nyomas gyakorlasaval is segiteni kell.

A hiilési folyamat viszonylag gyorsan véghemegy, ezért az
olvadd ragasztok azok kozé a ragasztok kozé tartoznak,

melyek nagyon rovid kdtési iddvel rendelkeznek. A ragasztok
kotése tipustal fiiggden killonbozd hdmérsékleteken jon létre. A
ragaszto hilési folyamata kozvetleniil a flivoka elhagyasa utan
megkezdddik, majd az elsé kotdelemre torténd felhordas utan
még gyorsabban folytatadik. igy az Gsszeillesztésre csak nagyon
kevés idd all rendelkezésre, hiszen a masik elem térhaldsitasahoz
ossze kell illeszteni az elemeket mindaddig, amig a ragaszto-
anyag kelléen folyékony. A rovid kdtési idé mellett a ragasztok-
nak ebbdl adéddan rovid a megmunkalasi idejiik is.

Mihelyt az olvadt ragaszté a felhordd favokat elhagyja, hdilni
kezd.

Olvado ragasztok 15

A hiilés a kovetkezdk szerint megy végbe:
- Hdsugarzas a kdrnyezetbe,
- Hdvezetés a kitdelemekbe és

- Konvekeio (Id. 1. abra) E
Maga a ragaszto hét sugaroz a kdrnyezetbe. =
3
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Hivezetés

1. abra:
Hatasok a csik alaki olvadékragaszto hiilési folyamatara. Minél nagyobb a csik feliilete a
térfogathoz (Q) képest, annal gyorsabban hiil le az olvadékragasztd.
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16 Olvado ragasztok

Ezenkiviil a ragaszté altal felmelegitett és ezaltal felszallo levegd
a konvekcio miatt hiléshez vezet. A tovabbi hiilés abbal kdvet-
kezik, hogy a ragaszté felmelegiti a kotdelemet. A kdtGelem
hdvezetése tovabbi hdveszteséghez vezet. Az illesztési folya-
matnak mindaddig végbe kell mennie, amig a ragaszté hétartal-
ma annyira magas, hogy altala a masik elem hatarteriilete az
olvadasi hémérsékletre melegithetd.

Felhordas utan a ragaszté nagyobb mértékii lehiilése a maso-

dik elem rosszabb mértéki térhalositasat eredményezi, mely
alacsony tapadashoz vezet. A ragasztd felhordasa és az illesztési
folyamat kozott eltelt hosszli varakozasi idé olyan nagy mértékii
lehdléshez vezethet, hogy mar nem lehetséges a masodik kdtd-
elem térhaldsitasa. Olvadékragasztés megmunkalas soran két
iddszakasz fontos: a maximalis nyitott idd (in. nyitott idd) és

a kotési idd. A maximalis nyitott idd alatt a ragaszto felhordasa
és az osszeillesztés kozott eltelt iddt értjiik. Mindkét iddszakaszt
szamos tényezd befolyasol.

A felhordas utan az olvadékragaszté hiilési sebességét és ezzel
egyiitt a maximalis nyitott iddt a kovetkezGtényezok befolyasol-
jak:

- a felvitt ragaszté hdtartalma

- a kotdelemek hdvezetése

- akdrnyezet levegdjének hdvezetése

Itt figyelembe kell venniink, hogy a ragaszté hdmérséklete mar

a felhordé favdka és a kitdelem feliilete kdzott is csokkenhet.
Mindez leginkabb a permetezéssel torténd felhordas esetén igaz,
mikor az apré cseppeknek hosszabb utat kell megtenniiik a hideg
levegdben (2. abra). llyen esetben az elémelegitett
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2. abra:

Az olvadékragasztd hiilését befolyasold tényezdk a permetezéssel torténd felhordas
esetén.
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permetezélevegd segitséget jelenthet. A befolyasolas paraméte-
reinek vizsgalata azt mutatja, hogy megmunkalasi idd olvadék-
ragaszté hasznalata soran nem csak a ragasztdtdl, hanem nagy
mértékben az illesztendd részektdl is fiigg. Mindez gyakorlatilag
lehetetlenné teszi olvadd ragasztok esetén, egy altalanosan
érvényes megmunkalasi- és kotési idé megadasat. Ebben kiilon-
biznek a ragasztok mas anyagoktol. Altalanossagban igaz, hogy
olvadékragaszté esetén mind a kdtési idd, mind pedig a nyitott
idd hosszabb magasahb felhordd hdmérséklet esetén.

A ragasztoréteg gyors lehilését, és ezzel egyiitt a ragasztoval
torténd megmunkalas rovid idejét a kovetkezdképpen érhetjiik el:
- magas hdvezetd képességgel rendelkezd szerszamok

hideg kdtdelemek

vékonyan felvitt ragasztdrétegek

a ragaszto alacsony hdmérséklete

a ragaszto alacsony specifikus hétartalma

a kornyezet alacsony hdmérséklete

erds légmozgas

felhordas permetezéssel

Ezeket a tényezdket kiilondsen fémek ragasztasa esetén kell
figyelembe venniink, mivel a fémek j6 hdvezetdként a ragaszto
hémérsékletét nagyon gyorsan elvezetik. Az emlitettek alapjan
ajanlott a lehetséges legmagasabb megmunkalasi hémérséklettel
ragasztani, hogyha magas ragasztasi szilardsagot szeretnénk
elérni.

Olvadékragasztdval létrehozott kitések hdallosaga

Az olvado ragasztok kotési folyamata visszafordithato. Ez azt
jelenti, hogy megfelelden magas hdkozlés esetén a ragaszto
ismét megolvad. A ragaszto olvadasa eldtt azonban a kotés mar
jelentdsen veszit szilardsagabdl. Ez az olvadé ragasztok ala-
csonyabb héallosagat eredményezi, ami kiilondsen az alacsony
olvadasponti termékek esetében érvényes. Amennyiben ezen
termékek hdallésaga nem elegendd, Ggy magasabb olvadasi
tartomannyal rendelkezd ragasztokat kell alkalmaznunk. Alter-
nativakeént a reaktiv olvado ragasztok hasznalhatok, melyek

kombinaltan fizikailag és kémiailag is kdtnek. Az alacsony hémér-

sékleten felvitt ragasztd késdbb térhaldsodik, ezaltal magasabb
termikus és mechanikus terhelhetdséggel rendelkezik.

Az olvado ragasztok felépitése

Minden olvadékragaszté alapja a termoplasztikus polimer. Az
gynevezett bazispolimer okozza a ragaszto belsd szilardsagat
(kohézid), de az anyag tulajdonsagara is hatassal van, tigymint
a nyljthatdsagra és a rugalmassagra. A megmunkalasi tulajdon-
sagokat tovabbi termoplasztikus komponensek létrehozasaval
allitjuk be.

iﬁulw EvhA APR SIS sas U

Az adhézos képesség javitasa érdekében ragados, jol térhaldsito
gyantat keveriink hozza. Mivel a gyanta lényegesen kisebb mo-
lekularis tomeggel rendelkezik, ezért a ragaszt6 viszkozitasanak
csokkenését és a feliilet j0 térhaldsitasat eredményezi. A gyanta
kivalasztasaval erdsen befolyasolhaté az adhézids szalagszéles-
ség.

Az olvadékragasztd viszkozitasa, de kiilondsen a kotési eljaras,
viasz és olajok altal befolyasolhatok. Gyors kotési tulajdonsaggal
rendelkezd olvadékragaszto kialakitasahoz viasz sziikséges, mely
a készitmény kristalyos szerkezet(i részét noveli. Ha a hiilési
fazis soran a viasz dermedési pontjat eléri az olvadékragaszto,
akkor a teljes olvadékragaszté megdermed, és nagyon rovid

idd alatt megkot. Ezaltal a viasz hatassal van a nyitott iddre,
valamint a kotési iddre. Amennyiben hosszabb nyitasi iddvel
rendelkezd termék eldallitasara van sziikség, viasz helyett olajat
adagolunk hozza.

Bazispolimerek

Az olvadékragasztdkat altalanossagban a polimer alapjan
osztalyozzuk: Olvadd ragasztok eseték altalaban a kovetkezd
bazispolimereket alkalmazzuk:

— etilén-vinil-acetat kopolimerek (EVA)
- poliolefinek (P0)

— amorf poli-o-olefinek (APAD)

- szintetikus kaucsuk (SBS/SIS)

— poliamidok (PA)

- poliészter (PET)

— termoplasztikus poliuretanok (TPU)
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Bizonyos polimerek esetén az olvadékragaszté kivant tulajdon-
sagait mar az eldallitas soran beallitjak a kiilonb6zé monomerek
(EVA, SIS, SBS) kopolimerizacidja soran. Altalanossagban a
készitmény altal elérhetdk a kivant tulajdonsagok.

Az olvadé ragasztok vilagszerte leggyakrabban hasznalt osztélya
az etilén-vinil-acetat kopolimer (EVA) alapli olvadé ragasztok.
Az alacsony ar-érték arany miatt az olvado ragasztok fele ebbdl
a polimertipusbdl all. A majdnem kdzombds szerkezet jo hdtani
tulajdonséagokat kdlcsondz az EVA-olvadékragasztoknak. Csak
210 °C felett tud az ecetsav kivalni a polimerlanchol Emiatt a
200 °C-os felhordasi hdmérséklet a terhelhetdség felsd hatarat
jelenti.

Poliolefinek (P0) esetén, melyeket Gjabban az olvadé ragasztok
bazispolimereiként hasznalnak, ko- és terpolimerekrdl beszéliink,
melyeket eténhdl, propénbdl és 1-buténbal célzottan allitanak eld
metalocén technoldgia segitségével. A metalocén poliolefin ba-
zist olvado ragasztok a hagyomanyos EVA-ragasztokhoz képest
osszességében nagyobb teljesitményspektrummal rendelkeznek,
és kiilondsképpen jobb termikus stabilitassal, ezért ha hosszabh
allasidd esetén a ragasztoberendezésben maradnak, akkor is
azonos marad a viszkozitasuk, ezaltal pedig a megmunkalasi
tulajdonsaguk. Mas magas mindség alapanyagok kombinala-

sa altal tovabbi jelentds javulas érhetd el mind a ragasztasok
mélyhiitési hdmérséklet tlirése esetén, mind pedig a hdallésag
tekintetében.

Az amorf poli-o-olefin (APAO) bazisi olvadé ragasztok nem
annyira elterjedtek, mint az EVA-olvadé ragasztok. Mindezek
ellenére a poliolefin miianyagokhoz (PE, PP) valo specialis vegy-
rokonsaguk miatt, valamint az elhdzodé kotési tulajdonsaguknak
koszonhetden teret hoditottak a piacon. Az amorf poli-a-olefinek
esetében ataxikus a-ko- és terpolimerekrdl beszéliink, melyeket
eténbdl, propénbdl, és 1-buténbdl célzottan a Ziegler alacsony
nyomas(i polimerizacio altal allitunk eld.

M BUHNEN
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18 Olvado ragasztok

Termoplasztikus kaucsukot

szinte kizarolag ragasztoszalagok anyagaként
hasznalunk. Ezek a polimereket az EVA vagy
APAO ragasztokhoz képest a kopolimerek
blokkképzddése soran, és az ezt kivetd
kotéssel allitjuk eld. Ezért kapta ez a
polimerosztaly a blokk kopolimer
nevet. A blokk
kopolimereket, mint az
SBS (sztirol-butadién-sztirol) és

az SIS (sztirol-izopropén-sztirol) gyan-
tabol és olajbdl alakitjuk ki, és foként a
higiénias termékek (pl. nadragpelenka), ragasztdsza-

lag, ontapadds matrica, dobozok és zsakok, valamint miiszaki
épitdelemek dsszeszerelésénél raklaphiztositékok eldallitasara
hasznaljak.

A poliésztereket elsésorban mianyagként hasznaljuk. Azonban
Iétezik a nagymolekuldji poliészternek néhany szarmazéka, me-
Iyeket olvadékragasztoként hasznalunk. A poliészterek kitlindek
magas vegyszerallo képességiik, és részben magas hdallosaguk
miatt. Molekularis felépitésiiktdl fiiggden az olvadasi viszkozi-
tasuk a kozepestdl a magasig terjed. Az amorf tipusok kotési
tulajdonsaga gyorstol kdozepesig terjed, a kristalyos tipusok ese-
tén pedig nagyon gyors. A poliészter alapa olvadékragasztokat
textilkasirozashoz hasznaljak, mivel mosasnak és tisztitasnak
ellenallé ragasztast tesznek lehetdve.

M BUHNEN

A polimer alap( olvadd ragasztok masik érdekes osztalyaba
tartoznak a poliamidok. Ujratermeldé alapanyagokbal,
gymint ricinusolajhél szarmazé zsirsavakhol és repceolajbal
allitjak eld dket, és mar atalakitas nélkiil is elényds olva-
dékragaszto tulajdonsagokat mutatnak. Magas kovetel-
ményeket tamaszto teriileteken keriilnek felhasznalasra,
Ugymint miszaki épitdelemek dsszeszerelésénél, elektroni-
kai dsszeszerelésnél, gépjarmii-

g -
M iparban és a cipdgyartasban.

Viszkozitasukra nézve, mely normal esethen
mas olvadékragasztokhoz képest magasahb,

a poliamidok nagyon magas hdalloképességgel (akar 180°C), és
alacsony hémérsékleten is kivalo rugalmassaggal rendelkeznek.
A specialisan kifejlesztett tipusok ellenallnak az autéipari terii-
leten végzett vizsgalatoknak -35-tdl + 135 °C hémérsékleten.

A specialis poliamidok a kémiai tisztitas soran hasznalt vegyi
anyagoknak is ellenallnak, ennek kdszonhetden textiliaknal jol
alkalmazhatdak. A poliamidok, égésgatlé tulajdonsagaik miatt,
olyan teriileteken hasznalhatdk, ahol mas olvadékragasztokat
kdltséges eljaras utjan kellene égésgatlova tenni.

A poliamidok megmunkalasa soran azonban bizonyos
feltételeket figyelembe kell venni: Magas viszkozitas( poli-
amidok hajszalpontos felviteléhez ajanlott a fogaskerekes
szivattylval ellatott felhordd berendezések hasznalata. Mivel a
poliamidok 24 dra alatt 0,1 - 2 % viz felvételére képesek, ezért
felhasznalas eldtt paramentes helyen kell tarolni azokat. Emiatt
specialis, nedvességnek ellenallé csomagolasban szallitjuk dket.
Kibontas utan a fennmaradd mennyiséget tovabbra is nedves-
ségnek ellenallé dobozhan kell tarolni. Amennyiben nem tartjuk
be ezt a feltételt, (igy hevités soran habzani fog az anyag, a viz
100 °C feletti parolgasa miatt.

Tipp

A PA bazist
olvadékragasztokat
mindig teljesen
szaraz helyen
taroljuk!

A reaktiv olvadékragasztonak egyre nagyobb a jelentdsége.
Kiilonbozd eldpolimerekbdl allitjuk dssze, melyek felhordas utan
eldszor fizikailag gyorsan kotnek, majd ezutan a levegd vagy a
hordoz6 feliilet paratartalmaval véghemend kémiai reakcié soran
nagymolekulaja polimerekkeé alakulnak. Az utdbbi tiz évben a
reaktiv poliuretan-olvadékragasztébdl (PUR) olyan rendsze-
reket hoztak létre, melyek kiilondsen erds ragasztast tesznek
lehetdveé. NCO-végesoportot tartalmazd prepolimerekrdl van szo,
melyeket dihidroxid kotéssel (pl. poliolén) és diizocianat foldsleg-
bl allitjuk eld.

A nedvességre keményedd ragasztok a kétlépcsds kotési mecha-
nizmus elvén miikodnek. Az olvadékragaszté felhordasa utan a
ragaszto fizikai kotési mechanizmuson megy keresztiil, mely a
ragasztasnak bizonyos mértéki nedvességet ad, ami a tovabbi
megmunkalashoz, vagy a széllitashoz elegendd. Az éraktol

napokig terjedd iddtartam alatt, attl fiiggden, hogy a levegd pa-

ratartalma érintkezik-e a ragasztasi illesztéssel, illetve mennyi a
nedvességtartalma, utélagos kémiai térhalosédas, tin. molekulas
tomeg képzddés megy végbe. A ragasztast az olvadékragaszto

lezarult reakcidja esetén végezziik, mely igy az alacsony moleku-

laris tdmegének kdszonhetden a feliileteket megfelelden képes
térhaldsitani. A kémiai utotérhaldsitas kivetkeztében a ragaszto
elveszti termoplasztikus tulajdonsagat, és duroplasztta valik. A
poliuretanok kiilondsen j6 adhézids értékei, melyekhez a kotés
utan létrejott ragasztoréteg magas szilardsaga, nagy hdallésaga,
j0 rugalmassaga hideg esetén és higitoszerek elleni ellenallésag
parosul, lehetdvé teszik ezen ragasztasi technoldgia segitségével
az eddig ,nem ragaszthatd” termékek eldallitasat.

A reaktiv PUR-olvadé ragasztok a kivetkezd esetekben
hasznalhatok: autdgyartas, famegmunkalas és bitorgyartas,
kataldgus- és konyvkészités, cipdgyartas, miiszaki épitdelemek
sszeszerelése soran. Amennyiben reaktiv olvado ragasztok
esetében figyelembe vessziik a sziikséges hiztonsagi eldirasokat
és megmunkalasi szabalyokat, akkor a legjobb ragasztasi mind-
séget érjiik el, mely olvadékragasztdval jelenleg elérhetd.

A reaktiv olvadd ragasztok kialakitasanak masik formaja, ha
szilan végcsoportokkal latjuk el azokat. Ezek a szilan végcsopor-
tok nedvesség hatasara magaspolimer(i miianyagokka valnak.
Emiatt a szilan terminalt olvadékragasztokat szintén nedvesség-
nek ellenallé dobozba kell csomagolni, és olyan késziilékkel kell
a feliiletre felhordani, melyek parasitanak. A poliuretan olva-
dékragasztokhoz hasonlitva a szilan terminalt olvadékragaszté
azért kiemelkeddek, mert sokkal jobban tapadnak a kezeletlen,
nem polaris hordozo feliiletekhez, mint pl. a polietilénhez és a
polipropilénhez.

Kiszénjiik Prof. Rasche Urnak, FH Hannover
a tamogatast a szévey fejlesztésében

A FH-n taldlhatd , Ragasztastechnikai foruma” jo alapismereteket kindl az
érdekldddknek.

M BUHNEN
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20 Olvadd ragasztok

Az olvadd ragasztok attekintése (kinalat)

Felhasznalasi informaciok

Az olvadékragasztdink a végsd- vagy
szerelési ragasztas szinte minden teriiletén,
az anyagok rogzitése céljabol, tomitésként,
vagy ontési keverékként felhasznalhatok.

A BUHNEN olvada ragasztok oldészermentes, '
termoplasztikus, egykomponensii ragasztok, i
melyek hevités hatasara megolvadnak. A
WA
o &, % g %E s - g T
. $E < 2 _ . £ E 22tz
= g = = = =] '8 N= 3 B = = . g 2 S T & =
=05 . T2 E g £ 2 5 ®SE T g% 8 %E £ 3 $ 528G
A1,2,3,4 0158.1 fehér '85 3 10.000/180 170210  kizepes kizepes n
A 1,2,3 0364.1 siga 105  4.000/180 170-190 kazepes rivid n
A 2,3 1289 fehérldtlstso 85 3 10.000/180 170190  kizepes kbzepes n
X1,2, 3,4 1325.1 sarga Eg 3.000/180 160 —-200  kdzepes kozepes |
A 4 15371 sirga 115 1.700/160 150-180  rovid  nagyonrovid M ™ n
A 4 1543  sérga 10 1.200/160 150-170  rovid  nagyonrovid M " ™
X 4 1545  fehér 5% 5.700/160 140 -180  kozepes kizepes HE H ENE A | | |
A 4 1602 simga 110 1.300/160 150180 kizepes rivid ®E =® 2 OOEEEEEHR EEE =
A 4 1704 sirga 95  4500/180 160180  kizepes kizepes " ®E E EE EEENE EEEHN EE =
B 6 0090.2 bézs 10 2.600/160 160180  hosszi hosszi " ®  EEEEEEEHR EEEE N
E 1,6 0524 vilagosharna Eg 4.500 /180 160 — 180 nagyon hosszi nagyon hosszi 5775557777777777 77?:
B 1,46 0715 viligosbama 135  2.500/180 180-190 hoss hosszii m0 0000 OOE EEER EEEE N
B 6 1052.1 sérga 130 3.000/180 160 — 180 nagyon hosszi hosszi E EEE OOEEEEEHR EEEE N
B 4,6 1063.1 bézs 145 4.300/180 180-200  hesszé  kizepes EE OO0O00 O0O0O0OO0 EER EEEE N
B 2,4 1321 fehértista 85 3 9.000/180 170-190 kizepes hosszi EREEEEEREREREREERE [ ] |
B 6 1435 fehéres 140 3K 18.000/180 170-190  kizepes hosszi AR E RN EEEE EO0OmE
B 7,9 1452.1 vidgoshama 130 3K 5.200/180 180 hossz izepes " E EEENE EEEEEEEEN EEOER N
E 6 1472.1 fehér Eg 1.300/160 140-170  kdzepes  nagyon rvid ] iiiiiiiiiggiiiii | | iiiE
B 4 15772 fehér 105 3K 1.200/160 140-170 roid nagoniid W ® 2® 2222 2®H ®EE 2 EEEN EEEEE
E 6 1596 sdrga 572.900/ 160 150 — 180 nagyon hosszi hosszi | iiiiiiiiiggiiiii | | | | iiii
B 4 1730 bama 155  8.000/180 180-200 kizepes kizepes E0OE ENE E EEOEEEEHR EEE =
B 4 2615 fehir 110 1.400/180 140-170 roid  nagoniid W W ® 22222222®m ®EE 22 EE ] |
C 2,4 0460 sirga 140 3.500/190 180-210 kizepes kizepes Sttt e ettt L]
C 2,4 0874 shmaffekete 155 3 3.500/200 180210 rovid rovid G LT
E 4 1404  sérga 130 2.500/165 160-200 rouid rivid " = ® EEmE EE O = BERE
D 5 1341 samga 135 3 10.000/190 160 — 190 dntapad E EEE 00O EEEEHN EEEE N
B 6 1544.1 sargasitiszta ;7 1.700/180 120 -180 ontapado | iiiiiiiiiggiiiii | | | | iiii
D 6 1585 vitista 85 3 1.200/175 140-180  Enyhén ragadds el =L L EEEE Doooo
D 5 1586  sirgas 95 3 16000/ 160 150 — 180 Gntapado n EEE OOEEEEER EEEEN
D 6 1628.1 sirga 80 3 5000/180 160 - 180 Gntapado " EEEEEEEEEEEEEESR EEEEE
D 6 16311 sérga 100 3% 6500/170 160 — 180 ntapado EE EE N EEEEEER EEEE®N
D 59 1887 shgss 80  5000/180 140 — 180 6ntapads " ®E EEENE EEEEEEEER EEEE R
E 7,9 09311 fehérhomélyos 65 3K 13000/120 120—140 hossi hosszd EEEOENE EEEEEEEEEEN EEE =
E 7,9 1075.1 fehér ;gZO 000/120 120 -140  hosszi kozepes ii;giiiiiiiiiiii | ] iiii
J 1,2,4 1619 fehértista 90 3K 5000/180 180—200 kizepes  kizepes EEOENE @S EEEEEEHR EEEEE
M kiilondsen (egymaskazt is) alkalmas: 7 alkalmas:
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Jarmdipar

4 = Granulatum | Parnak — HB 700 sorozat, Tankberendezés
5 = Tombok - Tankberendezés
7 = Aluminium tubus - HB 700 K sorozat

g,
g
Fd felhasznalasi teriilet | Tulajdonsagok B
e e o o, e Ll /3 (o il i Termékeink elnevezése a bazis betiiibdl, a kiviteli tipus szama-
SRR EH U UEMER N M R UM (AL bol és a tipusszambil al Gssze.
Csomagoldipar, gyorsan kit Ez alapjan pl. az A21289 az
S 1289-es tipusti EVA bazist rid formaji ragasztot jelenti.
Univerzalisan az iparban, haztartashan, hobbi célokra és florisztikaban 1.) A = etilén-vinil-acetat(EVA),
L . A B P " P " " A B = Poliolefin (P0), C = Poliamid (PA),
Univerzalisan az iparban, haztartashan, hobbi célokra és florisztikaban - kényes feliiletek esetén Ny
D = Termoplasztikus kaucsuk (TK),
Csomagoldipar, gyorsan kit, gyorsan miikidd csomagolégépekhez E = reaktiv poliuretan (PUR), J = Akrilat
— 2.) -20°C és alacsonyabb hdmérsékleten rugalmas
Csomagoldipar, gyorsan kot 3.) A felhasznalt alapanyagok megfelelnek az élelmiszerek
Sziiréi éniti csomagolasara vonatkozo FDA iranyelvnek
AIICIELS GIREN 4.) Ajanliuk a fémek elgmelegitését
Csomagoldipar, kényes feliiletek esetén, mélyhiitétt csomagolasokhoz | | 5.) BUHNEN permetez§ felhordd rendszereket hasznélja.
—_— A valtoztatas jogat fenntartjuk!
Jo adhézids tulajdonsag, jol szorhaté EVA | |
i Megjegyzés:
Betonipar | Rafar i ink és nyomtatvényaink a legjobb
Osszeszerelés segitése, specidlis betonipar ] tudasunk szerinti tanacsadast szolgaljak, és hasznalat elgtt
1 figyelembe kell venni azokat.
Univerzalis szerelési-, és végsd ragasztashoz szamos iparagban, tobbek kozott a betoniparban | A tartalomnak jogi kitelezd eleme nincs.
Szivacs és textilragasztashoz | |
Szerelési-, és végsd ragasztas, jo hdallosag, rugalmas | |
PO bazisi viztiszta rid, kiilongsen jo PP ragasztashoz
Csomagoldipar, engedélyezett az élelmiszerrel vald kdzvetlen érintkezéshez Tipp
- — . — B Minden esetben javasoljuk ragasztasi probak
Reaktiv p (POR); engedélyezett gépjar a végrehajtasat. Egyebekben az altalénos eladési feltételeink
X o - | érvényesek, melyet a www.buehnen.de
Fagyasztott csomagolas, szagtalan, nagyon jo oxidacids stabilitas honlapral tolthet le.
Csomagoldipar, univerzalis, nagy oxidacids stabilitas
: alaas 2 e . Jelleg
Matracipar, deformélddd ragasztéshoz és szivacsragasztashoz ] A nem reaktiv olvad ragasztsk komponensei drtaimatlannak
Magas hallasag; engedélyezett gépjarmiivekben mindsiilnek. Ezért a veszélyes anyagra vonatkozd rendelkezés
~ ! ——— értelmében nem igényel kiilonds jeldlést.
Osszehajtott doboz, karton felallitas, nagy visszatéritd erdk gyors felvétele
L R R . AT Kiviteli tipus
Elektronikai ipar, ellendll a tisztitasnak, viznek és lagyitdszernek, UL94 V-0 1 = Patronok — kb. 42 mm, 50 mm hosszi
Elektronikai ipar,épitdelemek dntéséhez, hidegben rugalmas -35°C-ig, UL94 V-2 2 = Rudak - kb. 12 mm, 200 mm hossz4
—_— 3 = Rudak — kb. 18 mm, 300 mm hosszii
Szdrhatd, tetGcserép esetén tavtartd | 4 = Granulgtum - dmlesztve
Tt i ret z - 5 = Tombok — tombdk tomege kb. 500 g - 4 kg
Magas hdallésag és sajat tapadas, autdipar u 6 = Parnak - omlesztve
Szigeteldanyag ipar, kevéshé viszkdzus | | 7 = Aluminium tubus  — 47 mm, 215 mm hosszi
- — 9 = Konténer — tomeg 2 - 200 kg
Ujra elltavolithatd ragasztasokhoz | |
g . — - Az olvadd tok kiviteli tipusat tetszél BUHNEN
Szigeteldanyag-, bélés- és autdiparban | | .Z ova 0 ragas’z 0 "",EL' |pqua’ e.slm efgesf".' a
gasztd felhordd igazitjuk.
(ntapadds kialakitas ]
- —1 Felhordé berendezések kiviteli tipusa
Magas tapadas, j6 UV-allésag | 1 = Patronok — HB 700 sorozat
s s 2 2 = Rudak - HB 180, HB 181, HB 185, HB 190,
Magas tapadoerd jo kohézio esetén | | HB 191, HB 195, HB 220, HB 230 E
Jarmii- és épitdipar n 3 - Rudak — HB 300, HB 320, HB 325, HB 350

Nagyon széles adhézis tartomany, kényes feliiletekhez

9 = Konténer - PUR tankberendezés, hordds olvasztok

M BUHNEN



22 Olvadé ragasztok Olvadé ragasztok 23

Olvado ragasztok a csomagoldiparban

Termékmegoldasaink sokoldaliian hasznalhatdak a
csomagoldiparban. A gépi megmunkalashoz hasznalt gyorsan
kotd olvadékragasztoktol egészen a display ragasztasara
alkalmas hossz( nyitasi iddvel rendelkezd termékekig.
Termékeink alkalmasak tobbek kozott tarolodobozok, dobozok
és dsszehajthaté dobozok, valamint a kijelzdk eldallitasara.

=~
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©
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=
©
=
o

n 0 H d I e rr é s kényes rovid nagyon ravid nyitasi-/ mélyhiitott termék héérzékeny anyagok jo univerzélis konnyen Gntapadds
vid lel feliletek Kitési idd itési csomagolds esetén hialldsag eltévolithatd javitéshoz és szereléshez eltévolithatd Kialakitas

dsszehajthatd doboz ++ ++ ++ +++ ++
re|'1dezokltaruIodubuzo'klrekeszekl » e . e St et St
“ | masodlagos csomagolas/doboz lezaras
[:1]
=
% csomagolas + ++ ++ Felhasznlas:
: +++ nagyon jo,
E palackozas o gyon
] 4
8 . .
=1 lakkozott feliilet o+ 4+ o+ +  technikailag lehetséges.
=
N
"2 | Gntapados kialakitas ++ +++ J nem FDA 175.105
= 2) Ragasztobazis:
= eltavolithatd ++ +++ A = etilén-vinil-acett (EVA)
B = poliolefin (PO)
kijelz6k +++ +++ D = termoplasztikus kaucsuk (TK)
3) A megadott értékek a

csliszas mentes ++ BUHNEN bels mérési médszereivel mért

+++
adatokat jelentik.
A A A A A A A A B D D D

jogi kitelezd eleme nincs

Ragasztdbazis ? D 4 Kiviteli tipusok
1 = Patronok — kb. 42 mm
Viszkozitas mPas-ban 150°C-on - - - - - - - - - - - . . atmérd, 50 mm hosszi
2 = Rudak - kb. 12 mm
Viszkozitas mPas-ban 160°C-on - - - 1200 1700 1200 1300 350 - - 16 000 - - 4tmérd, 200 mm hosszi
N - 3 = Patronok - kb. 18,3 mm
Viszkozitas mPas-ban 170°C-on - - - - - - - - - 1200 - 1500 ° 4tmérg, 300 mm hossz
4 = Granuldtum - émleszt
Viszkozitas mPas-ban 180°C-on 3000 4000 10 000 : : : : : 4300 : : : 5000 5 - timbik kb 500 g.. 4 kg meg
o feher| 6 = Parnak - omlesztve
I=} | Szin [ Kinézet sarga sarga stlatszo sarga sérga sarga sarga vilagossarga bézs viztiszta sargas fehér/tiszta sérga
[1-]
-
-| | Légyuldspont 100 105 85 10 15 10 10 70 145 85 95 90 80 Ti
=1 | Gyiirii és gomb (° C) pp
= A e Alapvetden
Megmunkalasi hdmérséklet °C-ban 160-200 170-190 170-190 150-170 150-180 150-170 150-180 130-150 180-200 140-180 150-180 140-180 160-180 ajanljuk a
Nyitott idd masodperchen %) kézepes kozepes kdzepes rovid rovid rovid kdzepes kozepes hosszii ..kf""v:, intapads ‘,'::::Z:n ntapadt terr'nekeml_( .
LREpE) sajat specifikus
Gtési id§ masodperchen ¥ kizepes révid kiizepes nagyon rovid nagyon rovid nagyon rivid révid rvid kizepes feltételek melletti
6rhaté - . . . . tesztelését.
Szérhatd nem nem nem nem nem nem nem nem igen igen igen igen igen
Kiviteli tipusok 1,234 1,2,3 2,3 4 4 4 4 4 4,6 6 5 6 6

M BUHNEN M BUHNEN
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avenianagy oxidacios stabilitasu ragasztéoanyagok a csomag olas teruletén

Elonyeik az avenia termékek hasznalata soran:
» aragasztasi koltségek jelentdsen csokkenthetdk
a kevés ragasztohasznalatnak kdszonhetden
> nagyon magas szin- és oxidacids stabilitas,
nincs krakkolddas: a fenntartasi koltségek csdkkenthetdek, a
felhordd technikanak kdszdonhetd alacsony kopas
> magas folyamatbiztonsag a
viszkozitas allandd stabilitasanak koszonhetden
» kivalo adhézid kényes feliileteken is
» Jo rugalmassag hidegben is -20°C-ig
» magas hdallosag 65°C-ig
» felhasznalébarat megmunkalas az
avenia termékek szagtalansaga miatt
» hasznélata alkalmas az avenia EVA

élelmiszeriparban (FDA 175.105)

Olvado ragasztok

g

kiilanésen
P P leg élelmiszerek 5 . 1T
Rovid leiras m " palckosisinil avenia viszkozitasstabilitisa
++

= | isszehajthato doboz ++ +++ + +H+ -3
1)
= P 2500
g rer'ldezokltaroIodohozu'ldrekeszekl » e e e, e, St g
= | masodlagos csomagolas/doboz lezaras o
8
-1 | csomagolas +++
S = 1300
4 palackozés +++ 3
= E 1m0
5 lakkozott feliilet +++ ++ + %
Ragasztobazis B B B B B E 0 5 ®
Hagoh

Viszkozitas mPas-ban 150°C-on

Viszkozitas mPas-ban 160°C-on 1300 1200 650 2350 1400 Felhasznilas:
+++ nagyonjo, ++ jo, + technikailag lehetséges

Viszkozitas mPas-ban 170°C-on

1) Ragasztdbazis:
Viszkozitas mPas-ban 180°C-on - - - - - B = poliolefin (PO)
= = 2) A megadott értékek
= | Siriiség glem? 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90 a BUHNEN bels§ mérési modszereivel
i . i N i N N mért adatokat jelentik. A tartalomnak jogi
s Szin [ Kinézet fehér fehér fehér fehéres fehér Kitelez eleme nincs
‘g Laavul 3) Kiviteli tipusok
s agyulaspont 105 105 105 10 10 4 = Granulatum/Parnak — 6mlesztve
— | Gydirti és gomb (° C)
Megmunkalasi hdmérséklet °C-ban 140-170 140-170 140-170 140-180 140-170 Tipp
Alapvetden azt ajanljuk,
Nyitott id6 masodpercben 2) kozepes rovid rovid kozepes rovid hogy termékeinket az egyedi,
specialis feltételeknek megfelelden teszteljék.
Katési idé masodperchen ? nagyon rovid nagyon rovid kdzepes nagyon rovid nagyon rovid
Szorhatd nem nem nem nem nem
Kiviteli tipusok ¥ 4 4 4 4 4

M BUHNEN
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Olvadé ragasztok az épitoiparban

Termékmegoldasaink az épitdipar szamara,
melyeket tobbek kozott a szigeteldanyagok
ontapadds kivitelénél, valamint a pala és
tetdcserép gyartasa soran hasznalnak
kopasvédelemre.

Olvado ragasztok

rugalmas, rovid nyitasi idd, § . .. ool nagyon jo univerzélis ontapadds jo erds kevéshé viszkézus, a .
magas keménység gt oviissi kit liod permetezhetdség javitashoz és szereléshez kialakitdshoz UV-éllésag kezdeti tapadas folydképesség asasioziotittaics

Palagyartas + 4+
Tetdcserép gyartas +++
-
g Jardalapok | csempék ++
=
'z}| Reddnydoboz szigetelés +++ ++
E Szigeteldlapok kasirozasa T+ ++ T+ +++ a T+
S
E Epitdelemek | sarokelemek ++
=
| Koszori szigetelés + ++ +++
(=Y
Ontapadds tomitdszalag . ++ ot e
Gdz- és nedvességzarok +++ 4
Ragasztébazis ! A B B B I C D D D D D D D D Felhasznélas: .
+++ nagyonjo
Viszkozitds mPas-ban 140°C-on - - - - - - - s . . . . 11 000 . LT
+ technikailag lehetséges
Viszkozitas mPas-ban 160°C-on 5700 - - - 2500 1500 - 16 000 - - - 700
1) Ragasztdbazis:
Viszkozitas mPas-ban 170°C-on - - - - - - - - - 6500 - - - - A = etilén-vinil-acetat (EVA)
B = poliolefin (PO)
Viszkozitas mPas-ban 180°C-on - 3000 8600 8000 - - 1700 - 5000 - 5000 - - 7500 C = Poliamid (PA)
s Szin | Kinézet srgas| D = Termoplasztikus kaucsuk (TK)
e zin | Kineze a 2 L a a sargas P a M a s i Ry R : 2) A megadott értékek
s fehér sarga vilagosharna barna sarga sarga tiszta sargas sarga vilagossarga sargas sargas sotét sarga sarga  BOHNEN belsé mérési médszerivel
< . . o
= Lsavulasnont mertk ?daltol(”atl|elent|}(. A tartalomnak
E Bt 80 130 160 155 130 110 87 95 80 95 80 75 90 110 3 K 'l‘.‘f.‘”“ e
& Gyirdi és gomb (° C) iviteli tipuso
= 2 = Rudak - kb. 12 mm
Megmunkalasi hdmérséklet °C-ban 140-180 160-180 180-200 180-200 160-200 150-200 120-180 150-180 160-180 160-180 140-180 120-170 130-160 180 atmérd, 200 mm hosszd
4 = Granulatum - dmlesztve
Nyitott idd masodpercben 2) kizepes nagyon hosszii hosszi kozepes rovid rovid intapado dntapado intapado intapado dntapado tntapadé iintapado iintapado 5 = Tombgk kb. 500 g - 4 kg témegii
6 = Parnak — dmlesztve
Katési idd masodperchen ¥ kozepes hosszil kdzepes kdzepes rovid nagyon rovid
Szérhato nem igen nem nem igen nem igen igen Igen igen igen igen igen igen Nlapvetdien azt adnluk,
Kiviteli tipusok ¥ 4 1,4 2,4 4 4 4 4 5 4 4 5 4 5 6 hogy termékeinket az egyed, _
pecialis feltételeknek megfelelden teszteljek.
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Olvadé ragasztok a betoniparban

A betoniparban olvaddragaszté hasznalataval jelentdsen
optimalizalhato a gyartasi folyamat. A kész elemben (példaul
dugaszolo aljzat) a rések esetén hasznalt alkatrészek gyorsan
és problémamentesen rogzithetdk a zsalun, és a betonelem
befejezését kivetden ismét levalaszthatok maradvanymentesen.
Magnes vagy ragasztdszalag hasznalatara nincs sziikség.

Lehet hagyomanyos vagy vizbazisi — a BUHNEN Hotmelt
termékcsalad a hasznalt levalaszté szertdl fiiggden a
megfeleld megoldast kinalja. A poliolefin alap( termékeket

a 0 hoallosag jellemzi, emellett hideghen rugalmasak és kitiind
tapadasi spektrummal rendelkeznek.

Felhasznélas:
+++ nagyon jo,

++ o,
+ technikailag lehetséges.
1) Ragasztébazis:
A = etilén-vinil-acetat (EVA)
B = poliolefin (PO)
2) A megadott értékek a BUHNEN belsé mérési modszerei-

nek adatait jelentik.
A tartalom jogilag nem kdtelezd érvény.
3) Kiviteli tipusok
1=Patronok - kb. 42 mm 4tmérd, 50 mm hosszii
4=Granulatum - émlesztve
6=Parnak — dmlesztve
Tipp
Alapvetden azt ajanljuk,
hogy termékeinket az egyedi,
specidlis feltételeknek
megfelelen teszteljek.

zﬁ permetezhetdség ++ ++ +++ +++ +++ +++ +++ +++ +

E hidegben is rugalmas ++ ++ +++ +++ +++ +++

:'_% univerzalis, hagyomanyos zsaluolaj +++ +++ +++ +++ +++ +++ +++ +++ +++

8

§ vizhazist zsaluolajokhoz +++ ++ ++

[ Jromtree “an s T

Ragasztdbazis " B B B B B B B B A
Viszkozités mPas-ban 150°C-on
Viszkozitas mPas-ban 160°C-on 2600 4100 - 3200 - - 6000 3800 2300
Viszkozités mPas-ban 170°C-on
Viszkozitds mPas-ban 180°C-on - - 2500 - 4500 5600

s

E Szin | Kinézet bézs sargas vilagosbarna sargas vilagosbarna bézs sarga sérga fehéres

©

.E Lagyulaspont

E Gy és gimb (° €) 110 18 135 110 100 94 115 80 85
Megmunkalasi hdmérséklet °C-ban 160-180 160-180 180-190 160-180 160-180 160-180 160-180 150-180 150-170
Nyitott idé masodperchen ?) hossz( hosszu hosszii hosszi nagyon hossz( nagyon hosszi hossz( nagyon hosszt kozepes
Katési idd masodperchen ¥ hossz( kdzepes hosszii kdzepes nagyon hosszl hosszl kizepes hosszil kdzepes
Szorhatd igen igen igen igen igen igen igen igen igen
Kiviteli tipusok ¥ 4,5 4 1,4,5 4 1.5 4 5 4 4
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Olvado ragasztok az autd- és elektronikai iparban
Sokoldal(l termékmegoldasok autdipari felnasznalasra, melyeket — [Feeais, =5 Soisgs. B - .
pl. szigetel6anyagok rétegzésére, elektronikai épitdelemek

”r

rogzitésére vagy gépjarmiiiilések eldallitasa soran alkalmaznak.

"o 7

Emellett a sziirdgyartas teriiletén is hasznalnak ragasztokat,
s6t még a textil anyagok ragasztasanal is.
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: : : : : " : S i Felhasznélas:
o P jo nagyon magas lagyitoval szembeni nagyon j6 adhézio nagyon jo o visszatéritd erd gyors kevéshé viszkézus, nagyon 1, .. o ;
Rovid leiras hliésag ellenallis 40 °C- : szervetlen anyagokon héallosg felvétele 6 folyasi tulajdonsagok +++ nagyon j6, + + j6, + technikailag lehetséges.
1) Ragasztébaz s:

C = Poliamic (PA)

D = Termopl isztikus kaucsuk (TK)

o I E = reaktiv | oliuretan (PUR)

épitdelem ragzités i ¥ 2) A megadott rtékek a BUHNEN belsd mérési
mddszereine . adatait jelentik.
A tartalom i gilag nem kdtelezd érvényi.

3)  Kiviteli tipus 'k

dugd dntés

épitdelem rezgés elleni védelme 4+ +

elektromos épitdelemek beagyazasa 4+

akkumulatorcellak ragasztasa telephez 2 = Patrono : - kb. 12 mm &tmeérd,

+++
o 200 mn hosszu
ATy 5 = tombok <b. 500 g - 4 kg tomeg
iilésfiités +++ 6 = Parak - mlesztve

iilések és habanyag +++ +++ +++ 7 = Aluminii m tubus 47 mm
atmeérd, 215 mm hossz(
emblémak + +++ -+ 9 = Konténe -
4)  Bevételezésl or Iévd allapothan
karpit és szigeteldgyapot +++ +++ +++ e

Tipp
Alapvetden azt ajai ljuk,
hogy termékeinket 3z egyedi,

kasirozas és laminalas

Felhasznalasi teriiletek

legsz(ird Hh pecidlis feltételek ek
szendvicspanel gyartas + megfelelden teszte jék
rogzitd klipsz és tartd +++ +++ +++
mﬁfnyagalkatrészek PP/EPDM i o o,
(eldkezelt)
elektromos berendezés és kabelrdgzités
I e +++ +++

froccsontdtt dugo ontés
miianyagalkatrészek PP ++ ++ +++
kérpitnzés +++
homokmag +++
Ragasztdbazis " B B B B C C C D D E E E
Viszkozitas mPas-ban 150°C-on - - - - - - - - - 13 000/120°C 20 000/120°C
Viszkozitas mPas-ban 160°C-on - - - - - - - - 16 000 - - 2000/130°C
Viszkozitas mPas-ban 180°C-on 4300 12 000 5200 8000 3.500/190°C 3.500/200°C 300 10 000/190°C
Szin [ Kinézet bézs so’tet vilagosharna barna sarga sérga | borostyan sarga sargas fehér/homalyos fehér fehér

~ bézs fekete

2

% Lagyulaspont

= e 145 155 1304 155 140 155 175 135 95 65% 724 749

‘E Gyird és gomb (° C)

= Megmunkalasi hémérséklet °C-ban 180-200 180-210 180 180-200 180-210 180-210 190-220 160-190 150-180 120-140 120-140 120-140
Nyitott idé masodperchen ?) hossz( kdzepes hosszii kizepes kdzepes rovid rovid dntapado intapado hosszi hosszi hosszi
Katési idé masodperchen ® kizepes kdzepes kdzepes kozepes kdzepes rovid nagyon rovid - - hosszil kdzepes hosszl
Szorhatd igen nem nem nem nem nem nem igen igen igen nem igen
Kiviteli tipusok * 1,4 5 7,9 4 2,4 2,4 4 5 5 7.9 7,9 7,9
éghetdségi osztaly UL 94 - - - - V-0 V-2

M BUHNEN M BUHNEN



32 Olvadé ragasztok Olvadé ragasztok 33

Olvado ragasztok a textil/szivacs-, fa-, bitor- és a sziirdiparban . e

tok hasznalata
szamos eldnnyel
jar. Az oldészermen-
tesség igy példaul a
matracgyartas so-
ran Eco-igazolassal
dokumentalhato.”

Az EVA bazisti olvadékragasztoktol a poliolefin olvadékragasztdkon
at egészen a nyomasra érzékeny ragasztok dntapadds

i
&

g

. T
Kialakitasaig szamos termékmegoldést talélunk a legkiilnbz6bh ~ == mmwww
ipari teriiletek szamara. A termékeket elsdsorban a miszaki foliak . k

feliilet ragasztasal-kasirozasa soran, valamint a matracgyartas

teriiletén hasznaljak.

-
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=
N
[}
©
=
E
2=}
A [V B
» Katrin Ménchmeyer =
o

n. 5 » p e e — : Felhasznélas:
P v fehér, 6 R fehér nagyon hosszi nagy feliileti nagy feliileti q A a PITI konnyii hosszi t
ROVId Ielras kotési- és nyitott idd hidegben nagyon rugalmas| AR Ty rugalmas ragasztasok ragasztasok E2iszsate Catapaibakalatitesy eltavolithatd nyitott idd +++ nagyon jo,
-/ /] ] J | | | | -
+++ +++ +++

Textil-lhabanyagipar

Hadszivacs ragasztas

+ technikailag lehetséges.

1) Ragasztdbazis:

Taskarugds matracok + + A = etilén-vinil-acetat (EVA)
P p B = poliolefin (PO)

= Karpitozott butorok habanyaga +++ +++ +++ C = Poliamid (PA)
| Miszaki textiliak élzérésa D = Termoplasztikus kaucsuk (TK)
= (intapads textilhabkialakits s E = reaktiv poliuretan (PUR)
5 Ontaadu texll [habkialakitas 2 Amegadott értékek
o T T T I i i i e s maes oo ettt ln,
:‘_" . . A tartalomnak jogi kdtelezé eleme nincs
E Lyukak tdltdanyagaként +++ 3 Kivite tipusok
] Btorok élvédelme 4 = Granulatum - dmlesztve
= . " . X X 5 = tombok kb. 500 g - 4 kg tomeg
B Szel segitése fehér enyves ragasztasoknal +++ & — Pamik - imleszive

Mianyag sziirdkeret + +++ atmelro, 215 mm hossz

9 = Konténer

Parir/gyapotanyagu sziirdkeret ++ ++ +++ 4) Bevételezéskor lévd allapotban

Légsz(ird +++

Ragasztobazis " A A A B B B B C D D E

Viszkozitas mPas-ban 150°C-on - - - - - - - - - - 13 000/120°C

Viszkozitas mPas-ban 160°C-on 8500 5700 1300 - - 2900

Viszkozitas mPas-ban 170°C-on - - - - - - - - - 1500

Viszkozitas mPas-ban 180°C-on - - - 2700/190°C 8200 - 8000 250/200°C 5000 .
= Tipp
= Szin| Kinézet fehér fehér sérga fehér sarga sérga fehér borostyéan sarga fehér/tiszta fehér/homalyos Alapvetden ajanljuk
E a termékeink sajat
> . ,
= | Lagyulaspont specifikus feltételek
1 Gy és gomb (° 0) 10 80 10 124 95 90 95 180 80 90 654 melletti tesztelését.

Megmunkalasi hdmérseklet °C-ban 160-180 140-180 150-180 180-200 160-180 150-180 160-180 230 160-180 140-180 120-140

Nyitott idd masodperchen ?) kdzepes kozepes kozepes kézepes nagyon hosszi  nagyon hosszii hosszil rovid tntapado enyhén dntapadd hosszil

Katési idd masodpercben ® rovid kdzepes kozepes kdzepes hosszi hosszi kizepes nagyon rovid - - hosszii

Szorhatd nem nem nem nem igen igen igen nem igen igen igen

Kiviteli tipusok ® 4 4 4 4 6 6 4 4 4 4 7,9

M BUHNEN M BUHNEN



Mechanikus ragasztopisztolyok
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LVevdink 95 / -a
masoknak is
javasolna minket! "

» Hermann Kruse
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|
Mechanikus
ragasztopisztolyok

|
|

MECHANIKUS RAGASZTOPISZTOLYOK

» HB 181 36.0.
» HB 181 LT | HB 191 37.0.
» HB 196 | HB 240 38.0.
» HB 250 | HB 325 39.0.
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36 Mechanikus ragasztdpisztolyok

Mechanikus ragasztopisztolyok

Felhasznalasi teriiletek

» Csomagolas
» Kijelzdgyartas
» Autdipar

» Viragkotészet
» Textilipar

» Habanyagok
R OEREN

Kézi ragasztopisztolyaink szamos felhasznalasi teriilet nélkiilozhetetlen kellékei: Az autdiparban, a csomagold-
iparban, a famegmunkalas teriiletén, a jatékgyarto ipar, vasar- vagy iizletépités soran, és meg sorolhatnank - a
felhasznalasi teriilet majdnem hatértalan. Tdkéletesen ragaszthato vele példaul fa, miianyag, gumi, anyagok, bdr,
papir, kartonpapir, cserép vagy fém. Ehhez kapcsolddéan a BUHNEN kiilonhoz6 olvadékragasztokat kinal Onnek,
melyek pontosan a mindenkori felhasznalasnak megfeleldek.

HB 181

Eldnydk és felszereltség

» jol kialakitott markolat- és ravaszforma

» kicsi és kézrealld

» kevés erd sziikséges a miikddtetéshez

> univerzalis allvany, sokféleképpen elhelyezhetd
» erds flvoka (2,5 mm-es atmérd)

» dobozban szallithato

Miiszaki adatok HB 181

Méret 215 x 180 x 38 mm
Témeg 270g
Uzemi fesziiltség 220-240 0V, 50 Hz
| Teljesitmény 80w
\ ‘ Megmunkalasi hdmérséklet 190 °C

Olvadékragaszto rudak hossz 200 mm / 300 mm, @ 12 mm

Olvasztdteljesitmény 0,3-0,6 kglh

*

a hémérséklettdl és a ragaszto vi itasatol fiiggden

© A megfeleld ragasztokat megtalalja a 20., 22., 26., 30. oldalakon
© A tartozékokat megtallja a 68. oldalon

M BUHNEN

HB 181 LT

Mechanikus ragasztépisztolyok 37

Alacsony homérséklet

Tipp

A HB 181 LT idealis mindenféle

barkacs munkahoz, és a viragkotdk szamara is
nagyon meghizhatd eszkdz. A kézi ragasztdpisztoly
alkalmas alacsony hémérsékleten végzett
ragasztasokhoz, kiilondsen a hmeérsékletre érzékeny
anyagok vagy felhasznalas esetén, amikor az
olvadékragasztdt ujjal még utdlag

formazni kell.

Elonydk és felszereltség

» Jo tapintas, faradtsagmentes munka
(keskeny és kézreallé markolat, a ravasz kizel van a markolathoz)

» kicsi és kézrealld

» konny(

» nagyon magas olvasztoteljesitmény

» ergs flvoka (2,5 mm-es atmérd)

» buborék csomagolasban szallithato

A HB 181 LT eltérd eldnyei és felszereltsége

» alacsony hémérsékleten miikodd pisztoly ,Low Temperature”
(max. 120°C)

» kiméletes az ujjhoz és az anyaghoz

» csokkenti az égési sériilés lehetdségét

» alacsony energia felhasznalas

HB 181 LT

Miiszaki adatok

Méret 215 x 180 x 38 mm
Tomeg 270g

Uzemi fesziiltség 220-240 V, 50 Hz
Teljesitmény 80w
Megmunkalasi hdmérséklet 120°C

Olvadékragaszto rudak hossz 200 mm [ 300 mm, @ 12 mm

Olvasztoteljesitmény” 0,3-0,6 kgh

*

a homérséklettdl és a ragasztd vi itasatol fiiggden

A megfeleld ragasztokat megtalalja a 20., 22., 26., 30. oldalakon
A tartozékokat megtalalja a 68. oldalon

>4
>

Elonyok és felszereltség
» |6 tapintas, faradtsagmentes munka
(keskeny és kézreallo markolat, a ravasz kizel van a markolathoz)
» kicsi és kézrealld
» konny(
» nagyon magas olvasztoteljesitmény
» cserélhetd flvoka (3,0 mm-es szabvanyatmérd)
» buborék csomagolasban vagy kofferban széllithato

Méret 220 x 190 x 38 mm
Tomeg 270g

Uzemi fesziiltség 220-240 V, 50 Hz
Teljesitmény 100 W
Megmunkalasi hémérséklet 190 °C

Olvadékragaszto rudak hossz 200 mm | 300 mm, @ 12 mm

Olvasztoteljesitmény” 0,4-0,7 kglh

P

a érséklettdl és a ragaszto viszkozitasatol fiiggden

© A megfeleld ragasztokat megtalalja a 20., 22., 26., 30. oldalakon
© A tartozékokat megtallja a 68. oldalon

M BUHNEN
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38 Mechanikus ragasztdpisztolyok

HB 196

winag.linestick

Eldnydk és felszereltség

» faradtsagmentes munkavégzés a hosszi ravasznak kdszdnhetden
» levehetd csatlakozddugé a vezeték nélkiili munkavégzéshez

» nagyon magas olvasztdteljesitmény

» beépitett be- és kikapcsolo gomb (megvilagitott)

» cserélhetd fivoka (3,0 mm-es szabvanyatmérd)

» kartondobozban és ladaban is széllithaté

Miiszaki adatok HB 196

Méret 265 x 185 x 45 mm
Tomeg 470 ¢
Uzemi fesziiltség 220-240 V, 50 Hz
Teljesitmény 120w
Megmunkalasi hdmérséklet 190 °C
Olvadékragaszto rudak hossz 200 mm [ 300 mm, @ 12 mm
Olvasztoteliesitmény” 0,5-0,8 kglh
* a hémérséklett6l és a ragaszto viszkozitasatdl fiiggden

© A megfeleld ragasztdkat megtalalja a 20., 22., 26., 30. oldalakon
© A tartozékokat megtalélja a 68. oldalon

wiNng.linestick

M BUHNEN

Elonyok és felszereltség
» 30 %-al csokkentett meghizasi erd a faradtsagmentes munkavégzésért
» preciz, elektronikus hémérséklet-szabalyozas

» mechanikus loketszabalyozas a tokéletesen ismételhetd olvadékragasztd

felhordasa érdekében (a ravasz markolattdl valo tavolsaga
minden kézmérethez kényelmesen beallithato)

» nagyon magas olvasztdteljesitmény

» beépitett be- és kikapcsolo gomb (megvilagitott)

» cserélhetd favoka (3,0 mm-es szabvanyatmérd)

» kartondobozban és ladaban is szallithato

» Levehetd allvany

» Berendezés a kiegyenlitd hasznalatahoz

Miiszaki adatok HB 240

Méret 260 x 215 x 85 mm
Tomeg 605¢g
Uzemi fesziiltség 220-230 V, 50/60 Hz
Teljesitmény 300 W
Megmunkalasi hdmérséklet 190 °C
Olvadékragaszto rudak hossz 200 mm |/ 300 mm, @ 12 mm
Dlvasztoteljesitmény” 1-1,5 kglh
* a hémérséklettdl és a ragaszté viszkozitésatdl fiiggden

© A megfeleld ragasztdokat megtalalja a 20., 22., 26., 30. oldalakon
© A tartozékokat megtalélja a 68. oldalon

Mechanikus ragasztdpisztolyok 39

Osztalya
legnagyob?

wing.linestick teljesitmenyl

A fogantydba épitett
digitalis allapot kijelzd

Tipp

Kiilondsen alkalmas
poliamid
olvadékragaszto
rudakhoz.

\eszilleke

Elonyok és felszereltség

» 30 %-al csokkentett meghdzasi erd a faradtsagmentes
munkavégzésért

» mikroprocesszor altal vezérelt, fokozatmentesen
beallithato hdmérséklet-szabalyzas +/- 1°C

» markolatba épitett digitalis display

» hdmérséklet rogzitése

» mechanikus loketszabalyozas a tokéletesen ismételhetd
olvadékragaszto felhordasa érdekében (a ravasz markolattol vald
tavolsaga minden kézmérethez kényelmesen beallithato)

» nagyon magas olvasztoteljesitmény

» cserélhetd favoka (3,0 mm-es szabvanyatmérd)

» kofferban szallithaté

» levehetd allvany

» berendezés a kiegyenlitd hasznalatahoz

Miiszaki adatok

Mechanikus
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Méret 260 x 215 x 85 mm

Tomeg 605¢

Uzemi fesziiltség 220-230 V, 50/60 Hz

Teljesitmény 400W

Megmunkalasi hémérséklet 40-230 °C

Olvadékragaszto rudak hossz 200 mm [ 300 mm, @ 12 mm
Olvasztoteljesitmény” 1,2-1,7 kglh

*a ragaszto hémérsékletétdl és a vi itasatol fiiggden

© A megfeleld ragasztokat megtalalja a 20., 22., 26., 30. oldalakon
© A tartozékokat megtalélja a 68. oldalon

A valamive!

nagvﬁbh

mennyiségl olvadek
ragaszto
hasznélathoz

Eldnydk és felszereltség

> 18 mm &tmérdji rudak hasznalatahoz

» nagy olvadékragasztd valaszték

» faradtsagmentes munkavégzés a hossz( ravasznak kiszonhetden

» mechanikus loketszabalyozas a tokéletesen ismételhetd
olvadékragaszto felhordasa érdekében (a ravasz markolattol vald
tavolsaga minden kézmérethez kényelmesen beallithatd)

> nagyon magas olvasztdteljesitmény

» cserélhetd fivoka (3,0 mm-es szabvanyatmérd)

» kofferban szallithato

Méret 300 x 240 x 80 mm
Tomeg 980¢g
Uzemi fesziiltség 220-240 V, 50 Hz
Teljesitmény 600 W
Megmunkalasi hémérseklet 140-230 °C
Olvadékragaszto rudak hossz 300 mm, @ 18 mm
Olvasztételjesitmény” 1,5-2,0 kg/h

*a ragasztd himérsékletétdl és a viszkozitasatol figgden

© A megfeleld ragasztokat megtalalja a 20., 22. oldalakon
© A tartozékokat megtalalja a 68. oldalon
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Pneumatikus raga
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Pneumatikus ragasztdpisztolyok

pisztolyok ‘

-

¥

»Nalunk senki
nem ismeretlen;

itt mindenki ismer
mindenkit."

> Lars Wichmann

Pneumatikus
ragasztopisztolyok

PNEUMATIKUS RAGASZTOPISZTOLYOK

» HB 710 | HB 710 HT csik alaki felhordas 43.0.
» HB 710 Spray 44.0
» HB 720 KD csik alakii felhordas | HB 720 K Spray 45.0
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Pneumatikus ragasztdopisztolyok

Felhasznalasi teriiletek

» Csomagolas
» Kijelz8gyartas
» Autdipar

» Textilipar

» Habanyagok
» Bltorgyartas

A HB 700 sorozat felhordé berendezések mérfoldkdvet jelentenek a technika és kezelés teriiletén. A 35 év és a tobb mint 25 000
eladott pneumatikus kézi felhordd berendezés tapasztalatat felhasznaltuk a termék fejlesztése soran, melynél az olvadd ragasztok
egy tartalyban olvadnak fel és siiritett levegd hatasara hordjuk fel azt a feliiletre.

Homérséklet-szabalyozas
A HB 700-as sorozatnal a hGmérsék-
let-szabalyozast egy tisztan és kony-

fokonkeénti hmérséklet beallitasnak

védelme és az égési maradvanyok

mennyisége csokken. Hosszabb szii-
netek esetén az automatikus hémér-
séklet csdkkentésnek kdszonhetden
biztosithato a ragaszté védelme. A

folyamathiztonsag érdekében lehetd-
ség van a hdmérséklet rogzitésére, igy azt mar nem lehet szabélyozni.

M BUHNEN

nyen leolvashaté kijelzdn lathatjuk. A

kdszonhetden biztosithato a ragaszto

Olvasztoteljesitmény

A HB 700as sorozat felhordd berendezései magas olvasztételjesitményre képe-
sek. Harom, egyiittesen 600 Watt teljesitménnyel rendelkezd fiitdpatron bizto-
sitja a tartaly, favdka és a dugd gyors és egyenletes felmelegitését.

Ergonémia

A forma, a tomeg és a kezelhetdség/ergondmia a faradasmentes munkat szol-
galja, A felvivé berendezés a tartaly és a hdmérsékletszabalyzo elhelyezkedése
miatt kiegyenstlyozott, ami megkdnnyiti a kezelhetdséget.

W BT S

HB 710 pont- és csik alakii felhordas

Pneumatikus ragasztopisztolyok 43

Hémérseklet-

H B 7 1 0 HT Magas homérsékletii verzié

tartomany

Ezzel a tipussal az akar 43 mm atmérdj rad, vagy
granulatum formaju olvadd ragasztok felhasznalasa
lehetséges.

Elonyok és felszereltség

A HB 700 sorozat gyartasanak folyamathiztonsagat a kdvetkezdk adjak:

>

mikroprocesszor altal vezérelt, fokozatmentesen beallithato
homérséklet-szabalyozas +/- 1 °C

egykezes bajonettzar az optimalis kezelési kényelem eléréséhez
magas olvasztdteljesitmény

ergonomikusan kialakitott markolat a faradasmentes munka
érdekében

csokkentémechanika egyrészt az alacsony energiafelhasznalas,
masrészt az olvadékragasztd védelme érdekében

v s W ., , . 250 °C-ig
A magas hémérsékleti verzio esetén minden

miianyagelem és tomités alkalmas az akar 250°C
hémérsékletii olvado ragasztok felhasznalasahoz.

Pneumatikus
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> markolatba beépitett digitalis hdmérséklet-szabalyozas
konnyd
»  rovid reakcididd

(a ravasz meghtizas és a ragaszto tavozasa kozott)

~

Tartozékok
Munkakonzol, munkaallomas, iddvezérlés, fivokak, stabilizator

Miiszaki adatok HB 710 E Raupe HB 710 HT

Méret 308 x 270 x 109 mm 308 x 270 x 109 mm
Tomeg 1,350 g 1,400 g

Uzemi fesziiltség 220-240 0V, 50 Hz 220-240 V, 50 Hz
Teljesitmény 600 W 600 W

Homérséklet tartomany 40-210 °C 40-250 °C

Homérséklet-szabalyzas elektronikus

elektronikus

Homérséklet allanddsag +1°C

+1°C

Homérséklet kijelzése digitalis LED display

digitalis LED display

Homérséklet csokkentd automatika (A(E) 40 °C-al csokken a hémérséklet, ha 30 percig, vagy a vevd altal egyénileg beallitott ideig a késziilék nincs hasznalathan

Olvasztétartaly befogadoképessége 200 ml

200 ml

Olvasztoteljesitmény”

partonok esetén 3,2 kg/h, granulatum esetén 1,3 kg/h

patronok esetén 3,2 kg/h, granulatum esetén 1,3 kg/h

Széllitokdzeg siiritett levegd

siiritett levegd

Uzemi nyomas 2,0 - 6 bar

2,0 - 6 bar

Favokak (Standard) Kapos favdka @ 1,5 mm

Kapos fivoka @ 1,5 mm

A miiszaki valtoztatés jogat fenntartjuk | *' Terméktdl fiiggden: megallapitva kb. 2000 m Pas viszkozitas/175 °C esetén

© A megfeleld ragasztokat megtalalja a 20-33. oldalon
© A tartozékokat megtalalja a 70.,71. oldalakon
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HB 710 Spray HB 720 twbusos berendezések

winag.linear
Tipp
A HB 710 Spray tipussal az akar 43 mm atmérdji Nagyon magas Ezzel a tipussal aluminium tubusos reaktiv
rid, vagy granulatum formaju olvado ragasztok olvasztdteljesitmény és rovid olvadékragasztd hasznalata lehetséges, pl. poliuretan
felhasznalasa lehetséges. A szdrashoz hasznalt hevitési idd esetén érdemes a (PUR) vagy poliolefin (POR). Ezzel lehetséges a
levegdadagolas megszakitasaval a HB 710 Spray rad formaju olvadékragasztokat xizszt:ntesTn, vagy afflejiink folott v(i(gzett munka is.
berendezéssel lehetséges a csik alaki felhordas. valasztani. tubussal torténd folyamatos munkavégzés T
’ eente érdekében ajanlott egy eldmelegité hasznalata. Munkakonzol Munkaallomas

Beépitett szintellendrzd a patron toltottségi
szintjére vonatkoz6 informacidhoz.

Beallitasi variaciok
Beallitasi variaciok

A HB 720 K Spray esetén
nyomasheallitastol
fiiggden a felhorddfejnek
kdszdnhetden kiilonbdzd
felhordasi kép lértehozasara
van lehetdség

A HB 710 Spray esetén
nyomasbeallitastol
fiiggden a felhorddfejnek
kdszonhetden kiilonbdzé
felhordasi kép lértehozasara
van lehetdség

Pneumatikus
ragasztopisztolyok

A vilagon
egved'ﬁ\é\\é
tpitottsegt szint

B fe szl HB 720 KD pont. ss csik ataki elhordas HB 720 K spray igabve

A HB 710 Spray a HB 710 Raupe-hez képest még a kivetkezdk miatt

emelkedik ki: Tartozékok L o Eldnydk és felszereltség
> vékony ragasztdréteg és ezaltal alacsony olvadékragasztd hasznalat Munkakonzol, munkaallomas, iddvezérlés, fivokak, stabilizator A BUHNEN patronos felhordd berendezései professzionélis felhasznalasi A legtjabb terméktechnoldgia lehetdveé teszi az egyszerdi és
»  konnyen beallithatd, megegyezd szérasi kép, az elémelegitett célokra még nagyobb gazdasagossagot kinalnak. Specialisan a PUR/ folyamatbiztos kezelhetdséget. A szintellendrz6 az aktualis toltottségi
sz6rélevegd miatt : ik POR olvadé ragasztok felhasznalaséra lettek kifejlesztve. Minden szintrdl szolgaltat informaciét.
» héérzékeny anyagok optimalis ragasztasa - 0 oo szerkezeti elem szilikonmentes.
> nagyfeliilet felhordas e ] ! J Tartozékok
] m,_-i?f' g A PUR/POR olvadékragaszté tubusokat dsszeszerelési és gyartasi Munkakonzol, munkaallomas, iddvezérlés, fivokak, stabilizator, tubusos
ragasztasokhoz hasznaljak, melyek extrém homérsékletnek vannak elémelegitd
kitéve.
Miiszaki adatok HB 710 Spray Miiszaki adatok HB 720 KD HB 720 K Spray
Méret 292 x 270 x 109 mm Méret 390 x 295 x 107 mm 370 x 295x 107 mm
Tomeg 1,500 g Tomeg 1,750 g 1,900 g
Uzemi fesziiltség 220-240V, 50 Hz Uzemi fesziiltség 220-240V, 50 Hz 220-240 0V, 50 Hz
Teljesitmény 600 W Teljesitmény 600 W 600 W
Homérséklet tartomany 40-210 °C Homérséklet tartomany 40-210 °C 40-210 °C
Homérséklet-szabalyzas elektronikus Hémérséklet-szabalyzas elektronikus elektronikus
Homérséklet allanddsag +1°C Homérséklet allanddsag +1°C +1°C
Hémérséklet kijelzése digitalis LED display Hémérséklet kijelzése digitalis LED kijelzd és kiegészitd toltottségi szint kijelzd digitalis LED kijelzd és kiegészitd toltottségi szint kijelzd
Homérséklet csokkentd automatika (ACE) 40 °Cal csokken a hdmérséklet, ha 30 percig, vagy a vevd éltal egyénileg beallitott ideig a késziilék nincs hasznalatban Homérséklet csokkentd automatika (A(E) 40 °Cal csokken a hdmérséklet, ha 30 percig, vagy a vevd altal egyénileg beallitott ideig a késziilék nincs hasznalatban
Olvasztotartaly befogadoképessége 200 ml Olvasztotartaly befogadoképessége 310 ml (aluminium tubus) 310 ml (aluminium tubus)
Olvasztdteljesitmény patronok esetén 3,2 kg/h, granulatum esetén 1,3 kg/h Olvasztételjesitmény tubus-elémelegitd nélkiil 0,7-1,2 kg/h, tubus-elmelegitdvel 1,3-2,0 kg/h
Szallitokozeg s(iritett levegd Szallitokozeg s(iritett levegd siiritett levegd
Uzemi nyomas 2,0 - 6 bar Uzemi nyomas 2,0 - 6 bar 2,0 - 6 bar
Favokak (Standard) Csavaros fivoka @ 1,5 mm Favokak (Standard) Kupos favoka @ 1,5 mm Csavaros fivoka @ 1,5 mm
A miiszaki véltoztatas jogat fenntartjuk | * Terméktél fiiggGen: megéllapitva kb. 2000 m Pas viszkozitas/175 °C esetén A miiszaki véltoztatas jogat fenntartjuk | * Terméktdl fiiggGen: megéllapitva kb. 2000 m Pas viszkozitas/175 °C esetén
© A megfeleld ragasztokat megtalalja a 20-33. oldalon © A megfeleld ragasztokat megtalalja a 20., 30., 31., 33. oldalakon
© A tartozékokat megtallja a 70.,71. oldalakon © A tartozékokat megtallja a 70.,71. oldalakon
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.Ordmet okoz sza-
momra a vevdk prob-
Iémainak meghall-
gatasa, és az, hogy
kozosen talaljuk meg
a megoldast. “

> Christoph Zunder
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OLVADEKRAGASZTO-TANKBERENDEZESEK

» Alapok | Dugattyus szivattyiik | fogaskerekes szivattyiik 48.0.
» HB 5000 sorozat 52.0.
» HB 6000 sorozat 54.0.
» HB 4000 sorozat 56.0.
» HB 4000 sorozat | Zacskds olvaszto 62.0.

» HB 4000 sorozat | Hordas olvaszto 64.0.



48 Olvadékragasztd-tankberendezések

Alapok | Dugattyus szivattyuk | fogaskerekes szivattyik

Minden olvadékragaszté felhordd berendezés fd tartozéka a
fiitott tartaly, a homérseéklet-szabalyozé és az olvasztott
ragaszt6 adagold rendszere.

Tartaly

A ragasztdoberendezések
tartalyanak anyaga legtdbb-
szor az aluminium. A fém
elénye az alacsony tomege
és a jo hdvezetd képessé-
ge. A kdnnyebb tisztitas
érdekében a tartalyok
beliilrdl PTFE-vel béleltek.
Magas olvasztoteljesit-
mény eléréséhez fontos a
nagy feliilet, a tartalyrdl a
ragasztora torténd hdatvitel
miatt. Ezért a belsd oldal
nem sima, hanem a feliilet
novelés elérése érdekében
bordazott. A kivant hmér-
séklet csak a tartaly aljan
all rendelkezésre, a tartaly
teteje felé haladva folyamatosan csikken. igy a ragasztd marad-
vanyok nem tapadnak olyan gyorsan és a ragaszto eldszarithatd,
fontos pl. poliamid esetén.

Tipp
Az energiafelhasznalas
csokkentése, és a ragaszto
védelme érdekében be kell
allitani a ragaszto
tobblépcsds
melegitését!

M BUHNEN

Homérséklet-szabalyozas

Minden tartozékot mint a tartaly, sz(ird, tomldk és felhordo
berendezések heviteni kell. Ehhez sziikség van hémeérséklet-sza-
halyzora, fiitpatronokra, tulfiités elleni védelemre és hmérsék-
let érzékeldre. A hmérséklet-szabalyozas egymastol fiiggetlen
hdmérséklet érzékeldvel ellatott flitokorokkel valosul meg. A
BUHNEN-nél a PT 100 érzékeldk a standardok, de kérésre mas
homérséklet érzekeldvel is ellathatok a berendezések. Mind a
melegités, mind pedig a hilés elég lassi folyamat és sok iddt
vesznek igényben. A felmelegitési folyamatot a ragaszto szigete-
16 hatasa is neheziti. Ezért lehetséges, hogy a kivant homérsék-
letet mar elérte a ragaszto, annak ellenére, hogy még nem olvadt
fel telies mértékben. Ezért a szivattyl inditasa csak a beallitott
varakozasi idd eltelte utan lehetséges, igy kikiiszobdlhetd a
szivattya tdl korai inditasa. Gyakran a ragasztd tobblépcsds
felmelegitését allitjuk be, pl. tartaly 160 °C, tomlé 165 °C

és felhorddfej 170 °C. Ezzel amennyire csak lehet védhetd a
ragaszto, és csokkenthetd az energiafelhasznalas. A szokasos
homérséklet-szabalyzassal koriilbeliil +/-1 K pontossag érheté
el. A kivant homérséklet azonban csak a homeérséklet érzékeld
kornyezetében all fenn. Minél inkabb tavolodunk ettdl a teriilet-
tdl, annal nagyobb az eltérés. A felhorddfejeknél, vagy a hosszi
favokaval ellatott kézi késziilékeknél igy mar nem érhetd el, és
ellendrizni kell a favdkanal a hdmérsékletet.

Egyedi szabalyozo

Egyedi homeérséklet szabalyozdkat legtobbszor a vevdi igények
szerint kialakitott berendezésekbe épitiink be. Fiitdkoronként
egy kiilon szabalyozo &l rendelkezésre. igy barmikor lathaté
minden fiitékor kivant, és valddi hémérséklete. Elényiik, hogy
nagyobb raforditas nélkiil igazithatdk a vevdspecifikus igények-
hez és konnyii a programozasuk. Kareset esetén eldismeretek
nélkiil cserélhetdk.

Tobbcsatornas szabalyozok

Tobbcsatornas homérséklet-szabalyozokat elsdsorban standard
berendezésekben hasznalunk. A homérséklet-szabalyozas mellett
gyakran mas funkciokat is ellatnak, pl. heti idékapcsolo, riasztasi
iizenetek és folrendelt vezérlések be- és kimenete (pl. csomago-
logép PLC vezérlése) Szinte lehetetlen a vevdspecifikus igényekre
szabni.

Fogaskerekes szivattyi

Adagolérendszer

Az olvadt olvadékragasztd szallitasahoz és a sziikséges
felhordényomas létrehozasahoz két kiilonbdz6 tulajdonsagokkal
rendelkezd rendszert hasznalunk: fogaskerekes és dugattyids
szivattyat.

Fogaskerekes szivattyi elektromotoros hajtassal

A fogaskerekes szivattyls és elektromotor hajtasu adagolo-
rendszer allandé térfogatot tovabbit egységnyi idd alatt. Az
adagolasi mennyiséget a szivattyd beépitési mérete és a motor
fordulatszama adja. A adagolando kizeg a fogak és a haz kozotti
részhe keriil. Az egyszer(i felépités miatt a szivatty( robosztus
és kedvezd ard.

A frekvencia bekapcsolasaval szabalyozhatd a motor fordulat-
szama, és ezzel egyidejlileg az adagolandé mennyiség. Mivel a
ragaszté mennyisége kisebb, mint a szallitott mennyiség, ezért
a fogaskerekes szivattyt megkeriild rendszerrel kell ellatni, ami
a felesleges ragasztot visszavezeti a tartalyba. A maximalisan
eldallithatd nyomas a hazban a fogaskerekek jatékabol és a
ragaszto viszkozitasabol adadik. Szokasos hasznalat esetén
csokkenteni kell a nyomast. Ez szintén a megkeriild rendszeren
keresztiil torténik. A megkeriild rendszer biztonsagi szelepként
leszahalyozza a szallitonyomast. Az altalanos nyomas 10 és

60 bar. Amennyiben a felhordd mennyiséget tdbb felhorddfej
esetében pontosan be kell tartani, abban az esethen 2-4 motor-
ral és szivattyaval rendelkezd tankberendezést kell hasznalni.

A motorok fordulatszamanak szabalyozasaval beallithato a
felhordofejenkénti felhordé mennyiség.

Olvadékragasztd-tankberendezések 49
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Eldnyok:

- dllando szallitandd mennyiség, permetezett felhordas esetén
eldnyds

- a fordulatszam szabalyozas altal a szallitandé mennyiség
szabalyozhato, eldnyds ha kevés ragasztot kell felhordani

- nyomasingadozas kisebb mint 8%

- magasabb homérsékletek lehetségesek, mivel alig van
szigetelés (poliamid hasznalata esetén)

- viszkozitas 70.000 mPas-ig

- csak aramellatas sziikséges (csik alaku felhordas esetén)

Hatranyok:

- az elkeriild rendszer miatt a ragaszto egy részének
mozgatasa felesleges

- a sziikséges mennyiség valtakozasahoz nem tud
alkalmazkodni a rendszer
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Nyomérugés megkeriild rendszer
A nyomas beallitasahoz és szabalyozasahoz megkeriild rendszer
sziikséges.

Nyomdérugods megkeriild rendszer- )

M BUHNEN
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Alapok | dugattyus szivattyik | fogaskerekes szivattyuk

Standardként a tankberendezések nyomorugés megkeriild rend-
szerrel rendelkeznek. A fogaskerekes szivatty( altal eldallitott
nyomas a dugatty(ival szemben all, amit egy rugé az illesztéshez
nyom. A nyomoérugo eldfesziiltségét, és ezzel a ragaszto nyo-
masat csavar segitségével allit hatjuk be. A felesleges ragaszto
visszafolyik a tartalyba.

Pneumatikus megkeriilé rendszer

Specialis felhasznalas esetén valaszthato olyan megkeriild
rendszer, melynél a rugét pneumatikus hengerrel és pneumatikus
nyomasszabalyozdval helyettesitjiik. Ezaltal a szallitonyomas a

felhordas ideje alatt is szabalyozhato, pl. kezdetben kevés, majd
a felhordas végén magasabb szallitonyomas. llyen rendszereket
tobbek kozott az ontéstechnikaban alkalmaznak.

Pneumatikus dugattyus szivattyi

Kettds miikodési, pneumatikus hengerrel hajtott dugattyus
szivattylkat elsdsorban csomagoldgépeknél hasznalnak. Viszont
kézi berendezéssel torténd felhordas esetén is eldnydsek lehet-
nek. Az oszcillalé pneumatikus henger meghajtja a dugattyit,
mely felszivja a megolvadt ragasztot. A dugattyus szivattyl

egyfajta atalakitoként szolgal, mely a henger nyomasat a ragasz-

tohoz sziikséges szallitonyomas mértékére emeli. A pneumatikus

»A dugattyis szi-
vattyu elsdsorban
valtozo (igénytdl
fiiggd) adagolo-
mennyiség, és ala-

csony viszkozitasu
ragasztok esetén
eldnyds."

> Hermann Kruse

M BUHNEN

henger lényegesen nagyobb atmérdje miatt 1:8 — 1:20-hoz atala-
kitas lehetséges, pl. 1:8 atalakitasnal 1 bar siiritett levegd 8 bar
ragasztényomasnak felel meg. Ezaltal a szallitonyomas egy nyo-
mascsokkentdvel egyszeriien beallithatd. A szallitd mennyiség

a favokaig tarto sdrlodasi ellenallas, és a ragaszto viszkozitasa
alapjan automatikusan beall. Amennyiben a felhorddfej haszna-
lata soran egy masik felhorddfejet is kinyitunk, a rendszerben
csokken az ellenallas, és automatikusan tdbb ragasztot adagol.
Megkeriild rendszerre nincs sziikség, mert csak akkor van adago-
Ias, ha csokken a ragaszté mennyisége.

A kettos miikddési dugattyds szivattya kétiitemi motorként
mikddik. Az eldre- és a hatramenet soran is van adagolas.

Az elsd iitem soran a szallitandd kozeget felszivja a szivoszelep.
Hatramenetben a felszivott ragasztd a masodik térbe nyomadik.
A kovetkezd iitemben Gjabb anyag felszivasa torténik, ezzel
egyiddben pedig az elsé mennyiség a kimenet irdanyaba nyomo-
dik.

Elonyok:

- a szallitandé mennyiség automatikusan igazodik a
sziikséglethez

- aragasztonyomas a siiritett levegd segitségével kdnnyen
beallithato

- nincs felesleges ragasztomozgatas

— aviszkozitas max. 50.000 mPas

Hatranyok:

— aram mellett siiritett levegdre is sziikség van

- a hdmérséklet kb. 200 °C-ra korlatozott (poliamid
olvadékragaszté megmunkalasa nem lehetséges)

Olvadékragaszto-tankberendezések 51

1. lépés: Dugattyu elére

2. |épés: Dugattyu hatra
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‘— Dugattyuloket
#flsssss Ragasztoaramlas
dffs= Dugattyuléket
4flemmmm Ragasztoaramlas
Nyomaskiegyenlités Nyomascsikkentés

A végpontok nyomascsokkenésének kiegyenlitése érdekében
kiegyenlitd szelepeket hasznalunk. Ezek a dugattyus szivattyl
és a flithetd tomldk csatlakozasai kozott talalhatok. A dugaty-
tyds szivattya altal eldallitott nyomas a dugattydan at eléfesziti
a nyomorugot. Ez a nyomastarold kiegyenliti az atkapcsolasi
pontoknal kialakuld nyomascsokkenést.
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Sziirdk

Minden olvadékragaszto berendezés sziirGvel van ellatva.
A tartalyban talalhato eldsziiré megakadalyozza, hogy
szennyezddés keriiljon a szivattyiba, ami kieséshez
vezethet. A szivatty(l mogott egy masik, kis lyukméretii sz(ird
talalhatd, hogy visszatartsa azokat a részecskéket, melyek
eltomithetik a flvokak nyilasat. A sziir6ket rendszeresen kell
ellendrizni és karbantartani. A karbantartast kb. 500 éranként
ajanlott elvégezni.

Néhany dugattyds szivattydval ellatott tankberendezés a
berendezés lekapcsolasa esetén automatikusan csdkkenti a
fiithetd tomldk nyomasat. Kinyilik egy szelep, és a nyomas alatt
allo ragaszto visszafolyik a tartalyba. Ennek az az eldnye, hogy a
ragaszto Ujrahevités esetén tagulhat és a tomldben nem alakul ki
magas nyomas. Mindez hiztonsagi okokbdl is eldnyds. A fiithetd
tomld cseréje esetén, a tomld nincs nyomas alatt, igy probléma-
mentesen cserélhetd.

M BUHNEN
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HB 5000 Tankberendezés sorozat (fogaskerekes szivattyii)

A HB 5010 tipusi olvadékragaszto felhordd berendezés egy
modern miianyag hazban elhelyezett fogaskerekes szivattydval
ellatott tankberendezés. Fd felhasznalasi teriiletei megtalalhatok

a csomagoldiparban, kijelzdgyartashan, épitkezési beszallito ipar-

ban és a karpitozott bator, valamint a matracgyartas teriiletén.

Lehetséges az EVA, poliolefin, poliamid vagy a termoplasztikus
kaucsuk minden lényeges felhasznalasa. Maximalisan

2 fiithetd tomld csatlakoztatasara van lehetdség. A késziilek
iranyitasahoz egy konnyen leolvashatd display all rendelkezésre
egyértelmii funkcidkiosztassal. A hémérséklet-szabalyozdba be

M BUHNEN

Felhasznalasi teriiletek

» Csomagolas

» Kijelzdgyartas

» Epitkezési beszallitdipar
» Karpitozott butoripar

» Matracgyartas

g
B

van épitve egy heti idékapcsold, egy kézzel allithatd vagy progra-
mozhatd hdmérséklet csdkkentés, valamint az atallas az NI 120
tipust hdmérsékletérzékeldre.

A HB 910 tankberendezéses kézi ragasztdpisztollyal egyiitt

a HB 5010 optimalisan hasznalhaté modularis felhordashoz
magas teljesitmények esetén. Szort felhordas esetén a fogas-
kerekes szivatty( garantalja az allandé szallitémennyiséget.
Felhorddfejes kombinacio esetén lehetséges az egyszerii felhor-
das automatizalasa.
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HB 5010 EVA-, PO-, TK-olvadékragasztokhoz

Eldnyok és felszereltség

» csik alakd, vagy szort felhordas késziilékeként kaphaté
» egyszeri vezérlés a beépitett id6zitdnek kdszonhetden
» kdnnyd miianyag haz

» 2 tomld csatlakoztathatd

» rétegezett aluminium tartaly

» 4,5 literes tartaly
» magas olvasztételjesitmény 4,5 kg/h

» atkapcsolhatd Ni 120 tipust hdmérséklet érzékeldre
» kdnnyen javithaté, modularis felépités
» maximalisan kényelmes tisztitas

» csik alaka és |
vagy szort felhordas
» beépitett sziird

HB 5010 E Raupe HB 5010 Spray
Méretek: 720 x 360 x 360 mm 720 x 360 x 360 mm
Tomeg: 35kg 35 kg
Uzemi feszilltség: 220-240 V, 50 Hz 220-240 V, 50 Hz

tetszdleges 110-120 V, 60 Hz tetszdleges 110-120 V, 60 Hz

Tomldcsaltakozasok: 2 2

Olvasztoteljesitmény* kb.: 4,5 kglh 4,5 kglh

Hajtés: Hajtémotor Hajtémotor

Fogaskerekes szivattylk szama: 1 1

Fogaskerekes szivattyd szallitételjesitménye: 26 kglh 26 kg/h

Tartalytérfogat: 4.5 liter 4,5 liter

Zajkibocsatas max.: 72 dBA 72 dBA

Kiilondsen alkalmas: EVA, PO, TK EVA, PO, TK

*0lvadékragasztotol fiiggden,megallapitva 2000mPas viszkozitas/180 °C esetén, A miiszaki valtoztatas jogat fenntartjuk

© A megfeleld ragasztokat megtalalja a 20-33. oldalon
© A tartozékokat megtalélja a 72-89. oldalon

Tipp

A HB 5010
kiilongsen alkalmas
magas nyomason
végzett

munkahoz.
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b4 Olvadékragaszté-tankberendezések

HB 6000 Tankberendezés sorozat (dugattyis szivattyi)

A dijnyertes Mikron sorozat legtjabb generacidja a partneriink
Meler Glueting Solitions tobbéves tapasztalatan és folyamatos
tovabbfejlesztésén alapul. Ezen partnerség eredményeként
kinalja a Biihnen a HB 6000 sorozat késziilékeit. Egy megoldast,
mely a konzekvens hatékonysagra iranyul. A kézéppontban a
gazdasagossag, a technika és a design teriiletének magas elva-
rasainak teljesitése all.

A HB 6000 sorozat dugattyus szivattyuval ellatott olva-
dékragaszto felhordé berendezései kiemelkeddek magas
teljesitményiik, egyszerii kezelhetdségiik és széles kor(i alap-
felszereltségiik miatt. Szamos lehetdségen keresztiil a modern
csomagoldberendezésekbe épités minden kdvetelményét teljesi-
tik. Azonban egyedi megoldasokhoz is kivaléan alkalmasak. Az
5/10/20/35 literes tartalyméretnek és az akar 6 tomld csatlakoz-
tatasanak kiszdnhetden a berendezések a mindenkori igényekre
szabhatdk. A felhordd berendezésekhez csatlakoztathatok mas
gyartok fiithetd tomldi, felhordéfejei és kézi ragasztopisztolyai
is. A kompakt méreteinek és a tartalyhoz vald jo hozzaférhetd-
ségnek koszonhetden a HB 6000 tokéletesen helyettesitheti a
meglévd berendezéseket.

Homérséklet-szabalyozas

A HB 6000-as sorozatnal a hdmérséklet-szabalyozdt egy tiszta,
egyértelm(, nyelvfiiggetlen display jellemzi. Kezelése minden
felhasznald szamara egyszer(i. A ragaszto védelme érdekében
heti idékapcsold és hdmérséklet csokkentés van beépitve.

Dugattyis szivattyi

A kozvetleniil a tartaly aljara vizszintesen beépitett kettds
mikodésii dugattyds szivatty miatt garantalt a szivatty( kelld
mérték(i felmelegitése. A ragasztonyomast 7-82 barig
allithatjuk be a berendezésen (1 : 14 atalakitas).

M BUHNEN

Felhasznalasi teriiletek

» Csomagolas

» Kijelzdgyartas

» Epitkezési beszallitdipar
» Karpitozott bitoripar

» Matracgyartas

Nyomaskiegyenlités

Az egyediilallé kiegyenlitdszelepnek kdszdnhetden a dugaty-
tyls szivattya kapcsolasi ponton fellépd nyomas csokkenése
messzemenden csdkken, mely nem eredményez egyenetlenséget
a felhordasi képen.

Automatikus nyomascsikkentés

A siiritett levegé megsziinése esetén (berendezés kikapcsolasa,
vagy vészleallitas miatt) a tomldben lévé ragaszté automatiku-
san visszakeriil a tartalyba. Ezzel védjiik a fiithetd tomlGt és a

tomldk, vagy a felhorddfej cseréje esetén noveljiik a biztonsagot.

oy

Sziirépatronok

Ahhoz, hogy a felhorddfejek szennyezddését elkeriiljiik, az olva-
dékragaszto a tartalyban eldsziirésen, a elosztoegységben pedig
a sziirépatronnak koszonhetden (100 mesh) tisztitason megy
keresztiil. A leengeddszelep és a szivattylsziiréhdz valé kdnnyd
hozzaférés lehetdvé teszi a konnyii karbantartast.

Tartaly

A nagy nyilas és a tartalyhoz vald jo hozzaférés sokfajta
ragaszto megmunkalasat teszik lehetdvé. Az alacsony fenntar-
tasi kdltségek mellett is magas olvasztételjesitmény garantalja
minden fiitott elem innovativ szigetelését. A tartaly belsejének
PTFE bevonata lehetdvé eszik az égett ragasztémaradékok
konny(i eltavolitasat.

Kapesoldszekrény ajté és burkolat

Kis ligyességgel a HB 6000 minden alkatrésze elérhetd. Az
innovativ fiokrendszernek és a szélesre nyithato elsd ajtonak
koszonhetden konnyen hozzaférhetd a kapcsoldszekrény és a
pneumatikai egység. A ,Cool-Touch” haz levehetd oldalsé burko-
lata megkonnyit minden javitasi- és beiizemelési munkat.
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HB 6050 | HB 6100 | HB 6200 | HB 6350 EVA-, PO-, TK-olvadékragasztokhoz

A kettds miikadést
dugattyds szivattyd hevitése kivalo
a vizszintes elhelyezés miatt

reddot award 2014

winner

Miiszaki adatok

HB 6050-2 [ -4 | -6

HB 6100-2 -4 -6

Elonyok és felszereltség
» nagyon magas olvasztoteljesitmény
» nagyon hatékony szigetelés és ,Cool-Touch” haz
» az alkatrészek jo hozzaférhetdsége az
innovativ fiokrendszernek kdszonhetden
» egyszerii beépités és kezelés
» széles korii alapfelszereltség
» kompatibilis a Nordsonnal
» kompakt méretek
» @ hmérséklet-szabalyozo egyszerii kezelése
» lehetséges akar 6 fiitott tomld csatlakoztatasa
» valaszthato Ni120 vagy PT 100 tipusa érzékeld
» a dugattyds szivatty( szallitasi mennyisége
egyedileg allithato
» 2 kiilonbdzd méretii dugattyus szivatty( valaszthato
» rovid karbantartasi intervallumok
» az alkatrészek nagyon jo hozzaférhetdsége

HB 6200-2 -4 | -6 HB 6350-2 [ -4 | -6

tankberendezések

Méretek Szé x Mé x Ma: 587 x 341 x 481 mm 671 x 341 x 481 mm 671x 382 x 524 738x 435 x 673 mm

Tomeg: 37,5 kg 45,7 kg 60,2 kg 90,1 kg

Uzemi fesziiltség: 1IN/PE230V 3/N/PE40OV 3/N/PE400V 3/N/PE400V g
3/N/PE400V >

Tomldcsatlakozasok: 1-211-4/1-6 1-211-411-6 1-211-411-6 1-2/1-411-6 %

Olvasztoteljesitmény ™ kb.: 9 kg/h 13,5 kg/h 19 kg/h 30 kg/h g

Hajtas: Dugattyus szivatty( Dugattyus szivatty( Dugattyds szivattyt

Dugattyus szivattyik szama: 1 1 1 1

A dugatty(s szivatty( adagolasi teljesitménye: 30 kg/h 30 kg/h 66 kg/h 66 kg/h

Tartalytérfogat: 5 liter 10 liter 20 liter 37 liter

Zajkibocsatas max.: 60 dBA 60 dBA 60 dBA 60 dBA

Kiilandsen alkalmas: EVA, PO, TK EVA, PO, TK EVA, PO, TK EVA, PO, TK

*0lvadékragasztotol fiiggden,megallapitva 2000mPas viszkozitas/180 °C esetén, A miiszaki valtoztatas jogat fenntartjuk

© A megfeleld ragasztokat megtalalja a 20-33. oldalon
© A tartozékokat megtalalja a 72-89. oldalon

Akar 6 csatlakoztato
PT 100 vagy Ni 120
hémérsékletérzékeld

Az egyediilallo

kiegyenlitdszelepnek kdszdnhetden

a dugattyus szivatty( nyomascsikkenése
a kapcsolasi pontban messzemenden csokken
és nem okozza a felhorddkép
egyenetlenségét.

M BUHNEN



b6 Olvadékragaszto-tankberendezések

HB 4000 Tankberendezés sorozat (fogaskerekes szivattyi)

A 4000-es sorozat részletekbe menden rugalmas

A 4000-es tartalyos olvadékragaszté felhordétechnikat a
kiilonbdzd felhasznalasok egyedi kdvetelményeihez igazitottuk.
Vevdink mindig testre szabott felhasznalasi megoldast kapnak. A
lehetd legmagasabb hatékonysag és a meggy6zd gazdasagossag
altal gydzziik meg dket. Hozzatartozik ehhez tobbek kizott a
homérséklet- és motorvezérléshez hasznalt jol bevalt, neves ipari
elektronikai eszkozok hasznalata (olyan cégeké, mint a Siemens,
Kldckner Méller, Elotech, Wika, Lenze, Weidmiiller).

Minden tankberendezés legfontosabb eleme a hdmérséklet-sza-
balyozas. Ehhez szamos kiilonbdzé hdmérséklet-szabalyozo all
rendelkezésre. Hasznalhatunk hozza modularis felépitési PID du-
gos hdmérséklet-szabalyozot, vagy kiilonhdzd akar 20 fiitokorbdl
allo tobbcsatornas szabalyozot is.

M BUHNEN

Felhasznalasi teriiletek

» Csomagolas

» Kijelzdgyartas

» Autdipar

» Epitdipar

» Elektronikai ipar
» Bltorgyartas

» Matracgyartas

A modularis felépitési PID dugds hémérséklet-szabalyozé a
beépitett mikroprocesszornak kdszonhetden magas megbizha-
tosagot tesz lehetdvé + | - 1°K pontossag mellett. Komplex fel-
hasznalasokhoz standardént Siemens SPS vezérléseket haszna-
lunk. Az S7-300 vezérlések hasznalhatok OP, vagy érintdpaneles
kezeldfeliilettel. Természetesen az anyagépre integralhaté egy
Profibus, vagy egy MPI Bus csatlakozas is.

A fokozatmentesen beallithaté indukcids motor biztositja a
fogaskerekes szivattyl allandé fordulatszamat, és ezaltal a
teljesen egyenletes olvadékragaszto felhordast. A fogaskerekes
szivatty( adadoldteljesitménye a szamos valaszthaté méretek-
nek koszonhetden a vevd mindenkori igényeinek megfelelden
allithat6 be.

Tipp

A dugds hémérséklet-szabalyozé
meghibasodas esetén

gyors és problémamentes
cserét tesz lehetdve.
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HB 4100 | HB 4200 EVA-, P0O-, TK-olvadékragasztikhoz

Eldnydk és felszereltség
» fogaskerekes szivatty

> tapadasmentes réteggel ellatott olvasztotartaly
» homérséklet érzékeld PT100, FeCuNi, Ni120, NTC

» megkeriilészelep
» sziirépatron
» frekvenciaatalakitds indukcios motor

» a fogaskerekes szivatty( forgasanak szabalyozasa

a kiilsd fesziiltség vezérlés altal

» tl magas és til alacsony homérséklet elleni

védelem
» til alacsony hdmérséklet rogzitése
» kiilsd tankberendezés- és motorvezérlés

» fogaskerekes szivatty méretek 5-80 kg/h

agadoldteljesitmény

Miiszaki adatok HB 4100 HB 4200

Valaszthato felszereltség

» granulatum adagold

» szintellendrzés jelzdlampa és/vagy jelzdkiirt segitségével
vagy potencialmentes kontaktusként

» pneumatikus megkeriil6 rendszer

» elektromos olvadékragasztd nyomasmérd

» olvadékragasztd nyomasanak szabalyozasa

» olvadékragaszto atfolyasanak mérése

» elektromos sziiréfeliigyelet

» heti iddkapcsold

» hdmérséklet-csokkentés vagy logikai csokkentd modul

» csavarorsds szivattyl vagy kettds szivattyl

» Harting hiivelyeken keresztiili kapcsolddasi pontok

» 250°C-ig terjedd hdmérséklettartomany

» a kezeldelemek zérhato boritasa

» permetezélevegd adagolo

» tartalytoldalék melegités
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Méretek: 700 x 395 x 420 mm 735 x 445 x 705 mm
Tomeg: 50 kg 70 kg

Uzemi fesziiltség: 3/N/PEA400V50Hz 3/N/PE400V50Hz
Tomldcsatlakozok: 1-4 1-4
Olvasztoteljesitmény ™ kb.: 12 kglh 16 kg/h

Hajtas: Indukcidés motor Indukcidés motor
Fogaskerekes szivattylk szama max.: 1 2

Fogaskerekes szivatty( szallitoteljesitménye: 10/ 20/ 40 kg/h 10/20/40/ 80 kg/h
Tartalytérfogat: 9 liter 18 liter
Zajkibocsatas max.: 60 dBA 60 dBA

Kiilondsen alkalmas: EVA, PO, TK EVA, PO, TK

*Olvadékragasztotol fiiggden,megallapitva 2000mPas viszkozitas/180 °C esetén, A miiszaki valtoztatas jogat fenntartjuk

© A megfeleld ragasztokat megtalalja a 20-33. oldalon
© A tartozékokat megtaldlja a 72-89. oldalon
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b8 Olvadékragaszto-tankberendezések

HB 4450 | HB 4650 | HB 4800 | HB 4130 EVA-, PO-, TK-, PA-hoz

Miiszaki adatok HB 4450

Eldnydk és felszereltség

» fogaskerekes szivattyd

» tapadasmentes réteggel ellatott olvasztotartaly

» hémérséklet érzékeld PT100, FeCuNi, Ni120, NTC

» megkeriildszelep

» sziirdpatron

» frekvenciaatalakitos indukcids motor

» a fogaskerekes szivattyl forgasanak szabalyoza
sa a kiilsd fesziiltség vezérlés altal

» tll magas és tal alacsony hdmérséklet
elleni védelem

» tal alacsony hémérséklet rogzitése

» kiils6 tankberendezés- és motorvezérlés

» fogaskerekes szivatty( méretek 5-320 kg/h
agadoldteljesitmény

HB 4650

Valaszthato felszereltség

» granulatum adagold

» szintellendrzés
jelzdlampa és/vagy jelz6kiirt segitségével vagy
potencialmentes kontaktusként

» pneumatikus megkeriild rendszer

» elektromos olvadékragaszté nyomasmérd

» olvadékragaszto nyomasanak szabalyozasa

» olvadékragaszto atfolyasanak mérése

» elektromos sziirdfeliigyelet

» heti idékapcsold

» hdmérséklet-csokkentés vagy logikai
csokkentd modul

» csavarorsds szivattyd vagy kettds szivattyd

» Harting hiivelyeken keresztiili kapcsolodasi pontok

» 250°C-ig terjedd homérséklettartomany

» a kezelGelemek zarhatd boritasa

» permetezdlevegd adagold

» tartalytoldalék melegités

HB 4800 HB 4130
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HB 4070 | HB 4150 | HB 4250 PA-olvadékragasztohoz

Eldnydk és felszereltség
» fogaskerekes szivatty(

» tapadasmentes réteggel ellatott olvasztotartaly
» hémérséklet érzékeld PT100, FeCuNi, Ni120, NTC

» megkeriildszelep
» szirdpatron

» frekvenciaatalakitds indukcios motor

» a fogaskerekes szivattya forgasanak szabalyoza

sa a kiilsd fesziiltség vezérlés altal

» tl magas és tdl alacsony hémérséklet

elleni védelem
» tdl alacsony hémérséklet rogzitése

» kiilsé tankberendezés- és motorvezérlés
» fogaskerekes szivattyd méretek 5-160 kg/h

agadoldteljesitmény

Tipp

A kiilonbdzd hévezetd
képességgel rendelkezd

két kiilonbozd tartalyanyag
hasznalatanak koszdonhetéen
megvédhetd a poliamid
olvadékragaszto

a termikus terheléstdl.

Miiszaki adatok HB 4070

HB 4150

Valaszthato felszereltség

» granulatum adagold

» szintellendrzés
Jelzdlampa és/vagy jelzkiirt segitségével vagy
potencialmentes kontaktusként

» pneumatikus megkeriil6 rendszer

» elektromos olvadékragasztd nyomasmérd

» olvadékragasztd nyomasanak szabalyozasa

» olvadékragaszto atfolyasanak mérése

» elektromos sziiréfeliigyelet

» heti iddkapcsold

» hdmérséklet-csokkentés vagy logikai
csokkentd modul

» csavarorsds szivattyl vagy kettds szivattyl

» Harting hiivelyeken keresztiili kapcsolddasi pontok

» 250°C-ig terjedd hdmérséklettartomany

» a kezeldelemek zérhato boritasa

» permetezélevegd adagolo

» tartalytoldalék melegités

HB 4250

Méretek: 840 x 680 x 1150 mm 840 x 680 x 1350 mm 175 x 717 x 825 mm 990 x 610 x 1460 mm Méretek: 700 x 390 x 420 mm 700 x 390 x 420 mm 800 x 445 x 770 mm
Tomeg: 100 kg 110 kg 120 kg 130 kg Tomeg: 50 kg 60 kg 80 kg

Uzemi fesziiltség: 3/N/PE400V50Hz 3 /N /PE400V50Hz 3/ N/PE400V50Hz 3/ N/PE400V50Hz Uzemi fesziiltség: 3 /N /PE400V50Hz 3/N/PEA00V50Hz 3/N/PEA00V50Hz
Tomldcsatlakozasok: 1-4 1-4 1-4 1-4 Tomldcsatlakozasok: 1-4 1-4 1-4
Olvasztoteljesitmény ™ kb.: 35 kglh 50 kg/h 60 kg/h 70 kg/h Olvasztoteljesitmény ™ kb.: 4 kglh 12 kglh 20 kg/h

Hajtas: Indukcids motor Indukciés motor Indukciés motor Indukcids motor Hajtas: Indukciés motor Indukcios motor Indukciés motor
Fogaskerekes szivattylik szama max.: 4 4 4 4 Fogaskerekes szivattylk széma max.: 1 2 2

Fogaskerekes szivattyd szallitoteljesitménye: 10/20/40/80/160kgh  10/20/40/80/ 160 kglh 10/20/40/80/160/320 kg/h 10/20/40/80/160 /320 kg/h Fogaskerekes szivattyd széllitoteljesitménye: 10/ 20/ 40 kglh 10/20/40/80 kg/h 10/20/40/ 80 kg/h
Tartalytérfogat: 45 liter 65 liter 80 liter 130 liter Tartalytérfogat: 7 liter 15 liter 25 liter
Zajkibocsatas max.: 60 dBA 60 dBA 60 dBA 60 dBA Zajkibocsatas max.: 60 dBA 60 dBA 60 dBA

Kiilongsen alkalmas: EVA, PO, TK, PA EVA, PO, TK, PA EVA, PO, TK, PA EVA, PO, TK, PA Kiilondsen alkalmas: PA PA PA
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*0lvadék totol fiiggden allapitva 2000mPas viszkozitas/180 °C esetén, A miiszaki véltoztatas jogat fenntartjuk *0lvadékragasztotol fiiggden,megallapitva 2000mPas viszkozitas/180 °C esetén, A miiszaki véltoztatas jogat fenntartjuk

© A megfeleld ragasztokat megtalalja a 20., 26., 30-33.oldalon
© A tartozékokat megtalalja 72-89.oldalon

© A megfeleld ragasztokat megtalalja a 20-33. oldalon
© A tartozékokat megtalalja a 72-89. oldalon
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60 Olvadékragaszto-tankberendezések Olvadékragaszto-tankberendezések 61

HB 4000 Tankberendezés sorozat (fogaskerekes szivattyii) HB 4004 | HB 4008 | HB 4022 PUR|POR-olvadékragasztdhoz

Eldnydk és felszereltség
» fogaskerekes szivattyd

» tapadasmentes réteggel ellatott olvasztotartaly Jelzdlampa és/vagy jelzkiirt segitségével vagy
» legmentesen zarhaté tartalytetd potencidlmentes kontaktusként

» hémérséklet érzékeld PT100, FeCuNi, Ni120, NTC > pneumatikus megkeriilé rendszer

Valaszthato felszereltség
» szintellendrzés

» megkeriildszelep » elektromos olvadékragaszté nyomasmérd
» frekvenciaatalakitds indukciés motor » olvadékragaszté nyomasanak szabalyozasa
» a fogaskerekes szivattya forgasanak szabalyoza > olvadékragasztd atfolyasanak mérése
sa a kiilsd fesziiltség vezérlés altal » elektromos sziirdfeliigyelet
» tdl magas és tal alacsony hdmérséklet » heti idékapcsold
elleni védelem » hémérséklet-csokkentés vagy logikai
» til alacsony hémérséklet rogzitése csokkentd modul

» kiilsé tankberendezés- és motorvezérlés

» fogaskerekes szivattyd méretek 5-80 kg/h
agadoldteljesitmény

» beépitett siritett levegd szarito

» inert véddgazbedmlés csatlakozo (nitrogén)

» Harting hiivelyeken keresztiili kapcsolddasi pontok
» a kezelGelemek zéarhat boritasa
» permetezdlevegd adagold

Felhasznalasi teriiletek

» Csomagolas

» Kijelzdgyartas
» Autdipar

» Epitdipar

» Elektronikai ipar
O REN

» Matracgyartas
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A HB 4000 sorozat PUR olvadékragaszté tankberendezéseinél
az innovativ technika a meghizhatdsag meggyd6z6 mértékével

A PUR/POR olvadékragaszté utantoltése a termelés
megszakitasa nélkiil lehetséges, mivel a tankberendezés

parosul. Elénydk, melyek jelentdsen alacsonyabb iizemi kolt-
ségekhez, hosszabb allasid6hoz és a sorozatgyartas termelési
biztonsaganak noveléséhez vezetnek.

gynevezett progressziv olvasztéteriilettel rendelkezik.

Minden esethen egy egyenletesen folyékony olvadékragaszto-
mennyiség all rendelkezésre. A berendezéssel minden kereskede-
lemben kaphaté csomagméret 2,0-tdl 18,0 kg-ig feldolgozhatd

Miiszaki adatok HB 4004

HB 4008

HB 4022

B L. L Y . L R Meéretek: 720 x 360 x 510 mm 755 x 360 x 705 mm 940 x 480 x 1220 mm
A PUR tankberendezések szériafelszerelésként siritett levegd  a tankberendezés kialakitasatol fiiggden. Timen: 50Ky T kg 130 kg
szaritoval vannak ellatva. Ezaltal védhetd a nedvesség hatasara ; f — 71N PEa00 V50T 31N PE 400V 501 71N PE 400V 501
sl , , y, y TSR e , . ” zemi feszilltseg: Z z YA
térhaldsodo reaktiv PUR vagy POR olvadékragaszt az idd eldtti ~ Természetesen a berendezésekre jellemzd a HB 4000 sorozat - :
kémiai reakci6tol. Emellett a tisztitasra forditott idd jelentésen  tankberendezéseinek szamos jellemzéje. Tomidcsatiakozdsok: 4 4 T4
csikken Olvasztdteljesitmény™ kb.: 2 kg/h 4 kglh 16 kg/h

Hajtas: Indukeids motor Indukeiés motor Indukcids motor
Fogaskerekes szivattyik szama max.: 1 2 2
Fogaskerekes szivattyi szallitoteljesitménye: 10/ 20/ 40 kg/h 10/ 20 | 40 kglh 10/20/40/ 80 kg/h
Tartalytérfogat: 4 liter 8 liter 22 liter
Tlp[! . oo o Hasznos tartalyméretek: @ 158 x 167 mm magas @ 158 x 270 mm magas 0 282 x 445 mm magas
A szériafelszerelésként beépitett —
sﬁn’tett |8VEg(')' szérité mukodesehez Za]klbucsatas max.: 60 dBA 60 dBA 60 dBA
csak siritett levegdre van sziikség a Kiilandsen alkalmas: PUR, POR PUR, POR PUR, POR

haldzatbdl. Nitrogén hasznalatara
nincs sziikség.

M BUHNEN

*Olvadékragasztotol fiiggden,megallapitva 2000mPas viszkozitas/180 °C esetén, A miiszaki valtoztatas jogat fenntartjuk

© A megfeleld ragasztokat megtalalja a 20., 31., 33. oldalon
© A tartozékokat megtalalja a 72-89. oldalon
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HB 4000 Zacskos olvaszto sorozat (fogaskerekes szivattyii) HB 4020 BS | HB 4180 BS PUR/POR-olvadékragasztdkhoz

A BUHNEN zacskos olvasztd egy kannyen karbantarthats,
ragasztéanyagot kiméld olvasztéberendezés, mely egyesiti a
hordos olvasztd és a tankberendezés eldnyeit. A ragasztoanyag
felhasznalasa kozvetleniil a zacskobal torténik. Ezaltal csdkken
a késziilék szennyezddése. A zacskds olvasztoval a termelés
megallasa nélkiil dolgozhatunk. ,lgény szerinti olvasztas” esetén
két Iépcsdben olvasztjuk a ragasztdanyagot. Igény esetén a
ragasztorudat dugatty( segitségével atpréselhetd az olvaszto-
racson, majd az a tartalyba folyik. Mikor ez megtelt, az olvasz-
toracs automatikusan kikapcsol. Ezaltal allandd viszkozitas jon
létre a tartalyban, ezaltal folyamatos termelési mindség érhetd
el.

A zacskoban nem marad olvadékragasztd, a teljes mennyiség
felolvad.

Felhasznalasi teriiletek

» Csomagolas

» Kijelzdgyartas

» Autdipar

» Epitéipar

» Elektronikai ipar
» Bltorgyartas

» Matracgyartas

Teljesitményjellemzdk:

» 5-80 kg/h adagolé teljesitménnyel rendelkezd fogaskerekes
szivattyik

» konnyen karbantarthato

» hosszd allasidék

» konnyen kezelhetd

» alacsony iizemeltetési kdltségek

» magas folyamatbiztonsag

» széles kor( alapfelszereltség

» nem marad olvadékragasztd a zacskdban

» az sszenyomott zacsko miatt kis térfogatd hulladék

» a ragasztoanyag nincs sziikségteleniil termikusan terhelve

» ragasztocsere soran nincs g6z

» a tartalyban allandé a ragasztdanyag viszkozitasa

» a ragasztoanyag nincs kapcsolatban a kiilsé levegdvel

» nincs sziikség siritett levegd szaritora

» j0 hozzaférhetdség

Eldnydk és felszereltség
» fogaskerekes szivatty(

» bajonettsz(ird

» sziir6oblité funkcid

» cserélhetd fiitdpatronok

» hdmérsékletcsokkentés

» hémérsékletérzékeld PT 100, FeCuNi, Ni120, NTC

» pneumatikus megkeriild rendszer
» frekvenciaatalakitds indukcios motor

» a fogaskerekes szivattya forgasanak szabalyozasa

a kiilsd fesziiltség vezérlés altal

» 5-80 kg/h adagoldteljesitménnyel rendelkezd

fogaskerekes szivattyuk

» tdl magas és tal alacsony hémérséklet
elleni védelem

» tal alacsony hémérséklet rogzitése

» kiilsd tankberendezés- és motorvezérlés

» tapadasmentes réteggel ellatott tartaly és

Valaszthato felszereltség

» Jelzdlampa és/vagy jelzékiirt segitségével vagy
potencialmentes kontaktusként

> elektromos olvadékragasztd nyomasmeérd

» kozéphdmérséklet érzékeld

» olvadékragasztd-nyomas szabalyzasa

» olvadékragaszté-nyomas mennyiségének mérése

» elektromos sziirdfeliigyelet

» heti idékapcsolo

» Harting hiivelyeken keresztiili kapcsolddasi pontok

» a kezeldelemek zarhato boritasa

» permetezdlevegd adagold

Miiszaki adatok HB 4020 BS HB 4180 BS

Méretek: 930 x 490 x 930 mm 1367 x 500 x 2182 mm
Tomeg: 68 kg 250 kg

Uzemi fesziiltség: 3/N/PE400V50Hz 3/N/PEA400V50Hz
Tomldcsatlakozasok: 1-2 1-4
Olvasztoteljesitmény ™ kb.: 0,5-4 kglh 1-30 kg/h

Hajtés: Indukcids motor Indukciés motor
Fogaskerekes szivattylk szama max.: 1 2

Fogaskerekes szivattyd széllitoteljesitménye: 10/ 20/ 40 kg/h 10/ 20/ 40 80 kglh
Csomagméretek: 2 kg és 2,5 kg rudak, @ kb.125 x 270 mm magas 18 kg rudak, @ kb. 280 x 370 mm magas
Tarold térfogat: kb. 0,21 kb. 1,11

Kiilondsen alkalmas: PUR, POR PUR, POR

*0lvadékragasztotol fiiggden,megallapitva 2000mPas viszkozitas/180 °C esetén, A miiszaki valtoztatas jogat fenntartjuk

© A megfeleld ragasztdkat megtalalja a 20., 31., 33. oldalakon
© A tartozékokat megtalalja a 72-89. oldalon

M BUHNEN M BUHNEN
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HB 4000 Hordds olvasztdé sorozat (fogaskerekes szivattyu)

Finom bordazatu olvasztélemez
» nagyon nagy feliiletd, finom

Tengelyiranyu bordazott
olvasztélemez

bordazati olvasztdlemez a nagyon > nagy feliiletii tengelyiranyii borda-

magas olvasztoteljesitmény elérése  zott olvasztélemez kiizepes olvaszto
érdekeben teljesitmény elérése érdekében

» nagyon j6 hdeloszlas » nagyon j6 hdeloszlas

» végtelen tomitd gydrd » végtelen tomitd gy

» olvasztdteljesitmény » olvasztdteljesitmény
HB 4020 FS tipusnal kb. 20 kg/h HB 4020 FS tipusnal kb. 12 kg/h

» olvasztdteljesitmény » olvasztdteljesitmény
HB 4200 FS tipusnal HB 4200 FS tipusnal kb. 10-60 kg/h
kb. 20-200 kg/h

Nagy mennyiség(i PUR vagy POR olvadékragaszté feldolgozasa
esetén, de hagyomanyos olvadékragasztd, vagy tomitdanya-
gok és butilén esetén is a hordd valt idealis kiviteli tipussa. A

BUHNEN hordés olvasztdberendezések specialisan kiméld és
sziikségletnek megfeleld a hordds feldolgozasra lettek tervezve.

A BUHNEN hordés olvasztoberendezésekben csak a ragasz-
téanyag érintkezési feliilete olvad fel a kivant mennyiséghen.

A ragasztdanyag kivant olvasztoteljesitményétdl és hovezetd
képességétdl fiiggden kiilinbozd olvasztélemezek hasznalhatok.
Az olvasztélemez kiilonboz6 geometriai miatt 5-200 kg/h olvasz-
toteljesitmény érhetd el.

A hordo szelléztetése automatikusan egy érzékeldn keresztiil tor-
ténik. Az 5-320 kg/h nagysagu fogaskerekes szivattytival ellatott
robosztus indukcids motorok garantaljak a ragasztoanyag pontos
felhordasat. A ragasztdanyag nyomasszabalyozasa a pneuma-
tikus megkeriildszelepen keresztiil torténik. Az olvasztélemez
tomitd gy(rdjét kimondottan kiilonbdz6 ragasztéanyagok és
horddk robosztus felhasznalasa miatt fejlesztettiik ki.

Folyamatos igényii alkalmazas esetén hasznalhatéak tandem
elhelyezésii hordds olvasztok. Az iires hordérdl a teli horddra
kapcsolas automatikusan az elosztoegységen keresztiil torténik.

Felhasznalasi teriiletek

> Csomagolas

» Kijelzdgyartas
> Autdipar

> Epitdipar

> Elektronikai ipar
» Butorgyartas

» Matracgyartas

Sima olvasztélemez

> sima feliilet(i sima olvasztélemez
alacsony olvasztoteljesitmény
elérése érdekében

» nagyon j6 hdeloszlas

> végtelen tomitd gydrd

» olvasztdteljesitmény
HB 4020 FS tipusnal kb. 5 kg/h

» olvasztdteljesitmény
HB 4200 FS tipusnal kb. 5-20 kg/h

» csekély maradékanyag a horddban

Masik megoldast jelent a hordds olvasztoberendezés ragaszto-
anyaganak attdltése a puffertartalyba.

A berendezéssel minden kereskedelemben kaphaté csomagméret
feldolgozhatd 2,0-tdl 18,0 kg-ig. Természetesen a berendezések-
re jellemzdé a HB 4000 sorozat tankberendezéseinek szamos

jellemzdije.

Eldnydlk:

» fogaskerekes szivattyi

» rovid idd alatt egyszerii és kényelmes horddcsere

» hossza allasiddk

» konnyen kezelhetd

» alacsony iizemeltetési kdltségek

» megnovelt folyamatbiztonsag

» magas alapfelszereltség

» kevés maradékanyag a horddban

» tomitdgy(rd az olvasztélemezen

» kdnnyen cserélhetd feliiletfiités az olvasztélemezben

» az olvasztdlemez kdnnyii tisztitasa a kiilonbozo
geometriaknak kdszonhetden

» j0 hozzéaférhetdség

» a hordo felfelé- és lefelé mozgatasa két kézzel torténik

Olvadékragaszto-tankberendezések 65

HB 4020 FS | HB 4200 FS PUR/POR-olvadékragasztokhoz

Tipp

Az alapfelszereltségként szallitott
horddcseréld fiok megakadalyozza,
hogy a forré olvadékragaszté az
iires horddra cseppenjen. Ezért
mindig hasznalja!

Miiszaki adatok HB 4020 FS HB 4200 FS

Elonyok és felszereltség

» fogaskerekes szivattyd

» tapadasmentes réteggel bevont olvasztétalca

» horddcseréld fiok

» hordotal fiiggd egyedi alaplemez

» hémérséklet érzékeld PT100, FeCuNi, Ni120, NTC

» pneumatikus megkeriild rendszer

» pneumatikus szellGztetdmodul

» frekvenciaatalakitos indukciés motor

» a fogaskerekes szivatty( forgasanak szabalyozasa
a killsd fesziiltség vezérlés altal

» tdl magas és tal alacsony hémérséklet
elleni védelem

» tdl alacsony hémérséklet rogzitése

» kiils6 hordés olvaszté berendezés- és
motorvezérlés

» 5-320 kg/h adagolételjesitménnyel rendelkezd
kiilonbozd fogaskerekes szivattyik

Valaszthato felszereltség
» bevonat nélkiili olvasztélemez
» kétszeres tomitdgylird az olvasztélemezen
» Jelzdlampa és|vagy jelzdkiirt segitségével
vagy potencialmentes kontaktusként
végzett szintellendrzés
» lent tartd eszkdz hordofogonal
» elektromos olvadékragaszté nyomasmérd
» kdzéphdmérséklet érzékeld
» olvadékragaszté nyomasanak szabalyozasa
» olvadékragaszté atfolyasanak mérése
» elektromos sziirdfeliigyelet
» heti idékapcsold
» hdmérséklet-csokkentés vagy logikai csokkentd modul
» Harting hiivelyeken keresztiili kapcsolddasi pontok
» a kezelGelemek zarhatd boritasa
» permetezdlevegd adagold
» meriild dugattyus szivattyd, csavarorsds szivattyi
vagy excentrikus szivattyl
» hordé mandzsetta
» fiitott szlirépatronok
» nemesacél kialakitas
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Meéretek: 1300 x 520 x 1650 mm 1820 x 710 x 2750 mm
Tomeg: 240 kg 580 kg

Uzemi fesziiltség: 3/N/PE400V 50 Hz 3/N/PE400V 50 Hz
Tomldcsatlakozasok: 1-4 1-4
Olvasztoteljesitmény™* kb.: 5-20 kg/h 5-200 kg/h

Hajtas: Indukcids motor Indukciés motor

Fogaskerekes szivattylik szama max.: 1 2

Fogaskerekes szivattyd szallitoteljesitménye: 10/20 /40 kg/h 10/20/40/80/ 160 /320 kglh
Az olvasztélemez felvételi teljesitmény : 5 KW 22 KW

Horddemeld berendezés:

pneumatikus

pneumatikus

Csomagméretek:

201, @ 275 x 366 mm magas

2001, @ 571 x 875 mm magas

Kiilondsen alkalmas:

PUR, POR

PUR, POR

*Olvadek tétdl fiiggien,megallapitva 2000mPas vi

as/180 °C esetén, A miiszaki véltoztatas jogat fenntartjuk

© A megfeleld ragasztokat megtalalja a 20., 31., 33. oldalakon
© A tartozékokat megtalalja a 72-89. oldalon
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Fiithetd tomldk tartozékai
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Mechanikus ragasztopisztolyok tartozéekai

Kupos fivoka

1,5mm /2,5 mm /3 mm
L =38 mm

Csomag: UNF 7/16

Kipos fiivoka

3 mm

L = 45 mm
Csomag: UNF 7/16

Kupos fivoka
2,5 mm

L =27 mm
Csomag: UNF 7/16

Csdfiavoka

3 mm

L = 32 mm
Csomag: UNF 7/16

Csdfivoka

1,8 mm sargaréz

L =32mm
Csomag: UNF 7/16

Csdfivoka

3,2 mm ferde

L = 40 mm
Csomag: UNF 7/16

Allvany
HB 220 | HB 230 E tipusokhoz

M BUHNEN

Csdfiivoka hosszi nyomott
L=40x5mm
Csomag: UNF 7/16

Favdka finom cseppmérethez
1 mm

L =29 mm

Csomag: UNF 7/16

Pontfivoka

1,8 mm

L =32mm
Csomag: UNF 7/16

Fuvdka atalakité UNF 7/16-rél UNF 3/8-ra
L = 10 mm

felhorddfej fivoka hasznalathoz

(Iasd 90., 91.oldal)

b-Lyukfivoka 5 x 1,2 mm

Csomag: UNF 3/8

B = 20 mm

flvoka atalakitoval UNF 7/16-rél UNF 3/8-ra

Favoka atalakité UNF 7/16-rél UNF 1/2-ra
pneumatikus Keézi pisztoly fivoka hasznalathoz
(asd 71.oldal)

Kiegyenlitd
HB 325 | HB 350 E tipusokhoz
a munkaallomason torténd konnyi kezeléshez

Tartozékok
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Pneumatikus ragasztopisztolyok tartozékai Pneumatikus ragasztopisztolyok fivoka

Munkakonzol HB 700 sorozathoz Aluminium tubus elémelegitd K 96 R Kiipos fivdka, Standard - Lapos fiivika
Felvétel y " 2 patronhoz, 230 Volt, 500 Watt, @0,8mm/1mm/1,5mm/2mm 70 mm (8-lyuk 1,5 mm)
olvadékragasztd felhordd berendezésekhez y o® | 40-140 °C hémérsékletig szabalyozhato Csomag: UNF 1/2 Csomag: UNF 1/2
HB 700/710, HB 700/710 Spray, 4
HB 700 HT, HB 700 KD, HB 700 K Spray,
SRR O O S BT = Fivéka kip kapillérissal  Széles nyilasil fivéka
f ¢ 0,35 mm | 0,63 mm <2y Szélesség 0,2 x 16 mm
J Csomag: UNF 1/2 ; 0,2 x 30 mm
Csomag: UNF 1/2
Munkaéllomas HB 700 sorozathoz Kereszthorda granulatumokhoz
Olvadékragaszto felhordd berendezések y o ®
helyhez kozott hasznalatahoz = % Kerek csifivika —— Film favéka §
E  HB700/710, HB 700/710 Spray, _ s @1mm/1,5mm/3mm e Nyom 10 mm (1x1 mm) pes
HB 700 HT, HB 700 KD, HB 700 K Spray, / E Csomag: UNF 1/2 Nyom 15 mm (1x1 mm) E
munkakonzol karbantartd egységgel, ~d =) Csomag: UNF 1/2 S
kioldd- és labszeleppel ~ = ~
[--] [--]
= =
Lapos csdfivoka, 33 mm hosszii &b Atalakito fivokara
Munkaallomas atalakité alkatrész Kiegyenlitd Szélesség 7 mm UNF 7/16 csomaggal
Munkakonzol atalakitas — munkaallomas HB 700 | HB 710 E tipusokhoz Csomag: UNF 1/2 - K,
az olvadékragaszto felhordd berendezések a munkaallomason torténd kdnnyd ——
allomasonkeénti felhasznalasahoz kezeléshez ]
HB 700/710, HB 700/710 Spray,
HB 700 HT. HB 700 KD, HB 700 K Spray, Lapos fivéka - Fivoka atalakito UNF 1/2-r6l UNF 7/16-ra
kioldd- és labszeleppel 10 mm 2-lyuk 3,1 mm , Mechanikus kézi pisztolyokhoz fivdkak hasznalatahoz o
13 mm 4|yuk 1 mm = (Iésd BSDldal) %
Csomag: UNF 1/2 = g
_— | =
Szoré fivokakészlet Csik alakii felhordashoz fiivéka permetezd eszko-
s Csavaros flivokabol zokhiz
= = 0 és légreteszhdl &l 01,2 mm >
= 01,5 mm =
(7] w
[—] [—]
F ~ ~
‘ = Csavaros fivoka Favdkaatalakité Spray-t Raupe-ra =4
1 o il @ 1mm/1,5mm/2mm Favoka hasznalata csik alaku felhordasi képhez =
=
(HB 710 Raupe) =
a | Kiipos fivika a
z 3 mm =
Q [—]
~ L=45mm ~
[--] [--]
= =
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Tankberendezések tartozekai

A tankberendezések lehetdségeinek optimalis kihasznalasa
érdekében a BUHNEN a vevék igényeire szabott tartozékcsoma-
got kinal.

Felhordé vezérlés

Az olvadékragaszt6 igénynek megfeleld felhordasa érdekében, a
felhordofejek iranyitasahoz aktivalasi és deaktivalasi jelekre van
sziikség. Ezek a jelek gyakran felérendelt vezérlésektdl jonnek,
pl. csomagoldgéptdl. A BUHNEN egyedi megoldasokhoz is kinal
vezérléseket.

Iddvezérlés

Egyszerii felhasznalas és lassi szalagsebesség esetén gyakran
elegendd az iddvezérlés. Egy érintkezdn keresztiil (Iabszelep,
kapcsold, fénysorompo) aktivalodik a magnesszelep az iddvezér-
Iés segitségével, ezutan felhordhaté a ragasztd. A beéllitott idé
utan az iddévezérlés torli a jelet, és a magnesszelep zarddik. Ezzel
befejezddik a ragasztofelhordas. Ezzel a vezérléssel munkadara-
bonként egy felhordasra van lehetdség.

Kiilsé dtvonalvezérlés kiilonallé hazban

A BUHNEN dtvonalvezérlés lehetdvé teszi az idd-, vagy Gtvonal-
tol fiiggd olvadékragaszto felvitelt. Az egyszerii meniivezérlés-
nek kdszonhetden vevdink szamara a programozas egyszeriien
kezelhetd. Maximum 8 felhordéfejet lehet 4 csatornara csatla-
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koztatni. Maximum 400 m/perc gépsebesség mellett pontosan
felvihetd az olvadékragaszté. Az Gtvonalvezérlés a mai piaci
feltételekhez optimalisan igazodik, ezaltal teljesen meghizhatd
a munkamadszere.

Tipp

A kiils6 utvonalvezérlés
segitségével ragasztdanyagot
sporolhatunk, mivel
olvadékragaszto csik helyett
olvadékragasztd pontokat
készitiink.

M BUHNEN

Valtozé gépsebesség esetén a forgaskddold segitségével a
magnesszelep vezérlés teljesen automatikusan alkalmazkodik a
felhordofejhez, valamint megtorténik a ragasztéfelhordas pontos
pozicionalasa. Ezaltal hiztositott az allando és folyamathiztos
termelés.

Elonyok:

» konnyen leolvashaté display

> a programozas 10 nyelven lehetséges (jelenleg német,
angol, holland, francia, spanyol, olasz és portugal)

> reakcioidd kompenzacio (Start-Stop)

> csatornanként egy fénysorompd valasztas

> cikluszar a fotocella téves beolvasasanak kikiiszibolésére

» csatornankeént kiilon Start/Stop funkcid, programozhaté

> jelszoval védett hozzaférés a programhoz

» termelési adatok megjelenitése a kijelzén (gépsebesség,
percenkénti termelés, dssztermelés)

> univerzalisan helyettesithetd minden BUHNEN tankberendezés
és minden idegen gyarté esetén

» idd-, vagy Utvonalvezérelt (dekddold) mikddés valaszthatd

» 2 ténysorompd csatlakoztatasa lehetséges, melyek
fiiggetleniil hozzarendelhetdk a 4 csatornahoz

Miiszaki adatok és teljesitményjellemzdk

Fesziiltségellatas: 230 Volt AC [ 50 Hz
Csatorna kimenet: 24V DC
Teljesitmény csatornanként: 3B W
Programozhaté csatornak szama: 4

Felhorddfejek szama csatornankeént: 2

Aktivélas csatornankeént: 4

Deaktivélas csatornanként: 4

Dekddolé bemenet: 1

Fotocella bemenet: 2

Tarolhato ragasztasi program: 20

Olvadékragaszto felhordas tiirése: +[- 1T mmill. 1 ms

Maximalis gépsebesség: 400 m/min

Olvadékragaszté felhordasi hossza: 2 -9.999 mm (dekddold iizemelés)

Olvadékragaszto felhordasi ideje: 2 -9.999 ms (idd iizemelés)

Menetzar: Sebesség 2m/min alatt

Granulatum adagolé
A granulatum adagolo biztositja a ragasztas azonos mi-
ndségét az olvadék hdmérséklet ingadozasainak csok-
kentése, a ragaszto krakkolodasanak és a termelés
megszakitasok elkeriilése altal.

Az automatikus ragasztdanyag toltés (AUTOFILL) biz-

tositja az olvasztotartaly feltdltését granulatummal, M BOHNEN
melynek kdszdnhetden nincs sziikség kézi feltoltésre. ﬁ'l-élerr,u

A rendszer tetszdlegesen valaszthatd minden HB 6000
tipushoz, de minden tankberendezéshez testre szabhatd. Az

SPS egyedi vezérlésnek kdszonhetden fiiggetlen a tankberende-
z6s vezérlésétdl. A kapacitiv szenzor méri a ragasztomennyiséget
a tartalyban, és a bedllitott szint atlépése esetén jelet ad a
vezérlésnek. A jel aktivalja az adagolérendszert és siiritett levegd
segitségével a ragaszto a taroldbdl a tartalyba jut. A maximalis
magassag elérése esetén a kapacitiv szenzor ismét jelez, és a ve-
zérlés kikapcsolja az adagoldegységet. Amennyiben a beallitott
idon beliil nem telik meg a tartaly, duda hanggal jelez a rendszer.

Elonyok:
> kezelési idot takarit meg
» segit csokkenteni az olvadék hdingadozasait
» csokkenti a ragaszto krakkolodasat
» megakadalyozza az iires tartaly miatti termeléskieséseket
» a zart rendszernek kdszonhetéen csokken a
ragaszté szennyezddése
> csokken a forrd tartaly miatti sériilésveszély

Miiszaki adatok

Ragasztdanyag formaja:

Granulatum vagy parnak 10 mm-ig

Ragaszto adagolas mennyisége: 400 kg/h*

Maximalis adagolasi at: 25m*

Maximalis adagolasi magassag: 8 m*

Siiritett levegds ellatas: 5 - 6 bar, siiritett levegd tomld, min10/8 mm

> nem tolthetd tal a tartaly Levegdigény: 360 I/min feltdltésnél
Fesziiltségellatas: 230V
Opcio: 120 literes granulatum tarolo

tartaly

* ragasztogranulatum formajatél, nagysagatal és tomegétdl fiiggden

Kiegyenlitd

Amennyiben a kézi felhordd késziiléket hosszabb ideig hasznaljuk
egy munkahelyen, j6 megoldas lehet a kiegyenlitd hasznalata.

A felhordd berendezés mindig az operator szamara megfeleld
helyen van, és megakadalyozhatd, hogy a késziilék felboruljon,
vagy leessen az asztalrdl.

M BUHNEN
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Fiitheto tomlok | alapok

PTFE belsd tomld
VA védafonattal

Fiithetd tomldok

A BUHNEN fiithetd toml6i legjobb mindségii anyagokbdl
késziilnek, ezaltal példaértékiiek a hossz( élettartam és a preciz
hémérsékletszabalyozas melletti magas miikddési biztonsag
tekintetében. Az olvadékragaszto hevitése a tomldben allando
homérsékletet biztosit, és preciz felhasznalast tesz lehetdve.

Felhasznalasi teriilet

A fiithetd tomldk az olvadékragasztd fiitott és rugalmas szalli-
tasi Utvonalakeént szolgalnak, a tartalytél a felhorddfejig. Ott is
hasznaljuk dket, ahol mozgé berendezéselemeket rogzitenek, és
robot, vagy kézi mozdulatokkal kell a felmelegitett olvadékra-
gasztot az adott teriiletre juttatni.

M BUHNEN

vezetékek

hovezetékek és
homérsékletérzékelo

Felépités

Magas hémérsékletnek valé ellenallas miatt PTFE belsd tomldt
hasznalunk a fiithetd tomldinkben. Ezt VA véddfonattal boritjuk
be, ennek kdszonhetden megfelelden nagy nyomasnak is ellen
tud allni.

A kovetkezd lépés a fiitdvezetékek és hdmérsékletérzékeldk

boritasa. Tovabbi védelmet a hdallo filcszalag szigetelés biztosit.

A vezetékek kovetkeznek és tovabbi filcszalag szigetelés.

A termoplasztikus elasztomer (TPE) gégecsd a termikus szigete-

Iés védelmét szolgalja. A fiithetd tomldk szerelése magas ming-
ségli végzarokkal, terhelhetd csatlakozddugdkkal és elektromos
csatlakozasokkal végzddik.

A BUHNEN tomldk mindig illeszkednek!
Minden olvadékragaszté felhordd rendszerhez
sziikség van a megfeleld tomldre kiilonbozo
hosszlisaghan és névleges atmérdvel
(=tomld belsd bélésének atmérdje).

Mindemellett a tomldket megkiilonbdztetik
egymastol a kiilonb6zo homérsékletérzéke-
I6k (PT100, Ni120, FeCuNi, NTC), a szamos
dugdvariacid, valamint a legkiilonbdzébb
csavarkotések.

A BUHNEN tomlék nem csak a BUHNEN
felhorddrendszerekhez illenek. Kompatibilis
fiithetd tomldket is szallitunk Onnek
Nordson, Meltex, Robatech és

ITW Dynatec berendezésekhez.

Még tobb védelemre van sziiksége?

A kornyezeti feltételeket illetden kiilon-
leges elvarasai vannak a fiithetd tomldk
védelmével kapcsolathan?

A BUHNEN ebben az esethen
is a megfeleld valasztas!

Ezeken ttl a tomldk a kiilonbozd olvadék-
ragaszto tipusokhoz is igazithatok.

Szallithato hossz:

Standard hossz:

Tartozékok 75

06mtil 120mig W

1,2m,1,5m, 1,8 m,
24m,25m,3m,3,6m,
4m,4,2m,45m,4,8m,

5m,6m

Kérés esetén tovabbi szallithato mérettel is szolgalunk.

O@O

Standard névleges atmérék: NW06 NWO03 NW13

Standard:
Lokéshullam védelem:

Fonott boritas:
VA boritas:

Felsd homérséklet:

PUR verzio:
Cserélhetd belsd bélés:

Kérés esetén tovabbi szallithatd atmérd.

NWO06 és NWO8 tipushoz termoplasztikus elasztomer (TPE)
Kiilonleges (IP65 norma szerinti) védelem, idealis hasznalat
pl. italgyartasnal

NW10 tipustol poliamid fonat és hdallo szilikonhab

A kiilsg boritas kiilonosen

extrém igénybevételéhez

Az olvado ragasztok akar

250°C-os (pl. PA) megmunkalasahoz

PUR olvadd ragasztok megmunkalasahoz idealis
A belsd bélés egyediilallo elemként dnalloan
cserélhetd — a tomldk tobbi része ép marad.

A fiitdtomldk
komplex berende-
zésekbe helyezése
esetén ajanljuk a
fiitotomldk ener-
gialancha helyezé-
sét.”

> Jens Dornis |

M BUHNEN
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Fiitheto tomlok | technikai adatok

Tapfesziiltség

A méterenkeénti teljesitményfelvétel

Homérsékletérzékeld
vagy kérésre

Homérséklet

Belsd bélés névleges atmérdje (DN)

Hossz

Kiilsé véddfonat

Termikus szigetelés

Nyomascsd

Uzemi nyomas

Csatlakozasi armatirak

Hajlitasi sugar

Beépitett permetezdlevegd elvezetés
Fitdtomlo végzarok

kabelrdgzitéssel

Elektromos dugos- és
fejcsatlakozok

KS fiitdtomldk felhordéfejekhez

Miiszaki adatok

230V AC [ 50-60 Hz
Kérésre kiilon fesziiltség lehetséges

fiigg a hossztol és az atmérgtdl
(Lasd a tablazatot alul)

PT100, Ni120, NTC, FeCuNi
vagy kérésre

200°C standard, 250°C felsd hdmérséklet

DN 6, 8, 10, 12,16, 20, 25
vagy kérésre

0,5 m-tdl 10 m-ig vagy kérésre

gégecsd vagy poliamid fonat
vagy fémfonat

hoalld, zartporust
Szilikonhab tomld vagy filc

(hémérsékletfiiggd)

PTFE betét fém véddfonattal

80 - 240 bar a belsd bélés és a nyomasosztaly

névleges atmérdjétdl fiiggden
(T1,72 vagy T3)

kiilonboz6 UNF csomag
a névleges atmerdtdl vagy
a vevdspecifikus armatdraktol fiiggden

75 - 250 bar névleges atmérdtdl fiiggden

opcioként szallithaté
szort felhorddfejekhez

szilikongumi vég vagy keményvég
kabelrdgzitéssel

14 pélus kerek dugd és csatlakozd,

12 polust kerek dugd (Nordson kompatibilis)
és csatlakozo, mind Harting dugé

és csatlakozo, vagy kérésre

L]

HP fiitdtomldk kézi pisztolyokhoz

230V AC [ 50-60 Hz
Kérésre kiilon fesziiltség lehetséges

fiigg a hossztol és az atmérgtdl
(Lasd a tablazatot alul)

PT100, Ni120, NTC, FeCuNi

200°C standard, 250°C felsd hdmérséklet

DN 6, 8 vagy 10

1,2 m-t6l 7,2 m-ig vagy kérésre

gégecsd vagy poliamid fonat

hdallo, zartporust

Szilikonhab tomld vagy filc

(hémérsékletfiiggd)

PTFE betét fém véddfonattal

175 - 240 bar a belsd bélés

névleges atmérdjétdl fiiggden

(csak T1 nyomasosztaly) kézi pisztoly hasznalata

esetén max. 40 bar megengedett

UNF 9/16-18 csomag

75 - 120 bar névleges atmérdtdl fiiggden

permetezd kézi pisztoly hasznalathoz
rendelkezésre all

szilikongumi vég vagy keményvég

14 pélusi kerek dugd és csatlakozd,

12 polust kerek dugd (Nordson kompatibilis)
és csatlakozo, mind Harting dugé

és csatlakozo, vagy kérésre

Fiitheto tomlok tartozékai

KT

Tomldakasztok
flithetd tomlokhoz
A tartoszerkezet kiilanbzd hajlasanak
és gorbiileteinek biztositasahoz a BUHNEN

helytakarékos tomldakasztokat és .
nemesacél akasztdval rendelkezd
spiralrugdkat kinal.

274

Vég- és csatlakozoreteszek Armatirak

Dugaljrendszerek
A kiilonbzd dugaljrendszerek széles
valasztekat kinaljuk

A kiilonbdz6 vég- és csatlakozoreteszek
széles valasztékat kinaljuk

A tomlé csatlakoz6armaturajanak kiva-
lasztasa a tomld névleges atmérdtdl és
specialis armatura lehetséges (karimas,
tejcsd, sth.)

P

Szigeteld mandzsetta Csdvédd

Permetezdlevegd szabalyzé
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Standard fiitdcsovek elektromos adatai - fiitdteljesitmény 230 V AC esetén-méterenként (tiirés +5% | -10%)

Hdmérséklettartomany DN 4 6 8 10 12 16 20 25 32 40 50

max. 100 °C 70W | 90W | M0W | 130 W | 150 W | 180 W | 240 W | 300 W | 350 W | 400 W | 500 W
max. 200 °C | 250 °C 80W | 1M0W | 130W | 150W | 180W | 240W | 300 W | 350 W | 400 W | 500 W | 600 W
max. 350 °C - - 210W | 240W | 270W | 300W | 380W | 430 W | 550 W | 600 W | 800 W

M BUHNEN

Permetezdvel ellatott kézi pisztoly haszna-
lata esetén a permetezdlevegd optimalis
beallitasahoz permetezélevegd szabalyozo
sziikséges. A szort felhorddfejhez hasznal-
hat6 a permetezdlevegd adagold.

A témlGarmatdra és a felhordofej
(atfolydsziird hasznalata esetén),
vagy a tankberendezés kdzotti hohid
elkeriilésére szigeteld mandzsettat
hasznalunk.

Csdvédd hasznalataval a poliamid gégecsd
iitkozések és dorzsolés ellen is védhetd.

M BUHNEN
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Kézi pisztolyok HB 910 tipusi tankberendezésekhez

Eldnydk

> csak 760 g tomeg (csik) ill. 870 g (Spray)
» hosszahb felhordas is elvégezhetd kdnnyen

» 360°-0s mozgathatdsag
> szivatty(imotor inditasa tavkapcsoldval (HB 5010 tipusnal)

> munka kozben nincs zavaro kabel

» also tomldvezetés

> maximalis kényelem munkavégzés soran
> a tomld stabil és védett csatlakoztatasa a
kézi késziilekhez a gorbiilet védelme érdekében
> szallithaté standard hémérsékletérzékeld PT 100, Ni 120

vagy FeCuNi

» a permetezdverzioban beépitett légszelep permetezésnél az

eld- és utdlevegd szabalyozasara Ennek kdszonhetden

a fvoka mindig tiszta

» beallithatd a felhordas, a permetezd levegd csatlakozasanal

nyomasszabalyoz6 és kiilonbozd flvokaatmérd

Miiszaki adatok

HB 910 tipust keézi pisztoly csik alaku felhordashoz

Hosszli ravasz a kdnny(
munkavégzés érdekében

A markolat optimalis kialakitasa
magas termelékenységet biztosit.
A ragasztéanyagot vezetd részek
a markolat kézelében — emiatt
hideg marad a markolat

Beépitett permetezdlevegd
elvezetés, A forgocsuklon
keresztiil, optimalis

szorasi kép a folyamatosan
elémelegitett permetezd-
levegdnek koszonhetden,
nincsenek zavard tomldk

360° forgdcsukld Konnyd
kezelhetdség és a felhasznald
altal barmely kivant helyre
pozicionalhatd anélkiil, hogy
csavarodna a tomlg

Fuvokaatalakito a szortrol
a csik alaku felhordasra

torténd atallashoz A markolat 360° -ban elfordithatd

HB 910 tipusi kézi pisztoly szort felhordashoz

Tomeg: 760 g 870 ¢

Uzemi fesziiltség: 230V AC | 50-60 Hz 230V AC | 50-60 Hz
FiitGteljesitmény: 120 Watt 120 Watt

Maximalis iizemi hémérséklet? 210 °C, opcionalis 250 °C 210 °C

Fiithetd tomldk: 1,26 m* 1,26 m*

Favokak: favoka, hosszt, UNF 3/8 " sz0r6 favoka csatlakozas

Fivdka atmérd, valaszthato:

08/1/1,2/1,5/2/25/3 mm

08/1/12]/15/2mm

Opcio:

kiilonleges favoka

fuvoka atalakito csik alaki felhordashoz

*kérésre mas hossz is lehetséges

Tipp

Optimalis szorasi kép
érhetd el, ha a markolaton
a ravaszt kiilonbozé modon
mikddtetjiik.

M BUHNEN

Eldnydk

>

>

>

>

>

>

>

>
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Miiszaki adatok

az eszkoz fordulasa miatt nincs sziikség ,karhajlitasra”

(védi az izmokat és az inakat)

a felakasztas miatt — pehelykonnyii

konnyen miikddtethetd, pneumatikus kioldd

egy kézzel kezelhetd (a tomldt nem kell tartani vagy vezetni)
minden olvadékragasztohoz (EVA, PO, PA, PET, PSA, POR/PUR)
és minden felhordasi madhoz (csik-, szértfelhordas) hasznalhata.
modulok, favokak cserélhetdk

tetszdlegesen kaphatd, akar mozgathatd asztallal és
akasztassal, mindenhol hasznalhato

konny(i munkavégzes (kevés kiesés)

nincs égésveszély, mivel a markolat specialis miianyaghdl késziilt
biztos ragasztéanyag felhordas, ha fentrdl kell dolgozni
felakasztva a kézi szerszam nem esik le

védi a tomldt

egy kézzel kezelhetd (a tomldt nem kell tartani, vagy vezetni)

HB 950 tipusi kézi pisztoly csik alaku felhordashoz

HB 950 tipusi kézi pisztoly szort felhordashoz

Tomeg: 1,5kg 1,5 kg

Uzemi fesziiltség: 230 V AC | 50-60 Hz 230 V AC | 50-60 Hz
FiitGteljesitmény: 200 Watt 300 Watt

Maximalis iizemi hdmérséklet? 200 °C 200 °C
Homérsékletszenzor: PT 100 vagy Ni 120 PT 100 vagy Ni 120
Fiithetd tomldk: 3-6m* 3-6 m*

Fuvokak: favoka, hosszu, UNF 3/8 " sz0ro fivoka csatlakozas

Flivoka atmérd, valaszthato: 08/1/1,2/1,5/2/25]3 mm

0,2/1/1,2/1,5/2mm

*kérésre mas hossz is lehetséges

£ _F

i BUHNEN
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Felhordofejek tankberendezésekhez | alapok

Altalanossaghan
A felhordofej altalaban egy alaptestbdl, egy modulbdl és egy
magnesszelephdl all.

Alaptest

Az alaptest lehetdveé teszi a fiithetd tomld csatlakoztatasat, és
allvanyon torténd rogzitését. Az alaptestben talalhatd a fiitdpat-
ronnal és homérsékletérzékeldvel miikodd fiités. A ragaszto és
siiritett levegd vezetése miatt keresztben lyukak talalhatok az
alaptestben. Szamos tipus tartalmaz még egy kis lyukméreti
szirdt.

Modul

A modult rendszerint az alaptest elé csavar-
juk. Ennek az a feladata, hogy szabalyozza
a ragasztoanyag aramlasat. Beliil egy fi-
vokattivel ellatott dugatty talalhato, mely
nyitja vagy zarja a ragaszt6anyag aramlast.
Megkiilonbdztetiink légnyitos/rigozards és
Iégnyitds/légzarés modulokat. Az elsd tipus
esetén a modul siiritett levegd hatasara
nyilik, és egy nyomérugo segitségével automatikusan zaradik, a
siiritett levegd elzarasa utan. A masodik tipus esetén a siiritett
levegdt at kell allitani a zarashoz.

Magneses szelep

A magnesszelepek a vezérlés
elektromos jelét atalakit-

jak, és kiengedik, elzarjak,
vagy légtelenitik a stritett
levegdt. A modul tipusanak
megfelelden kell a légnyitds|
rigozards vagy légnyitds/
Iégzarés magnesszelepet
kivalasztani. Az elsdként
emlitett tipushoz elég egy 3/2
utas magnesszelep. A masodik
tipushoz egy 4/2 vagy 5/2 utas szelepet kell hasznalni. Altalaban
24 V vagy 230 V-os magnesszelepeket hasznalunk.

HB 20 tipusii csik felhordéfej

HB 30 tipusii szrt felhorddfej HB 20 BS Teritd felhordofej

M BUHNEN

Tipp

Minél nagyobb a méagnesszelep
elektromos teljesitménye, annal
gyorsabban zar. Ezaltal kicsi
olvadékragaszto pontok is
|étrehozhatok.
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Felhordofejek csik alaki felhordashoz

Altalanossagban

Automatizalt folyamatok esetén felhordofejeket hasznalunk. Ha
nagyobb darabszam esetén a darabkdltséget csokkenteni szeret-
nénk, nem elég a kézi pisztollyal készitett felhordas pontossaga,
a rendelkezésre allé hely nem teszi lehetdvé a kézi felhordast,
vagy a ragasztdanyag felhordast ellendrizni kell, kiilonbdzd
kialakitasu felhordofejeket hasznalhatunk. Ebben az esetben pl.
egy csomagoldgép alkotorészei, és beépiilnek a felérendelt SPS
vezérlésbe, vagy iranyitasuk kiilon Gtvonalvezérlésen keresztiil
valdsul meg. A felhorddfejeket legtobbszor szilardan rogzitik és

a munkadarabot vezetik at alattuk. Az utasitasnak megfele-

I6en vonalformajti csikkat vagy pontokat hoznak altaluk létre.
Feladattol fiiggden egy vagy tobb felhordofejet hasznalnak. Tobb
felhorddfej esetén dsszefoghatdk tobb modulos témbbdkkeé, vagy
egyenkeént is elhelyezhetjiik 6ket. Az olvadékragaszto ezaltal
vizszintesen, vagy kiilonds esetekben fejre allitva is felvihetd.

Alkalmazas

A felhasznalasi utasitashdl adddik a felhordofej tipusa. A
vezérlés madjatol, a kivant felhordasi képtdl, a jaratsiirdiségtal,
a forgalomtol, a hémérséklettdl, a ragasztdtdl, a favokatol és a
helyviszonyok fiiggvényében kiilonbozd felhordofejeket hasznal-

A kivant felhordasi kép hatarozza meg a berendezést, és

ezzel egyiitt a felhorddfejet is. Amennyiben nem allithatd eld a
felhordasi kép athaladasi folyamatban, abban az esetben egy
XY asztalon, vagy roboton rigzitett egyediilallé felhordéfej is
hasznalhato.

A felhordéfej méretét a jaratsiir(iségtdl és a felhordasi mennyi-
ségtdl fiiggd tervezett felhordasi sehesség hatarozza meg. Gyors
kapcsolasi idd estén kis modulos és levegd nyitds/levegd zards
magnesszelepppel ellatott felhorddfejeket hasznalunk. A Viton
tomités miatt a standard felhordofejek 200 °C hémérsékletre
korlatozottak. A magas mindségii tomitéssel ellatott HT kivitel
esetén 250 °C-os hdmérsékletek is elérhetdk. Kiilondsen polia-
mid olvadd ragasztok esetén hasznalunk HT felhordéfejeket.

Ha PUR vagy POR olvado ragasztok felvitelére van sziikség,
akkor eldl zarodé felhordofejeket hasznalhatunk. A PUR és POR
olvado ragasztok reakcioba lépnek a levegd paratartalmaval

és megkeményednek. A fiivékaban talalhato tomitdbetétnek k-
szonhetden meghizhatd iizem érhetd el. Standard A felhodofejek
UNF 3/8 csomaggal rendelkeznek a fiivoka rdgzitéséhez. Kiilonds
esetekben a flivoka kariman keresztiili rogzitése elnyds lehet,

HB 11 tipusii mikrofelhordéfej

~Beépitett

szlird nélkiili

felhorddfejeknél
atfolyosziiro hasz-

nalatat ajanljuk.”

» Torsten Griitzner
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HB 20 tipusu csik felhordofej

DK 1/30 HT tipusii csik felhordéfej

B 402-84 V tipusi csik felhordéfej

Miiszaki adatok: m

FK 1/30 tipusu karimas felhordéfej

m DK 1/30 HT m B 402-84V B 404/104
180 175 175 180 400

-
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N
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hatunk. kiilondsen akkor, ha nem szeretnénk a ferde fivoka elfordulasat. Fiitdteljesitmény W: 160
Hémérséklettartomany °C: 200 200 50-250 50-190 190 190
Rendszerint a felhordéfejeket egy 24 V-os magnesszelep vezérli. Max. nyomés bar: 100 100 120 120 100 100
Egyedi esetekben a vezélés trténhet 230 V-os magnesszeleppel, Méretek mm: 150 x 18 x 98 256 x 44 x 80 85 x 30 x 130 115 x 45 x 156 44x172x 93 104 x 172 x 105
vagy kdzvetleniil pneumatikusan is. A 3/8“UNF 3/8-24"UNF 3/8"UNF karima 3/8"UNF 3/8"UNF
Megjegyzés: Magas hémérséklet eldl csatlakozo 2 modullal 4 modullal

flvoka

M BUHNEN M BUHNEN
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Permetezo felhordofej

Altalanossagban

Amennyiben a munkadarabokat nagy feliileten kell egymassal
osszeragasztani, akkor spray felhorddfejeket hasznalunk. Akkor
is elonydsek a spray felhordéfejek, ha kevés ragasztot szeret-
nénk hasznalni. Ehhez egy vékony ragasztdszalat légorvény
segitségével oldalrdl eltéritenek, tovabbvezetik és kor alakban
felviszik a munkadarabra. A felhorddfej és a munkadarab kozti
viszonylagos mozgasnak kdszonhetden sikszerii felhordasi kép
hozhatd létre. Ekdzben nem a teljes feliiletet térhaldsitjuk ra-
gasztdval, hanem vonalakat hozunk Iétre, a kordk keresztezddési
pontjaban pedig pontokat. Ezt a fajta felhordasi modot elsdsor-
ban habanyagok, és papir vagy karton ragasztasanal hasznaljuk.
A felhasznalasi lehetdségeket a ragaszto tipusa korlatozza. A
viszkozitastol, nyitasi id6tdl és a rugalmassagtol fiiggden csak
hizonyos ragasztok hasznalhatok.

15.000 mPas feletti viszkozitasa ragasztokat csak ritkan,

vagy nagyon nehezen lehet permetezd felhordashoz hasznalni. A
magas viszkozitas miatt nem alakithaté ki vékony ragasztoszal,
mely a légdrvény altal vezethetd. Ravid nyitasi idejii ragasztok
szintén nem hasznalhatdk. Bizonyos kdriilmények kozott ugyan
problémamentesen felvihetdk, de olyan gyorsan hiilnek, hogy
elveszitik tapadasukat. A permetezd levegd eldmelegitésével
csokkenthetd ez a jelenség. A rovid nyitasi idejiik miatt a
poliamidok nem hordhatok fel permetezd eljarassal, kivéve,

ha nem szeretnénk, hogy a hordozo feliilethez tapadjon,

hanem csak tavolsagtartasi céllal hozzuk létre.

M BUHNEN

A ragaszt6 rugalmassaga szintén meghatarozza a viselkedést
permetezd felhordas esetén. A termoplasztikus kaucsuk gyakran
j6l szérhato, annak ellenére, hogy a viszkozitasa nagyon magas.
Feladattdl fiigg6en egy vagy tdbb felhorddfejet hasznalnak. Tobb
felhorddfej esetén dsszefoghatdk tobb modulos témbbdkke, vagy
egyenkeént is elhelyezhetjiik dket. Az olvadékragasztot vizszinte-
sen, vagy kiilonds esetekben fejre allitva is felvihetd.

A felhasznalasi utasitashél adddik a felhordofej tipusa. A
jaratsdriiségek jelentdsen hosszahbak, mint a csiks felhordéfejek
hasznalata esetén. A szdraskép felépitéséhez bizonyos idére van
sziikség.

A kivant felhordasi kép hatarozza meg a berendezést, és

ezzel egyiitt a felhorddfejet is. Amennyiben nem allithatd elé a
felhordasi kép athaladasi folyamatban, abban az esetben egy
XY asztalon, vagy roboton rogzitett egyediilallé felhordofej is
hasznalhato.

HB 30 tipusu permetezd
felhordéfej

Tipp
Levegdelémelegitdvel
rendelkezd permetezd
felhorddfej hasznalataval

a felhordas jelentdsen
meghosszabbithatd,
ezenkiviil az olvadékragaszto
nyitasi ideje hosszabb lesz.
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Permetezd felhordéfej levegd elémelegitdvel

HB 34 S tipusi permetezd felhordéfej
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Miiszaki adatok: _ Perm. felhordéfej levegdeldmelegitdvel _
480 200

Fiitgteljesitmény W: 180

Hémérséklettartomany °C: ~ 50-200 50-200 50-195

Max. nyomas bar: 100 120 100

Méretek mm: 269 x 44 x 95 259 x 44 x 13 30x192x 214
Szorasszélesség mm: 10-50 10-300 10-30

Megjegyzés: standard nagy szorasszélességek esetén kicsi szorasszélességek esetén

(olvadékragasztatol fiiggden)

(olvadékragasztdtol fiiggden)

M BUHNEN
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Kiilonbozd széles
hordozo feliiletek
esetén a széles, al-
lithato felhordofej

Terito felhordofej

is hasznalhato.

> Lars Wichmann

FLK 1/20 FCH0490BS
FLK 1/30

FLK 2/60

FLK x/110 Kiilonleges FLK

Altalanossagban

A teritd felhorddfej a csik alaka felhordéfej kiilonleges formaja.

Fivoka helyett egy ragasztéelosztobdl all, mely a ragasztot
egy bizonyos szélességben a teljes feliileten és nagyon vékony
rétegben viszi fel a feliiletre. Mig a csik alak(, vagy szort
felhordofejek mindig bizonyos tavolsagban vannak a munkada-
rabtdl, addig a teritd felhorddfej kapcsolathan van a hordozé
feliilettel. Mivel a feliilet a felhorddfejet csiszolja, ezért a
felhorddfej nyilasa nem sargarézhdl vagy aluminiumbal, hanem
acélbol keszil, részben edzett. A BUHNEN teritd felhordofej
kivalo szakitasi mindséget, preciz felhordast tesznek lehetdve,
és idedlisak szakaszos vagy folyamatos felhordashoz.

Teritd felhorddfej 50-500 mm széles feliileteket lehet teljesen
vékony ragasztoréteggel bevonni. Az altalanos felhordasi mennyi-
ség 20-200 g/m?. Ahhoz, hogy az allandé felhordasi mennyiség
garantalhaté legyen, a teritd felhorddfej kizardlag fogaskerekes
szivattylval és fordulatszam szabalyzéval ellatott tankberen-
dezéssel egyiitt hasznalhatok. A 60 mm méretig terjedd teritd
felhorddfej standard méretnek szamitanak. A ragaszté fiithetd
tomldkon keresztiil folyik és 1-2 modul osztja el a furatokon.

A felhordasi szélesség hetétlap segitségével allithato be.

A nagyobb teritd felhorddfej sokkal hosszadalmasabbak lehet-
nek, és a vevd igényei alapjan tervezziik és készitjiik azokat.
Ahhoz, hogy a ragaszt6 eloszlasa a kivant mértékii legyen, gyak-

-
=]
Alkalmazas ran tovabbi fiithetd tomld és sok modul sziikséges. Ehhez tdbb E
> Nonwoven zivattyas tankberendezéseket hasznalunk, melyek biztositjak az =
higiéniai termékek, mint eldobhatd pelenka, egyenletes eloszlast. Az egyes modulok le- vagy bekapcsolhatok, — .
2 , , e ;. , ; ;s . z e (itdteljesitmén:
vagy ragasztdszalagok igy valtoztathato a felhordasi szélesség. A felhordasi szélesség : i :
> élek bevondsa ragasztdval és utéformézhaté tolzér segitségével is allithatd, melyet kézzel vagy szervomotor e 20190 2010 el 20190
munka|ap0k bﬁtorgyértéshoz segitségével lehet miikddtetni Meéretek HoxSzéxMa mm: 130 x 25 x 143 130x 35x 143 130 x 65 x 143 80 x 44 x 256 130 x 115 x 143
» profilok bevonatolasa max. felhordészélesség: 0,5-20 mm 0,5-30 mm 0,5-60 mm 15-20 mm 0,5-110 mm
miianyag profilok vagy faanyagok féliaval vagy furnérral modulok szama: 1 1 2 1 véltoztathaté

> konyvgerinc ragasztasa
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Favékak szort felhordashoz: Favékak teritd felhordéfej: Favékak kézi pisztolyokhoz:
A tokeéletes felhordasi kép eléréséhez szamos A BUHNEN haz teritd felhordofej fvokai segitsé- A BUHNEN favokak kézi pisztolyokhoz idealisan
kritériumot kell figyelembe venni. Melyik ragasztét?  gével hajszalpontos 5-500 mm-es teritd felhorddfej  hasznalhaték a HB 900 tartalyos kézi pisztolyokkal.
Melyik felhorddfejet? Melyik modult? Melyik lehetséges.
fivokat hasznaljuk? A BOHNEN haz kiilonbozo

szord flvokai a legkiilonbdzdbb szort felhordas

létrehozasara alkalmasak, legyen szo keskeny 5

mm-es, vagy akar 400 mm széles felhordasrol,

veliik barmi lehetséges.

Fiavokak felhordofejekhez | kézi pisztolyokhoz

Favékak pont- és csik alaku felhordashoz: A fivokak kivaléan megfelelnek a felhasznalasuk-
A BUHNEN pont- és csik alaku felhordashoz nak és biztositjak a kontrollalt olvadékragaszto ara-
hasznalt fivokai a magas pontossaguknak mot az allandd csikméret és az optimalis szakitasi
koszdnhetden j mércéket allitanak a legkilonbo- tulajdonsagot.

z6bb felhasznalasokhoz. Favékaink nagyon sziik

toleranciaval késziilnek, ennek kdszonhetden pontos

csikelhelyezést, valamint egyenletes olvadékragasz-

t6 felhordast tesznek lehetdve.

Valds termelési feltételek esetén szivesen létre-
hozunk megfeleld minta felhordast, hogy az On
szamara minden elemet egymashoz igazitsunk.

Nemesacél fivoka VA-LL: Sargaréz kapillaris Ferde fiivoka 90° XB: Sargaréz fuvoka MS: Feliiletfivoka 20 mm: Csik:
— kapillaris nélkiil favoka - standardként — egyrészes kivitel — maximalis felhordd- - standard fdvoka acélra
- preciz felhordas MS-VA: 2, 3 és 4 furattal (hollandianyanem szélesség 20 mm barnitott
- standard furat- - nemesacél szallithato sziikséges) - tavtartolemezek kiilon - preciz felhordas
atmerd kapillaris — kapillaris nélkiil — Ontdmitd (nincs (0,1 mm-es - standard furatatmérd
0,2 mm-tdl 2 mm-ig - furatatmérdhoz igazitott - kaphaté standard sziikség 0-gydirdre) felhordderdsségtdl és 0,6 mm-tél 3 mm-ig
- 3/8“ UNF csomag kapillaris hosszal furattavolsag - kiilonbdzd kiilonbdzd szélességek- — 3/8" UNF csomag
Kompatibilis a BUHNEN, Nordson, Robatech, - preciz felhordas 15°, 30°, 45° és 60° permetszoggel szallithaté hez akar 20 mm-ig szallithatd) Kompatibilis a BUHNEN
ITW-Dynatec - standard furatatmérd 0,2 mm-tdl 1,2 mm-ig - fordithatd idom - 60° permetszdg Kompatibilis a BUHNEN
- 3/8" UNF csomag - valtoztathato felhordasi pozicio (7 légfurattal ellatott kivitel)
Kompatibilis a BUHNEN, Nordson, Robatech - standard furatatmérd 0,3 mm-tdl 0,7 mm-ig - 90° permetszdg
ITW-Dynatec - 3/8" UNF csomag (12 Iégfurattal ellatott kivitel) Feliiletfivoka 30 mm: Spray:
Kompatibilis a BUHNEN, Nordson, Robatech, - standard furatatmérd - maximalis felhordd- - maximalis felhordo-
ITW-Dynatec 0,2 mm-tdl 2 mm-ig szélesség 30 mm szélesség 50 mm ragasz
- UNF1/2x20 csomag - tavtartdlemezek kiilon to- tipustol fiiggden

- harom részes; csavaros
fuvoka, légsapka, hollan-

(0,1 mm-es felhordo-
erdsségtdl és kiilonbozd

Kompatlhllls a BUHNEN, Nordson

szélességekhez akar dianya
Standard fivdka sarga- Ferde filvoka 90° 1B: 2 Tobbfuratos fivoka XB: Anyagfiivoka B34S: 30 mm-ig széllithatd) - M10 x 0,75 csomag
rézhdl: - egy furat J w - nemesacél tobbfuratos - alapfiivoka Kompatibilis a BUHNEN Kompatibilis a BUHNEN
- kapillaris - nemesacél kapillaris e fuvoka beleértve nemesacélbol
nélkiil - fordithat6 idom a hollandi anyat @’ - standard furatatmérd Feliiletfivoka 60 mm:
- preciz felhordas - allithato - standardként 0,6 mm - maximalis felhordo-
- standard furatatmeérd felhordasi pozicio 2, 3 és 4 furattal - légfivoka az szélesség 60 mm
0,2 mm-t6l 1 mm-ig — standard furatatmérd szallithatd olvadékragasztd - tavtartélemezek
- 3/8“ UNF csomag 0,2 mm-tél 1 mm-ig - kaphato standard furattavolsag fujasahoz kiilon (0,1 mm-es
Kompatibilis a BUHNEN, Nordson, Robatech, - 3/8" UNF csomag 15°, 30°, 45° és 60° - hollandi anya felhordéerdsségtdl
ITW-Dynatec Kumpatlhllls a BUHNEN, Nordson, Robatech, - standard furatatmérg — sima alapfivoka hasznélata esetén is nagyon és killonbdzd szélessé-
ITW-Dynatec 0,2 mm-tél 0,7 mm-ig tiszta csikfelhordas lehetséges gekhez akar 60 mm-ig szallithato)
- 3/8" UNF csomag — M10 x 1 csomag Kompatibilis a BUHNEN
Kompatlhllls a BUHNEN, Nordson, Robatech, Kompatibilis a Nordsonnal | Meltexszel
ITW-Dynatec Feliiletfiivoka 500 mm:

- maximalis felhordo-
szélesség 500 mm

- tavtartélemezek kiilon
(0,1 mm-es
felhordderdsségtal
és kiilonbdzd szélessé-
gekhez akar 500 mm-ig szallithatd)

Kompatibilis a BUHNEN

Tipp

Minél kisebb a flvoka
atmérdje, annal jobb az
olvadékragaszto
szakitasi tulajdonaga.

Tartozékok

ZC-fivoka: (eldl zarodo)

- egy furat

- standard furatatmérd
0,2 mm-ig 1 mm

- 3/8" UNF csomag

Kompatibilis a BUHNEN

Széles résii fuvoka

BS10:

- maximalis felhordo-
szélesség 20 mm

- tavtartélemezek kiilon
(0,1 mm-es felhordd
erdsségtdl és kiilonbozd
szélességekhez akar 20 mm-ig szallithato)
- alkalmas pont- és csik felhordomodulokhoz

3/8" UNF- csomaggal

Kompatibilis a BUHNEN, Nordson, Robatech,

ITW-Dynatec

M BUHNEN M BUHNEN
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»A vevikhoz nagyon
kozel miikodiink,
ezért egyszerre
kinaljuk nekik az
idealis teljes kordi |
megoldast.

> Torsten Griitzner

0 n e 4 a I I Kompatibilis a Nordson, Robatech és ITW-Dynatec termékekkel

» Felhordofejek pont- és csik alakii felhordashoz

» Felhordofejek szort és teritd felhordofej

» Modulok pont-, csik-, szort és teritd felhordofej

» Fivokak csik- és szort felhordashoz

» Széles korii tartalék alkatrész és tartozékvalaszték, fiithetd tomldk

» Dugattyiis és fogaskerekes szivattyiik, tisztitas, javitas és karbantartas

92.0.
93.0.
94.0.

95.0
96.0
97.0
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Az onedall termékcsoportunkkal a Nordson, Robatech és ITW-Dynatec gyartok olvadékragaszto felhordd beren-
dezéseihez sajat gyartasu, kompatibilis tartalék alkatrészek széles valasztékat nydjtjuk.

Legyen sz0 az épitdiparrdl, vagy az autdiparrdl, az élelmiszeriparrol, az elektronikai iparrdl, vagy

a batorgyartasral, kijelzokrol, vagy csomagolasokrdl, habanyagrél, vagy textilrél: Minden esetben
biztositjuk az optimalis, a termék- és piaci igényeknek megfelelé megoldast.

one@all Felhorddfejek pont- és csik alaki felhordashoz

Felhordéfejeket automatizalt folyamatoknal hasznaljak. Részei haté legyen az optimalis modultavolsag, és a felhorddfejeket a

pl. egy csomagoldgépnek, és egy folérendelt SPS vezérléshez kivant szam( modullal lehessen felszerelni.

csatlakoznak, vagy kiilon Gtvonalvezérlésen keresztiil iranyitot-

tak. A B400 sorozat fejei kompatibilisek a Nordson, Robatech és
ITW-Dynatec tipusokkal*.

A B400 sorozattal kiilonbdzd pont-, és csik alaki felhor-
das lehetséges. Beallithatok modultavolsagok és kiilonbozd
osszszélességek, azért hogy minden termelési modhoz kivalaszt-

B401/44 B401/28-F B402/44-22

B402-84V B404/104-22-38-22
Kiilondsen
gyors te\v'\te\hel
keres

telhordofejet?

Atigh
Speed N\'\cmfe';tf»t
He 1 megtalélia
2 83. oldalon-

Miiszaki adatok:

Fiitdteljesitmény W:

B401/44 B401/28-F B402/44-22 B402-84 V B404/104-22-38-22
180 200 180 300 400

Max. hémérséklet °C: 200 200 200 200 200
Max. nyomas bar: 100 100 100 100 100
Méretek mm (Szé x Ma x Mé): 44 x 172 x 105 28x 116,5x 171 44x92x 171 84 x105x 171 104 x 172 x 105
Fivokacsomag: 3/8“UNF 3/8“UNF 3/8“UNF 3/8“UNF 3/8“UNF
Megjegyzés: Beleértve 1 db B40O Beleértve 1db BAOD g5 0 gypapg  Belertve2dbBA00 po oo 4 an BAOOD

modult beépitett modult Vezérlés két

modult o modult . modult
sziirdvel magnesszeleppel

M BUHNEN

*Az emlitett termékek esetén nem a berendezés gyarto eredeti termékeirdl van szo.
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one{all Felhorddfejek szort felhordashoz GERMANY
Amennyiben a munkadarabokat nagy feliileten kell egymassal A B300 és B34S sorozattal a kivalasztott olvadékragasztotol és

osszeragasztani, akkor szort felhorddfejeket hasznalunk. Akkor a gépbeallitasoktol fiiggetleniil, kiilonbdz6 felhordasi képek és
is eldnyosek a szort felhorddfejek, ha kis mennyiség(i olvadékra-  szorasszélességek érhetdk el.
gasztot szeretnénk hasznalni.

A B300 és B34S sorozat fejei kompatibili-
sek a Nordson, Robatech és ITW-Dynatec
tipusokkal™®.

B301-F-TL

megtalalia

Fiitdteljesitmény W: 360 200 89, 95. oldalon.

Max. hémérséklet °C: 200 200

Max. nyomas bar: 100 100

Meéretek mm (Szé x Ma x Mé): 44 x200x 13 30x192x 214

Szorasszélesség mm: 10-40 10-40

Flivoka tipus: Csavart szoras Csavart szras

Megjegyzés: Favdka kiilon Beleértve a 0,60 mm-es flvokat
one@all Felhordofejek teritd felhordofej
A teritd felhorddfej az olvadékragasztd egy bizonyos széles- Kiilonbozo tavtartélemezek hasznalatanak kdszonhetden kiildn-
séghen a teljes feliiletre felvihetd vékony rétegben. A teritd hozd felhordasi szélességek és felhordasi erdsségek érhetdk el.

felhorddfej mindig kapcsolathan van az alappal, a felhordas
szakaszosan, és folyamatosan is lehetséges. A teritd felhorddfej kompatibilisek a Nordson, Robatech és ITW-

Dynatec tipusokkal®.

B45-70 B401/44 BS10 fivokaval B401/44 BS20 modullal

|81

Miiszaki adatok: B45-70 B401/44 mit Diise BS10 B401/44 mit Modul BS20
400 180 180

Fiitgteljesitmény W:

Max. hémérséklet °C: 200 200 200

Max. nyomas bar: 100 100 100

Méretek mm (Szé x Ma x Mé): 95x79,5x 235 44 x 172 x 105 44 x 172 x 105

Felhordasi szélesség mm: max. 68 mm max. 10 mm max. 20 mm

Megjegyzés: Beleértve 1 db B45 iranyitorészt [ beleértve  Beleértve 1 db BA00 modult | fivokat kiilon ~ Beleértve 1 db BS 20 modult

egy magnesszelepet

M BUHNEN

*Az emlitett termékek esetén nem a berendezés gyarto eredeti termékeirdl van szo.
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one@all Modulok * CERMANY

A modulokat a felhorddfej teste elé csavarozzuk és az olva-
dékragaszté aramlasanak szabalyozasaért feleldsek. Beliil egy
favokatvel ellatott dugattyd talalhatd, mely nyitja vagy zarja a
ragasztoanyag aramlast.

A kiilonféle favokak felhasznalasahoz és a legkiilonbozdbb
felhasznalasokhoz illd modulok szallithatdk.

one@all Felhordofejek pont- és csik alaki felhordashoz

Wistad stk | 400 Ba0.18 Bano.L I

nyitas/zaras: levegd/rugd levegd/rugd levegd/levegd
Cikkszam: NKTO106 RKT0331 NKTO107
Favokacsomag: 3/8" UNF 3/8" UNF 3/8" UNF
Kompatibilitas: Kompatibilis a Nordsonnal Kompatibilis a Kompatibilis a
H200 | H400 Robatech AX100-al Nordsonnal H440

Miiszaki adatok: _ B100-2C B100-RB _

nyitas/zaras: levegd/levegd levegd/levegd levegd/levegd
Cikkszam: NKT0591 NKT0228 RKT0269
Flivokacsomag: 3/8" UNF Beépitett flvoka 3/8" UNF
Kompatibilitas: Kompatibilis Kompatibilis a Kompatibilis a
a Nordsonnal Nordsonnal Robatech SX-el

H100 és ITW-Dynatec H100 és ITW-Dynatec

one@all Modulok szért felhordashoz  one@all Modulok teritd felhordofej

0.4,

Wiszaisdsac | 8200 s WMesw |saovwso | soeesio |

nyitas/zaras: levegd/rugd levegd/levegd levegd/rugd levegd/rugd levegd/levegd
Cikkszam: NKTO108 NKT0375 NKT0487 NKTO106 +NKT0535 NKT0107 + NKT0535
Favdkacsomag: 1/2"-20 UNF _ —_ 3/8" UNF 3/8" UNF
Kompatibilitas: Kompatibilis a Nordsonnal ~ Kompatibilis a Nordsonnal/ Kompatibilis a Nordsonnal Kompatibilis a Nordsonnal ~ Kompatibilis a

H200CF Meltex EP34S Nordsonnal

M BUHNEN

*Az emlitett termékek esetén nem a berendezésgyarté eredeti termékeirdl van szo.
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one@all Fivokak csik alaki felhordashoz

EMADE
NIN
GERMANY

A megfeleld

Fuvékak pont- és csik alaku felhordashoz:

A BUHNEN pont- és csik alaku felhordashoz hasz-
nalt flvokai a legnagyobb precizidnak kdszdnhetden
0j mércét allitanak a legkiilonfélébb felhasznalas-
hoz. Fiivokaink nagyon sziik toleranciaval késziil-
nek, ennek kdszonhetden pontos csikelhelyezést,
valamint egyenletes olvadékragaszto felhordast
tesznek lehetdve.

A fivokak kivaloan megfelelnek a felhasz-
nalasuknak és biztositjak a kontrollalt

-Sargaréz favoka MS-VA:

- nemesaceél
kapillaris

- furatatmérdhoz igazitott
kapillaris hosszal

- preciz felhordas

- standard furatatmérd

0,2 mm-tdl 1,2 mm-ig

- 3/8“ UNF csomag
Kompatibilis a BUHNENnel (RK1/22, DK1/30)
Nordson (H200 / H400 | SolidBlue | MiniBlue)

tisztitotiiket

megtalalia
2 96. oldalon-

Nemesacél fivoka VA-LL:
- kapillaris

nélkiil
- preciz felhordas
- standard furat-

atmérd

0,2 mm-tél 2 mm-ig

- 3/8" UNF csomag
Kumpatlhllls a BUHNENnel (RK1/22, DK1/30),
Nordson (H200 | H400 | SolidBlue | MiniBlue).
Robatech (AX100 | SX100)

olvadékragasztoaramot az allando csikméret és az Robatech (AX100 / SX100) ITW-Dynatec (Micro)
optimalis szakitasi tulajdonsagot. ITW-Dynatec (Micro)
Ferde fiivaka 90° 1B: Ferde fiivoka 90° XB: Tobbfuratos fivoka XB:
- egy furat P ! - standardkeént - nemesaceél tobbfuratos
_ ?emfasact'?l.kapilléris ~L 5_-{- 2, 3 ’és 4 'furattal fuvoka hgleért’ve
- fordithatd idom szallithato a hollandi anyat
- allithato - kapillaris nélkiil - standardkeént
felhordasi pozicio - standardkeént 2, 3 és 4 furattal
- standard furatatmérd kaphato furattavol- szallithato
0,2 mm-tdl 1 mm-ig sag 15°, 30°, 45° és 60° - kaphato standard furattavolsag
- 3/8" UNF csomag — fordithato idom 15°, 30°, 45° és 60°

Kompatibilis a BUHNENnel (RK1/22, DK1/30)
Nordson (H200 |/ H400 | SolidBlue | MiniBlue)
Robatech (AX100 | SX 100)

ITW-Dynatec (Micro)

- valtoztathato felhordasi pozicio
- standard furatatmérd

0,3 mm-tél 0,7 mm-ig

- 3/8" UNF csomag
Kompatibilis a BUHNENnel (RK1/22, DK1/30)
Nordson (H200 | H400 | SolidBlue | MiniBlue)
Robatech (AX100 | SX100)
ITW-Dynatec (Micro)

one@all Fivokak szort felhordashoz

- standard furatatmérd

0,2 mm-tdl 0,7 mm-ig
- 3/8" UNF csomag
Kompatibilis a BUHNENnel (RK1/22, DK1/30)
Nordson (H200 | H400 | SolidBlue | MiniBlug)
Robatech (AX100 | SX100)
ITW-Dynatec (Micro)

A tovabbi favokakat

Fuvokak szort felhordashoz:

A tokéletes felhordasi kép eléréséhez szamos
kritériumot kell figyelembe venni. Melyik ragasztot?
Melyik felhordéfejet? Melyik modult? Melyik favokat
hasznljuk? A BUHNEN héz kiilonbozé szoro fivokai a
legkiilonbdz6bb szort felhordas |étrehozasara alkalma-
sak, legyen szo keskeny 5 mm-es, vagy akar 400 mm
széles felhordasrol, veliik barmi lehetséges.

Valos termelési feltételek esetén szivesen létrehozunk

Sargaréz favoka MS:

- egyrészes kivitel
(hollandianya nem
sziikséges)

— Ontdmitd (nincs
sziikség 0-gyfirdire)

- kiilonbdzd

permetszoggel szallithato
- 60° permetszdg
(7 légfurattal ellatott kivitel)

megfeleld minta felhordast, hogy az On szdmara minden— 90° permetszog

elemet beallitsunk egymashoz.

(12 légfurattal ellatott kivitel)
- standard furatatmérd

0,2 mm-tél 2 mm-ig

- UNF1/2x20 csomag
Kompatibilis a BUHNENnel (SK 1/22)
Nordson (H200CF)

*Az emlitett termékek esetén nem a berendezésgyartd eredeti termékeirdl van szo.

megtaldlia
a 89. oldalon.

Anyagfiivéka B34S:

- alapflvoka
nemesacélbol

- standard furatatmérd
0,60 mm

- légfavoka az
olvadékragaszto

fjasahoz

- hollandi anya

- sima alapfavoka hasznalata esetén is
nagyon tiszta csik felhordas lehetséges

- M10 x 1 csomag

Kompatibilis a Nordsonnal | Meltexszel (EP34)

M BUHNEN
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EMADE
one@)all Széles korii tartalék alkatrész és tartozék valaszték one@all Dugattyis- és fogaskerekes szivattyiik * CERMANY p—

yakran kedvez0 aron
Magnesszelepek: Kiilanféle kiképzés, killanbdzd teljesitmények, javithatok!

, . , ., C e g et inket!
stb. legyen sz6 pont-, csik-, vagy szort felhordasral, mi kiilonféle probalion ki
magnesszelep kialakitasokat kinalunk Onnek.

A kompatibilis tartalékalkatrész csomagunkban kiilonbozd egyedi
gyartasl sziiréket és szitakat talal, mind a Nordson, Robatech
és ITW-Dynate gyartok tankberendezéseihez, mind pedig a
felhordofejekhez. A szir6k a legkiilonbdzdbb lyukméretben
kaphatdk.

Az atalakitdk, érzékeldk, fiitépatronok, kabelszettek, sth. is a
széles korii tartalékalkatrész valasztékunkba tartoznak.

Kérje @
reszletes

onedall arlistankat.
'mio@huehnen.de

tartalysziirg patronok tartalysziirg szita atfolydsziirgk atfolydszitak dugattyis szivattya NS30 14:1
Atalakitas 1: 14

pneumatikus atkapesolas

0,5-6 barig tarté iizemi nyomas
szétvalaszthato pneumatikus és
hidraulikus rész

kiilonleges tomitések a megmunkalas-
hoz magasan viszkozus kozegek
kompatibilis a Nordson 3000

sorozattal

dugattyus szivattyi NS-PB 14:1
atalakitas 1: 14

pneumatikus atkapcsolas

0,5-6 barig tarté iizemi nyomas
szétvalaszthato pneumatikus és
hidraulikus rész

kompatibilis a Nordson ProBlue
4/7 sorozattal

dugattyus szivattyi RB 12:1
atalakitas 1: 12

pneumatikus atkapesolas
0,5-6 barig tarté tizemi nyomas
kompatibilis a Robatech
A+B koncepcidval

fogaskerekes szivattya NS PR
kiilonféle kivitel

kompatibilis a Nordsonnal |
Meltexszel

&

o-gy(iriik és tomitések

=<

atalakitok és csavarkotések

szigeteld mandzsetta magnesszelepek légfiivoka és hangtompitd kébelszettek

dugattyis szivattyi NS23 14:1
kompatibilis a Nordson 2300
sorozattal

specifikacio mint dugattyds szivattyl
NS30 14:1

... s még sok mas

fiitdpatronok és érzékeldk favoka tisztitoti

one@all fiithetd tomldkhoz

&

one@)all Tisztitas, javitas és karbantartas

o 4

A DY (EU) sorozat tomldi
A DY (AM) sorozat tomldi

Az NS30 sorozat tomldi
nagyon rugalmas kivitel

Az RB sorozat tomldi
nagyon rugalmas kivitel

Az MT sorozat tomldi
nagyon rugalmas kivitel

standard névleges atméré NW08
sapka kiilsd atmérdje 40 mm
terhelhetd csatlakozodugdk

magas mindségd hdmérséklet érzékeldk
(Ni120)

200 °C-nal 160 barig nyomasallo

210 °C-ig hdallo

kompatibilis a Nordsonnal

2300 | 3000 | ProBlue sorozat

M BUHNEN

standard névleges atmérg NW08 és
NW13
terhelhetd csatlakozodugok

magas mindségi hdmérséklet érzékeldk

(PT100 és FeCuNi)
210 °C-ig nyomasallo
210 °C-ig hdallo

kompatibilis a Nordsonnal | Meltexszel

Standard névleges atmérd NW08
sapka kiilsd atmérdje 40mm

terhelhetd csatlakozodugok

Harting dugé (szdgletes) HTS-8 pélusu
magas mindségi hdmérseklet érzékeldk
(NTC)

200°C-nal 160 barig nyomasallo
210°C-ig héallé

kompatibilis a Robatech sorozat
koncepcidval

*Az emlitett termékek esetén nem a berendezés gyarto eredeti termékeirdl van sz6.

nagyon rugalmas kivitel

standard névleges atméré NW 06(EU)
NWO8(AM)

sapka kiilsd atmérdje 45 mm
terhelhetd csatlakozodugok

Euchner dugd vagy Amphenol dugd
magas mindségi hdmérséklet érzékeldk
(PT100)

200°C-nal 160 barig nyomasallo
210°C-ig héallo

Kompatibilis a ITW-Dynatec-el

BUHNEN tisztitdszerek

olvadékragaszto felhordé eszkozokhoz

> A hasznalt olvadé ragasztoktol fiiggden
kiilonféle tisztitoszerek allnak rendelkezésre.

» Szivesen adunk Onnek tovabhi tanacsot.

egyéb gyartok olvadékragaszté felhordo
rendszereinek javitasa
» professzionalis és gyors
tisztitasi eljaras
» garantalt a tartalékalkatrészek elérhetdsége
» a feliilvizsgalat utan kotelezettségek
nélkiili koltségbecslést adunk
» a javitasi ajanlat érvényes a felhorddfejekre és
szamos gyarto tovabbi tartozékaira is

*Az emlitett termékek esetén nem a berendezés gyarto eredeti termékeirdl van sz6.

egyéb gyartok olvadékragaszté felhordo
rendszereinek javitasa atalanyaron

» olvadékragaszto felhordo rendszer
feliilvizsgalata és tisztitasa

» tartalysziird szita cseréje, beleértve az

0-gydiriit is

» a rendszerhez tartozo tomldk és felhordofejek

feliilvizsgalata és tisztitasa

M BUHNEN
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Adhézio megsziinés: A ragaszto eltavolitasa a kotdelemrdl.

Anyagép: Alarendelt gép, melybe integralva van az olvadékragaszto
berendezés. Az anyagéprél tetszés szerint a tankberendezés szamos
eleme vezérelhetd.

Biztonsagi szelep: A hiztonségi szelep a megkeriilé rendszerbe van
épitve mely megakadalyozza a tdl magas olvadékragasztd nyomas
kialakulasat.

Buborékcsomagolas: Atlatszo miianyag kereskedelmi csomagolas

Dugattyis szivattyu: Ragaszto szallitd rendszere. Egy pneumatikus
henger egy masik, kisebb hengert meghajt, mely felszivja és tovabbitja a
ragasztot. A dugattys szivattyak mindig kettds mikddésiiek, azaz eldre
és hatramenethen is tovabbitanak. A ragasztonyomas a siritett levegd

segitségével konnyen beallithaté. A szallitasi mennyiség a ragasztéanyag

nyomasatol és a felhasznaldk szamatol fiiggden automatikusan beall

Enyhén viszkozus: Minél alacsonyabb egy folyadék viszkozitasa, annal
higabb (pl. méz= magasan viszkdzus, v iz= enyhén viszkdzus).

EVA: Etilén-vinil-acetat (bazis polimer tobbek kizott az EVA olvadékragasz-
tokhoz)

Felhordasi tomeg: Az olvadékragaszté témege a munkadarabon. Pont
vagy csik alaku felhordas esetén a tomeg g/m-ben van megadva. Szért
vagy teritd felhordofej esetén g/m?ben.

Felhordofej: A ragaszté automatikus felvitelének egysége pneumatikus
vagy elektromos jelen keresztiil. Rendszerint egy alaptestbdl, modulbal
és magnesszelepbdl all. Pont-, csik-, teritd felhorddfej- vagy szort felhor-
dashoz kiilonféle felhordofejeket hasznalunk. Altalaban helyhez kotdtt,
vagy robotra szerelve beépitett.

Teritd felhordofej fesziiltség: Feliileten fellépd fesziiltség, mely a
feliilet csokkentésére torekszik. Minél magasabb a teritd felhordofej
fesziiltség, annal jobb a feliilet térhalésithatdsaga (és ezzel egyiitt a
ragaszthatosaga).

Feliiletkezelés: Az épitdelemek eldkezelése, a ragaszté tapadasanak
optimalizalasa érdekében (pl. csiszolas, langolas).

Fogaskerekes szivattyi: A fogaskerekes szivatty( volumetrikusan
tovabbitja az olvadékragasztdt. Olvadékragasztd felhordd berendezések-
tdl fiiggden 5-300 kg/h szallitasi teljesitménnyel rendelkezd fogaskere-
kes szivattylt hasznalunk.

Forro tapadas: A ragasztasi rogzités igénybevételének mértéke az
olvadékragasztd dermedési pontjanal. A forrd tapadas fontos tobbek
kozott a visszaallito erdk gyors elnyelése miatt roviddel a ragasztas utan
(pl. a csomagoldiparban).

Fiitott tomldk: A tankberendezést, vagy a kézi pisztolyt flithetd tomldk
kotik 6ssze. Hosszuk és atmérdjiik valtoztathata.

Fiitdpatron: Fiitdelem, mely kiilonbdz6 atmérdjd, hosszu és elektromos
teljesitményd lehet. A fiitGpatron rendszerint cserélhetd.

Favdka: A favokat a felhorddfejre, vagy a kézi pisztolyra szereljiik.

A favokak a fivoka atmérdje, a flvoka hossza, vagy a formaja alapjan
kiilonbdznek egymastdl. A flivoka hatarozza meg az olvadékragaszto
felhordas térfogatat és formajat.

Hidegben is rugalmas: Az a hémérséklettartomany, ameddig az olva-
dékragaszto rugalmas marad, és nem keményedik/nem valik rideggé.

Héallésag: A ragasztas hdallosaganak mértéke egy bizonyos nyirdterhe-
Iés hatéasara.

M BUHNEN

Homérséklet-szabalyozo: Felhordd berendezésekben, fiitott tomldk-
ben és felhorddfejekben/kézi pisztolyokban modularis kivitelben, vagy
tobbcsatornas szabalyozoként hasznalt mikroprocesszor altal vezérelt
hémérséklet-szabalyozo.

Hdomérsékletcsokkentés (ACE — Anti Char Electronic — is
nevezik): a ragasztd védelme érdekében, iizemi sziinetek esetén a
hémérséklet csokkentésének lehetdsége szabalyzas altal.

Homeérséklet rogzités: A kivant hdmérséklet atallitasanak lehetdsé-
gének megakadalyozasa.

Hordozo feliilet: A ragasztasi technikaban ez a ragasztando elemeket
jelenti.

Hotmelt: Az angol nyelvhél atvett fogalom=olvadék-ragaszté
(Holt Melt-nek is nevezziik).

lllesztés: Két elem rogzitése egymashoz. Mas egyéb modszerek
pl. hegesztés, forrasztas és szegecselés mellett a ragasztas egy
illesztési modszer.

Indukcids motor: Fogaskerekes szivattyi meghajtasa. Az indukcids
motor szabalyozhato. Ezaltal valtoztathatd a fogaskerekes szivattyu
szallitasi mennyisége.

Iniciator: Elektronikus jeladd, mely egy fdlérendelt vezérlésnek ad
jelet, mihelyt elérte a hordozo feliiletet. Lehetséges eszkize a fényso-
rompd, fotoelektromos szenzor, kizelitéskapcsold.

Impulzusmérd: Hosszlisag és sebesség mérésére hasznalt eszkoz. A
impulzusmérd tvonalvezérlés esetén sziikséges, hogyha az olvadékra-
gasztdt a gép sebességétdl fiiggetleniil kell felhordani. Az olvadékra-
gaszto felhordasi hossza mm-ben van megadva.

Izocianat: A poliuretanok térhalésito elemeinek fg dsszetevdje. Az
izocianatok érzékenyek a nedvességre, ezért a poliuretan ragasztokat
a levegd nedvességtartalmatol védve kell tarolni.

Kézi pisztoly: A kézi pisztolynak mechanikus ravasza van, mely kézi
iranyitasa. Altalaban csik-/pont- vagy szort kézi pisztolyt hasznalunk.

Kezdeti szilardsag: A ragasztas szilardsaga kozvetleniil az illesztés
utan.

Kiviteli tipus: A BUHNEN olvadé ragasztok formaja:

1=Tubus: @ kb.42 mm, hossz kb. 50 mm, kb. 60 g

2=Rad: 0 ca. 12 mm, hossz kb. 200 mm, kb. 20 g

3=Rad: 0 ca. 18,3 mm, hossz kb. 300 mm, kb. 80 g

4 =Granulatum: émlesztve

5 =Blockware tombadk: kb. 500 g - 4 kg-ig

6="Parnak: dmlesztve

7= Aluminium tubus: @ ca. 47 mm, hossz kb. 215 mm, 310 ml
9=Hordok, zsacsko, tobbek kdzott konténer: 2 kg-tol 200 kg-ig

Koteési idd: Az dsszeragadas és a végso szilardsag elérése kozott eltelt
idd, gy hogy a ragasztasi hézag a kotési idd elteltével mar terhelhetd.

Kotésszilardsag: Adhézids és kohézids erdk, melyek a ragasztast
egyben tartjak.

Kohézio: A ragasztd belsd dsszetarto ereje, belsd szilardsaga.
Kohézids torés: A ragasztas hibaja magaban a ragasztoban.
Krakkolddas: A makromolekulak széttdrése tilhevités hatasara. Olva-
dékragaszto esetén gyakran a sotét/ fekete elszinezddésrdl ismerhetd
fel.

Lagyito: Olyan anyagok, melyeket pl. miianyagokhoz, lakkokhoz, gumi-

hoz vagy ragasztokhoz adagolnak, hogy ezeket puhabba, rugalmasabba
és elasztikusabba tegyék.

Lagyulaspont: Az a hdmérséklet, amelynél az olvadékragaszto
szilard halmazallapotbdl lagy/folyékony halmazallapotiva valik
(altalanos mérési médszer: Ring & Kugel).

Magneses szelep: A magnesszelep a dugattyds szivatty(, vagy a
felhorddfej alkotéeleme lehet. Az elektromagnesen tekercsek 24 V
DC vagy 230 V AC formaban szallitjuk.

Magasan viszkozus: Minél nagyobb egy folyadék viszkozitasa,
annal sdr(ibb (pl. méz= magasan viszkdzus, viz= enyhén viszkézus).

Megkeriildszelep: Az olvadékragasztd nyomas szabalyozasa
megkeriildszepeken keresztiil torténik. A megkeriildszelep allandé
rendszernyomast biztosit.

Ni 120: Nikkel bazist ellenallas-hémérd. Az ellenallas a hdmérséklet
fiiggvényében valtozik. 0 °C esetén az ellenallas 120 Ohm.

Nyitott idd: A ragaszté felhordasa utan eltelt iddszakasz, melyen
beliil az elemek még kelldképpen térhalésodhatnak, tehat ez idén
beliil az elemeket dssze kell illeszteni.

Nyomderd: A jobb térhalésodas érdekében a ragasztas utan a
kétéelemre gyakorolt nyomas.

Olvadékragaszté: oldészermentes, fizikalisan tapado ragasztdk,
melyek szobahémeérsékleten szilardak, és novekvd homerséklet
hatéasara folyékonnya valnak (ragaszto felhordas és térhalésodas),

és a késdbbi hiilés hatasara ismét megszilardulnak (kohézié kialakula-
sa).

Olvasztoteljesitmény: a ragasztopisztoly, vagy a tankberendezés
maximalisan lehetséges teljesitménye, mely optimalis feltételek
mellett elérhetd.

PA: Poliamid (bazis polimer tobbek kozdtt az PA olvadékragasztokhoz)
PID szabalyozo: Homérséklet szabalyozo, mely szabalyozasi
tulajdonsagai a hevitendd darabhoz igazithatok. Ennek a szabalyozo
tipusnak a pontossaga +/- 1 °C (K).

PO: Poliolefin (bazis polimer tdbbek kozdtt az PO/POR olvadékragasz-
tokhoz)

POR: reaktiv poliolefin (teljes keményedés szilancsoportokon keresztiil)
PSA: Nyomas érzékeny ragaszto, ontapado;
kiilonbdzé hosszasagu nyitasi iddvel rendelkezd ragasztd = lasd még

TK (termoplasztikus kaucsuk)

PT 100: Platina (Pt) alapu ellenallas-hémérd. Az ellenallas a

hdmérséklet fiiggvényében valtozik. 0 °C esetén az ellenallas 100 Ohm.

BUHNEN tankberendezések eseték ez a standard érzékeld.
PUR: reaktiv poliuretan (teljes keményedés izocianatokon keresztiil)

Ragasztasi feliilet: Az a feliilet, amely két elem ragasztoval torténd
egymashoz rogzitéséhez sziikséges.

Ragasztasi torés: Egy kotdelem széttdrése. A ragasztasi szilardsag
magasabb, mint a kdtdelem sajat szilardsaga.

Ragaszto : Egy nem fémes anyag, amely két kotdelemet a teritd
felhorddfej tapadasnak (adhézid) és a belsd szilardsagnak (kohézid)
kdszonhetden egymashoz rigzit (a DIN EN 923 alapjan).

Reaktiv olvadékragaszté: Poliuretan, vagy poliolefin bazist olvadék-
ragasztd, mely a végsd szilardsagat kémiai utdlagos térhaldsodas altal
éri el.

Tovabbi informacié a www.buehnen.de/hu/ugyfeleinknek/szomagyarazat
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Shore-féle keménység: Az észak-amerikai Albert Shore-rél elnevezett
érték, mely egy szilard test keménységi allapotat irja le. A testbe tiit
szlirnak, és az alapjan, hogy a tii mennyire hatolt a testhe, megallapit-
haté annak keménységi foka. Minél nagyobb az érték, annal nagyobb a
keménység.

SPS: Tarolhatd programok altali vezérlés. Ezzel altalaban a zacskds
olvasztd és a hordds olvaszto vezérlési folyamatait végzik.

Szallitasi mennyiség: A szivattyd altal szallitott olvadékragaszto
mennyisége. A felhordasi mennyiséget kg/h-ban adjuk meg, és a szivaty-
tyl szabad kimenetére vonatkozik.

Szakaszos olvadékragaszto felhordas: Az olvadékragasztot
megszakitasokkal és nem folyamatosan hordjuk fel. Ezzel a felhordasi
formaval olvadékragasztdt spérolhatunk. A felhordas a felhordéfejek
segitségével torténik.

Tapfesziiltség: Az a fesziiltség, mellyel a késziilék miikddik. Az elekt-
romos teljesitménytdl fiiggden 1/ N | PE 230 V AC 50 Hz vagy 3/ N |
PE 400 V AC 50 Hz fesziiltséget hasznalunk.

Tapadasmentes bevonat: Az olvasztdtartaly PTFE bevonata, mely
megakadalyozza az olvadékragaszto raégését a tartaly bélésfalara.

Teljesitményfelvétel P max: Megfelel a maximalis elektromos
teljesitménynek (W), melyet az eszkdz (motor, fiités és elemek a
kapcsoldszekrényben) és hozza kapcsolt tartozékok (fiitott tomldk,
felhorddfejek és kézi pisztolyok) felvehetnek.

Térhalésodas: A folyadék azon képessége, hogy optimalisan szétteril
az alapon.

TK: Termoplasztikus kaucsuk (6ntapadé = lasd a PSA-nal is)

Tobbcsatornas szabalyozo: Kiviteltdl és tipustdl fiiggden bizonyos
szamd fiit6korok csatlakoztathatok a hdmérséklet szabélyozéra.

Torésvonal: A tonkrement ragasztas hibaképe (lasd adhéziés-/ kohézios
torés)

Tulfiités elleni védelem: 260°C feletti homérséklet esetén a készii-
Iék minden pélusanak kikapcsolasa.

Valtakozéaramii motor: A fogaskerekes szivatty(l miikddése 220-
240 V fesziiltségnél. A valtakozo aramd motor sebességét altalaban
nem lehet szabalyozni.

Véddgaz: Azért, hogy megakadalyozzuk, hogy az olvadékragaszté a
levegd oxigénjével, vagy a nedvességével kapcsolatba keriiljon, inert
gazt hasznalunk. Legtdbbszor nitrogént, vagy szaraz levegot.

Visszatérd modul: A visszatéré modult egy magnesszelep iranyitja.
Ezzel a rugo eléfesziiltsége altal beallithaté az olvadékragaszté eldnyo-
masa. A tovabbiakban a s(iritett levegdt a kivant folyamat nyomasanak
1:10 aranyaban allitjuk be.

Viszkozitas: A gaz, folyadék vagy szilard anyag belsd sarlédasanak
mértéke. Magas sirlédas/ magas ellenallas esetén az anyagnak magas
a viszkozitasa (s(ir(i). Az olvadékragasztokra érvényes: Minél magasabb
az olvadasi hdmeérseklet, annal higabb/ alacsonyabb a viszkozitas, és
forditva.
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RAGASZTASTECHNIKA

BUHNEN GmbH & Co. KG
Hinterm Sielhof 25

28277 Bremen - Germany
Telefon: +49 (0) 42151200
Telefax: +49 (0) 421 51 20 260
info@buehnen.de
www.buehnen.de
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BUHNEN Polska Sp. z 0.0.
ul. Wroctawska 39 Bykéw
55-095 Mirkéw

Tel. +48 71 39 91 930
Fax. +48 71 39 91 940
office@buehnen.pl
www.buehnen.pl
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BUHNEN GmbH & Co. KG
Fischauer Gasse 150

2700 Wiener Neustadt (NO) - Austria
Telefon: +43 2622 2 39 71

Telefax: +43 2622 2 40 31
info@buehnen-klebetechnik/at
www.buehnen.de/at




