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H B 7 2 U Kartuschengerite

Mit diesem Typ lassen sich reaktive Schmelzklebstoffe
wie Polyurethane (PUR) oder Polyolefine (POR) aus
Aluminium-Kartuschen verarbeiten. Damit ist es auch
moglich, waagerecht oder iiber Kopf zu arbeiten. Fiir
eine kontinuierliche Verarbeitung von Kartuschen ist Geratehalter Workstation

ein Kartuschenvorwarmer sinnvoll. Die Geréte sind mit ~ mit integriertem fiir den stationaren
einer innovativen Niveaukontrolle, zur Information iiber ~ Druckregler Einsatz
den Fiillstand in der Kartusche, ausgestattet.

HB 720 K Raupe

Einstell-Variationen

Bei der HB 720 K Spray
sind je nach Druckein-
stellung unterschiedliche
Auftragshilder mit dem
Drallspriihkopf mdglich

HB 720 K Spray

Vorteile und Ausstattungsmerkmale

Mehr Wirtschaftlichkeit fiir professionelle Anwendungszwecke bieten
die Kartuschen-Auftragsgerate von BUHNEN. Sie wurden speziell filr
die Verarbeitung von PUR-/POR-Schmelzklebstoffen entwickelt.

Alle Bauteile sind silikonfrei.

Der Einsatz von PUR-/POR-Schmelzklebstoffkartuschen erfolgt z.B. bei
Montage und Konstruktionsverklebungen, die extremen Temperaturen
ausgesetzt sind.

Dabei garantiert neueste Gerétetechnologie eine einfache und prozess-
sichere Handhabung. Die Niveaukontrolle informiert Giber den aktuellen
Fiillstand.

Zubehor
Geratehalter, Workstation, Zeitsteuerung, Diisen, Balancer,
Kartuschenvorwarmer.

Technische Daten HB 720 K Raupe HB 720 K Spray

Abmessung 390 x 295 x 107 mm 370 x 295x 107 mm
Gewicht 1.750 g 1.900 g
Betriebsspannung 220-240 V, 50 Hz 220-240 V, 50 Hz
Leistungsaufnahme 600 W 600 W
Temperaturbereich 40-210 °C 40-210 °C
Temperaturregelung elektronisch elektronisch
Temperaturkonstanz +1°C +1°C

Temperaturanzeige

digitales LED-Display und zusétzliche Fiillstandanzeige digitales LED-Display und zuséatzliche Fiillstandanzeige

Temperatur-Reduzierautomatik (ACE)

um 40 °C Temperaturabsenkung nach Betriebsunterbrechung von 30 Min. oder kundenseitig individuell einstellbar

Fassungsvermdgen Schmelzbehalter

310 ml (Kartusche) 310 ml (Kartusche)

Schmelzleistung” ohne Kartuschenvorwarmer 0,7-1,2 kg/h, mit Kartuschenvorwérmer 1,3-2,0 kg/h
Fordersystem Druckluft Druckluft
Betriebsdruck 2,0 bis 6 bar 2,0 bis 6 bar

Diisen (Standard)

Kegeldiise @ 1,5 mm Dralldiise @ 1,5 mm

| *) Produktabhi

ig: ermittelt bei einer Viskositat von ca. 2000 m Pas/175 °C

Innovative Fiillstandsanzeige

Beschichteter Tank

Vorteile und Eigenschaften

Einfaches Handling

> Optimierte Ergonomie e
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Mikroprozessor gesteuerte
Temperatureinstellung

Einfache Spriihmuster-Einstellung





